Stal + Zeliw
Steel + Cast Stor
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PRO

ISTALYSTEEL INOX + STEEL
STAL'NIERDZEWNA' s

STAINLESS/STEEL!

125 x 1,0 x 22,23 mm
A

04378

Aby wyjs¢ na przeciw Waszym oczekiwaniom,
dotozylismy do Naszego asortymentu nowq tar-
cze STAL + INOX PRO. Jest ona duzo bardziej pre-
cyzyjna w cieciu zwyktej stali, jak i nierdzewne;j.
Dzieki nowatorskiej recepturze uzyskaliémy re-
zultaty zblizone do sciernic premium: ceramicz-
nych.

« Najwyzsza agresywnos¢ potaczonag z duza
wydajnoscia.

» Niezastagpiona wszedzie tam, gdzie pracu-
je sie na duzych przekrojach, stali zwyktej
oraz stali nierdzewnej.

STAL = [NOX PRO

techni ﬂ@

Fe, 5, C1<0,1%
Art. 362 669

SZYBCIEJ,
WYDAJNIEJ,

BARDZIEJ KOMFORTOWO

FASTER, MORE EFFICIENTLY AND COMFORTABLE

To meet your expectations, we have added a new
STAL + INOX PRO wheels to our assortment. It is
much more precise in cutting both ordinary steel
and stainless steel. Thanks to the innovative for-
mula, we obtained results similar to those of pre-
mium ceramic grinding wheels.

» The highest aggressiveness combined with
high efficiency.

« lIrreplaceable wherever you work with
large sections, ordinary steel and stainless
steel.
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MATERIALY SCIERNE

TECHNIFLEX Sp. z 0.0. jest uznanym polskim producentem
tarcz $ciernych pod marka IncoFlex. Dzieki nowoczesnym techno-
logiom, sprawnemu zarzadzaniu oraz petnemu zaangazowaniu
profesjonalnie przygotowanej kadry, zdobylismy zaufanie szero-
kiego grona klientow.

W naszym portfolio znajduja sie wysokiej jakosci narzedzia
scierne do ciecia i szlifowania, przeznaczone dla réznych grup
uzytkownikéw od klientéw indywidualnych po klientéw prze-
mystowych. Nasze wyroby produkowane sg zgodnie z najbar-
dziej rygorystycznymi normami bezpieczenstwa. Celem naszej
firmy jest spetnienie wszelkich oczekiwan klientow, dlatego obok
standardowej oferty, realizujemy nietypowe zamdwienia takie jak
np. narzedzia do zastosowan specjalistycznych. Oprécz produkgji
naszej marki Incoflex oferujemy réwniez, wspotprace w zakresie
produkgiji tarcz $ciernych pod marka wiasna klienta. Marki wtasne,
sg produkowane wedtug odrebnych zasad ustalonych z dziatem
handlowym.

Gtéwnym celem firmy Techniflex Sp. z 0. 0. jest wprowadzenie na
rynek krajowy i zagraniczny wysokiej jakosci wyrobdw Sciernych
spetniajacych najwyzsze standardy bezpieczenstwa. Produkty
naszego przedsiebiorstwa wytwarzane sg w oparciu o wtasne
technologie i przy zapewnieniu ochrony otaczajacego nas sro-
dowiska. Zakfad dysponuje takze wyspecjalizowanga kadrg dorad-
céw techniczno - handlowych, ktérych zadaniem jest zapewnie-
nie odpowiedniego serwisu przed- i po-sprzedazowego.

HIGHEST QUALITY e
ABRASIVE MATERIALS

TECHNIFLEX Sp. z 0.0. is a recognized Polish producer of
abrasive wheels under the brand IncoFlex. Thanks to modern
technology, effective management and the full support of our
qualified personnel we have gained the confidence of a broad
group of clients.

Our portfolio includes high quality abrasive tools for cutting and
grinding discs, designed for various user groups from individual
to industrial customers. Our products are manufactured in ac-
cordance with the most stringent safety standards. The goal of
our company is to meet all customers’ expectations, which is
why apart from the standard offer, we carry out non-standard
orders such as tools for specialist applications. In addition to the
production of our Incoflex brand, we also offer cooperation in
the production of abrasive wheels under the customer’s own
brand. Private labels are produced according to separate rules
agreed with the sales department.

The main goal of the company Techniflex Sp. z 0. 0. is the intro-
duction of domestic and foreign high quality abrasive products
that meet the highest safety standards. The products of our
company are manufactured based on own technologies and
ensuring the protection of our environment. The plant also has
a specialized staff trained sales, which take care of the service
pre-and post-sales.

HISTORIA

1955 - zalozenie firmy - producent artykutow Sciernych z sie-
dziba w Mszanie Dolnej

1967 - firma rozpoczyna produkcje tarcz sciernych typu BF
27-41-42

1975 - zakiad staje sie wiodacym dostawca tarcz Sciernych
marki IncoFlex na polskim rynku

2011 - Przytaczenie do Grupa Rywal-RHC, ze zmieniong nazwa
na Techniflex Sp z.0.0, kontynuujac dotychczasowa tradycje
marki Incoflex.

MARKA INCOFLEX

Marka IncoFlex od kilku dekad jest znana na polskim rynku.
Charakterystyczne logo z ,Géralem” zdobyto zaufanie klien-
téw. Tradycja zobowiazuje, dlatego marka IncoFlex, nie zapo-
minajac o swoim pochodzeniu i lojalnosci wobec klientéw,
caty czas reprezentuje wysoka, powtarzalng jakos¢.

Czasy sie zmieniajg, technologia idzie do przodu, dlatego
,Goral” réwniez sie rozwija, tak by nie tylko nadaza¢ za zmia-
nami, ale takze by wychodzi¢ naprzeciw oczekiwaniom klien-
téw. Produkty marki IncoFlex coraz Smielej pojawiajg sie na
nowych rynkach zagranicznych, gdzie zdobywaja uznanie
odbiorcow.

INCOY
\ELEX 3¢

techni ﬂe'_)'()@

HISTORY

1955 - establishment of the company - the manufacturing of
abrasive products established in Mszana Dolna

1967 - the company started the production of abrasive wheels
type BF 27-41-42

1975 - the plant is leading supplier of grinding wheels IncoFlex
brand on the Polish market

2011 - Our Company became a member of the Group Rywal
-RHC, with the name changed to Techniflex Sp z.0.0, maintaining
the tradition of the Incoflex brand.

INCOFLEX BRAND

Brand IncoFlex for several decades is well known on the Polish
market. Distinctive logo of “Highlander” has won the trust of
customers. Tradition requires, that's why brand IncoFlex not
forgetting his origins and loyalty to customers at all times rep-
resent the delivery

of consistently high quality.

Times change, technology moves forward, so “Highlander” is
also developing, in order to not only keep up, but also to meet
the expectations of customers. IncoFlex brand products ap-
pear more boldly into new foreign markets, where you can
gain an audience.

— °
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CERTYFIKATY

CERTIFICATES

0SA

h ® Techniflex pierwsza Polska firma, ktorej jakos¢ produktéw gwarantuje cery-
fikat oSa. oSa (Organisation of the Safety of Abrasives) - jest to niezalezna orga-
nizacja certyfikujaca najlepszych na Swiecie producentéw materiatéw Sciernych.

Certyfikacja oSa jest gwarancja najwyzszych standardow bezpieczenstwa dla uzyt-

kownikéw produktéw naszej firmy.

Techniflex Sp. z 0.0 The first Polish Company whose quality guarantees a certificate oSa.
0Sa (Organization of the Safety of Abrasives) - is an independent certification organiza-
tion of the world’s best producers of abrasives. 0Sa certification is a guarantee of the
highest safety standards for users of our company’s products.

TUV RHEINLAND

Znak ten informuje uzytkownika, ze produkt oznaczony Znakiem Zgodnosci TM daje
gwarancje, ze produkt oraz jego proces wytwarzania sa badane i nadzorowane przez
niezalezna Jednostke Certyfikujaca, co stanowi dodatkowa gwarancje ich bezpie-

czenstwa i wysokiej jakosci.

N ®
TUVRheinland

This sign informs the user, that the product marked with the TM Compliance Mark | P CERTIFIED
guarantees that the product and its manufacturing process are tested and supervised \
by an independent Certification Body, which is an additional guarantee of their safety

and high quality.

IS0 9001

Certyfikat Iso 9001 daje gwarancje, ze System Zarzadzania Jakoscia funkcjonuje
zgodnie z wymogami norm jakos$ciowych.

The Iso 9001 certificate guarantees that the Quality Management System operates in
accordance with the requirements of quality standards.

ISO 14001

Certyfikat Iso 14001 daje gwarancje, ze System Zarzadzania Srodowiskiem funkcjo-
nuje zgodnie z wymogami norm jakosciowych.

The Iso 14001 certificate guarantees that the Environmental Management System oper-
ates in accordance with the requirements of quality standards.

®
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KONTROLA, IA@A[N]I]A

| BEZPIECZENSTWO

CONTROL, RESEARCH AND SAFETY

Firma nieustannie doskonali jakos¢ produkowanych wyrobéw
oraz prowadzi dziatania majace na celu poprawe stanu wiedzy
i bezpieczenstwa uzytkownikéw narzedzi sciernych. Wdrozony
restrykcyjny system kontroli i badan na kazdym etapie produk-
¢ji oraz najwyzszej jakosci surowce i standardy technologiczne
zapewniaja wysoka jakos¢ naszych wyrobéw. Nadzorowi i kon-
troli podlegaja wszystkie procesy zwiazane z doborem surowcéw,
opracowaniem technologii i produkcja, a w szczegdlny sposéb
testom poddawany jest wyrdb finalny.

The company constantly improves the quality of manufactured pro-
ducts, and conducts activities aimed at improving the state of know-
ledge and safety of users of abrasive tools. Implemented restrictive
control and research system at every stage of production as well as
the highest quality raw materials and technological standards ensure
high quality of our products.

In addition to careful supervision over ever stage, such as selection
of raw materials, technology development, and production, the final
products are inspected and fully tested .

PROJEKT SUROWCE PRODUKCJA

okreslenie parametrow
i wiasciwosci finalnego
produktu

opracowanie technologii

powstanie receptury

parametry kontrolowane
przez wewnetrzne labora-
torium na specjalistycznym
sprzecie

przechowywane w
kontrolowanych, statych
warunkach

’

KONTROLA

przygotowania masy wewnetrzna kontrola
sciernej jakosci produktu

formowanie produktu

utwardzanie produktu

®

[y |
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INFORMACJE

TECHNICZNIE

DATA SUPPORT
- English version available at www.incoflex.pl

typ, ksztatt wymiary [mm] charakterystyka

4 — 125x1,0x2223 — A H 60 H T BF

| I

stopien twardosci
narzedzia $ciernego

materiat Scierny

gatunek rodzaj HIJK migkkie
| LMNO Srednie
. PQRS twarde
oznaczenie TU  bardzo twar-
de
elektrokorund zwykty 95A, A
elektrokorund szlachetny 99A, A
elektrokorund poétszlachetny 97A, A
elektrokorund cyrkonowy ZIA, Z
weglik krzemu 98C, C
spoiwo
numer ziarna materiatu sciernego — rodzaj | | gatunek
| grube ” srednie ” drobne | V- Spo]\/\/o ceramiczne
8 30 80
10 36 100 B - spoiwo zywiczne
12 46 120 BF - spoiwo zywiczne
14 60 wzmocnione mechanicznie
16 siatka
20 ————
29 BFS - spoiwo zywiczne
2% wzmocnione mechanicznie
pretem
6 @ PIERWSZA POLSKA FIRMA, KTOREJ JAKOSC PRODUKTOW GWARANTUJE CERTYFIKAT 0:A®



4 [DENTYFIKACJIA
PRODUKTU warsewonss

data przydatnosci

przeznaczenie produktu expiration date

purpose of use
dopuszczalna predkosc obrotowa

permissible operating speed
certyfikat bezpieczenstwa

safety certificate STAL
STEEL
kolor etykiety
colors of label — ®
ONA
SA

kod barwny predkosci roboczej

operating speed colour of code

piktogramy BHP

safety instructions

T8

ﬂlbl]DS‘i

[1]

2413 5

125 x 1,0 x 22,23mm
41-A60TBF

3

43 Art. 360 054

norma bezpieczenstwa

safety norm

kod artykutu

product code

kod produktu i wymiary typ produktu
product code & dimensions oroduct type
Kolor etykiety oznacza przeznaczenie narzedzia: Kolor paska oznacza maksymalna dopuszczalna predkos¢
Color of the label shall be the tools: robocza sciernicy:
© stal, steel Color of bar indicates maximum operating speed of grinding
© kamien, stone wheel:
stal nierdzewna, inox Ay 50m/s
©  stal stopowa, staliwo, zeliwo, cast iron 63 m/s
aluminium, aluminum AV 80m/s
AV 100m/s
Na partii umieszczona jest petna identyfikacja wyrobu. Full product identification: is the batch number shown on the wheels.

PIKTOGRAMY

® ©6 0 060 © @ &

stosowac stuchawki  stosowac okulary stosowac rekawice stosowac maske nie szlifowaé nie uzywac nie uzywac na
ochronne ochronne ochronne ochronna do not grind uszkodzonej $ciernicy szlifierkach recznych
wear ear protection use eye protection use protective use protective mask do not use do not use hand held
gloves a damaged wheel grinders
stal inox zeliwo aluminium kamien PCV ceramika
steel inox castiron aluminum stone PVC ceramics
@ E & B v
rail stal stopowa szlifierka reczna przecinarka przecinarka
rail alloy steel hand held grinder stacjonarna spalinowa
portable abrasive saw petrol

cutting of stationary

<> o
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Zalecane zastosowanie
Recommended use

x
o
£
Q Opcjonalne zastosowanie
Optional use '

Standard

\

Stal

Steel

Stal + Inox
Steel + Inox
Kamien

Stone

Multi

Stal + Inox
Steel + Inox
Alu

Stal + Inox VRS
steel + Inox VRS
Cercut

Cermet
Speedcut

Rail

Inox Special

Special

Weglowa, niskostopowa

Zirconium
Castlron

evem i oy y &y v YA AW VAW IeYW Yyl ry Fy v

Norzedziowa T | LT | LT VAW AW AYVal AW 4 y 5
. e VAV ZaVral 4 Zaw 4 y A B 4
T e anz e

M e y AW 4 (T T & W AW 4 V4

S reostont el | T | LT AV aw 4 Y 4

. 7 |\ T Y 4 y Ay Y B By
£ tewosae e ar=dvog 7 O\l »
T zeosooone oo o T\ |\ & & &

cast iron spheroidal

Aluminium

Miedz
copper

Metale kolorowe
non-ferrous metals

Braz, mosiadz
bronze, brass

NINEINIENINIL B SR

NN
NENEAN

Kamien, beton
stone beton

Miekka ceramika
soft ceramic

Inne materiaty
other materials

N IL ENINININIL
NIANIINEINIINEAN

PCV
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LIN A

INCO)

& STANDARD

STANDARD

STAL
STEEL

STANDARD
STAL

nierdzewna

INOX

LINIA STANDARD

STANDARD o . .
e — Tarcze przeznaczone do ciecia i szlifowania stali

Kamien .. ) ) )
Stone zwyktych i nierdzewnych oraz przecinania stali
R o matych przekrojach.
0SA
technif; ; Produkty z tej linii sprawdzaja sie rbwniez w prze-
e cinaniu i szlifowaniu betonu, miekkiej ceramiki,
STANDARD - kamienia jak i metali kolorowych czy zeliwa.
STAL STANDARD LINE
INOX . o .
G - Intended for cutting and grinding wheels for ordinary
0§| A y TN : steel, stainless steel and for cutting small section of
kil i A% steel.
T P‘g i
ho@v""g Products in this line also suited for cutting and grind-
- ing concrete, soft ceramic, stone also non-ferrous
T = metals and cast iron.

EN 12413 Art. 360 337

125 x 1,0 x 22,23 mm
41-A60TBF

— -
INCOY A
v
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STANDARD Q‘E(

STAL
STEEL

STEEL

Przeznaczone do ciecia i szlifowania,

@ zwyktych stali o matych przekrojach.
Indended for cutting and grinding the ordinary

steel.

36005 Art. 360 054

EN 12413 5 uDJJlN

125x 1,0 x 22,23mm
41-A60TBF

TYP 42 B Z obnizonym $rodkiem

do przecinania

@' wymiary | size [mm] Plapk:c"lzia"';e 1/min [ rpm
INY AR  »—=g—— Ptaskie do przecinania
1M5x2,5x22,23 25 13300
& wymiary|size [mm] paowarc 1/min | rpm 125x2,5x2223 25 12 250
15x10x2223 50 13300 150x3,2x2223 25 10200
15x 1,6 x 22,23 50 13300 230x2,5x22,23 25 6650
115x2,5%22,23 25 13300
125x1,0x 22,23 50 12250
125x 1,6 X 22,23 50 12250
125x2,5%22,23 25 12 250 A‘:E'.'E:' Z obnizonym srodkiem
150X 1,6 X 22,23 25 10 200 TYP el doszlifoyania
180x1,6x22,23 25 8500 & wymiay|sizelmm] T V/min| rpm
230x2,0x22,23 25 6650 115x6,5x 22,23 10 13300
% 125 x6,5 x 22,23 10 12 250
300x3,2x32 20 5100 180x6,5x22,23 10 8500
350%3,5% 25,4 - 50 230x6,5x22,23 10 6 650
400X 4,032 10 3850 230x8,0x2223 10 6 650

Petna oferta wymiarow dostgpna na stronie www.incoflex.pl | Full range of sizes available at www.incoflex.pl

® — °
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STANDARD

STAL +

Przeznaczone do ciecia i szlifowania stali
nierdzewnych oraz zwyktych o matych
przekrojach.

Indended for cutting and grinding the ordinary
steel and for cutting small section of steel.

Fe,5, €1 50,1% “]l ‘ u”

EN 12413 3043781360337

125 x1,0 x 22,23 mm s——_h—= Plaskie do przecinania

41-A60TBF
@' wymiary | size [mm] Pf::(:fn"gie 1/min | rpm
115x1,0x22,23 50 13300
125x1,0x 22,23 50 12 250
230x1,9x22,23 25 6650

‘——i—— Z obnizonym $rodkiem
TYP 27 do szlifowania

2 pakowanie
y wymiary | size [mm] | packing 1/min | rpm

125x6,5x 22,23 10 12250

STANDARD Lok X

STAL

nierdzewna

INOX
OSA |

Przeznaczone do ciecia i szlifowania stali

nierdzewnych i stopowych.
a Intended for cutting and grinding stainless

steel and alloy steel.

se—==—=  Plaskie do przecinania

|packing

@‘ wymiary | size [mm] pakowanie 1/min|rpm

115x1,0x22,23 50 13300
125x1,0x22,23 50 12 250
230x2,5x22,23 25 6 650

Petna oferta wymiarow dostgpna na stronie www.incoflex.pl | Full range of sizes available at www.incoflex.pl

N® . . . . =1 °
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FLEX
STANDARD ¥/

Kamien
Stone : STONE

Przeznaczone do ciecia i szlifowania
betonu, miekkiej ceramiki, kamienia oraz
metali kolorowych i zeliwa.

Intended for cutting and grinding concrete,
soft ceramics, stone, non-ferrous metals and

castiron.
U
ENI24188 59043 75136044 TYP 42 . Z obnizonym $rodkiem
125 x 2,5 x 22,23 mm : do przecinania
41 -mﬁm . N pakowanie .
@P wymiary | size [mm] | packing 1/min|rpm
115x3,2x22,23 25 13 300
125x2,5x22,23 25 12 250
TYP 41 >=:= Ptaskie do przecinania 180 x 3,2 X 22,23 25 8500
ﬁ wymiary | size [mm] pr&:fn"gie 1/min|rpm 230x3,2x22,23 25 6 650
115x2,5x22,23 25 13300
115x3,2x 22,23 25 13 300
125x1,0%x2223 50 12250 = e 7 obnizonym érodkiem
125x 1,6 x22,23 50 12 250 T do szlifowania
125 x 2,5 X 22,23 25 12250 ﬁ wymiary | size {mm] pla:;wkia:;e 1/min|rpm
2D 2ianzs 2 e 115x6,5x2223 10 13300
230x25x2223 25 6650 125x6,5%x22,23 10 12 250
ARUR AR A 2D DG 150x6,5x22,23 10 10 200
180 x6,5x 22,23 10 8500
230x6,5x22,23 10 6 650

Przeznaczone do amatorskiego przecina-
nia stali zwyktych, nierdzewnych, metali
kolorowych oraz PCV, migkkiej ceramiki,
betonu i kamienia.

Intended in house cutting ordinary steel, stain-

less, non-ferrous metals, PCV, soft ceramics,
STANDARD concrete and stone.
—— e
u IJ ‘ “ Ari. 361 877
3le 8lis61877

125x1,0%x22,23mm
~ 41-A60RBF

»e——h—= Plaskie do przecinania

W wymiary | size [mm] pakowanie 1/min | rpm

| packing
125x1,0x 22,23 50 12 250
125x 1,6 x 22,23 50 12 250

Petna oferta wymiarow dostgpna na stronie www.incoflex.pl | Full range of sizes available at www.incoflex.pl

® 1 °
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INCO)

STAL| STEEL
Tarcze o podwyzszonej twardosci i wytrzyma-
tosci, przeznaczone do przecinania i szlifowania
stali stopowych, kolorowych, nierdzewnych i stali
zwyktych o matych i duzych przekrojach.

St

STAINLESS STEEL

2RO PRO LINE
T Wheels with increased hardness and strenght, in-

tended for cutting and grinding alloy steel, ferrous,
stainless steel and ordinary steel about small and
big section.

o, O
-
125x 1,0 22,23 mm

EN 12413 4 1-00 ®

Fe, 5, Cl=0,1%

— °
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METAL PRO

METAL PRO

STALSTEEL

Przeznaczone do przecinania i szlifowania
stali stopowych oraz zwyktych o matych

@ i duzych przekrojach.
Intended for cutting and grinding alloy

steel and ordinary steel: various section.

AV 1,045 43 PR N
EN 12413 41-A60TBF A, 361 532

UL

-I Z obnizonym srodkiem
TYP 42 do przecinania

ﬁ wymiary | size [mm] pr::(‘:ian':e 1/min|rpm
115x3,0x22,23 25 13300
TYP 41 »e—=h——  Plaskie do przecinania 125x3,0x 22,23 25 12 250
) 180x3,0x22,23 25 8500
ﬁ wymiary | size [mm] pla::;:ia.:'g'e 1/min|rpm
230x3,0x22,23 25 6 650
115x1,0x 22,23 50 13300
125x 1,0x 22,23 50 12 250
180x1,5x2223 25 8500 ‘i Z obnizonym érodkiem
TYP27 do szlifowania
230x 1,9x 22,23 25 6 650
E ﬁ wymiary | size [mm] pla::;:ia“ngie 1/min|rpm
300x3.2x32 20 5100 115x6,5x22,23 10 13300
350 % 3.5 x 32 10 4400 125x 6,5 x 22,23 10 12 250
400X 4.0x32 10 3850 180x6,5x22,23 10 8500
230x6,5x 22,23 10 6650

STEEL+INOX VRS

Przeznaczone do przecinania stali nie-
@ rdzewnych, stopowych oraz stali zwyktych
o matych przekrojach.
a Intended for cutting and grinding stainless steel,
alloy steel and ordinary steel: various section
,23 m

L ‘
42-A60TBF  —F=5m%

TB|

5|

Z obnizonym srodkiem

VRS PRO e Z0BNiZOYM
0 przecinania
Swoja specjalng budowa redukuje wibracje podczas @« wymiary | size [mm] palovanie 1/min | rpm
pracy, zwiekszona sztywnos¢ jest gwarancjg precyzyj-
nego ciecia' 125x1,0x 22,23 50 12 250
125x 1,6 x 22,23 50 12 250
It's special construction reduces vibration during work, increased
stiffness guarantees precise cutting. 230x1,9x22,23 25 6650

Petna oferta wymiarow dostgpna na stronie www.incoflex.pl | Full range of sizes available at www.incoflex.pl

—~ — °
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NOX PRO

INOX PRO

Przeznaczone do przecinania i szlifowa-
nia stali nierdzewnych, kwasoodpornych

oraz wysokostopowych o matych i du-
a zych przekrojach.
Intended for cutting and grinding stainless

steel, acid resistant and alloy steel: small and
big section.

Z obnizonym $rodkiem

do przecinania
@f wymiary | size [mm] ﬁmia:;e 1/min | rpm
125x3,0x 22,23 25 12 250
230x3,0x22,23 25 6 650

INXAN  s——f—= Plaskie do przecinania

- — pakowanie .
ﬁ wymiary | size [mm] packing 1/min | rpm TYP 27 4 . Z obnizonym $rodkiem
do szlifowania

15x1,0x2223 50 13300
125x10x2223 50 12250 &7 vmlseom T Vmin|rpm
230x19x2223 25 6650 125x65x2223 10 12250
180x6,5x2223 10 8500
350x3,5x 32 10 4400 230x6,5x22,23 10 6650

ALU PRO

ALU PRO

Przeznaczone do ciecia i szlifowania aluminium oraz
innych metali kolorowych.

Intended for cutting and grinding aluminum
and other non-ferrous metals.

125 x 1,9 x 22,23 mm

Z obnizonym $rodkiem

Art. 361 846 e A
“Ilﬂl ll “lu do przecinania
\5 9043781361846 @* wymiary | size [mm] ﬂwﬁ:‘;e 1/min | rpm
125x2,5x22,23 25 12 250

s—=xh—=  Plaskie do przecinania
. Z obnizonym $rodkiem
TYP 27 m do szlifowania

W wymiary | size [mm] p‘am;:'gie 1/min | rpm
- A akowanie .
125x1,0x 22,23 50 12250 & wmian|sielnm) Pk Vmin | rpm
125%1.9% 22,23 50 12250 125x6,5x 22,23 10 12250

Petna oferta wymiarow dostgpna na stronie www.incoflex.pl | Full range of sizes available at www.incoflex.pl

\‘D 3 e 3 ! @
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STAL # |

NOWO0SC
NEW

NOX PRO |

STEEL + INOX PRO

Przeznaczone do przecinania stali zwy-
ktych, nierdzewnych, kwasoodpornych,
stopowych i wysokostopowych o matych
i duzych przekrojach

Intended for cutting varietes of steels: or-
dinary, stainless, acid resistant, alloy steel.
Small and big sections.

125 1,022,233 mmy |
X 2t WA A T, aso

Art. 362 669

] 60QE
5 llji ?8l36266!ﬂ

»——xh—= Plaskie do przecinania
wymiary | size [mm] "lam;::e 1/min | rpm
115x1,0x 22,23 50 13300
125x1,0x 22,23 50 12 250
230x1,9x22,23 25 6 650

INCOQ‘
\ELEX 3£
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INCOY’
SPECIAL @ g

Sl rele stovove INOX SPECIAL

Stal + Zeliwo
Steel + Cast Ste~’

Stal, Stole stopowe
Steel, Alloy steel

techni ﬂ@ i

Spodothrasiary b
4730 Mstams Dobna i

,/__"- !

, LINIA SPECIAL
Sec Moy mest© 3 A _ Produkty z tej linii bardzo dobrze sprawdzaja sie
B w trudnych warunkach przemystowych. Tarcze
przeznaczone do szlifowania i przecinania stali
zwyktych i wysokostopowych, zeliw oraz staliw
o duzych przekrojach.

SPECIAL LINE

Products in this line perfom very well in the dif-

ficult industrial environment. Wheels intended for
et /| @ V| /¢ . grinding and cutting ordinary steel and alloyed
[ AW Y | / and big section of cast iron and cast steel.

e & 2 -"j-;
I TN V ®
‘ ‘ at362621  f
I max 80 m/s _:"Y
904378362621 max 12250 1/min_g*

5
125x1,0x22,23mm

L \FLEX ;&

.:I\' o ﬂe{)d}ﬂff '.

Fe, 5,1 50,1%

—a °

0> A
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CERCUT

CERCUT

Tarcze wykonane z ceramicznych ziaren
sciernych. Przeznaczone do przecinania
i szlifowania stali wysokostopowych,
specjalnych, nierdzewnych, hartowa-
nych, o bardzo duzej twardosci. Bardzo
duzy komfort pracy, zwiekszona agre-
sywnos¢ skrawania.

Discs made of ceramic abrasive grains. Designed
for grinding and cutting of hardness: high-alloy,

125 x 1,0 x 22,23 mm . . R
special steel and stainless steel. Very high com-

1 CRISEE fort effect of work increased aggressiveness of
machining.
INAN  s————  Plaskie do przecinania TYP 27 AI:[p:::I gé)?zn“ifzt?‘;zmas'rodkiem
ﬁ wymiary| size [mm] pocnari 1/min | rpm y wymiarysize ] peomani +imin]rpm
115x1,0x 22,23 50 13300 125 x 6,8 x 22,23 10 12250
15x1,6x22,23 50 13300 150 X 6,8 x 22,23 10 10200
125x1,0x2223 50 12250 180x6,8%2223 10 8500
125x1,6x2223 50 12250 230x68x2223 10 6650
150x 1,6 x 22,23 25 10200
180x 1,6 x 22,2 25 8500
230x1,9x 22,23 25 6650

Tarcze $cierne wykonane z ziaren cera-
micznych. Przeznaczone do przecinania
stali czarnych, stali weglowych, zwy-
ktych, wysokostopowych, specjalnych,
hartowanych o bardzo duzej twardosci.

| techni fi

thromiaray |
mﬁ Iu-:‘hln

Bardzo duzy komfort pracy, zwiekszona
agresywnos¢ skrawania.

N\EN 12413 III H II aabelrial
miax 80 m: 4
5"904378"362621 mox 12250

125 x 1,0 x 22,23 mm Discs made of ceramic grain. Intended for cut-
41-AC46RBF > ting: black steel, carbon steel, ordinary steel,
g - high-alloy special steel, hardest steels available

on the market.

Very high comfort of work, increased cutting
aggressiveness.

se—oh—= Plaskie do przecinania

wymiary | size [mm] pla:::;";e 1/min|rpm
125x1,0x 22,23 50 12250
,-\*a . . . . 1 °
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SPECIAL

techni f(e!r
: - Tarcze do przemystu kolejowego, tram-
wajowego - gtéwnie do przecinania szyn.
Wysoka stabilnos¢ zapewnia wydajne i kom-
fortowe ciecie duzych przekrojéw.

Do ciecia recznego oraz do przecinarek
stacjonarnych.

ITRFTIEN 5 "904378 6! 3

350 x 4,0 x 25,4/32mm

RAIL discs for the railway and tram industry -
41-A24SBF

mainly for cutting rails. High stability ensures ef-
ficient and comfortable cutting of large cross-
sections.

Manual and stationary devices.

TYP 41 Zti)krlzeecinania
&P wymiary size o] e Ymin | rpm
\& 350x4,0x 25,4 10 5500
350x4,0x32 10 5500
400x4,0x 254 10 4800
400 x 4,0 x 32 10 4800

SPEEDCUT

Tarcze do przemystu kolejowego, tram-
wajowego gtéwnie do przecinania szyn.

Wysoka stabilno$¢ zapewnia wydajne i kom-
fortowe ciecie duzych przekrojéw.
Wytacznie do przecinarek stacjon-
EN 12413 arnyCh.
5 904378 362348 / SPEEDCUT discs for the railway and tram indus-
350x3,5x25,4/32mm try- mainly for cutting rails. High stability ensures
41-A24SBE efficient and comfortable cutting of large cross-
sections.

Stationary device only.

Ptaskie
TYP 41 do przecinania
% wymiary | size [mm] pla:::l:;";e 1/min | rpm
350x3,5x 25,4 10 5500
350x3,5x32 10 5500
400x4,0x 25,4 10 4800
400x4,0x 32 10 4800
® ) .. ) —a ©
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INCO’ H[N]@X
e 25\ SPECIAL

Sl stale stopowe |NOX SPECIAL
INOX SPECIAL

Tarcze Scierne o bardzo dobrych wiasciwosciach skrawajacych do zastoso-
wan specjalistycznych. Do szlifowania stali stopowych o duzych twardo-
$ciach w bardzo trudnych i wymagajacych warunkach. Szerokie zastosowa-
nia w przemysle ciezkim. Dedykowane do szlifowania stali DOMEX,HARDOX,
HARDFIELD, DUPLEX.

e _
)y

4118 Mirme eime
Ly— ]

oSA

EN12413 5 I!n!l'al!l!!' Art. 362 249

125x6,8x22,23mm
27-A24QBF

B Abrasive wheels with very good cutting attributes for special applications. For

grinding alloyed steels with high hardness in the difficult industrial environment.
Wide range of applications in the heavy industry. Wheels intended for grinding
DOMEX,HARDOX, HARDFIELD, DUPLEX.

00

do przecinania

AIZm::I Z obnizonym srodkiem »——x—=  Plaskie do przecinania
do szlifowania
wymiary | size [mm] p‘a:marze 1/min|rpm
g wymiary | size [mm] "la:::;;":e 1/min | rpm
230x 1,9x 22,23 25 6650
125x6,8x22 10 12250
180x 6,8 x 22 10 8500
: Z obnizonym srodkiem
TYP 42 B Y

pakowanie

wymiary | size [mm] | packing

1/min|rpm

230x19x22,23 25 6650

Stal + Zeliwo

SPECIAL
AIRENIYIR

ZIRCONIUM SPECIAL

Tarcza Scierna do przeciania i szlifowania stali stopowych, zeliw oraz staliw
o duzych przekrojach. Przeznaczone do pracy w trudnych warunkach prze-
mystowych, w szczegdlnosci w przemysle odlewniczym.
180x7,0x22,23mm
27-A24TBF Wheels for cutting and grinding of alloyed steels, cast iron and cast steel for big
section. Wheels intended for work in very difficult industry environment, espe-

cially for workin foundry industry.

®O

4 : Z obnizonym $rodkiem
o do szlifowania

@ wymiary | size [mm] pla::::ia""gie 1/min|rpm
125x7,0x 22 10 12250
180x 7,0x 22 10 8500

230x7,0x22 10 6650

CAST IRON

e SN CAST IRON

27-AC24REF

Tarcza $cierna do szlifowania bardziej wymagajacych zeliw,
zeliw stopowych oraz staliw. Przeznaczona do pracy w trud-

9 nych warunkach przemystowych w szczegdlnosci w przemy- m i(??;;fz:\zz:}:md Kigfn

$le odlewniczym.

5 . ize [mm] pakowanie 1/mi
Wheels for grinding more demanding applications : cast iron, W wylary|tze b Iacking inren
alloyed cast iron, and cast steel.Intended for work in difficult in- 230x8,0x22,23 10 6650
dustrial condistions, especially for work in the foundry industry.

® — °
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Ny SCIERNICE

=4 LAMELOWE

INCO
FLAP DISC®

L EL IHCO - : RN
L FLAP DISC

o INOX 4
[ s ,s.bnd
i
5 INC INCO “2EIN
“up -

L o FELAPIDISC}

| ‘\ il
i pr NGO " SCIERNICE LAMELOWE
- g 9 Wykonane z nasypu elektrokurondowego , cyrko-
K N nowego, ceramicznego. Przeznaczone zaréwno
“:/ AGTE Ty he § do zastosowan profesjonalnych i standardowych.

"~ INOX

Do szlifowania stali nierdzewnych, stopowych
oraz zwyktych.

FLAP DISCS

Made of the following types of canvases: electro
corundum, zirconium and ceramic embankments.
Wheels intended for both professional and standard
applications.

For the stainless steel, alloy steel and ordinary steel.

INCOY
\ELEX 3¢
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ULTRA

CORUNDUM / ZIRCONIUM

ULTRA CORUNDUM / ZIRCONIUM

Przeznaczone do zastosowar standardowych:
stal zwykfa i Inox.
Bardzo dobra relacja ceny do jakosci.

Intended for standard application:
ordinary steel and Inox.

Very good price-quality ratio.

ULTRA CORUNDUM

Lamelowe pfaskie

pakowanie |

wymiary | size [mm] packing 1/min | rpm

125x 22,23 10 12 250

Dostepne granulacje:
od 40/60/80/100/120

ULTRA ZIRCONIUM
TYP B =t Lamelowe wypukte

@ wymiary | size [mm] pa::;::'giel 1/min|rpm

125x22,23 10 12 250

Ao . UNIVERSAL
CORUNDUN / ZIRGONIUM

UNIVERSAL CORUNDUM / ZIRCONIUM

Przeznaczone do zastosowan standardo-
wych dla stali zwyktych oraz INOX.

- - Intended for standard use for ordinary steel
INCO | and INOX.

FLAP DISC"

Przeznaczone do zastosowan standardo-
wych dla stali:inox, stopowych oraz zwy-
ktych.

Intended for INOX, alloy steel and ordinary
steel.

s

2
‘?-:
150 9001
150 14001

ERxh=—"  Lamelowe pfaskie
k" Lamelowe wypukte

NA1a-125022.2-AV

i -
115x 22,23 10 13330
125x 22,23 10 12 250
180x 22,23 10 8500

Dostepne granulacje:
od 40/60/80/100/120

—~ — °
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i . PROFESSIONAL

SURUN ARG N

PROFESSIONAL CORUNDUM / ZIRCONIUM
Przeznaczone do zastosowan profesjonal-
nych, przemystowych do stali zwyktych,
stopowych i INOX.
Intended for professional use, industrial for
usual steel, alloy steel and INOX.
Przeznaczone do zastosowan profesjonal-
nych, przemystowych do stali: inox, sto-
powych, staliwa, zeliwa oraz zwyktych.
Intended for professional, industrial ordinary
steel: inox, alloy steel, cast steel.

B Lamelowe ptaskie
T | amelowe wypukle

y wymiary | size [mm] P! 1/min | rpm
115x 22,23 10 13330
125x 22,23 10 12 250
180 x 22,23 10 8500

Dostepne granulacje:
od 40/60/80/100/120

ALU PRO

ALU PRO

PRO

Aluminium

EN13743

Przeznaczone do aluminium .
Bardzo wydajna praca, nie zapycha sie
i nie zacigga materiatu.

Intended for aluminium.
Very efficient work, does not clog or draw
material.

e |amelowe wypukte

pakowanie |

packing 1/min|rpm

wymiary | size [mm]

125x 22,23 10 12 250
180 x 22,23 10 8500

Dostepne granulacje:

od 40/60
\‘D 3 e 3 ©
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CERCUT

CERCUT

Przeznaczone do zastosowan profesjonal-
nych dla inox, stali stopowych oraz zwy-
ktych.

Intended for INOX, alloy steel and ordinary
steel.

125 x 22,23
CR40

TYPB EE=h—=%  |amelowe wypukle

y wymiary | size [mm] pakowanie | packing 1/min|rpm
115x 22,23 10 13300
125x 22,23 10 12 250
180 x 22,23 10 8500

Dostepne granulacje: od 40/60/80/100/120

CERCUT CERCUT CERCUT
BLUE YELLOW

—~ — °
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74

CIERNIGE
LN WICLNIE

SCIERNICE ZYWICZNE

Produkowane w réznych typach specjalistyczne
sciernice, ktore wykonywane sa na indywidualne
Zlecenie klienta.

RESIN BONDED GRINDING WHEELS
Manufactured in various types.

Specialized wheels that are made on individual
customer order.

@ I’ s I’ L= @
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srednica [mm] wysokosé [mm] otwdr [mm]
diameter [mm] thickness [mm] hole [mm]

60 4-25 1320

70 4-25 20

75 4-25 1020

80 4-25 20

100 4-40 12,716 20

125 4-32 12,7 20 25,4 32
150 4-50 20325160

180 5-25 2032

200 5-40 2032516076
200 13 90

225 5 30

225 38 100

230 20,25 25,460

250 6-40 20 25,432 516076 100 120 127
300 5-50 32516076127
350 5-63 3251127
400 5-65 325180127150 203
450 12-80 127 150 203
500 12-100 5176127 150 152 152,4 200 203 305
600 13-100 60 76 203 305
760 13-100 80203 305 480

26 &5

TYPE1

Zastosowania:
- dozgrubnego szlifowania na szlifier-

kach stacjonarnych i recznych,

. do szlifowania powierzchni ptaskich,

watkéw oraz réznych rodzajéw nad-
lewek.

Appliance:

for rough grinding on grinders stationary
and hand - held,

for grinding surface grinding rollers and
various types of traps.

Przyktady oznaczen:
1-400x50x 127-95A 24 QB
1-150x25x32-95A 24 P BF
1-600x 76 x 203 -ZrA 12 P BFS
1-760x 100 x 305 -ZrA 12 RBFS

SPOIWO B: zywiczne
Dopuszczalna predkos¢
obwodowa
Maximum operating speed
50 m/s

(R
SPOIWO BF:
zywiczne, wzmocnione siatka
z widkna szklanego.
Dopuszczalna predkosc
obwodowa
Maximum operating speed
63 m/s

Mo [ [ [e]
SPOIWO BFS:
zywiczne, wzmocnione pretem stalo-
wym.
Dopuszczalna predkos¢ obwodowa
Maximum operating speed
63 m/s

— °
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TYPES/6/602

Sciernice te, przeznaczone sg zaréwno
do zgrubnego jak i precyzyjnego szlifo-
wania réznych materiatéw i ostrzenia
narzedzi skrawajacych. Jako typowe za-
stosowanie mozna wymieni¢ ostrzenie
nozy krazkowych, gilotynowych, pit,
wiertel, frezéw, a takze szlifowanie pta-
skich powierzchni lastrykowych.

Typ 51602 zastosowania:
« dozgrubnego szlifowania na szlifier-

kach stacjonarnych, recznych i prze- . SPOIWO
jezdnych. ZYWICZNE
Appliance: B
for rough grinding on grinders stationary,
and-held and carriage grinders. Sciernice garnkowe proste
hand-held and carri ind TYP 6 k
Typ 6 zastosowania: s’rednica [mm] wyvsokos'(' [mm] otwér [mm] WxE[mm]
. dO ostrzenia narzedzi p’raszczyznq diameter [mm] thickness [mm] hole [mm] WxE[mm]
czotowa, 45 40 15 7x10
. do ostrzenia nozy. 75 40 20 5x8
Appliance:
for sharpening tools the front surface, 20 30 20 21x10
for sharpening knifes. 100 50 20 8x10
125 65 32 13x15
Przyktady oznaczen:
5-150x32x32 - 20x15 - 95A - 46P - B 150 63 32 10x15
6 - 150x80x32 - 13x15-99A 46J B 150 80 32 13x15
602 - 150x55xM20-95A 16 Q -B 175 920 110 20x15
180 150 36 20x15
200 90 110 20x15
. 250 100 127 25x25
TYPS Sciernice ptaskie z jednostronnym wybraniem
277 88 178 17x24
$rednica [mm] wysoko$¢ [mm] otwér [mm] wybranie [mm]
diameter [mm] thickness [mm] hole [mm] recess [mm] DOpUSZCZalna predkOéé ObWOdOWa
125 32 20 70x12; 70x16; 75x16 Maximum operating speed
125 32 51 80x10; 82x25 35m/s
150 32 32 20x15; 75x16
250 32 25,4 150x16 DxTxH-WxE
350 50 51 120x27 v W,
T
|
DxTxH-PxF L] [e
b "
I ——
H
D
TYP 602 Sciernice garnkowe proste z nakretka
z Srednica [mm] wysokos¢ [mm] wktadka gwintowa
Dopuszcl\ial'na pred kt_osc OdeOdowa diameter [mm] thickness [mm] thread
aXimum operating spee
50pm/s 95 80 55 M20, 5/8", M14
80 72 M20, 5/8”, M14
125 55 M20, 5/8", M14
125 60 M20, 5/8", M14
150 50 M20, 5/8", M14
150 55 M20, 5/8", M14
Dopuszczalna predkos¢ obwodowa
Maximum operating speed
50 m/s
® . . . . 1 °©
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TYPE1C

Zastosowania:
«  doostrzenia pittasmowych, taricucho-
wych, tarczowych itp.

Moga by¢ wykonane zziarna: 95A, 97A, 99A.

Appliance:

INRIE  Sciernice profilowane do ostrzenia pit for sharpening of band saws, chain, disc, etc.
srednica [mm] wysokos¢ [mm] otwdr [mm] It could also be made from grain: 95A, 97A, 99A.
diameter [mm] thickness [mm] hole [mm]

125 6 12,7 20 Przyktad oznaczenia:
125x6x20-95A 60 N B
150 68 32
200 810 25,4
200 6810 32
250 810 25
250 6810 32 Sciernice profilowane do ostrzenia pit
250 10 76 wymiary | sizes [mm] typ|type kod towaru | code
250 10 76 125x 6 x 20 95A60NB M100-125-6-20A60N
300 810 76 150 x 6 x 20 95A60NB M100-150-6-20A600
DxTxH .
b Dopuszczalna predkos¢ obwodowa
SPOIWO ZYWICZNE B CE:DIT Maximum operating speed
: 50 m/s

TYP 41 Sciernice ptaskie do przecinania

TYPE 41

Sciernice stosowane sa do przecinania i row-

kowania maszynowego oraz do ostrzenia

narzedzi:

«  ziarno 95A do obrdbki stali,

«  ziarno 99A do ciecia stali utwardzone;j,
hartowaneji nierdzewnej,

« ziarno 98C do ciecia metali kolorowych,
kamienia i materiatéw budowlanych.

Grinding wheels are used for precision cutting

28

and grooving of machine and sharpening tools:
srednica [mm] wysokos¢ [mm] otwor [mm] Typowe wymiary [mm] . grain 95A for stee\,
diameter [mm] thickness [mm] hole [mm] Tipical dimensions [mm] grain 99A for cutting hardened steel. hard-
75 1,0-4,0 16 75x1,0x16 ened and stainless,
) grain 98C for cutting non-ferrous metals,
stone and building materials.
100 1,0-4,0 20 100x1,0x20 d buiding il
125 1,0-4,0 20 125x1,0x20 125x1,6x20 Przyktad oznaczenia:
125x2,0x20 41-150x1x20-95A 80 P B
150 1,0-4,0 25-32 150x1,0x20 150x1,6x20
150x2,0x20
Dopuszczalna
180 1,0-4,0 51 180x1,0x32 180x1,6x32 dkoié
180x2,0x32 SPOIWO DxTxH predkosc
200 1,0-4,0 32 200x1,0x32 200x1,6x32 ZYWICZNE p obWOdOW?
200x2,0x32 B E—E—— Maximum operating
250 1,5-40 254 250%2,0x32 e 6;peed p
m/s
/-\a . s @
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TYP 11 / 1108

TYPE11/1103

Przeznaczone sg do zgrubnego i doktad-
nego szlifowania réznych materiatow: stali,
zeliwa, staliwa, betonu, kamieni, lastryka,
ceramiki, np. spoin konstrukgji stalowych,
odlewow, szyn kolejowych, powierzchni
lastrykowych, wyréwnywania betonu.

Sciernice wspotpracuja z recznymi szlifier-
kami czotowymi, katowymi o napedzie
pneumatycznym i elektrycznym, ze szli-
fierkami przejezdnymi i w agregatach
szlifierskich.

Stosowane sg do szlifowania ptaszczyzn,

spoin, odlewdw i szyn kolejowych:

«  ziarno 95A do obrdbki stali,

«  Ziarno 98C do obrobki zeliwa, betonu,
lastryko i kamienia naturalnego.

Tools intended for surfacing with portable

grinders and industrial applications. Grinding

wheels are used for surface grinding, grinding

castings and rails on angle grinders, transient

and grinding units:

. grain 95A for steel,

. grain 98C for cast iron, concrete, terrazzo
and natural stone.

Sciernice garnkowe stozkowe ii:::;i; amisove sidzkowe
srednica [mm] wysokosé[mm]  otwor [mm] srednicafmm]  wysokosé [mm] wktadka gwintowa
diameter [mm] thickness [mm] hole [mm] diameter [mm] thickness [mm] threat

110 55 22,23 100 55 M14
110 70 22,23 110 55 M14
110 70 M14 lub 5/8"
125 50 M14 lub 5/8"
D/JxTxE-WxE 150 50 M14 lub 5/8"
W

\’ ‘T D/IxTxH-WxE
T /I %

v .

Dopuszczalna predkos¢ |

obwodowa
Maxumuzgpera/tmgspeed Dopuszczalna predkosc¢

m/s obwodowa

Maximum operating speed
50 m/s
® . . . . 1 °©
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SEGMENTY SCIERNE

GRINDING SEGMENTS

Segmenty scierne proste i ksztattowne przeznaczone sg do zgrubnego i wykarnczajacego szlifowania powierzchni

pfaskich, elementéw wykonanych ze stali, zeliwa, staliwa i betonu.

Stosowane na szlifierkach do ptaszczyzn, na szlifierkach przejezdnych oraz w agregatach szlifierskich.

The straight and shaped abrasive segments are intended for rough and finish grinding of flat elements made of steel, cast

iron, steel and concrete.

Used for surface grinding machines, carriage grinders and grinding units.

Przyktad oznaczenia:
3101-90x35x150-99A 46 J B

C <
e B L

ksztatt B C

shape

3101 80 20 150
3101 90 35 150
3101 100 80 205
3101 140 40 180

R v
C <
E B L >
ksztatt BxC/ExL R
shape
3114 100x38/8x205 200
C <
« L »
ksztatt BxC/ExL R
shape
3116 70/60x33x55 150
3116 70/60x33x55 200
3116 115/100x40x80 250

<
< L >

ksztatt B/A C L R
shape
3104 63/35 21 100 100
3104 110/90 25 150 200
« A,

C Al

“« B P‘ < L »

ksztatt B/A C L
shape
3109 100/85 35 150

Informujemy o mozliwosci wykonania produktéw odbie-
gajacych od podanych rozmiaréw oraz wedtug innych niz

przykfadowe charakterystyk.

We would like to inform about the possibility of making prod-
ucts deviating from these dimensions and according to other

than the sample characteristics.

+48 (18) 331-26-30 / sprzedaz.mszana@techniflex.pl
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INSTRUKCJA BEZPIECZNE

EKSPLOATACJI NARZEDZI SCIERNYCH

INSTRUCTIONS FOR SAFE USE OF ABRASIVE TOOLS - english version on our web site

PAMIETAJ 0 OGOLNYCH ZASADACH BEZPIECZENSTWA
PODCZAS ORGANIZACJI STANOWISKA PRACY.

Zawsze nalezy przestrzegac instrukcji dotyczacej tarczy
sciernej oraz urzadzen dostarczonych przez producenta.
Uzywac wytacznie narzedzi $ciernych, ktére spetniaja wy-
mogi normy EN 12413 dla narzedzi $ciernych oraz normy
EN 13743 dla narzedzi $ciernych nasypowych.

Zapewni¢ wiasciwg wentylacje oraz zabezpieczenie przed
pytem podczas pracy $ciernica w pomieszczeniach.

Obszar roboczy musi gwarantowac swobode ruchéw i bez-
pieczne operowanie maszyna.

Dbac o nalezyty stan techniczny szlifierki oraz przestrzeganie
wskazan producenta.

Dla bezpieczenstwa pracy $ciernic szczegdlnie istotne sa:
stan mocowan $ciernicy, fozysk wrzeciona, oston $ciernicy,
kotnierzy mocujacych.

Przestrzegac wskazéwek informacyjnych i ostrzegawczych
podanych na narzedziach $ciernych.

Pozycja operatora musi gwarantowac zachowanie réwnowagi
i kontrole nad potozeniem szlifierki.

Nalezy stosowac odziez ochronng, ze szczegdlnym uwzgled-
nieniem ochrony oczu i skéry przed iskrami i odpryskami,
uszu przed hatasem oraz zabezpieczen przed wdychaniem
pytu.

Nie nalezy stosowac $ciernicy w poblizu materiatéw fatwo-
panych.

Zorientuj sie czy podczas pracy $ciernicg nie zagrazasz
osobom trzecim.

Pracodawca powinien dokonac oceny ryzyka dla wszystkich
operadji ciecia i szlifowania. Pracownicy powinni mie¢ odpo-
wiednie przeszkolenie z zakresu ich obowigzkéw.

PAMIETAJ, ZE:

Sciernice sg podatne na uszkodzenia mechaniczne.
Sciernice cienkie, takze wzmocnione, s3 podatne na ztamania.
Sciernice spetniaja swoje zadanie dzieki temu, ze pracuja
z duzymi predkosciami roboczymi.

Pozostajg wiec narzedziami niebezpiecznymi, szczegodlnie
jesli sa uszkodzone, nieodpowiednio zamontowane lub
niewtasciwie uzytkowane. Niewtasciwe obchodzenie sie ze
Sciernicami moze doprowadzi¢ do powaznych uszkodzen
ciata oséb znajdujacych sie w poblizu pracujacej Sciernicy.

NA POSZCZEGOLNYCH ETAPACH POSTEPOWANIA ZE
SCIERNICA:

Narzedzia scierne powinny byc¢ przenoszone i przechowywa-
ne ze szczeg6lng ostroznoscia. Nalezy je przechowywac w taki
sposob, aby nie byty narazone na uszkodzenia mechaniczne
lub szkodliwy wptyw otoczenia. Optymalne warunki przecho-
wywania i uzytkowania to: temperatura od 100C do 25 °C przy
wilgotnosci wzglednej powietrza do 55%.

Sprawdzenie Sciernicy przed zatozeniem. Upewnij sig, ze
sciernica nadaje sie do odpowiedniego zastosowania. Czy
oznakowania sg czytelne.

Nalezy przestrzegac terminu waznosci scienicy.

Sprawdzi¢, czy dopuszczalna predkos¢ obrotowa Sciernicy
jest wieksza lub réwna predkosci obrotowej wrzeciona ma-
szyny. Nie mozna przekracza¢ dopuszczalnej predkosci
podanej na sciernicy.

Sprawdzi¢, czy $ciernica nie jest w widoczny sposéb
uszkodzona (pekniecia, rysy, nadmierne wyszczerbienia
i wykruszenia).

MONTAZ SCIERNICY NA SZLIFIERCE:

Zadbac o odtaczenie zrédta zasilania maszyny.

Nie uzywac nadmiernej sity podczas naktadania $ciernicy na
wrzeciono maszyny. Otwor sciernicy musi by¢ dopasowany
suwliwie do wrzeciona, niedopuszczalne jest wciskanie jej
sifg, jak i uzywanie na wrzecionach o luzie powodujacym
niecentryczne utozenie $ciernicy.

Sprawdzi¢ czy kotnierze mocujace pasuja parami, sg czyste
i pozbawione odksztatcen.

Stosowac przektadki, jezeli s zalecane przez producenta,
dla unikniecia poslizgu sSciernicy w kotnierzu mocujacym .
Zamontowac ostony $ciernicy bedace na wyposazeniu maszyny.
Postepowac zgodnie z wszelkimi zaleceniami producenta ma-
szyny odnosnie sposobu montazu i narzedzi montazowych.
Jezeli s zalecenia przez producenta , nalezy wykonac korico-
we wywazenie $ciernicy po jej zamontowaniu w zabieraku.

PRZED PRZYSTAPIENIEM DO PRACY:

Dobrze umocowac obrabiany przedmiot zapobiegajac jego
wyrwaniu lub zakleszczeniu sie i zablokowaniu $ciernicy.
Zadbac, aby odcinany fragment przedmiotu obrabianego
odginajac sie nie zakleszczyt Sciernicy.

Przewidzie¢ kierunek padania iskier oraz drobin materiatu
obrabianego, zapewni¢ by nie dokonaty zaptonu, uszko-
dzent mechanicznych lub nie stanowity zagrozenia dla oséb
w poblizu.

Stanowisko pracy zabezpieczyc¢ ekranami przeciwiskrowymi.
Po zamontowaniu sciernicy, odczekac¢ minimum 30 sekund
zrozpoczeciem pracy sciernica. Nalezy odejs¢ od urzadzenia
na bezpieczng odlegtos¢.

PRACA SCIERNICA:

Nie przyktadac nacisku bocznego do sciernic tnacych i pra-
cujacych powierzchnia czotowa (nie prébowac ,zginac”
sciernicy).

Nie dopusci¢ do zacisniecia lub zaklinowania $ciernicy.

Nie wywiera¢ nadmiernego nacisku na sciernice podczas
pracy szlifierka reczna.

Nalezy pracowac whasciwg powierzchnig roboczg sciernicy.
Zachowac whasciwy kat roboczy przy szlifowaniu sciernicami
typu 27

ZAKONCZENIE PRACY:

Sciernica po wytaczeniu szlifierki powinna zatrzymac sie samo-
istnie, nie stosowac nacisku w celu wyhamowania sciernicy.
Odtozy¢ maszyne reczng we wiasciwy sposéb, aby nie do-
pusci¢ do uszkodzenia Sciernicy (wskazane jest stosowanie
odpowiednich wspornikow).

www.incoflex.pl
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