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Maszyny do obrobki metalu

PRZEGINARKI

TASMOWE 20

JAKOSC
MADE IN EUROPE
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PRZECINARKI TASMOWE - PRZEGLAD POSZCZEGOLNYCH MODELI

BMBS 220 X 250 H-G  NR ART. 3680001

3X400V/50Hz 30/65 M/MIN.
075/ 11 KW m 250X 27X 0.9 MM

Objasnienie nazewnictwa METALLKRAFT
«  Pity tasmowe w ciezkiej wersji przemystowej

BMBS | _Pita taSmowa do metalu z wychylng ramg
HMBS | _Pita taSmowa do metalu pozioma
HVMBS | _Pita taSmowa do metalu poziomo-pionowa
G| _Maszyna tnie pojedynczy skos
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DG|_Maszyna tnie podwdjny skos
H| _Pity z czesciowo hydraulicznie sterowanymi funkcjami
HA| Maszyna pdtautomatyczna
NC|_Czesciowo automatyczny tryb NC
CNC| _Automatyczny tryb CNC

X| Rozszerzona elektronika z uwzglednieniem charakterystyki
materiatu
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BMBS 230 X 280 CNC-G  NRART. 3690053 BMBS 300 X 320 H-DG  NR ART 3680012
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RECZNE PODNOSZENIE RAMIENIA, (T e STEROANE HYDRAULIGZNE STEROWANIE
UPUSZUZANIE UMK HYORAULICZNY  CRLALLIEILY vyt oz raminie, L CLADLLLALZEEY vy cur RAMIENIEM ORAZ PODAINIKIEM

BMBS 300 X 320 HA-DG  NR ART. 3690041 BMBS 300 X 320 CNC-6  NR ART. 3690055

N 3X400V/ 50 HZ 2,4 Kw 20-100 M/MIN. 3X400v/ 50 HZ 2,4 Kw 20-100 M/MIN.
\ é N 550 6 m 3660X 27X 0,9 MM 904KG m 3660 X27X 0,9 MM
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Wydajnos¢ ciecia
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BMBS 360 X 500 H-DG  NR ART. 368001 BMBS 360 X 500 HA-DG  NR ART. 3690090

3X400V/50HZ z,u /26 KW 42/85 M/MIN 3X400V /50 HZ 30HW 20-100 M/MIN
o 550 K m 4780X 34X 11 MM [ o7 M0K6 m 480X 34X 1 MM
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Wydajnosc cigcia

< o | [as* | [e0° | EEP

300 360 300 X

N4s* | o | [T45° | [e0°

360 360 300 360 300 X

250* | 180* | 130* | 180* | 130* X 250* | 180* | 130* | 180* | 130* X

[E5] 500 x 340|440 x 220|310 x 220[430 x 220|300 x 220|500 x 220

*Wartoci zalecane.

[999] {500 x 340|440 x 220|310 x 220{430 x 220|300 x 220{500 x 220
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BMBS 360 X 500 GNC-6  NR ART 3690092 BMBS 460 X 600 HA-DG  NR ART. 3690067

3X400V/50HZ 3,0 K 20100 M/MIN 3X400V/ 50K 4,0 w 20100 M/MIN
¥y 1500 KG m 4780X 34X | MM 1 ﬁ"e‘ 1200 KB m 5380 X 41X 1.3 MM
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W Pt automaryczna
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metallisraft

Maszyny do obrébki metalu

HMBS 340 CNC-DG-X ~ NRART. 3691341 HMBS 440 X 600 HA-DG ~ NR ART. 3690068

9X400V/50H2 30 Kw 20-100 M/MIN. 3X400V/50 HZ 4,0 K 20-100 M/MIN.
ZIEUKG m 4780 X 34X 1 MM
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* Wartosci zalecane.

HMBS 440 X 600 NG-DG X BC 2000  NR ART. 3690069 HMBS 500 X 750 HA-DG  NR ART 3690075

3X400V/50 HZ 4,0 Kw 20-100 M/MIN. 3X400V/50 HZ 5,5 Kw 20-100 M/MIN.
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i | 3835 K6 m 6060X 34X 1 MM 2000 K6 m 6500 X41X 1,3 MM
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[E5] 610 x 410[490 x 415(320 x 410|495 x 415[305 x 425[610 x 255

HMBS 500 X 750 HA-DG X NR ART. 3690076 HMBS 500 X 750 NC-DG X BC 2000  NR ART. 3690080

3X400V/50 HZ 55KW 20-100 M/MIN. 3X400V/50 HZ N L
2000KG m B500X41X13MM
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Pétavromaryezna
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*Wartosc zalecane

*Wartosci zalecane.




PRZECINARKI TASMOWE - PRZEGLAD POSZCZEGGLNYCH MODELI

HMBS 300X 300 GNG X  NR ART. 3690098 HMBS 400 GNG R ART 369016/

3X400V/50 HZ 30KW 20-100 M/MIN. 3X400V/50 HZ 30 KW 20-100 M/MIN.
8. B m 4520 X 34X 1 MM 1300 K m 4520 X 34X 1 MM

Automatyezna Automatyezna
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HMBS 400 X400 CNC X  NR ART 3690079 HMBS 4000 CNC X  NR ART. 3691400

3X400V/50 HZ 40KW 20-100 M/MIN, axaoov/son  [=4906w 20-150 M/MIN.
3560 K6 m 5580 X41X 13 MM . I 610016 m 6830 X 5413 MM
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Wartosci zalecane

HMBS 510 X 510 GNC X NR ART. 3690019 HMBS 5000 CNC X  NR ART. 3691500
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RECINE PODNOSZENIE RAMIENIA, HYDRAULICZNE STEROWANIE HYDRAULICZNE STEROWANIE
OPUSZGZANIE TEUMIK HYDRAULICZNY  BAMLLLALZALY 1y opaz aniew,  LCLLAARZALY 11y RAMIENIEM ORAZ PODAINIKIEM
HMBS 600 HAX NRART 3690060 HMBS 700 X750 HAX  NRART 3690082

X400V 50 42 4,0 K 20-100 M/MIN. 3X400V/50 HZ InKw 15-60 M/MIN.
2530 Ke m 6230.X 41X 1.3 MM . 5950 KG m 7680X 67X 16 MM
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HMBS 700 X 750 GNG X  NR ART. 3690083 HMBS 850 X 1000 CNC X  NR ART 3690094

3X400V/50 HZ I KW 15-80 M/MIN. 3X400V/50HZ // KW 15-60 M/MIN.
12500 K6 m 7680 X 67X 16 MM m 9490 X 67X 1.6 MM
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[E55]1{ 1000x850 | 1000x610

STURMER MASZYNY SP. Z 0.0.
UL. ZBOZOWA |

62-025 KOSTRZYN

+48 61415 85 00
BIURO@STUERMER-MASZYNY.PL

>

PGENOCNA POLSKA TEL.KOM. 511 750 779
WOJEWGDZTWO: ZAGHODNIOPOMORSKIE, POMORSKIE,
LUBUSKIE, tGDZKIF, MAZOWIECKIE, KUJAWSKO-POMORSKIE,
WIELKOPOLSKIE, PODLASKIE, WARMINSKO-MAZURSKIE

, POEUDNIOWA POLSKA TEL.KOM. 511 750 202
e : WOJEWODZTWO: DOLNOSLASKIE, OPOLSKIE, SLASKIE,
MAtOPOLSKIE, SWIETOKRZYSKIE, LUBELSKIE,

WWW.STUERMER-MASZYNY.PL POOKARPACHE




