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Szczotki techniczne

Informacje ogdlne

Szczotki techniczne PFERD s3g wysokiej jakosci narzedziami do obrébki powierzchni. Firma PFERD
oferuje obszerny program wysokowydajnych szczotek stuzacych do profesjonalnej obrébki réznych
materiatéw oraz do réznych proceséw obrébczych. Oferujemy szczotki pasujace do kazdego
procesu, kazdego problemu obrébczego oraz do kazdego materiatu.

Jako$¢ narzedzi PFERD jest potwierdzona certyfikatem zgodnym z 1ISO 9001.

Zalety:
Duza zywotnos¢ dzigki drutom wysokiej
jakosci, bardzo wytrzymatym na zginanie.
Wysoka precyzja ruchu obrotowego dzigki
réwnomiernemu roztozeniu drutu.
Optymalne powierzchnie dzigki wywazone-
mu stosunkowi korpusu szczotki do dtugosci
drutu.

Szczotki tarczowe i stozkowe plecione s3
produkowane przy zachowaniu szczegdlnych
metod produkcyjnych PFERD. Specjalna budo-
wa splotéw szczotki prowadzi do zwigkszonej
wydajnosci.

Zalety:
0 25% wyzsza wydajno$¢ w poréwnaniu do
innych obecnych na rynku szczotek.

Zalecenia dot. zamawiania

Przy zaméwieniu prosimy podac EAN lub caty
symbol zaméwieniowy.

Przyktad zaméwienia:
EAN 4007220153017
RBU 3006/6 ST 0,20

Objasnienie zamoéwienia:

RBU = Szczotka tarczowa, niepleciona
30 = g szczotki D [mm]

06 = Szeroko$¢ szczotki W, [mm]

/6 = @ trzpienia D, [mm]

ST = Drut — drut stalowy

0,20 = g drutu D, [mm]

Fachowe doradztwo

Doradcy techniczno-handlowi PFERD doradza
Panstwu bezpfatnie, w Panstwa miejscu pracy
i pomoga W rozwiazaniu probleméw obréb-
czych oraz odpowiedza na wszystkie pytania
dotyczace bezpiecznego uzycia szczotek
technicznych PFERD.

Wykonania specjalne

W przypadku, gdyby oferta PFERD okazata sie

niewystarczajgca przy rozwigzywaniu Paristwa

zadan obrobczych, mozemy wykonac szczotki

na specjalne zamoéwienie.

Wykonania specjalne obejmuja np. inng jakos¢
drutu, inny otwor, gwint oraz wymiary.

PFERDVALUE - Poznaj wartos¢ PFERD

Badania prowadzone przez laboratoria PFERD, jak i przez inne, niezalezne instytucje dowodza
jednego: narzedzia PFERD to warto$¢ dodana do Paristwa firmy.

Odkryj teraz PFERDERGONOMICS | PFERDEFFICIENCY:

W ramach programu PFERDERGONOMICS
PFERD zapewnia ergonomiczne narzedzia

i napedy, ktére w znaczacy sposéb moga
przyczynic sie do zwigkszenia bezpieczenstwa,
komfortu pracy oraz ochrony zdrowia.

PFERDEFFICIENCY poleca innowacyjne, wydaj-
ne rozwigzania narzedziowe i napedy narzedzi
o wyjatkowej wartosci ekonomicznej.
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Szybka droga do optymalnego narzedzia

W celu dopasowania odpowiedniej szczotki, na stronach 6-7 zostaly przedstawione najwazniejsze

przyktady zastosowania szczotek.

© Wybér drutu
Do obrabianego materiatu nalezy najpierw
wybra¢ optymalny rodzaj drutu.

Drut stalowy - szary
Drut ze stali INOX - niebieski
Wiosie z tw. sztucznego -  czerwony
Drut mosiezny - 26ty
Wiosie naturalne -  brazowy

® Wybér rodzaju drutu
Rodzaj drutu dobieramy w zaleznosci od ocze-
kiwanego efektu koricowego prac obrébczych.

© Wybér narzedzia

Majac na uwadze zadanie obrébcze oraz
geometrie obrabianej powierzchni dobieramy
optymalna szczotke.

Gtéwnymi obszarami zastosowania szczotek
technicznych sa:

Odgratowywanie

- zwhaszcza gratu wtérnego, powstajacego
podczas szlifowania, toczenia, frezowania
i wiercenia

Czyszczenie powierzchni

- Usuwanie rdzy, zgorzeliny

- Obrébka spawéw

- Czyszczenie, usuwanie lakieru

Uszlachetnianie powierzchni

- Matowanie

- Nadawanie struktury powierzchni

4 1 8



Szczotki techniczne
Rodzaje drutu oraz ich zastosowanie

Rodzaje drutu
Szczotki nieplecione (drut falowany): do zadar wymagajacych duzej elastycznosci szczotki, jak np. obrébka konturéw materiatu.
Szczotki plecione (drut gtadki): do zadar wymagajacych agresywnej pracy szczotki, jak np. obrébka spawdw.

Drut Odpornos¢ na Zalety / cechy
dziatanie temperatury

Drut stalowy (ST)  do 300 °C Speqalny_ drut_ PFERD _o.duzej C|a’g_llwoso i \_Nytrlzymfak.)sa na zginanie.
Gwarancja najdtuzszej zywotnosci narzedzia, réwniez przy intensywnych pracach.
Drut o jakosci 1.4310 (V2A): odporny na korozje, nie pozostawia korodujacych rys na

Drut ze stali obrabianym materiale.

nierdzewnej (INOX) Uzywac z mozliwie najnizsza liczba obrotéw.

do 450 °C Szczotki PFERD w wykonaniu INOX sa odttuszczone.

Drut ze stali Do zastosowan wymagajacych uzycia agresywnych szczotek.

nierdzewnej (INOX) Do materiatéw o duzej wytrzymatosci.

Diament (DIA)

Wiecej informacji o obrébce stali nierdzewnej (INOX) znajduje sie na stronie 10.

Drut mosiezny do 180 °C Drut o jakosci CuzZn37: drut mosiezny jest bardziej migkki niz drut stalowy.

(MES) Pracuje beziskrowo, réwnomierna obrébka.

Rodzaje ziarna

Ziarno $cierne bardzo dobrze przylega do drutu, dzieki czemu mozliwa jest réwniez praca cata powierzchnia drutu.
Drut okragty: do zastosowar wymagajacych elastycznej pracy szczotki.
Drut prostokatny (REC): do zastosowar wymagajacych agresywnej pracy szczotki.
Zalecenia dot. uzywania: przy obrébce w warunkach wysokiej temperatury uzywac¢ chtodziwa.
Rodzaj ziarna Odpornos¢ na Zalety / cechy
dziatanie temperatury

Drut z ziarnem z we- Do odgratowywania i uniwersalnych prac obrébczych.

glika krzemu (SiC)

Drut z ziarnem W poréwnaniu do drutu z ziarnem z weglika krzemu jest bardziej agresywny.

korundowym (AO) Zasadniczo wykorzystywany do polerowania i wygtadzania powierzchni migekkich materiatow.
Drut z ziarnem do 220°C Odznacza si¢ wysokg ciagliwoscia i bardzo dobrymi wtasciwosciami szlifujgcymi.
ceramicznym (CO) Duze iloéci zdzieranego materiatu i agresywna praca szczotki.

Drut z ziarnem Do zastosowar wymagajacych uzycia agresywnych szczotek.

diamentowym (DIA) Do materiatéw o duzej wytrzymatosci.

Drut nylonowy Przede wszystkim do obrébki materiatéw, ktére mozna fatwo zadrapac lub uszkodzi¢.

Szczotki naturalne (wtosie zwierzece)
Do lekkich prac czyszczacych i odkurzajacych, jak réwniez do polerowania (w potaczeniu z pasta polerska).

Drut Odpornos¢ na Zalety / cechy
dziatanie temperatury

Szczotki naturalne biate (SBW) Szczotki SBW i SBS sa mniej elastyczne i twardsze niz szczotka

i czarne (SBS) do 150 °C z wilosia koziego (ZHW).

Szczotki naturalne z wiosia koziego (ZHW) Wiosie kozie jest bardziej elastyczne od wtosia z tw.sztucznego.
Wybér drutu

Drut Materiat obrabiany

Stal Stal Metale niezelazne Zeliwo Tworzywa
nierdzewna  Alumi- Migkkie metale  Twarde metale niezelazne sztuczne
(INOX) nium  niezelazne mosigdz,  tytan, braz, stopy na bazie
miedz, cynk niklu i kobaltu

Drut stalowy (ST) [ ] - - - - [ ] O
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) O [ [ ] O O - -
Drut ze stali nierdzewnej

(INOX), Diament (DIA) © ) ) ) i i i
Drut mosiezny (MES) - - - o - - -
Drut z ziarnem z weglika )

krzemu (SiC) ¢ ¢ ¢ = * ¢
Drut z ziarnem korundowym (AO) O O [ J - - O O
Drut z ziarnem ceramicznym (CO) @ O O - o [ -
Drut diamentowy (DIA) O - - - [ [ ()
Drut nylonowy - - @) O - - ([ ]
?zczqtka z wiosia naturalnego ° ° ° ° ° ° °
i koziego (z pastg polerska)

@ = bardzo dobra O =dobra - = nie nadaje sie
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Szczotki techniczne

Szybka droga do optymalnego narzedzia

Obrabiane
materiaty

Drut

Rodzaj drutu

Stal, zeliwo, tworzywa sztuczne

Drut stalowy (ST)
Kolor: szary

niepleciony
Efekt obrobki agresywny efekt delikatny efekt szczotkowania
szczotkowania, praktycznie odwracalny
nieodwracalny
j C® o) %
G W
W RBG RBG PIPE HBU HBK
T S.18-19 S.20-21 S.53 S.53
Nadawanie struktury .
s 0O » =
RBU RBU SC WBU
S.22-26 S. 17 S. 41
S
vanie s A
F 9 4@ g A (B (“
o l G » of
R KBG RBG RBG KBU RBU RBU RBU
[I S.15-16 S.18-19 S.40 S.15,37 S.17,22, S.38 S. 47
- | 24-26
Obrébka pow. 2 ‘
- \ 1 (1% \
R g
TBG TBU TBU
S.13-14 S.12 S.36
& ® ¢ AL N
\d o) :
PBG PBU PBU TBU IBU
S.35 S.32-34 S.45 S.46 S. 48,50,
52
{‘,. }. o~
€goE0C
: ; TBG KBG RBG TBU KBU RBU HBU
‘ S.13-14 S.15-16 S.18-19 S.12 S. 15,37 S.38 S.53
RBG RBU
S. 40 S.22-26
Czyszczenie wnetrza e ‘% 7\ \
v/ > NN .
' PBG PBU PBU TBU IBU
S.35 S.32-34 S.45 S.46 S. 48,50,
52

Polerowanie

wulkanozowany
b. agresywny
efekt
szczotkowania
nieodwracalny

C

RBV
S.39

RBV
S.39

PBV
S.33

PBV
S.33

Stal nierdzewna (INOX)
Aluminium
Inne metale niezelazne

Stal nierdzewna (INOX)
Kolor: niebieski

i g,

=)

pleciony
agresywny efekt
szczotkowania prawie
nieodwracalny

'y >

=
= = =
3,
T

RBG RBG PIPE
S.18-19 S.20-21

q

<4

AR
i 4’\(\

KBG RBG RBG
S.15-16 S.18-19 S.40
TBG
S.13-14
v
PBG
S. 35
& % :'J;s\:’:
TBG KBG RBG

S.13-14 S.15-16 S. 18-19

)
RBG
S. 40




Szczotki techniczne
Szybka droga do optymalnego narzedzia

Stal nierdzewna (INOX), aluminium, Stal, stal nierdzewna (INOX), Mosiadz, miedz, Stal, stal nierdzewna
inne metale niezelazne aluminium, metale niezelazne, inne metale niezelazne (INOX), metale
tytan, zeliwo, tw. sztuczne, drewno niezelazne, zeliwo
Drut ze stali nierdzewnej (INOX) Z wiosiem z tworzywa sztucznego Drut mosiezny (MES) Materiaty naturalne
Kolor: niebieski (SiC, CO, nylon) Kolor: zétty Kolor: brazowy
Kolor: czerwony
_
—
e —————— :
niepleciony niepleciony niepleciony
delikatny efekt szczotkowania efekt szczotki szlifierskiej delikatny efekt szczotkowania delikatny efekt
odwracalny odwracalny odwracalny szczotkowania
(uzycie z pasta polerska)
HBU HBK HBU
S.53 S.53 S.53
RBU WBU RBU RBUP WBU
S. 17, 22, 24-26 S. 41 S.22-24,26 S.27-28 S. 41
) R A 7 iy s
i ‘
KBU RBU RBU RBU RBU RBUP RBU RBU RBU RBU
S.15,37 S.22, S.38 S.47 S.22-24,S5.27-28 S.39 S. 47 S.38 S.47
24-26 26
B e & B &
TBU TBU TBU DBU TBU
S. 12 S. 36 S. 12 S.29-30 S. 36
g& S N 4, \ ‘ . L.} % b \ 4, ﬂ%
¥ : : 3 Vi ' = 4
PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU
S.32-34 S.45 S.46 S.48,50,S.31-32 S.45 S.46  S.48, S.32 S.45 S.46 S.48,50,
52 51-52 52
e R . . ; ¢ =Y
#k¢€¢ &00B €¢
TBU KBU RBU  HBU  TBU  RBU  RBUP  DBU RBU HBU
S.12 S.15,37 S.38 S.53 S.12 S.22-24,S.27-28 S. 29-30 S.38 S.53
26
RBU TBU RBU
S. 17, 22, S. 36 S. 39
24-26
%‘§ \ N\ A \ ‘ N\ 4 1-‘3:.9 3 ‘x A 2
? . A ‘ y 1 /- . i:; o .
PBU PBU TBU IBU PBU PBU TBU IBU PBU IBU PBU TBU
S.32-34 S.45 S.46 S.48,50,S.31-32 S.45 S.46  S.48, S.32 S. 48, 50, 52 S.45 S. 46
52 51-52

A s )

RBU PBU TBU
S. 47 S.45 S. 46
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Szczotki techniczne
Wskazéwki dot. bezpieczenstwa i wymiary

PFERD - niezawodny partner w trosce o bezpieczernistwo podczas
pracy narzedziami

Szczotki techniczne PFERD odpowiadaja producentéw szczotek spetnia wymogi
wysokim standardom jakosci i bezpieczenstwa, normy EN 1083. Szczotki techniczne musza

w laboratoriach firmy PFERD sa wciaz by¢ uzywane prawidtowo. Dlatego kazde
poddawane specjalnym kontrolom opakowanie zawiera wskazoéwki dotyczace ich
i ulepszeniom. PFERD jako jeden z wiodacych bezpiecznego i ekonomicznego uzycia.

Wskazéwki dot. bezpieczenstwa:

Maksymalnie dopuszczalna liczba Najmniejsza srednica otworu wg EN 1083
%@ = Nosi¢ okulary ochronnel obrotéow W zaleznosci od srednicy catkowitej (D),
U - Y ’ W celu zapewnienia bezpieczenstwa pracy najmniejsza $rednica otworu (D,) powinna
podana na etykiecie szczotki oraz w katalogu odpowiada¢ wartosci podanej w diagramie
maksymalna liczba obrotéw nie moze zostac¢ ponizej.
= Chroni¢ stuch! przekraczana!
Dalsze zalecenia dotyczace optymalnej liczby Catkowita & D Najmniejsza o
obrotéw zawarte sg w informacjach o produk- szczotki otworu D,
= Zaklada¢ K woviowal cie oraz tabelach produktu. Sa tam podane [mm] [mm]
= ZaKiadac maske przeciwpylowa: zalecane liczby obrotéw [min-'] pozwalajace 50 46
uzyska¢ optymalny wynik pracy. !
75 6,5
_ Pracowac w rekawicach Srednica szczotki
~ ochronnych! Przy napedach recznych $rednica szczotki 100 10
przy wszystkich rodzajach drutu nie powinna 150 13
ki ¢ 1 .
_ Przestrzega¢ wskazéwek dot. przekraczac 180 mm 200 16
~ bezpieczenstwal 250 20
300 20
= Uzywac ostony ochronnej! 350 32
Objasnienie stosowanych skrotow
D Skrét Jednostka Oznaczenie
W, W, ri. i . X X . .
| | | D mm Nominalna zewnetrzna srednica szczotki lub powierzchni roboczej
-t-DF W, szczotki-pedzelka
: D, mm Srednica otworu
g J Dy mm Maks. $rednica otworu w korpusie
Djw D, mm Maks. $rednica korpusu
D, mm Srednica drutu (wytrzymato$¢ drutu)
L L D,, mm Srednica otworu
D mm Srednica trzpienia (przy szczotkach trzpieniowych), érednica splotu
B (przy szczotkach walcowych), $rednica przedtuzki (przy szczotkach
D H D wewnetrznych)
D; I L mm Nominalne oznaczenie gwintu
‘Tﬁ H mm Nor;ﬂnalna wysokos$¢ catkowita (wraz z elementami typu gwint, trzpien
etc.
D L mm Nominalna dtugos¢ catkowita szczotki-pedzelka i szczotki wewnetrznej
C
D; L mm Powierzchnia uzytkowa
L mm Nominalna dtugos¢ catkowita drutu
2 L, mm Dtugos¢ catkowita drutu (poza pierscieniem wsporczym)
—— W, mm Szeroko$¢ korpusu przy otworze / przy gwincie
H W, mm Najszersze miejsce korpusu
W, mm Wielko$¢ nominalna powierzchni roboczej
Ly
——|<—DF
D
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Szczotki techniczne

Predkos¢ pracy oraz zalecenia dot. uzycia

Okreslenie zalecanej liczby obrotéw

@ Wybra¢ rodzaj drutu.

® Odczytac zalecana predkosc.
© Okresli¢ liczbe obrotéw dla g szczotki

@ Rodzaj szczotki @ Predkos¢ pracy

Wskazéwki dot. uzycia:

Sita docisku i pozycja pracownika

oraz predkos¢ pracy. Szczotki-pedzelki 5-15 m/s
Zalecane zakresy predkosci [m/s] zaleza od Szczotki garnkowe 15-45 m/s
danego zastosowania i ich zakres jest nieco Szcz0tki tarczowe 15-40 /s Zle (1) dobrze (2)

nizszy od maksymalnie dopuszczalnych

predkosci.

trzpieniowe

Szczotki tarczowe/
stozkowe z otworem/
gwintem

rysunek na dole

Tylko czubki drutu powoduja prace szczotki
(rys. 2).

Wyijatek

Szczotki z whosiem z tworzywa sztucznego SiC

pracuja 2-3 mm na kazdym z czubkéw drutu.
Stacjonarne uzycie szczotki powinno przebie-
gac ponizej srodka szczotki (rys. 2).

® Zalecana predkosé [m/s]
dla szczotek tarczowych/szczotek stozkowych z otworem/gwintem

i [m/s] 10 15 20 25 30 35 40 45 50 55
Zastosowanie Widoczne dtugosci drutu
leci 35-45 m/s Widoczny krétki drut jest bardziej sztywny
) [EEenE 30-40 m/s i pracuje agresywniej. Drut dtuzszy jest bardziej
Odgratowngnle/ I ) 25.40 m/s elastyczny, powoduje bardziej migkka prace
wyréwnywanie krawedzi  nieplecio- FERE—— szczotka i przyczynia sie do uzyskania jednoli-
ne TERE—— tego obrazu szlifu.
Usuwanie zgorzeliny/ leci 35-55 m/s Efekt samoostrzenia sie
zendry walcowniczej RECCLE 30-40 m/s Zmiana kierunku pracy podczas pracy szczotka
3540 mis wspiera efekt samoostrzenia sie.
plecione 30-35 /s Grubosci drutu
Czyszczenie/szorstkowa- 20-40 m/s Gruby drut
nie powierzchni nieplecio- U5 s Agresywna, mocna praca szczotka i szorstka
ne TENT powierzchnia, gdyz tylko niewiele drutéw
—>0m/s znajduje sie w uzyciu podczas pracy.
35-55 m/
plecione 3040 m/s e Cienki drut
Obrébka spawoéw . - Miekka praca i doktadniejsza struktura
nieplecio- Sk i powierzchni, gdyz tylko kilka drutéw
ne 25-40 m/s

znajduje sie w uzyciu podczas pracy.
Kolorowe linie odpowiadaja stosowanemu systemowi oznaczer materiatow (patrz strona 4). Wigksza zywotnosc szczotki ze wzgledu
na wieksza elastycznos$¢ drutow.

© Zalecane liczby obrotéw [min-]

Rozwigzywanie problemow

n o szczotki D [mm]
[min"l 10 15 20 25 30 40 50 60 75 80 100 115 125 150 175 200 250 300  problemy  Mozliwe rozwiazania
1000 1 1 1 1 2 2 3 3 4 4 5/6 7 8 9 10 13 16  73aba Zwickszye obroty lub Lzye
1250 1+ 1 1 2 2 3 3 4 5 5 7 .8 8 10 11 13 16 20 praca szczotki o wigkszej @ przy
1500 1 1 2 2 2 3 4 5 6 6 8.9 10 12 14 16 20 24  szzotki tych samych obrotach.
1750 1 1 2 2 3 4 5 5 7 7 911 11 14 16 18 23 27 Wybrac krotszy i mocniejszy
2000 1 2 2 3 3 4 5 6 8 8 1012 13 16 18 21 26 31 S\;;Eraékrétszyigrubszy
2500 1 2 3 3 4 5 7 8 10 10 1315 16 20 23 26 33 39 drut.

3000 2 2 3 4 5 6 8 9 12 13 1618 20 24 27 31 39 47 Zmniejszy€ obroty lub uzyé
3500 2 3 4 5 5 7 9 11 14 15 1821 23 27 32 37 46 55 e e A Ly
4000 2 3 4 5 6 8 10 13 16 17 2124 26 31 37 42 52 63  srcrotki tych samych obrotach.
4500 2 4 5 6 7 9 12 14 18 19 24[27 29 35 41 47 59 71 Zmniejszy¢ site docisku.
5000 3 4 5 7 8 10 13 16 20 21 26/30 33 39 46 52 65 79 Wybra¢ dtuzszy, ale cienszy
5500 3 4 6 7 9 12 14 17 22 23 2933 36 43 50 58 72 drut.

6000 3 5 6 8 9 13 16 19 24 25 31 36 39 47 55 63 79 Wybra cienszy drut.
6500 3 5|7  9/10 14 17 (20 26 27 34/[39 43 51 60 68 Powierzch- Uzy¢ szczotek szerszych.
7000 4 5 7 9 11 15 18 22 27 29 37 42 46 55 64 73 nian szorstka [ Wybrac cienszy drut.
7500 4 6 8 10 12 16 20 24 29 31 39 45 49 59 69 79 [ ETSETE | | ATHEermis Clonoi

8000 4 6 8 10 13 17 21 25 31 34 42 48 52 63 73 Przykltad: ~ Powierzchnia [ Wybra¢ mocniejszy drut.
10000 5 8 10 13 16 21 26 31 39 42 52 60 65 79  RBG 11512 Stal S?mgggka' g\r’zﬁi’;iz';?fgryof;”t-
12000 6 9 13 16 19 25 31 38 47 50 63 72 79 Czyszczeniepowierzchni o o )
14000 7 11 15 18 22 29 37 44 55 59 73 o szczotkiD: 115 mm  Wwordy Zmienic potozenie szczotki
16000 8 13 17 21 25 34 42 50 63 67 Predkosc.: 39 m/s ;',‘iégrf; ;"bsr;%ﬁ:g'g;odo detalu
20000 10 16 21 26 31 42 52 63 79 Liczba obrotow: 6 500 min” Wybrac krétszy drut.
22000 12 17 23 29 35 46 58 69 Predkost. (v) = 2 (D) x m x Liczba obr. (n) Wybra¢ mocniejszy drut.
25000 13 20 26 33 39 52 65 79 . 1 000 x 60
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Szczotki techniczne
Wskazéwki dot. obrébki stali nierdzewnej (INOX)

Prospekty z serii PFERD PRAXIS
zawieraja wiele wartosciowych
informacji na temat
wiasciwosci materiatowych
oraz wskazéwek na temat
uzycia narzedzi PFERD.

Kompetencja w zakresie obrobki stali nierdzewnej (INOX)

PFERD oferuje obszerny program narzedzi, pomagajacy sprosta¢ najtrudniejszym wymaganiom
przy obrébce stali nierdzewnej (INOX).

Jakos¢ drutu PFERD

Aby méc sprostac stawianym wymaganiom obrébczym w zakresie stali nierdzewnej (INOX), Nr Nr materiatu
firma PFERD przy produkcji szczotek ze stali INOX uzywa drutu 1.4310 (V2A). Doswiadczenia AlSI wedtug wg
z wezesniejszych praktyk potwierdzaja, ze ten rodzaj drutu gwarantuje odpornos¢ na korozje przy EN 10027-1 EN 10027-2

optymalnej zywotnosci.

4 X5CrNi18-1 1.4301 (V2A
Wszystkie szczotki z drutem INOX sg oznaczone na niebiesko i nadaja sie do uzycia na wysokosto- 30 SCrNi _8 0 SOl ()
powej stali INOX, np. V4A. 301 X10CrNi18-8 1.4310 (V2A)

316  X5CrNiMo17-12-2  1.4401 (V4A)
INOX i magnetyzm

Uzywany przy szczotkach ze stali nierdzewnej (INOX) drut rodzaju 1.4310 sktania sie podczas Sl 6_ X3C”\_“M°? 85 ] 144506 (1)
utwardzania do ferromagnetycznych wiasciwosdi, tzn. daje sie przycigga¢ przez magnesy. Przyczyna 316Ti X6CrNiMoTi17-12-2. 1.4571 (V4A)
tego jest zmiana strukturalna, wywotywana przez przeformowanie (np. w procesie ciggnienia). Ta

zmiana struktury i wynikajace z niej wiasciwosci ferromagnetyczne nie maja jednak zadnego wptywu

na jakos¢ oraz odpornos¢ na korozje. Drut utrzymuje swoje odporne na korozje wtasciwosci.

Szczotki PFERD w wykonaniu INOX-TOTAL

Do najtrudniejszych zadar obrébczych firma PFERD oferuje program szczotek w wykonaniu
LINOX-TOTAL" (IT). Szczotki charakteryzuja sie tym, ze wszystkie ich elementy s3 wykonane ze
stali nierdzewnej (INOX) i odpowiadaja jakosci 1.4310 (V2A), tym samym zapewniajac optymalna
ochrone przed korozja. Wiecej informacji dotyczacych obrébki stali nierdzewnej (INOX) oraz
szczotek PFERD w wykonaniu INOX-TOTAL znajduje sie na stronie 42-44.

Wskazowki wspomagajace unikanie korozji

Powdd korozji Rozwigzanie

Zmiana struktury poprzez zbyt duzy udziat wysokiej temperatury. Zbyt wysokiej temperatury mozna unikna¢ poprzez:
Prace na mniejszych obrotach
Zmniejszona site docisku
Oscylujaca prace szczotka

Kontakt detalu obrabianego z elementami stalowymi korpusu Uzywac szczotki w wykonaniu INOX-TOTAL.
szczotki. Unika¢ kontaktu krawedzi szczotki z detalem obrabianym.
Uzy¢ szczotek-pedzelkdéw z ochrong z tworzywa sztucznego.
Pofaczenie pracy na stali i stali nierdzewnej (INOX). Nie uzywac szczotek, ktére pracowaty juz na stali, miedzi i innych metalach.
Unika¢ stalowych elementéw w poblizu stali nierdzewnej (INOX).
Witracanie czasteczek zelaza na powierzchnie obrabiana. Unika¢ duzej sity nacisku.
Pracowac na niskich obrotach.
Niewystarczajaca ilos¢ zdzieranego materiatu. Usuwanie gtebokiej zmiany struktury poprzez:

Wydtuzenie czasu pracy szczotka
Zastosowanie narzedzi szlifujgcych

Wskazowka_

Aby unikna¢ problemu korozji, zaleca si¢ podjecie odpowiednich krokéw zapobiegawczych. Po
zakoriczonej pracy szczotka nalezy wyczysci¢ element obrabiany aby unikna¢ pozostawienia na
nim drobnych czgsteczek.

Dla detali, ktére sa szczegdlnie podatne na korozje, zaleca sie prace narzedziami szlifujgcymi.
To dotyczy takze przypadku, gdyby obok stali nierdzewnej (INOX) obrabiane byty réwniez stale
niestopowe.

Wiecej informacji i dane do-

N tyczace zamawiania narzedzi
~ polerujacych i szlifujgcych
znajduja sie w katalogu 4.
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Szczotki techniczne
Wygodne opakowanie, efektowna ekspozycja

Opakowanie
PFERD oferuje szczotki techniczne standardowo w solidnych opakowaniach.

X—) Wszystkie szczotki w opakowaniach (IP) Etykieta z wszystkimi waznymi informacjami
’ s3 oznaczone specjalnym piktogramem. typu numer artykutu, oznaczenie, numer

EAN oraz dane techniczne.

Informacje na temat bezpiecznego uzycia

konkretnej szczotki.

Zalety:
Solidne opakowanie, chronigce przed
zniszczeniem produktu.

Opakowanie POS

PFERD oferuje szczotki tarczowe, garnkowe, szczotki-pedzelki oraz szczotki stozkowe
w specjalnych pojedynczych opakowaniach.

10x I Wszystkie szczotki w opakowaniach Zalety:

POS s3 oznaczone specjalnym Funkcjonalna zawieszka wspierajaca optymal-

piktogramem (POS), widniejacym na prezentacje na powierzchni sprzedazowej.

réwniez w oznaczeniu szczotki. Etykieta z wszystkimi waznymi informacjami
typu numer artykutu, oznaczenie, numer EAN

Informacje na temat szczotek w opakowaniach
POS znajduja sie na
www.pferd.com/pos-buersten.

oraz dane techniczne.
Przezroczyste okienko na opakowaniu pozwa-
la na szybkie zapoznanie sig z produktem.

PFERDTOOL-CENTER

Na regale PFERDTOOL-CENTER uzytkownik znajdzie wszystkie wazne informacje, potrzebne do
wybrania optymalnego narzedzia.

W przypadku pytan zapraszamy do kontaktu z naszymi doradcami techniczno-handlowymi lub na
www.pferd.com

Etykieta na opakowaniu

Etykieta zawiera wszystkie najwazniejsze informacje typu:
numer artykutu, oznaczenie, numer EAN oraz dane techniczne.

Zalety:
Piktogramy na etykiecie wyjasniaja najwazniejsze
wiasciwosci produktu.
Informacje na temat bezpiecznego i optymalnego
uzycia szczotki.

Stahl - Steel - Acier - Acero

Rodzaj drutu

/
I

llos¢ sztuk w pakowaniu

Narzedzie

\

Oznaczenie PFERD

O] CL [&i] o
—| ¢ ) i [)
/ 2007m 25 mm s6Ame | | 0.30mm

Informacje techniczne RPM RPM . Adapter AK 123
max. optL. 411/ 20 3 (1)
4500 | | 3
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Szczotki garnkowe z gwintem ' E\,.\
nieplecione
TBU
Znakomita do srednio ciezkich prac na duzych powierzchniach oraz do odgratowywania,
‘ D :[DT Czyszczenia i usuwania rdzy.
: [ __ \ Zalety:
¥4 3 Optymalne dopasowanie do obrabianego
|-—-| . ! - konturu przedmiotu dzigki duzej
[ \ - . elastycznosci.

Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalne efekty stosowac
na szlifierkach katowych o regulowanym
zakresie obrotow.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
podawac oznaczenia ,,POS".

D L D, D,  Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [min] liczba obr.
5 =
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
60 20 M14x2 0,30 153543 955192 6 300-9 400 12 500 POS TBU 60/M14 ST 0,30
75 25 M14x2 0,30 220849 955208 6 300-9 400 12 500 POS TBU 75/M14 ST 0,30
100 25 M14x2 0,30 153574 - 4 300-6 400 8500 POS TBU 100/M14 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
60 20 M14x2 0,30 721742 955215 5000-8 100 12 500 POS TBU 60/M14 INOX 0,30
75 25 M14x2 0,30 220856 955222 5000-8 100 12 500 POS TBU 75/M14 INOX 0,30
100 25 M14x2 0,30 220863 - 3 400-5 500 8500 POS TBU 100/M14 INOX 0,30
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
100 46 M14x2 1,00 530856 - 2 400-3 900 6 000 POS TBU 100/M14 SiC 120 1,00

gz".p 4
Strona | Katalog
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PFERD

Szczotki garnkowe z gwintem
plecione

TBG

Agresywna szczotka, odpowiednia do ciezkich prac na duzych powierzchniach, do
odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy.

-

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Agresywny efekt pracy szczotki dzigki Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
sztywnym splotom. podawac oznaczenia ,POS”. k—»l

Szczotki w wykonaniu DIA dostarczane s3

Zalecenia dot. uzycia: w opakowaniach po 1 sztuce.

Optymalne rezultaty na szlifierkach Wielkoé¢ ziarna DIA 270 = D 64
katowych z regulowana liczba obrotéw. wielkoé¢ ziarna DIA 400 = D 46'
D L, D, D, lloé¢ ~ Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] splotéw [min'] liczba obr.
[szt] | @ [min-']
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
65 22 M14x2 0,35 18 153437 955079 6 300-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 ST 0,35
0,50 18 579121 955086 6 300-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 ST 0,50
0,80 18 579138 - 6 300-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 ST 0,80
80 20 M14x2 0,50 20 806654 955093 5 000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 ST 0,50
100 25  M14x2 0,50 24 806661 955109 4 500-9 000 9000 POS TBG 100/M14 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
65 22 M14x2 0,35 18 220740 955116 5 000-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 INOX 0,35
0,50 18 598016 955123 5 000-12 500 12500 POS TBG 65/M14 INOX 0,50
80 20 M14x2 0,35 20 806678 955130 4 000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 INOX 0,35
0,50 20 003671 003688 4 .000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 INOX 0,50
100 25  M14x2 0,35 24 806685 955147 3 600-9 000 9000 POS TBG 100/M14 INOX 0,35
0,50 24 003701 003718 3 600-9 000 9 000 POS TBG 100/M14 INOX 0,50
Stal nierdzewna (INOX) Diament (DIA)
100 38  M14x2 0,50 24 = 107881 1 000-2 400 9000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 270
107874 1 000-2 400 9000 TBG 100/M14 INOX 0,50 DIA 400

TBGR, z pierscieniem wsporczym

Agresywna szczotka z pierscieniem oporowym. Znakomita do cigzkich prac na duzych
powierzchniach, do odgratowywania, czyszczenia, usuwania rdzy.

Zalety: Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscienia,
Pierscienie wsporcze zapobiegaja rozszerza- usuwa sie pierscien. Przez to odstania sie
niu sie splotéw drutu podczas pracy. pozostaty drut, ktéry pracuje do catkowitego L,
Wyjatkowo duza zywotnosc. zuzycia. L
Rozpigtosc i stopien elastycznosci drutu Aby uzyskac¢ duza srednice rozpietosci
reguluje sie za pomoca pierscienia pracujacego drutu i dotrze¢ do najbardziej
podtrzymujacego. niedostepnych miejsc, nalezy usunac
pierscien wsporczy juz na poczatku pracy

Zalecenia dot. uzycia:

ka.
Optymalne rezultaty na szlifierkach s2c20tQ
katowych z regulowana liczba obrotéw.
D L, L, D, D, llos¢ Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] splotéw [min'] liczba obr.
[szt.] @ [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
80 25 40 M14x2 0,50 22 153482 4 300-8 500 8500 TBGR 80/M14 ST 0,50
100 25 40 M14x2 0,50 26 153505 4 300-8 500 8500 TBGR 100/M14 ST 0,50
5/8-11 0,50 26 598009 4 300-8 500 8500 TBGR 100/5/8 ST 0,50
125 25 30 5/8-11 0,50 32 584811 3 300-6 500 6 500 TBGR 125/5/8 ST 0,50
150 20 40 5/8-11 0,50 40 584828 2 800-5 500 5500 TBGR 150/5/8 ST 0,50
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Szczotki garnkowe z gwintem ' L—x\

plecione

PFERD

TBG CT, COMBITWIST

Agresywna szczotka, idealna do ciezkich prac na duzych powierzchniach, do odgratowywania,
Czyszczenia, usuwania rdzy.

Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzigki dtugiej Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci. podawa¢ oznaczenia ,,POS”.

Spokojna praca, bez bicia gwarantuje )

wysoki komfort obrébki. PFERDVALUE:

Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie éa

zakrecaja sie podczas pracy. Vibrationfier  HapticFiier
Zalecenia dot. uzycia:

Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczbg obrotéw.

D L D, D, llos¢  Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie

[mml] [mm] [mm] splotow —= [min'] dop. licz-

[szt.] EI @ ba obr.

[min]

EAN 4007220
Drut stalowy (ST) - wykonanie COMBITWIST
65 22 M14x2 0,35 18 806692 955154 6 300-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,35
0,50 18 806708 955161 6 300-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 CT ST 0,50
80 20 M14x2 0,50 20 806715 955178 5 000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 CT ST 0,50
100 25 M14x2 0,50 24 806722 955185 4 500-9 000 9000 POS TBG 100/M14 CT ST 0,50

Stal nierdzewna (INOX) — wykonanie COMBITWIST

Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

65 22 M14x2 0,35
0,50

80 20 M14x2 0,35
0,50

100 25 M14x2 0,35

0,50

18 806739 = 5000-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,35
18 806746 = 5000-12 500 12 500 POS TBG 65/M14 CT INOX 0,50
20 806753 = 4 000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,35
20 003695 = 4 000-10 000 10 000 POS TBG 80/M14 CT INOX 0,50
24 806760 = 3 600-9 000 9 000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,35
24 003725 = 3 600-9 000 9 000 POS TBG 100/M14 CT INOX 0,50




PFERD

KBU

Szczotki stozkowe z gwintem
nieplecione

Znakomita do srednio cigzkich prac takich jak odgratowywanie, czyszczenie, usuwanie rdzy.

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.
Narzedzie odpowiednie do stosowania na

Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac¢ optymalne efekty stosowac
na szlifierkach katowych o regulowanym
zakresie obrotow.

szlifierkach katowych o predkosci pracy do
80 m/s.

Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz-

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
podawac oznaczenia ,POS”.

nosci.
D w, L D, D,  Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] —= [min] dop. licz-
3] &7 ba obr
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 10 22 M14x2 0,35 220832 955314 6 300-12 500 12 500 POS KBU 10010/M14 ST 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 806777 - 6 300-12 500 12 500 POS KBU 11510/M14 ST 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 = 104736 6 300-11 000 11000 POS KBU 12510/M14 ST 0,35
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
100 10 22 M14x2 0,35 531129 955321 5 000-12 500 12 500 POS KBU 10010/M14 INOX 0,35
115 10 30 M14x2 0,35 806784 - 5 000-12 500 12 500 POS KBU 11510/M14 INOX 0,35
125 10 22 M14x2 0,35 - 104743 5000-11 000 11 000 POS KBU 12510/M14 INOX 0,35
plecione
KBG

Agresywna szczotka, odpowiednia do ciezkich prac, takich jak odgratowywanie, czyszczenie,
usuwanie rdzy.

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczbg obrotéw.

Wskazowki dot. zamawiania:
Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
podawac oznaczenia ,POS”.

D w, L D, D, llos¢  Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] splotéw [min'] dop. licz-
[szt.] I @ ba obr.
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 13 22 M14x2 0,50 24 153529 955239 10 000-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 ST 0,50
115 15 26 M14x2 0,50 24 220818 955246 7 500-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 ST 0,50
125 15 19 M14x2 0,50 28 531167 - 7 500-12 000 15000 POS KBG 12515/M14 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
100 13 22 M14x2 0,35 24 220801 955253 8 600-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,35
0,50 24 003787 003763 8 600-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 INOX 0,50
115 15 26 M14x2 0,35 24 220825 955260 6 000-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,35
0,50 24 003824 003800 6 000-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 INOX 0,50
125 15 19 M14x2 0,35 28 531174 = 6 000-12 500 15000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,35
0,50 28 003848 - 6 000-12 500 15000 POS KBG 12515/M14 INOX 0,50
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Szczotki stozkowe z gwintem
plecione

KBG CT, COMBITWIST

Bardzo agresywna praca szczotki. Znakomita do ciezkich prac takich jak odgratowywanie,
czyszczenie, usuwanie rdzy.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych Optymalne rezultaty na szlifierkach
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne, katowych z regulowana liczba obrotéw.
Ztobki i rowki.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamawianiu 5 sztuk prosze nie
podawac oznaczenia ,,POS".

Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzigki dtugiej
zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrobki. PFERDVALUE:
Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie

zakrecaja sie podczas pracy. x‘v’ﬂ

VibrationFiter  HapticFilter

D w, D, D, llos¢  Opakowanie Zalec. liczba Maks. Oznaczenie

[mm] [mm] [mm] [mm] splotéw obr. dop. licz-

[szt.] @ [min-"] ba obr.

[min]

EAN 4007220
Drut stalowy (ST) - wykonanie COMBITWIST

100 13 22 M14x2 0,50 24 593431 955277 10000-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 CT ST 0,50
115 15 26 M14x2 0,50 24 593448 955284 7 500-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 CT ST 0,50
125 15 19 M14x2 0,50 28 593455 - 7 500-12 500 15000 POS KBG 12515/M14 CT ST 0,50

Stal nierdzewna (INOX) — wykonanie COMBITWIST
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.

100 13 22 M14x2 0,35 24 593462 955291 8 000-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 003794 003770 8 000-15 000 20 000 POS KBG 10013/M14 CT INOX 0,50
115 15 26 M14x2 0,35 24 593479 955307 6 000-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,35
0,50 24 003831 003817 6 000-12 500 15000 POS KBG 11515/M14 CT INOX 0,50
125 15 19 M14x2 0,35 28 593486 = 6 000-12 500 15000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,35
0,50 28 003855 = 6 000-12 500 15000 POS KBG 12515/M14 CT INOX 0,50

Strona | Katalog




PFERD

: Q Szczotki tarczowe
nieplecione

RBU, do szlifierek katowych

Do $rednio ciezkich prac takich jak usuwanie zgorzeliny, rdzy oraz czyszczenie spawéw, jak
réwniez lekkie prace odgratowujace.

Zalety: D D,
Narzedzie odpowiednie do stosowania na
szlifierkach katowych o predkosci pracy do
80 m/s.
Optymalne dopasowanie do obrabianego i
konturu przedmiotu dzieki duzej W
elastycznosci.
Uzyskuje precyzyjny obraz powierzchni.
Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalne efekty stosowac
na szlifierkach katowych o regulowanym
zakresie obrotéw.
D w, L D, D, Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] —— [min'] dop. licz-
EI ba obr.
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
115 12 25 M14x2 0,30 806968 6300-12500 12500 POSRBU 11512/M14 ST 0,30
125 12 15 M14x2 0,30 806975 5 500-11 000 11000 POS RBU 12512/M14 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sag odttuszczone.
115 12 25 M14x2 0,30 806982 5000-12500 12500 POSRBU 11512/M14 INOX 0,30
125 12 15 M14x2 0,30 806999 4 400-11 000 11 000 POS RBU 12512/M14 INOX 0,30

RBU, POLISCRATCH

Znakomita do obrébki i usuwania miekkich materiatéw takich jak masa szpachlowa lub pasta
wygtuszajaca. Specjalny ksztatt drutéw pozwala uzyska¢ powierzchnie bardziej chropowata
i matowa.

Zalecenia dot. uzycia:
Tylko do uzytku na szlifierkach prostych
i katowych o regulowanym zakresie
obrotéw.
Ponowne przeostrzenie mozliwe do 10 razy.
W tym celu docisna¢ koncéwki drutu
okoto 2-3 sekund na sztabce ostrzacej.
Aby przeostrzy¢ szczotke nalezy zmieni¢
kierunek pracy.

T
Ly
D D,
W

F

Zalety: PFERDVALUE:
Wysoki efekt chtodzenia i brak smug éa
i zatykania sig szczotki dzieki otwartej =

VibrationFfilter  HapticFilter

konstrukgji drutu.

Wigksza zywotnos¢ dzieki uzyciu sztabki
ostrzacej, ktéra umozliwia przeostrzanie
szczotki.

D w L D

. D, Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm]

[min'] dop. licz-

5x| 5 I ba obr.

EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 20 18 M14x2 0,60 892459 1200-3 500 6 000 POS RBU 10020/M14 SC ST 0,60
s L Trzpien mocujacy Wiecej informacji:
W}_—.—_ﬁ BO 8/M14 Wiecej informadji oraz dane dotyczace
(EAN 4007220900482) zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.

Wskazéwka dot. bezpieczenstwa: Uzywac
wytacznie ze szczotkami POLISCRATCH.
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PFERD

Szczotki tarczowe : rx\
plecione

RBG

Agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak usuwanie
zgorzeliny, usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie spawdw, usuwanie resztek kleju.

IDT Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Agresywny efekt pracy szczotki dzieki Przy zamawianiu 10 sztuk prosze nie
sztywnym splotom. podawa¢ oznaczenia ,,POS”.

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczbg obrotéw.

D w, L D,/D, D, llos¢ Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie

mm mm mm mm]  splotéw p— min'] dop. licz-

[mm] [mm] [mm] [mm]  sp s EI iﬁ’ [min”] g)a liez

[min]

EAN 4007220
Drut stalowy (ST)

100 12 28 M14x2 0,50 22 658970 - 10 000-15 000 20 000 POS RBG 10012/M14 ST 0,50
115 12 22 22,2 0,50 24 153512 954966 6 300-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 658987 - 6 300-12 500 12 500 POS RBG 11512/M14 ST 0,50
125 12 28 22,2 0,50 24 530597 952702 5 500-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 24 658994 - 5500-12 500 12 500 POS RBG 12512/M14 ST 0,50
150 13 26 22,2 0,60 30 597996 - 5 000-10 000 10 000 POS RBG 15013/22,2 ST 0,60
178 13 38 22,2 0,50 30 153413 954973 4 500-8 500 9 000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,50
M14x2 0,50 30 659007 = 4 500-8 500 9 000 POS RBG 17813/M14 ST 0,50
22,2 0,80 30 578940 - 4 500-8 500 9 000 POS RBG 17813/22,2 ST 0,80

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

115 12 22 22,2 0,35 24 220795 954980 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,35
22,2 0,50 24 003732 003459 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 659014 - 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003749 - 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/M14 INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 530788 954997 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,35
22,2 0,50 24 003510 003565 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 24 659021 - 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003527 - 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/M14 INOX 0,50
178 13 38 22,2 0,35 30 220733 955000 3 600-8 500 9000 POSRBG 17813/22,2 INOX 0,35
22,2 0,50 30 003619 003657 3 600-8 500 9000 POS RBG 17813/22,2 INOX 0,50
M14x2 0,35 30 659038 - 3 600-8 500 9000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,35
M14x2 0,50 30 003626 - 3 600-8 500 9000 POS RBG 17813/M14 INOX 0,50
Trzpien mocujacy BO 12/22,2 150-180 Wiecej informacji:
g:‘k: BO 8/22,2 100-125 t (EAN 4007220107850): Wiecej informacji oraz dane dotyczace
(EAN 400722075_1930): '. a ! Do plecionych i nieplecionych zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.
Do szczotek plecionych szczotek tarczowych o @
tarczowych o @ do 125 mm 150-180 mm i D, 22,2 mm.

iD, 22,2 mm.
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PFERD

' ﬁ Szczotki tarczowe
plecione

RBG CT, COMBITWIST

Bardzo agresywna praca szczotki. Do ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak usuwanie
zgorzeliny, usuwanie rdzy, odgratowywanie, czyszczenie spawdw, usuwanie resztek kleju.

Zalety:
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzigki dtugiej
zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrébki.
Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie
zakrecaja si¢ podczas pracy.

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczbg obrotéw.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zamawianiu 10 sztuk prosze nie
podawac oznaczenia ,POS”.

PFERDVALUE:
“- VibrationFilter  HapticFilter
D w, L. D,/D, D, llos¢  Opakowanie Zalec. liczba Maks. Oznaczenie
mm mm mm mm] splotéw ——; — obr. dop. licz-
I R [szt.] [min-'] I:)a obr.
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST) - wykonanie COMBITWIST
115 12 22 22,2 0,50 24 593356 955017 6 300-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 806814 - 6 300-12 500 12500 POS RBG 11512/M14 CT ST 0,50
125 12 28 22,2 0,50 24 593363 955024 5500-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 CT ST 0,50
M14x2 0,50 24 806821 - 5 500-12 500 12 500 POS RBG 12512/M14 CT ST 0,50
178 13 38 22,2 0,50 30 593370 955031 4500-8 500 9000 POS RBG 17813/22,2 CT ST 0,50
0,80 30 593394 - 4 500-8 500 9 000 POSRBG 17813/22,2 CT ST 0,80
Stal nierdzewna (INOX) — wykonanie COMBITWIST
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
115 12 22 22,2 035 24 593400 955048 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,35
22,2 0,50 24 003756 003480 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 806838 - 5 000-12 500 12 500 POSRBG 11512/M14 CT INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003466 = 5 000-12 500 12 500 POS RBG 11512/M14 CT INOX 0,50
125 12 28 22,2 0,35 24 593417 955055 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35
22,2 0,50 24 003541 003602 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,50
M14x2 0,35 24 806845 = 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/M14 CT INOX 0,35
M14x2 0,50 24 003572 - 4 400-12 500 12 500 POS RBG 12512/22,2 CT INOX 0,35
178 13 38 22,2 035 30 593424 955062 3600-8 500 9000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,35
0,50 30 003633 003664 3 600-8 500 9000 POS RBG 17813/22,2 CT INOX 0,50
Trzpien mocujacy BO 12/22,2 150-180 Wiecej informagji:
%F BO 8/22,2 100-125 ’ (EAN 4007220107850): Wiecej informacji oraz dane dotyczace
(EAN 4007220751930): ', a ——— do plecionych i nieplecionych zamawiania znajduja si¢ na stronach 55 i 56.
Do szczotek plecionych ‘ szczotek tarczowych o g
tarczowych o g do 125 mm 150-180 mm i D, 22,2 mm.

iD, 22,2 mm.
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PFERD

Szczotki tarczowe ' K
Rurociagi

RBG PIPE, Pipeline

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy budowie rurociagéw i zbiornikéw.

IDT T A o Zalety:

3 b : Dzieki wyjatkowo waskiemu wykonaniu
optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak np. spawy pachwinowe.
Agresywny efekt pracy szczotki dzigki
sztywnym splotom.

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczbag obrotéw.

D w, L, D,/D, llos¢ D, Opakowanie Zalec. liczba Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] splotow [mm] — obr. dop. licz-
[szt.] [min-] ba obr.
[min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 6 19 16,0 32 0,50 750810 10 000-15 000 20 000 RBG 10006/16,0 PIPE ST 0,50
115 6 21 22,2 36 0,50 750926 6 300-12 500 12 500 RBG 11506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 36 0,50 750933 6 300-12 500 12 500 RBG 11506/M14 PIPE ST 0,50
125 6 18 22,2 48 0,50 750957 6 300-12 500 12 500 RBG 12506/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 48 0,50 750995 6 300-12 500 12 500 RBG 12506/M14 PIPE ST 0,50
150 6 27 22,2 56 0,50 751015 5 000-10 000 10 000 RBG 15006/22,2 PIPE ST 0,50
M14x2 56 0,50 751022 5 000-10 000 10 000 RBG 15006/M14 PIPE ST 0,50
178 6 28 22,2 56 0,50 751077 4 500-8 500 9000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 56Z
M14x2 56 0,50 751084 4 500-8 500 9 000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 56Z
22,2 76 0,50 751107 4 500-8 500 9 000 RBG 17806/22,2 PIPE ST 0,50 76Z
M14x2 76 0,50 751114 4 500-8 500 9 000 RBG 17806/M14 PIPE ST 0,50 76Z
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sag odttuszczone.
100 6 19 16,0 32 0,50 751220 8 000-15 000 20 000 RBG 10006/16,0 PIPE INOX 0,50
115 6 21 22,2 36 0,50 751275 5 000-12 500 12 500 RBG 11506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 36 0,50 751305 5 000-12 500 12 500 RBG 11506/M14 PIPE INOX 0,50
125 6 18 22,2 48 0,50 751329 5 000-12 500 12 500 RBG 12506/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 48 0,50 751343 5 000-12 500 12 500 RBG 12506/M14 PIPE INOX 0,50
150 6 27 22,2 56 0,50 751367 4 000-10 000 10 000 RBG 15006/22,2 PIPE INOX 0,50
M14x2 56 0,50 751374 4 000-10 000 10 000 RBG 15006/M14 PIPE INOX 0,50
178 6 28 22,2 76 0,50 751398 3 600-8 500 9000 RBG 17806/22,2 PIPE INOX 0,50 76Z
M14x2 76 0,50 751404 3 600-8 500 9 000 RBG 17806/M14 PIPE INOX 0,50 76Z

Wiecej narzedzi odpowiednich do ===l Wiece] informacji oraz dane
budowy rurociagdw znajduije sie @ dotyczace zamawiania $ciernic

w prospekcie , Narzedzia PFERD tarczowych do zdzierania PFERD
do budowy rurociagéw Pipeline”. uzywanych przy budowie rurocia-
géw znajduje sie w katalogu 6.
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PFERD

Szczotki tarczowe
Rurociagi

RBG PIPE CT, Pipeline COMBITWIST

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Optymalne
zastosowanie przy trudnych pracach przy budowie rurociagéw i zbiornikéw.

XN :

Zalecenia dot. uzycia:
Optymalne rezultaty na szlifierkach
katowych z regulowana liczba obrotéw.

PFERDVALUE:

HapticFilter

Zalety:
Dzigki wyjatkowo waskiemu wykonaniu
optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak np. spawy pachwinowe.
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzieki dtugiej
Zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.
Spokojna praca, bez bicia gwarantuje
wysoki komfort obrobki.
Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie
zakrecaja si¢ podczas pracy.

7

S

Vibrationfilter

D w, D, /D, llosé D, Opakowanie Zalec. liczcha Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] splotéw  [mm] — obr. liczba obr.
[szt.] [min-"] [min"]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST) - wykonanie COMBITWIST
125 6 18 22,2 48 0,50 107799 6 300-12 500 12 500 RBG 12506/22,2 PIPE CT ST 0,50
M14x2 48 0,50 107805 6 300-12 500 12 500 RBG 12506/M14 PIPE CT ST 0,50
178 6 28 22,2 72 0,50 751190 4 500-8 500 9 000 RBG 17806/22,2 PIPE CT ST 0,50 72Z
M14x2 72 0,50 751206 4 500-8 500 9 000 RBG 17806/M14 PIPE CT ST 0,50 72Z

Szczotki tarczowe, plecione

RBG, stacjonarne

Agresywna i stabilna szczotka, wytrzymuje duze obcigzenia mechaniczne. Do wszystkich trudnych
prac przy uzyciu stacjonarnym i na automatach, np. prace odgratowujace.

— N .‘1‘."-1'? W, Zalety:

Agresywny efekt pracy szczotki dzigki
sztywnym splotom.

Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku
stacjonarnych robotéw i blokéw szlifierskich
dzigki r6znym $rednicom otworu.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana
$rednice @ (D,) drutu.
Wielkos¢ ziarna DIA 270 = D 64,
wielkos¢ ziarna DIA 400 = D 46

D w, L, D, llos¢ D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. ¥—) Oznaczenie
[mhm] [mm] [mm] [mm] splotéw ¢35 0,50 obr. liczba obr. ’
[szt.] EAN 4007220 [min-'] [min]

Drut stalowy (ST)

200 16 44 50,8 34 956540 956557 4 000-6 500 8500 1 RBG20016/50,8 ST ...

250 16 41 50,8 54 956564 956571 2 000-3 400 4500 1 RBG25016/50,8 ST ...
Stal nierdzewna (INOX) Diament (DIA)

190 30 50 22,2 24 - 107898 1 000-2 000 8000 1  POSRBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 270

107911 1 000-2 000 8000 1 POS RBG 19030/22,2 INOX 0,50 DIA 400
Trzpierh mocujacy BO 12/22,2 Pary adapteréw APM 50,8/....  Wiecej informaciji:

Wiecej informacji oraz dane dotyczace

Adaptery dostosowuja otwoér
zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.

do potrzebnego rozmiaru.

Przeznaczone do szczotek
tarczowych plecionych o @ 200-250 mm
i nieplecionych szczotek tarczowych do
odgratowywania.

& ‘ 200 (EAN 4007220107867):

l =CE Do plecionych i nieplecionych
1 szczotek tarczowych o g
#\i 200 mmiD, 22,2 mm. Wska-
zéwka: Do pracy trzpieniem
mocujacym niezbedna jest para adapteréw
APM 50,8/22,2-30 (EAN 4007220900390).
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Szczotki tarczowe
nieplecione

Tr1F
Ly
4
D [[BuOw
D WF L|' DA DAM
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm]
Drut stalowy (ST)
100 12 24 14,0 -
125 12 32 14,0 -
150 12 28 22,2 31,8
180 12 43 22,2 31,8
200 16 44 22,2 31,8
250 20 70 22,2 31,8
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
125 12 32 14,0 -
150 12 28 22,2 31,8
180 12 43 22,2 31,8
200 16 44 22,2 31,8
250 20 70 22,2 31,8
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
100 12 22 12,0 -
150 16 32 12,0 31,8
200 16 32 22,2 31,8
250 16 38 22,2 31,8
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
100 12 22 12,0 -
150 16 28 12,0 31,8
200 16 38 22,2 31,8
Drut nylonowy
100 12 22 12,0 -
150 16 32 12,0 31,8
200 16 32 22,2 31,8

RBU, waska

Znakomite do prac $rednio ciezkich na duzych powierzchniach. Zastosowanie maszynowe i reczne.

Zalety:

Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku

stacjonarnych robotéw i blokéw szlifierskich

dzigki r6znym $rednicom otworu.

Dzigki specjalnej konstrukcji szczotek
mozliwe jest taczenie ich w dowolnej
szerokosci walce.

Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzigki duzej
elastycznosci.

D, Opakowanie

[mm]

0,15
0,30
0,30
0,25
0,30
0,25
0,25

0,30
0,30
0,30
0,30
0,30

1,00
0,90
1,00
0,90
1,00
0,90
1,00
0,90

1,10
1,10
1,10

0,40
0,40
0,40

obr.

@ [min]
EAN 4007220

597866 4 000-6 000
597873 4 000-6 000
806791 4 000-6 000
530412 3 000-4 500
658734 30004 500
530436 3 0004 500
530443 1 800-2 700
806807 3200-5 200
597880 2 400-3 900
658796 2 400-3 900
597910 2 400-3 900
597927 1 400-2 300
597903 3 200-5 200
220870 3200-5 200
530467 2 400-3 900
220894 2 400-3 900
530474 1 800-2 900
220917 1 800-2 900
530481 1 400-2 300
220948 1 400-2 300
837269 3200-5 200
837276 2 400-3 900
837283 1 800-2 900
899298 3 200-5 200
899304 3 200-5 200
899311 2 400-3 900

Zalec. liczba Maks. dop.

PFERD

Wskazowki dot. zamawiania:
Zestaw adapteréw AK 32 nalezy zamawiac
osobno.
Szczotki tarczowe o0 g 100 i 125 mm
nie moga by¢ stosowane z zestawem
adapteréw AK 32.

Oznaczenie
liczba obr.
[min]

8000
8000
8 000
6 000
6 000
6 000
3600

RBU 10012/14,0 ST 0,15
RBU 10012/14,0 ST 0,30
RBU 12512/14,0 ST 0,30
RBU 15012/22,2 ST 0,25
RBU 18012/22,2 ST 0,30
RBU 20016/22,2 ST 0,25
RBU 25020/22,2 ST 0,25

8 000
6 000
6 000
6 000
3600

RBU 12512/14,0 INOX 0,30
RBU 15012/22,2 INOX 0,30
RBU 18012/22,2 INOX 0,30
RBU 20016/22,2 INOX 0,30
RBU 25020/22,2 INOX 0,30

8 000
8 000
8000
8000
4500
4500
3600
3600

RBU 10012/12,0 SiC 80 1,00
RBU 10012/12,0 SiC 180 0,90
RBU 15016/12,0 SiC 80 1,00
RBU 15016/12,0 SiC 180 0,90
RBU 20016/22,2 SiC 80 1,00
RBU 20016/22,2 SiC 180 0,90
RBU 25016/22,2 SiC 80 1,00
RBU 25016/22,2 SiC 180 0,90

8 000
6 000
4500

RBU 10012/12,0 CO 120 1,10
RBU 15016/12,0 CO 120 1,10
RBU 20016/22,2 CO 120 1,10

8 000
8000
6 000

RBU 10012/12,0 Nylon 0,40
RBU 15016/12,0 Nylon 0,40
RBU 20016/22,2 Nylon 0,40

i
|‘3' —

Trzpierh mocujacy

BO 8/12-14 100-125

(EAN 4007220107843):

Do szczotek tarczowych nieple-
cionych o g 100125 mmi D,/
D, 12 mmi 14 mm.

BO 12/22,2 150-180
(EAN 4007220107850):

Do plecionych i nieplecionych szczotek tarczo-
wych 0 g 150-180 mm i D, 22,2 mm.

BO 12/22,2 200

(EAN 4007220107867):

Do plecionych i nieplecionych
szczotek tarczowych o @

200 mmiD, 22,2 mm.

Zestaw adapteréw AK 32
(EAN 4007220608593):
Srednica wewnetrzna adapteréw

o
O"S% zawartych w zestawie w mm
(cale): 20/18/14/12/25,4(1)

/22,2(7/8)/ 16 (5/8) / 12,7 (1/2).

Wiecej informacji: Wiecej informacji oraz
dane dotyczace zamawiania znajduja sie na
stronach 55 i 56.
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PFERD

E\’.\ Szczotki tarczowe
nieplecione

RBU, waska stacjonarna

Szczotki z witosiem z tworzywa sztucznego nadaja sie szczegdlnie do odgratowywania
skomplikowanych elementéw konstrukgji, jak np. gtowice lub kota zebate.

Dzieki dtuzszym drutom oraz wigkszej elastycznosci optymalnie nadaja sie do obrébki aluminium.
Do pracy na maszynach stacjonarnych, w centrach obrébczych oraz na robotach.

Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Dzigki specjalnej konstrukgji szczotek Do szczegdlnie agresywnych zastosowan
mozliwe jest taczenie ich w dowolnej i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢
szerokosci walce. drutu z ziarnem ceramicznym CO.

Optymalne dopasowanie do obrabianego

konturu przedmiotu dzieki duzej Wskazéwki dot. zamawiania:

Prosze uzupetni¢ zamoéwienie o zadana

elastycznosc. wielko$¢ ziarna i $rednice drutu @ (D,).
D w, L, D, Wielkos¢ ziarna / D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. —, Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] 130 120 180 320 obr. liczba obr. lﬂ’
055 110 090 055 [min-] [min]
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
200 13 43 50,8 807248 = 807255 807262 2 400-3 900 6 000 1 RBU 20013/50,8 SiC ...
250 15 55 50,8 807279 - 807286 807293 1400-2 300 3600 1 RBU 25015/50,8 SiC ...
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
200 13 46 50,8 - 837290 = = 2 400-3 900 6 000 1 RBU 20013/50,8 CO ...
250 15 63 50,8 - 837306 - - 1 400-2 300 3600 1 RBU 25015/50,8 CO ...
,l Trzpien mocujacy Pary adapteréw APM 50,8/....  Wiecej informagji:
ﬁ BO 12/22,2 200 Adaptery dostosowuja otwoér Wiecej informacji oraz dane dotyczace
| 3 — (EAN 4QO7220j07867): do potrzebnego rozmiaru. zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.
" Do plecionych i nieplecionych Przeznaczone do szczotek
szczotek tarczowych o @ tarczowych plecionych o g 200-250 mm
200 mmiD, 22,2 mm. i nieplecionych szczotek tarczowych do
odgratowywania.

Wskazoéwka: Do pracy trzpieniem mocujacym
niezbedna jest para adapteréow APM
50,8/22,2-30 (EAN 4007220900390).




Szczotki tarczowe
nieplecione

PFERD

T ‘LFT RBU, szeroka, zastosowanie przemystowe
+ Znakomite do prac $rednio ciezkich na duzych powierzchniach. Zastosowanie maszynowe
i reczne. Stworzone do uniwersalnego zastosowania w warsztatach.
D _'[’EA Daw Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku Narzedzia o @ 150-200 mm dostarczane s3
stacjonarnych robotéw i blokéw szlifierskich z parg adapteréw AK 32-2.
dzigki r6znym $rednicom otworu. Narzedzia o @ 100-125 mm dostarczane sa
L z réznymi otworami.
We
D w, L, D, D, D, Opakowanie Zalec.liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr. liczba obr.
EI [min] [min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 20 25 12/14/18/22,2/254 30,0 0,30 956236 4 000-6 000 8000 POS RBU 10020/14,0 ST 0,30
28 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956243 4 000-6 000 8000 POS RBU 10028/14,0 ST 0,30
125 20 30 12/14/18/22,2/254 30,0 0,30 956250 3 000-4 500 6 000 POS RBU 12520/14,0 ST 0,30
28 30 12/14/18/22,2/254 30,0 0,30 956274 3 0004 500 6 000 POS RBU 12528/14,0 ST 0,30
150 25 25 AK32-2 50,8 0,20 956281 3 0004 500 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,20
25 25 AK32-2 50,8 0,30 956304 3 000-4 500 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
38 25 AK32-2 50,8 0,20 956298 3 000-4 500 6 000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,20
38 25 AK32-2 50,8 0,30 956311 3 0004 500 6 000 POS RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
180 25 40 AK32-2 50,8 0,20 956335 3 0004 500 6 000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,20
25 40 AK32-2 50,8 0,30 956342 30004 500 6 000 POS RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
38 40 AK32-2 50,8 0,30 956359 3 0004 500 6 000 POS RBU 18038/AK32-2 ST 0,30
200 25 50 AK32-2 50,8 0,20 956366 2 300-3 400 4500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,20
25 50 AK32-2 508 0,30 956373 2 300-3 400 4500 POS RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 50 AK32-2 50,8 0,30 956380 2 300-3 400 4500 POS RBU 20038/AK32-2 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
100 20 25 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956397 3 200-5 200 8 000 POS RBU 10020/14,0 INOX 0,30
28 25 12/14/18/22,2/254 30,0 0,30 956403 3 200-5 200 8000 POS RBU 10028/14,0 INOX 0,30
125 20 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956410 2 400-3 900 6 000 POS RBU 12520/14,0 INOX 0,30
28 30 12/14/18/22,2/25,4 30,0 0,30 956434 2 400-3 900 6 000 POS RBU 12528/14,0 INOX 0,30
150 25 25 AK32-2 50,8 0,20 956441 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,20
25 25 AK32-2 50,8 0,30 956465 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 AK32-2 50,8 0,20 956458 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,20
38 25 AK32-2 50,8 0,30 956472 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
180 25 40 AK32-2 50,8 0,20 956489 2 400-3 900 6 000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,20
25 40 AK32-2 50,8 0,30 956496 2 400-3 900 6 000 POS RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
38 40 AK32-2 508 0,30 956502 2 400-3 900 6 000 POS RBU 18038/AK32-2 INOX 0,30
200 25 50 AK32-2 50,8 0,20 956519 1 800-2 900 4500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,20
25 50 AK32-2 50,8 0,30 956526 1 800-2 900 4500 POS RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
38 50 AK32-2 50,8 0,30 956533 1 800-2 900 4500 POS RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
150 25 25 AK32-2 50,8 0,55 069707 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 0,55
1,10 069691 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 120 1,10
0,55 069714 2 400-3 900 6 000 POS RBU 15025/AK32-2 SiC 320 0,55
200 25 50 AK32-2 508 1,10 069721 2 400-3 900 6 000 POS RBU 20025/AK32-2 SiC 120 1,10
L ] Trzpierh mocujacy ﬁ % BO 12/22,2 200 Zestaw adapterow
ﬁi)*- BO 8/12-14 100-125 ' B (EAN 4007220107867): %% AK 32-2
(EAN 4007220107843): = 7 Do plecionych i nieplecionych (®) (EAN 4007220806890):

Do szczotek tarczowych

iD,/D

AT AM

BO 12/22,2 150-180

(EAN 4007220107850):

Do plecionych i nieplecionych
szczotek tarczowych o g
150-180 mm i D, 22,2 mm.

12mmi 14 mm.

‘
's’ﬁ

nieplecionych o @ 100-125 mm

0

szczotek tarczowych o @
200 mmiD, 22,2 mm.

0 wewn. adapterow
z zestawu w mm (calach): 31,75/20/18/
14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/19,2 (.750) /
16 (5/8) /12,7 (1/2).

Wskazéwka: Przy obrébce, przy ktorej
wystepuje wysoka temperatura i oddziatywanie
sity, mozna uzy¢ adapteré6w AM 50,8
przeznaczonych do szczotek o D, 50,8 mm.

| 8



PFERD

N

RBU, szeroka, zastosowanie przemystowe

Idealne do $rednio ciezkich prac na duzych detalach. Zastosowanie reczne i maszynowe.
Stworzone do uniwersalnego zastosowania przemystowego.

Zalety:
Pasuje do wszystkich dostepnych na rynku
stacjonarnych robotéw i blokéw szlifierskich
dzigki ré6znym $rednicom otworu.
Wysoka ekonomicnzos¢ dzieki duzej
zywotnosci.

Wskazéwki dot. zamawiania:

Narzedzia o @ 150-250 mm dostarczane s3
z para adapteréw AK 32-2.

Narzedzie o srednicy 100 mm jest dostarcza-
ne z ré6znymi wielkosciami otwordw.

Szczotki tarczowe
nieplecione

Do plecionych i nieplecionych
szczotek tarczowych o g
150-180 mm i D, 22,2 mm.

D w, L, D, D, D, Opakowanie  Zalec. liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] obr. liczba obr.
@ [min] [min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
100 20 24 14,0/18,0/22,2 254 0,30 658710 4 000-6 000 8000 RBU 10020/14,0 ST 0,30
28 24 14,0/18,0/22,2 25,4 0,30 153604 4 000-6 000 8 000 RBU 10028/14,0 ST 0,30
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 658727 30004 500 6 000 RBU 15025/AK32-2 ST 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 0,30 153628 3 000-4 500 6 000 RBU 15038/AK32-2 ST 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 658741 3 000-4 500 6 000 RBU 18025/AK32-2 ST 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 658765 2 300-3 400 4500 RBU 20025/AK32-2 ST 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 153635 2 300-3 400 4500 RBU 20038/AK32-2 ST 0,30
250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 658772 1 800-2 700 3600 RBU 25030/AK32-2 ST 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 0,30 220924 1 800-2 700 3600 RBU 25048/AK32-2 ST 0,30
300 40 40 50,8 117,5 0,30 616086 1 500-2 500 3000 RBU 30040/50,8 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sag odttuszczone.
150 25 25 AK 32-2 50,8 0,30 658789 2 400-3 900 6 000 RBU 15025/AK32-2 INOX 0,30
38 25 AK 32-2 50,8 0,30 220887 2 400-3 900 6 000 RBU 15038/AK32-2 INOX 0,30
180 25 40 AK 32-2 50,8 0,30 658871 2 400-3 900 6 000 RBU 18025/AK32-2 INOX 0,30
200 25 38 AK 32-2 50,8 0,30 658895 1 800-2 900 4500 RBU 20025/AK32-2 INOX 0,30
38 38 AK 32-2 50,8 0,30 220900 1 800-2 900 4 500 RBU 20038/AK32-2 INOX 0,30
250 30 50 AK 32-2 50,8 0,30 658901 1 400-2 300 3600 RBU 25030/AK32-2 INOX 0,30
48 50 AK 32-2 50,8 0,30 220931 1400-2 300 3600 RBU 25048/AK32-2 INOX 0,30
A Trzpierh mocujacy BO 12/22,2 200 Zestaw adapterow
g = BO 8/12-14 100-125 ﬁ (EAN 4007220107867): %% AK 32-2
de (EAN 4007220107843): ' = _fl Lﬁ Do plecionych i nieplecionych (EAN 4007220806890):
Do szczotek tarczowych | szczotek tarczowych o @ Srednica wewnetrzna
’ nieplecionych o @ 100-125 mm i\'l 200 mmiD,22,2 mm. adapteréw zawartych w zestawie w mm (cale):
" — iD/D,,12 mmi 14 mm. 31,75/20/18/14/12/25,4(1)/22,2(7/8)/
v BO 12/22,2 150-180 19,2 (.750)/ 16 (5/8) / 12,7 (1/2).
(EAN 4007220107850): Wskazéwka: Przy obrébce, przy ktérej wyste-

puje wysoka temperatura i oddziatywanie sity,
mozna uzy¢ adapteréw AM 50,8 przeznaczo-
nych do szczotek o g otworu D, 50,8 mm.




PFERD

Szczotki tarczowe : tx\
nieplecione

RBU, do odgratowywania
Gtéwnie do odgratowywania rur, krawedzi po cieciu i matych cze$ci na maszynach stacjonarnych.

Wykonanie z drutem LIT (stalowy drut mosiadzowany), ze wzgledu na swoja wyjatkowa mocna
budowe umozliwia bardziej agresywna prace szczotka.

Zalety:
Kontrola wywazenia narzedzia gwarantuje
jego precyzyjna prace.
Najwyzsza zywotnos¢ dzieki gestemu
osadzeniu drutu.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana
$rednice @ (D,) drutu.
Pary adapteréw APM 50,8 nalezy zamawiac

oddzielnie.
D w, L, p, D, D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. = Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] o320 0,35 0,50 1,10 obr. liczba obr. m’
EAN 4007220 [min“]  [min"]
Drut stalowy (ST)
LIT ST = stalowy drut mosiagdzowany
250 60 50 50,8 100,0 807040 807057 807064 - 1 800-2 700 3600 1 RBU25060/50,8 ST ...
60 50 50,8 100,0 - 807118 - - 1 800-2 700 3600 1 RBU25060/50,8 LIT ST ...
80 50 50,8 100,0 - 807071 - - 1 800-2 700 3600 1 RBU25080/50,8ST ...
80 50 50,8 100,0 - 807125 - - 1 800-2 700 3600 1 RBU 25080/50,8 LIT ST ...
100 50 50,8 100,0 - 807095 807101 - 1.800-2 700 3600 1 RBU250100/50,8 ST ...
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
LIT INOX = splatany drut INOX
250 60 50 50,8 100,0 807132 807149 807156 - 1 400-2 300 3600 1 RBU 25060/50,8 INOX ...
60 50 50,8 100,0 = 807200 = = 1 400-2 300 3600 1 RBU25060/50,8 LIT INOX ...
100 50 50,8 100,0 - 807187 807194 - 1 400-2 300 3600 1 RBU250100/50,8 INOX ...
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
250 60 45 50,8 100,0 = = = 069738 1 400-2 300 3600 1 RBU 25060/50,8 SiC 120 ...
Pary adapterow APM 50,8/....  Wiecej informacji:
Adaptery dostosowujg otwor Wiecej informacji oraz dane dotyczace
do potrzebnego rozmiaru. zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.

Przeznaczone do szczotek
tarczowych plecionych o @ 200-250 mm
i nieplecionych szczotek tarczowych do
odgratowywania.

Strona | Katalog
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Szczotki kompozytowe
Szczotki kompozytowe

Szczotki kompozytowe PFERD s3 specjalnie zaprojektowane do zautomatyzowanych
przemystowych zastosowarn. Sa odpowiednie do réznych zadar obrébczych i moga by¢ stosowane
na wielu réznych maszynach napedowych dzigki ich zmiennym opcjom mocowania. Wazne

jest, ze obrébka przedmiotu odbywa sie na tej samej maszynie, co zmniejsza konieczno$¢
wykonywania recznej pracy i pozwala uzyska¢ powtarzalne wyniki przy krétkim czasie cyklu.

Szczotki kompozytowe w wersji standardowej nadaja sie do zadan, w ktérych wymagana jest
agresywna praca. Wersja FLEX jest bardziej elastyczna niz wersja standardowa, ze wzgledu na
dtuzszy drut i jego specjalny ukfad. Polecana szczegélnie do obrébki nieréwnych powierzchni.

Dla wtasciwego, efektywnego wyboru i wykorzystania szczotki nalezy okresli¢ liczne parametry
jej zastosowania, takie jak np. czas obrébki czy posuw. Dopiero wtedy mozna optymalnie
dobrac pasujace narzedzie. PFERD oferuje szeroki program szczotek do réznych zastosowan.
Nasi doswiadczeni doradcy techniczno-handlowi sa w kazdym momencie do Parstwa dyspozyciji.
Adresy oddziatéw PFERD na $wiecie mozna znalez¢ na stronie: www.pferd.com.

RBUP

Wyjatkowo agresywna szczotka. Dzigki budowie z wiosia z tworzywa sztucznego nadaje sie
gtéwnie do odgratowywania trudno dostepnych elementéw konstrukgji (gtowic, két zebatych).
Stworzone do zastosowania przemystowego.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Wysoka stabilnos¢ i agresywna praca Prosze uzupetni¢ zamdéwienie o zagdana
szczotka dzigki gestemu utozeniu drutu. wielko$¢ ziarna i srednice drutu @ (D).
Wyjatkowo cicha praca dzieki Pary adapteréw APM 50,8 nalezy zamawiac
réwnomiernemu roztozeniu drutu. oddzielnie.

Zalecenia dot. uzycia: PFERDVALUE:

Do szczegdlnie agresywnych zastosowarn
i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢
drutu z ziarnem ceramicznym CO.

Do agresywnego uzycia przy obrébce @
materiatéw z weglikiem krzemu nalezy Timesaing
wybra¢ wykonanie REC (kwadratowy drut).

Vibrationfilter

D W, L D, Wielkos¢ ziarna / D, [mm] Zalec. Maks. dop. ¥—) Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] go 80 120 120 320 liczba obr. liczba obr. m’
1,10 114 055 1,10 055 [min™] [min]
EAN 4007220

Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

150 25 32 50,8 - 956588 - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 15025/50,8 REC SiC...
956618 - - 956649 956670 900-1 500 3600 1 RBUP 15025/50,8 SiC...
200 25 32 50,8 - 956595 - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 20025/50,8 REC SiC...
956625 - - 956656 956687 900-1 500 3600 1 RBUP 20025/50,8 SiC...
250 25 38 50,8 - 956601 - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 25025/50,8 REC SiC...
956632 - 039175 956663 956694 900-1 500 3600 1 RBUP 25025/50,8 SiC...
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
150 25 32 50,8 956700 - - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 15025/50,8 CO ...
200 25 32 50,8 956717 - - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 20025/50,8 CO ...
250 25 38 50,8 956724 - - - - 900-1 500 3600 1 RBUP 25025/50,8 CO ...
Trzpieh mocujacy 1 Trzpieri mocujacy .. . Paryadapteréw APM 50,8/...:
’ BO 12/22,2 150-180 ﬁ BO 12/22,2 200 " Adaptery dostosowuija otwor
'_ a ——— (EAN 4007220107850): ' =53 (EAN 4007220107867): do potrzebnego rozmiaru.
Do szczotek tarczowych 1 Do szczotek tarczowych Przeznaczone do szczotek tar-
‘ plecionych i nieplecionych o @ a plecionych i nieplecionych 0 @ czowych od @ 150 mm w wykonaniu szerokim
150-180 mm i D, 22,2 mm. 200 mmiD, 22,2 mm. oraz szczotek kompozytowych.

Wskazéwka: Do zastosowania trzpienia
mocujacego konieczne jest uzycie pary
adapteréw APM 50,8/22,2

(EAN 4007220806906).
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Szczotki kompozytowe ' K

Szczotki tarczowe, nieplecione

RBUP, FLEX

Wyjatkowo elastyczna szczotka, optymalnie dopasowujaca sie do réznych ksztattéw obrabianych
powierzchni. Wiosie z tworzywa sztucznego nadaje sie gtéwnie do odgratowywania trudno
dostepnych elementéw konstrukgji (gtowic, kot zebatych). Stworzone do zastosowania

przemystowego.

Zalety: Do agresywnego uzycia przy obrébce
Wysoka stabilno$¢ i agresywna praca materiatéw z weglikiem krzemu nalezy
szczotka dzigki gestemu ufozeniu drutu. wybra¢ wykonanie REC (kwadratowy drut).

Wyjatkowo cicha praca dzieki
réwnomiernemu roztozeniu drutu.
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu i mniejsze
przekazywanie ciepta dzieki wysokiej

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana
wielkos¢ ziarna i $rednice drutu @ (D,).
Jednostka opakowaniowa: 1 sztuka

elastycznosci. PFERDVALUE:
Zalecenia dot. uzycia:
Do szczegdlnie agresywnych zastosowan Vibration iter
i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢
drutu z ziarnem ceramicznym CO.
Timesaig
D w, L D, Wpust Wielkos¢ ziarna / D, [mm] Zalec. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] go 80 120 180 320 liczba obr. dop.
1,0 114 1,10 0,90 055 [min™]  liczba
EAN 4007220 b
[min]
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC) — wykonanie FLEX
200 25 57 50,8 - - 039298 - - - 900-1 500 3600 RBUP 20025/50,8 REC SiC...FLEX
038840 - 039151 - 038895 900-1 500 3600 RBUP 20025/50,8 SiC ... FLEX
250 25 83 50,8 - - 038505 - - - 900-1 500 3600 RBUP25025/50,8 REC SiC...FLEX
83 50,8 - 038499 = 038871 = 039168 900-1 500 3600 RBUP 25025/50,8 SiC ... FLEX
70 50,8 6,3x12,7 - - - 038666 - 900-1 500 3600 RBUP 25025/50,8 SiC ... FLEX
300 25 60 50,8 6,3x12,7 038772 - 038765 038741 - 500-800 1800 RBUP 30025/50,8 SiC ... FLEX
350 25 89 50,8 6,3x12,7 038710 = = 038680 = 500-800 1800 RBUP 35025/50,8 SiC ... FLEX
Drut z ziarnem ceramicznym (CO) — wykonanie FLEX
300 25 60 50,8 6,3x12,7 038796 - 038802 - - 500-800 1800 RBUP 30025/50,8 CO ... FLEX
350 25 89 50,8 6,3x12,7 038826 - 038819 - - 500-800 1800 RBUP 35025/50,8 CO ... FLEX
BO 12/22,2 200 « s Paryadapteréow APM 50,8/....  Wiecej informacji:
ﬁ ‘| (EAN 4007220107867): " Adaptery dostosowuja otwor Wigcej informacji oraz dane dotyczace
' g — Do s_zczotel_< t;_:\rczovyych do potrzebnego rozmiaru. zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.
# ’ pIeaonych i nieplecionych o g Przeznaczone do szczo_tek
200 mmiD, 22,2 mm. tarczowych od g 150 mm w wykonaniu
Wskazéwka: Do zastoso- szerokim oraz szczotek kompozytowych.

wania trzpienia mocujacego konieczne jest
uzycie pary adapteréw APM 50,8/22,2
(EAN 4007220806906).

Strona | Katalog
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Szczotki kompozytowe
Szczotki talerzowe, nieplecione

DBUR, z pierécieniem wsporczym
Szczotka wyjatkowo agresywna, odpowiednia do odgratowywania i do obrébki powierzchni
z uzyciem maszyn stacjonarnych.
Zalety: dostepnych miejsc, nalezy usuna¢ pierscien D ;'gA/DT
Wysoka stabilno$¢ i agresywna praca szczot- wsporczy juz na poczatku pracy szczotka.
ka dzieki gestemu utoZeniu drutu. Szczotki 0 @ 75 mm, z gwintem M14 s3
Wyjatkowo cicha praca dzieki rbwnomierne- przeznaczone do uzytku na szlifierkach
mu roztozeniu drutu. katowych z regulowana liczba obrotéw. =
Zalecenia dot. uzycia: Wskazéwki dot. zamawiania: l:_RLT_'
Do szczegdlnie agresywnych zastosowari Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadang
i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢ wielko$¢ ziarna i $rednice drutu @ (D,).
drutu z ziarnem ceramicznym CO. Wszystkie szczotki talerzowe z otworem @
Do agresywnego uzycia przy obrébce ma- 22,2 mm dostarczane s3 z dwoma dodatko-
teriatéw z weglikiem krzemu nalezy wybra¢ wymi otworami montazowymi o g 6,5 mm.
wykonanie REC (kwadratowy drut). Odstep 31 mm
rut zuzyje si kosci pierscieni
(st s pericin. Praes 1o ocsaniass | PPERDVALUE:
pozostaly drut, ktory pracuje do catkowitego
zuzycia. Vibrationfite
Aby uzyskac duza srednice rozpietosci pra-
cujacego drutu i dotrze¢ do najbardziej nie-
Timesaing
D L, L D,/D; Wielkos¢ ziarna / D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. T— Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] 80 80 120 120 320 obr. liczba obr. m’
1,0 114 055 1,10 0,55 [min~] [min~]
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
75 19 38 22,2 - 032787 - - - 2 400-3 900 4500 1 DBUR 75/22,2 REC SiC ...
22,2 032794 - 033517 033500 033524 2 400-3 900 4500 1 DBUR75/22,2SiC...
M14x2 - 899373 = = = 2 400-3 900 6000 1 DBUR 75/M14 REC SiC ...
M14x2 899380 - - - - 2 400-3 900 6000 1 DBUR75/M14SiC ...
100 19 38 222 - 808740 - - - 1 400-2 300 3500 1 DBUR 100/22,2 REC SiC ...
808757 - - 808764 808771 1 400-2 300 3500 1 DBUR 100/22,2 SiC ...
125 19 38 22,2 - 808795 - - - 1200-2 000 3000 1 DBUR 125/22,2 REC SiC ...
808788 - - 808801 808818 1 200-2 000 3000 1 DBUR125/22,2SiC ...
150 19 38 22,2 808849 - - 808856 808863 1 000-1 600 2500 1 DBUR150/22,2 SiC ...
- 808825 - - - 1 000-1 600 2500 1 DBUR 150/22,2 REC SiC ...
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
75 19 38 22,2 - - - 033593 - 2 400-3 900 4500 1 DBUR75/22,2CO...
100 19 38 22,2 - - - 837221 - 1 400-2 300 3500 1 DBUR100/22,2 CO ...
125 19 38 22,2 - = = 837245 = 1200-2 000 3000 1 DBUR 125/22,2 CO ...
150 19 38 222 - - - 837252 - 1 000-1 600 2500 1 DBUR150/22,2 CO ...
B Trzpien mocujacy BO 12/22,2 Wiecej informacji: Wiecej narzedzi PFERD oraz
" __ 75-100 (EAN 4007220808887): Wiecej informacji oraz dane dotyczace zama- wiele wartosciowych wskazéwek
é o Do wszystkich szczotek wiania znajduja sie na stronach 55 i 56. dotyczacych uzycia narzedzi przy

talerzowych 0 ¢ 75-100 mm i D,
22,2 mm.

Trzpien mocujacy BO 12/22,2
125-150 (EAN 4007220808894):
Do wszystkich szczotek
talerzowych 0 ¢ 125-150 mm i D,
22,2 mm.

5 i

obrébce aluminium znajduje sie
w prospekcie PRAXIS ,Narzedzia
PFERD do obrébki aluminium”.

Zapraszamy do kontaktu!
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Szczotki kompozytowe
Szczotki talerzowe, nieplecione

DBU, FLEX

D EA Zalety:

+ Wysoka stabilno$¢ i agresywna praca
szczotka dzigki gestemu ufozeniu drutu. wielko$¢ ziarna i srednice drutu & (D).
Wyjatkowo cicha praca dzieki
réwnomiernemu roztozeniu drutu.

f—L,—= Optymalne dopasowanie do obrabianego wymi otworami montazowymi o @ 6,5 mm.

PFERD

Szczotka wyjatkowo elastyczna, odpowiednia do odgratowywania i do obrébki powierzchni na
maszynach stacjonarnych.

Wskazowki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana

Wszystkie szczotki talerzowe z otworem g
22,2 mm dostarczane s3 z dwoma dodatko-

przedmiotu oraz mniejsze przekazywanie Odstep 31 mm.

ciepta dzieki specjalnemu utozeniu drutu.
Do agresywnego uzycia przy obrébce

PFERDVALUE:

materiatéw z weglikiem krzemu nalezy
wybra¢ wykonanie REC (kwadratowy drut). Vibration e

D L D, Wielkos¢ ziarna / D, [mm]
[mm]  [mm] [mm] g 80 120 320
1,10 1,14 1,10 0,55
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC) - wykonanie FLEX
75 38 22,2 - 033647 - -
033678 - 033685 033708
100 38 22,2 - 033715 - -
033739 - 033746 033760
150 38 22,2 - 033777 - -
033791 - 033807 033821

TimeSaving

Zalec. liczba Maks. dop. ‘=i Oznaczenie

obr. liczbaobr. [IP |

[min™] [min™]
2 400-3 900 4500 1 DBU 75/22,2 REC SiC ... FLEX
2 400-3 900 4 500 1 DBU 75/22,2 SiC ... FLEX
1400-2 300 3500 1 DBU 100/22,2 REC SiC ... FLEX
1400-2 300 3500 1 DBU 100/22,2 SiC ... FLEX
1 000-1 600 2 500 1 DBU 150/22,2 REC SiC ... FLEX
1 000-1 600 2500 1 DBU 150/22,2 SiC ... FLEX

Zalecenia dot. uzycia:

DBUR, z trzpieniem, z pierscieniem wsporczym

Ds= Szczotka wyjatkowo agresywna, odpowiednia do odgratowywania i do obrébki powierzchni
\ Il 6mm % Z uzyciem maszyn stacjonarnych.

'—— Zalety: Aby uzyskac duzg $rednice rozpietosci pra-
Wysoka stabilno$¢ i agresywna praca cujacego drutu i dotrze¢ do najbardziej nie-
szczotka dzieki gestemu utoZeniu drutu. dostepnych miejsc, nalezy usunac pierscien

— Wyjatkowo cicha praca dzieki wsporczy juz na poczatku pracy szczotka.
-L_RLT_. réwnomiernemu roztozeniu drutu. P L
H Wskazowki dot. zamawiania:

Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana

Do szczegdlnie agresywnych zastosowan $rednice @ (D,) drutu.

i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢

drutu z ziarnem ceramicznym CO.
Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscienia,

usuwa sie pierscien. Przez to odstania sie VibrationFite
pozostaty drut, ktéry pracuje do catkowitego @

PFERDVALUE:

zuzycia.
D L, L H Wielkosc ziarna / D, [mm] Zalec. liczba Maks.dop. Y—5 Oznaczenie
[mm]l  [mm] [mm] [mm] 429 120 120 obr. liczba obr. m’
055 1,00 1,10 [min~] [min~]
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 19 38 80 101582 104262 - 1 500-3 500 5000 1 DBUR 50/6 SiC 120 ...
63 19 38 80 104675 104682 - 1 500-3 500 5000 1 DBUR 63/6 SiC 120 ...
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
50 19 38 80 - - 104699 1 500-3 500 5000 1 DBUR 50/6 CO 120 ...
63 19 38 80 - - 104705 1 500-3 500 5000 1 DBUR 63/6 CO 120 ...
- Trzpiern mocujacy BO 12/22,2 75-100 Trzpien mocujacy BO 12/22,2 125- Wiecej informacji:
é w#== (EAN 4007220808887): 150 (EAN 4007220808894): Wigcej informacji oraz dane dotyczace
Do wszystkich szczotek talerzowych Q 4 Do wszystkich szczotek talerzowych zamawiania znajdujg sie na stronach 55 i 56.
0@ 75-100 mm i D, 22,2 mm 0@ 125-150 mmi D, 22,2 mm.
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PFERD

E\’, Szczotki kompozytowe
Szczotki-pedzelki trzpieniowe, nieplecione

-

PBUPR, z pierscieniem wsporczym

Szczotka odpowiednia do odgratowywania i do obrébki powierzchni z uzyciem maszyn a-
stacjonarnych. n
o
Zalety: W procesach obrébczych wymagajacych )
Wysoka stabilno$¢ i agresywna praca szczegdlnie elastycznego zastosowania, ==
szczotka dzigki gestemu utozeniu drutu. szerokiej rozpigtosci drutu pracujacej T -
Wyjatkowo cicha praca dzieki szczotki i dotarcia do najtrudniej dostepnych
réwnomiernemu roztozeniu drutu. miejsc, nalezy przed rozpoczeciem pracy D De
Optymalnie dociera do trudno usunac pierscien podtrzymujacy. |
dostepnychmiejsc, takich jak otwory . L ML
i zagtebienia dzigki rozszerzaniu sie drutu Wskazéwki dot. zamawiania: i L

Prosze uzupetni¢ zamoéwienie o zadana

odczas pracy. P C :
P pracy wielko$¢ ziarna i $rednice drutu @ (D,).
Zalecenia dot. uzycia: Wszystki szczotki dostarczane sa
Do szczegdlnie agresywnych zastosowan Z pierécieniem oporowym.

i najbardziej wydajnej pracy nalezy uzy¢

drutu z ziarnem ceramicznym CO. PFERDVALUE:
Gdy drut zuzyje sie do wysokosci pierscienia,
usuwa sie pierscieni. Przez to odstania sie Vibrationfier
ozostaty drut, ktéry pracuje do catkowitego
Euiycia.'y P ’
TimeSaving
D D, L, L L Wielkosc ziarna / D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. F—) Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 4120 120 120 obr. liczba obr. lﬂ’
055 1,00 1,10 [min~] [min]
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
25 28 14 28 70 070383 070369 - 2 400-3 900 6000 1 PBUPR 2528/6 SiC ...
38 38 14 28 77 070390 070376 - 2 000-3 200 5 000 1 PBUPR 3838/6 SiC ...
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
25 28 14 28 70 - - 104712 2 400-3 900 6000 1 PBUPR 2528/6 CO ...
38 38 14 28 77 - - 104729 2 000-3 200 5000 1 PBUPR 3838/6 CO ...

Katalog | 'Strona




Szczotki-pedzelki trzpieniowe
nieplecione

PBU

PFERD

Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.

e

7

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych-
miejsc, takich jak otwory i zagtebienia dzigki

rozszerzaniu sie drutu podczas pracy.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

Wskazéwki dot. zamawiania:

Przy zaméwieniu wykonania POS nalezy
podac symbol ,,POS”.

D D, D, L Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] =\ [min'] liczba obr.
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
10 10 20 0,20 65 - 530887 10 000-15 000 20 000 PBU 1010/6 ST 0,20
0,35 65 - 153277 10 000-15 000 20 000 PBU 1010/6 ST 0,35
13 12 20 0,20 65 - 562574 10 000-15 000 20 000 PBU 1312/6 ST 0,20
0,35 65 - 562581 10 000-15 000 20 000 PBU 1312/6 ST 0,35
15 16 22 0,20 65 894491 530894 9 000-13 500 18 000 PBU 1516/6 ST 0,20
0,35 65 532256 153253 9 000-13 500 18 000 PBU 1516/6 ST 0,35
20 22 25 0,20 70 894514 530900 9 000-13 500 18 000 PBU 2022/6 ST 0,20
0,50 70 532263 153222 9 000-13 500 18 000 PBU 2022/6 ST 0,50
30 29 25 0,20 70 = 530917 7 500-11 300 15 000 PBU 3029/6 ST 0,20
0,50 70 - 153192 7 500-11 300 15000 PBU 3029/6 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
10 10 20 0,15 65 - 598023 8 000-13 000 20 000 PBU 1010/6 INOX 0,15
0,20 65 - 530924 8 000-13 000 20 000 PBU 1010/6 INOX 0,20
0,35 65 - 153291 8 000-13 000 20 000 PBU 1010/6 INOX 0,35
13 12 20 0,15 65 - 598030 8 000-13 000 20 000 PBU 1312/6 INOX 0,15
0,20 65 - 562598 8 000-13 000 20 000 PBU 1312/6 INOX 0,20
0,35 65 - 562604 8 000-13 000 20 000 PBU 1312/6 INOX 0,35
15 16 22 0,15 65 - 598047 7 200-11 700 18 000 PBU 1516/6 INOX 0,15
0,20 65 894545 530931 7 200-11 700 18 000 PBU 1516/6 INOX 0,20
0,35 65 532287 153260 7 200-11 700 18 000 PBU 1516/6 INOX 0,35
20 22 25 0,15 70 - 598054 7 200-11 700 18 000 PBU 2022/6 INOX 0,15
0,20 70 894552 530948 7 200-11 700 18 000 PBU 2022/6 INOX 0,20
0,50 70 532294 153246 7 200-11 700 18 000 PBU 2022/6 INOX 0,50
30 29 25 0,15 70 - 598061 6 000-9 800 15000 PBU 3029/6 INOX 0,15
0,20 70 - 530955 6 000-9 800 15000 PBU 3029/6 INOX 0,20
0,50 70 - 153215 6 000-9 800 15000 PBU 3029/6 INOX 0,50
Drut mosiadzowany (MES)
10 10 20 0,30 65 = 153284 8 000-13 000 20 000 PBU 1010/6 MES 0,30
13 12 20 0,30 65 - 562611 8 000-13 000 20 000 PBU 1312/6 MES 0,30
15 16 22 0,30 65 - 220672 7 200-11 700 18 000 PBU 1516/6 MES 0,30
20 22 25 0,50 70 - 153239 7 200-11 700 18 000 PBU 2022/6 MES 0,50
30 29 25 0,50 70 - 153208 6 000-9 800 15 000 PBU 3029/6 MES 0,50
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
10 10 20 0,90 65 - 220696 8 000-13 000 20 000 PBU 1010/6 SiC 180 0,90
13 12 20 0,90 65 - 562628 8 000-13 000 20 000 PBU 1312/6 SiC 180 0,90
15 16 22 0,90 65 532348 220689 7 200-11 700 18 000 PBU 1516/6 SiC 180 0,90
20 22 25 0,90 70 532355 220665 7 200-11 700 18 000 PBU 2022/6 SiC 180 0,90
30 29 25 0,90 70 - 220658 6 000-9 800 15000 PBU 3029/6 SiC 180 0,90



PFERD

X

PBUL, dtugie / PBUS, ostre

Nadaja sie do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy. Do zadan
specjalnych firma PFERD oferuje wykonania specjalne.

PBUL: Wykonanie przedtuzone do pracy w miejscach trudno dostepnych.
PBUS: Ksztatt zbiezny do pracy punktowej w miejscach trudno dostepnych.

Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Optymalna praca w trudno dostepnych Prosze uzupetni¢ zamoéwienie o zadana
miejscach. $rednice @ (D,) drutu.

Zalecenia dot. uzycia:

Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy

stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.
D D_ L L D, [mm] Zalec. liczba
[mm] [mm] [mm] [mm] 0,20 0,30 obr.

n-t
EAN 4007220 [min7]
Drut stalowy (ST)

10 10 20 120 659199 659205 4 000-9 500
60 - 659243 10 000-15 000

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

10 10 20 120 659212 659229 3 500-9 000
60 = 659250 8 000-13 000

Szczotki-pedzelki trzpieniowe

nieplecione
PBUL ;:a?f_—]
Ly
DIE | L |D.
L | D=
6 mm

PBUS

Maks. dop.
liczba obr.
[min]

20 000
20000

20 000
20000

L
— S )
DRI iDc
——L—lID=
6mm
‘=i Oznaczenie
10 PBUL 1010/6 ST ...
10 PBUS 1010/6 ST ...
10 PBUL 1010/6 INOX ...
10 PBUS 1010/6 INOX ...

PBV, wulkanizowane

Nadaja sie do bardziej skomplikowanych zadar w zakresie prac typu odgratowywanie, czyszczenie

i usuwanie rdzy.

Zalety:
Bardzo dokfadna praca dzigki wysokiej
stabilnosci ksztattu.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy

stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

;
i

Duza zywotno$¢ dzieki dobremy Dla szczegdlnie intensywnego efektu %Sn?m De
zabezpieczeniu drutu przed wytamywaniem. szczotkowania nalezy pracowac czotowo. I | 3
— — ) |
D D, D, L Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — [min'] liczba obr.
‘-’ [min-1]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
22 22 25 0,25 70 153321 6 500-9 800 13 000 PBV 2222/6 ST 0,25
30 29 25 0,35 70 531112 6 500-9 800 13 000 PBV 3029/6 ST 0,35

8 |33 4
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D
[mm]

DC
[mm]

Drut stalowy (ST)

13
20
25

16
22
30

LR
[mm]

13
13
13

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

13
20
25

plecione

16
22
30

13
13
13

[mm]

25
25
25

25
25
25

PFERD
Szczotki-pedzelki trzpieniowe : r\e\i

nieplecione

PBUR, z pierscieniem wsporczym

Zalety:
Pierécienie wsporcze zapobiegaja rozszerza-
niu sie splotéw drutu podczas pracy.
Rozpietos¢ i stopien elastycznosci drutu
precyzyjnie reguluje sie pomoca pierscienia
podtrzymujacego.
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak zagfebienia i otwory.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

Wskazéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana
$rednice @ (D,) drutu.

L D, [mm] Zalec. liczba Maks.dop. —, Oznaczenie
[mm] = o,20 0,35 obr. liczba obr.
EAN 4007220 [min7] [min7]
70 530962 530979 7 500-11 300 15 000 10 PBUR 1316/6 ST ...
70 530986 530993 6 300-9 400 12 500 10 PBUR 2022/6 ST ...
70 531006 531013 6 300-9 400 12 500 10 PBUR 2530/6 ST ...

70 531020 = 6 000-9 800 15 000 10 PBUR 1316/6 INOX ...
70 531037 = 5000-8 100 12 500 10 PBUR 2022/6 INOX ...
70 531044 = 5000-8 100 12 500 10 PBUR 2530/6 INOX ...

D
[mm]

Drut stalowy (ST) - wykonanie SINGLETWIST

10
12

DC
[mm]

10
10

[mm]

25
28

PBGS, SINGLETWIST

Wyjatkowo elastyczna szczotka z pojedynczym splotem do zadan specjalnych.

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, poniewaz splot wykonany jest w od-
wrotnym kierunku niz praca, co uniemozli-
wia rozchodzenie sie drutu podczas obrébki.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalne efekty stosowac na
napedach o regulowanym zakresie obrotow.
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadana
$rednice @ (D,) drutu.

L D, [mm] Zalec. liczba Maks.dop. T—) Oznaczenie
[mm] © 0,20 0,35 0,50 obr. liczba obr. m’
EAN 4007220 [min”]  [min7]
65 659267 659274 659281 5 000-7 500 10 000 10 PBGS 1010/6 ST ...
71 807002 - - 5 000-7 500 10 000 10 PBGS 1210/6 ST ...

Stal nierdzewna (INOX) — wykonanie SINGLETWIST
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

65 659298 659304 659311 4 000-6 500 10 000 10 PBGS 1010/6 INOX ...

10
12

10
10

25
28

71

807019 = = 4 000-6 500 10 000 10 PBGS 1210/6 INOX ...

Strona | Katalog
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PFERD

Szczotki-pedzelki trzpieniowe
plecione

PBG

Agresywna szczotka do srednio ciezkich prac takich jak odgratowywanie, czyszczenie oraz
usuwanie rdzy.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych Przy zaméwieniu wykonania POS nalezy
miejsc, takich jak zagtebienia i otwory. podac¢ symbol ,POS".

Zalecenia dot. uzycia:
Aby kontrolowac¢ stopien rozszerzania sie
drutu szczotki, nalezy uzywac napedéw
narzedzi o regulowanej liczbie obrotéw.
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 500 watt.

L

— 1, — —|
L !
D D, L D, L llos¢ Opakowanie Zalec. liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] splo- = obr. liczba obr.
tow  10x E| f10]) minl  [min"]
[szt.]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
19 19 28 0,25 68 6 - 936580 10 000-15 000 20 000 PBG 1919/6 ST 0,25
0,35 68 6 532416 153314 10 000-15 000 20 000 PBG 1919/6 ST 0,35
0,50 68 6 894361 531051 10 000-15 000 20 000 PBG 1919/6 ST 0,50
23 23 28 0,25 68 8 - 936603 10 000-15 000 20 000 PBG 2323/6 ST 0,25
0,35 68 8 - 936610 10 000-15 000 20 000 PBG 2323/6 ST 0,35
0,50 68 8 - 936627 10 000-15 000 20 000 PBG 2323/6 ST 0,50
30 28 25 0,25 68 12 - 936672 8 000-11 300 20 000 PBG 3028/6 ST 0,25
0,35 68 12 532423 531068 8 000-11 300 20 000 PBG 3028/6 ST 0,35
0,50 68 12 894422 531075 8 000-11 300 20 000 PBG 3028/6 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego. Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.
19 19 28 0,15 68 6 - 598078 8 000-13 000 20 000 PBG 1919/6 INOX 0,15
0,25 68 6 - 936597 8 000-13 000 20000 PBG 1919/6 INOX 0,25
0,35 68 6 532430 220702 8 000-13 000 20 000 PBG 1919/6 INOX 0,35
0,60 68 6 - 531082 8 000-13 000 20 000 PBG 1919/6 INOX 0,60
23 23 28 0,15 68 8 - 936634 8 000-13 000 20 000 PBG 2323/6 INOX 0,15
0,25 68 8 - 936641 8 000-13 000 20 000 PBG 2323/6 INOX 0,25
0,35 68 8 - 936658 8 000-13 000 20 000 PBG 2323/6 INOX 0,35
0,60 68 8 - 936665 8 000-13 000 20 000 PBG 2323/6 INOX 0,60
30 28 25 0,15 68 12 - 598085 6 000-9 800 20 000 PBG 3028/6 INOX 0,15
0,25 68 12 - 936689 6 000-9 800 20 000 PBG 3028/6 INOX 0,25
0,35 68 12 532447 531099 6 000-9 800 20 000 PBG 3028/6 INOX 0,35
0,60 68 12 - 531105 6 000-9 800 20 000 PBG 3028/6 INOX 0,60

Katalog -




PFERD

Szczotki garnkowe trzpieniowe
nieplecione

TBU

Uniwersalne zastosowanie do czyszczenia, usuwania rdzy, wygtadzania, usuwania zgorzeliny
i korozji, czyszczenia spoin, odgratowywania, usuwania lakieru. Zastosowanie czotowe gtéwnie na
duzych, ptaskich, tatwo dostepnych powierzchniach.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Optymalne dopasowanie do obrabianego Przy zaméwieniu wykonania POS nalezy
konturu przedmiotu dzigki duzej elastycz- poda¢ symbol ,POS”.
nosci.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

D w, L D, H  Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] —— = [min'] liczba obr.
5x [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)

30 10 15 0,20 60 - 004517 5 300-7 900 10500 TBU 3010/6 ST 0,20
40 15 20 0,20 70 - 004524 5 300-7 900 10500 TBU 4015/6 ST 0,20
50 10 20 0,30 75 532171 153345 5 300-7 900 10500 TBU 5010/6 ST 0,30
60 15 20 0,30 85 = 153352 2 200-3 400 4500 TBU 6015/6 ST 0,30
70 15 22 0,20 80 - 004531 30004 500 6 000 TBU 7015/6 ST 0,20
0,30 80 - 004555 30004 500 6 000 TBU 7015/6 ST 0,30

Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Dostawa w ostonie z tworzywa sztucznego.

30 10 15 0,20 60 - 004562 4 200-6 800 10500 TBU 3010/6 INOX 0,20
40 15 20 0,20 70 - 004579 4 200-6 800 10500 TBU 4015/6 INOX 0,20
50 10 20 0,30 75 894651 579107 4 200-6 800 10 500 TBU 5010/6 INOX 0,30
60 15 20 0,30 85 - 579114 1 800-2 900 4500 TBU 6015/6 INOX 0,30
70 15 22 0,20 80 - 004586 2 400-4 000 6 000 TBU 7015/6 INOX 0,20
0,30 80 - 004593 2 400-4 000 6 000 TBU 7015/6 INOX 0,30
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 10 20 0,90 75 894668 220719 4 200-6 800 10500 TBU 5010/6 SiC 180 0,90
60 15 20 0,90 85 - 220726 1 800-2 900 4500 TBU 6015/6 SiC 180 0,90

Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
50 15 22 1,10 75 - 004609 4 200-6 800 10500 TBU 5015/6 CO 120 1,10




PFERD

K Szczotki stozkowe trzpieniowe
nieplecione

KBU

Znakomita do srednio cigezkich prac takich jak odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

D w, L, D, H Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — [min'] liczba obr.
‘-’ [min]
EAN 4007220

Drut stalowy (ST)

50 10 10 0,20 49 936351 7 500-11 300 15000 KBU 5010/6 ST 0,20

70 10 15 0,30 58 936368 7 500-11 300 15000 KBU 7010/6 ST 0,30

80 10 20 0,30 62 936375 6 000-9 000 12 000 KBU 8010/6 ST 0,30

95 10 25 0,30 62 899397 6 000-9 000 12 000 KBU 9510/6 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sg odttuszczone.

50 10 10 0,20 49 936382 6 000-9 800 15000 KBU 5010/6 INOX 0,20

70 10 15 0,15 58 936399 6 000-9 800 15 000 KBU 7010/6 INOX 0,15

0,20 58 936405 6 000-9 800 15000 KBU 7010/6 INOX 0,20

80 10 20 0,30 62 936412 4 800-7 800 12 000 KBU 8010/6 INOX 0,30

95 10 25 0,30 62 899403 4 800-7 800 12 000 KBU 9510/6 INOX 0,30
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)

70 10 15 0,55 58 004456 6 000-9 800 15000 KBU 7010/6 SiC 120 0,55

80 10 20 0,55 62 004470 4 800-7 800 12 000 KBU 8010/6 SiC 120 0,55

95 10 25 1,10 62 004494 4 800-7 800 12 000 KBU 9510/6 SiC 120 1,10
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)

70 10 15 0,55 58 004463 6 000-9 800 15000 KBU 7010/6 CO 120 0,55

80 10 20 0,55 62 004487 48007 800 12 000 KBU 8010/6 CO 120 0,55

95 10 25 1,10 62 004500 4 800-7 800 12 000 KBU 9510/6 CO 120 1,10

Katalog Strona
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PFERD

Szczotki tarczowe trzpieniowe
nieplecione

RBU

Uniwersalne zastosowanie przy czyszczeniu, usuwaniu rdzy, wygtadzaniu, usuwaniu zgorzeliny
i korozji, czyszczeniu spoin, odgratowywaniu i usuwaniu lakieru.

Zalety: Wskazowki dot. zamawiania:
Optymalne dopasowanie do obrabianego Przy zaméwieniu wykonania POS nalezy
konturu przedmiotu dzigki duzej poda¢ symbol ,POS”.
elastycznosci.

Zalecenia dot. uzycia:

Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

D w, L D, H Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] —— [min'] liczba obr.
10x I [min]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
20 4 3 0,20 37 - 152980 10 000-15 000 20 000 RBU 2004/6 ST 0,20
30 6 7 0,20 40 531808 153017 10 000-15 000 20 000 RBU 3006/6 ST 0,20
9 7 0,20 42 - 899250 10 000-15 000 20 000 RBU 3009/6 ST 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153048 9 000-13 500 18 000 RBU 4009/6 ST 0,20
50 4 9 0,20 41 - 806593 7 500-11 300 15000 RBU 5004/6 ST 0,20
10 13 0,20 50 - 104767 7 500-11 300 15 000 RBU 5010/6 ST 0,20
15 13 0,20 50 531822 153079 7 500-11 300 15000 RBU 5015/6 ST 0,20
60 10 15 0,20 50 = 104781 7 500-11 300 15000 RBU 6010/6 ST 0,20
15 15 0,20 50 - 658437 7 500-11 300 15000 RBU 6015/6 ST 0,20
70 4 9 0,20 41 - 806609 7 500-11 300 15000 RBU 7004/6 ST 0,20
10 19 0,30 50 = 658444 7 500-11 300 15000 RBU 7010/6 ST 0,30
15 19 0,30 50 894606 153109 7 500-11 300 15000 RBU 7015/6 ST 0,30
80 4 10 0,20 41 - 806616 6 000-9 000 12 000 RBU 8004/6 ST 0,20
15 19 0,30 50 - 153130 6 000-9 000 12 000 RBU 8015/6 ST 0,30
100 10 25 0,30 50 894613 658451 6 000-9 000 12 000 RBU 10010/6 ST 0,30
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
20 4 3 0,20 37 - 153000 8 000-13 000 20 000 RBU 2004/6 INOX 0,20
30 6 7 0,20 40 531884 153031 8 000-13 000 20 000 RBU 3006/6 INOX 0,20
9 7 0,20 42 - 899267 8 000-13 000 20 000 RBU 3009/6 INOX 0,20
40 9 9 0,20 46 - 153062 7 200-11 700 18 000 RBU 4009/6 INOX 0,20
50 4 9 0,20 41 - 806623 6 000-9 800 15000 RBU 5004/6 INOX 0,20
10 13 0,20 50 = 104774 6 000-9 800 15 000 RBU 5010/6 INOX 0,20
15 13 0,20 50 531891 153093 6 000-9 800 15000 RBU 5015/6 INOX 0,20
60 10 15 0,20 50 - 104798 6 000-9 800 15000 RBU 6010/6 INOX 0,20
15 15 0,20 50 - 658468 6 000-9 800 15 000 RBU 6015/6 INOX 0,20
70 4 9 0,20 41 - 806630 6 000-9 800 15000 RBU 7004/6 INOX 0,20
10 19 0,20 50 - 597835 6 000-9 800 15000 RBU 7010/6 INOX 0,20
15 19 0,15 50 - 597842 6 000-9 800 15000 RBU 7015/6 INOX 0,15
15 19 0,30 50 894620 153123 6 000-9 800 15000 RBU 7015/6 INOX 0,30
80 4 10 0,20 41 = 806647 4 800-7 800 12 000 RBU 8004/6 INOX 0,20
10 19 0,20 50 - 578919 4 800-7 800 12 000 RBU 8010/6 INOX 0,20
15 19 0,15 50 - 597859 4 800-7 800 12 000 RBU 8015/6 INOX 0,15
15 19 0,30 50 - 153154 4 800-7 800 12 000 RBU 8015/6 INOX 0,30
100 10 25 0,30 50 894637 658475 4 800-7 800 12 000 RBU 10010/6 INOX 0,30
Drut mosiadzowany (MES)
20 4 3 0,20 37 - 152997 8 000-13 000 20 000 RBU 2004/6 MES 0,20
30 6 7 0,20 40 - 153024 8 000-13 000 20 000 RBU 3006/6 MES 0,20
40 9 9 0,20 46 = 153055 7 200-11 700 18 000 RBU 4009/6 MES 0,20
50 15 13 0,20 50 - 153086 6 000-9 800 15000 RBU 5015/6 MES 0,20
70 15 19 0,30 50 - 153116 6 000-9 800 15000 RBU 7015/6 MES 0,30
80 15 19 0,30 50 = 153147 4 800-7 800 12 000 RBU 8015/6 MES 0,30
Wiecej na nastepnej stronie



PFERD
' g Szczotki tarczowe trzpieniowe
nieplecione
D w, L D, H Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] = [min'] liczba obr.
(7] (o] i’
EAN 4007220
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
50 4 10 0,55 50 = 936511 6 000-9 800 15 000 RBU 5004/6 SiC 120 0,55
50 10 13 0,90 50 - 104750 6 000-9 800 15000 RBU 5010/6 SiC 180 0,90
15 13 0,90 50 531945 220610 6 000-9 800 15000 RBU 5015/6 SiC 180 0,90
70 8 19 0,55 50 - 936528 6 000-9 800 15 000 RBU 7008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 894644 220627 6 000-9 800 15000 RBU 7015/6 SiC 180 0,90
80 8 19 0,55 50 - 936535 4 .800-7 800 12 000 RBU 8008/6 SiC 120 0,55
15 19 0,90 50 - 220634 4 800-7 800 12 000 RBU 8015/6 SiC 180 0,90
Drut z ziarnem ceramicznym (CO)
50 4 10 0,55 50 = 936542 6 000-9 800 15000 RBU 5004/6 CO 120 0,55
15 13 1,10 50 - 899342 6 000-9 800 15000 RBU 5015/6 CO 120 1,10
70 8 19 0,55 50 - 936559 6 000-9 800 15000 RBU 7008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 = 899359 6 000-9 800 15000 RBU 7015/6 CO 120 1,10
80 8 19 0,55 50 - 936566 4 800-7 800 12 000 RBU 8008/6 CO 120 0,55
15 19 1,10 50 - 899366 4 800-7 800 12 000 RBU 8015/6 CO 120 1,10

RBV, wulkanizowana
Do srednio cigzkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie rdzy.
Zalety: Zalecenia dot. uzycia:
Bardzo doktadna praca dzigki wysokiej Aby uzyskac najlepsza wydajnos$¢, nalezy
stabilnosci ksztattu. stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.
D w, L D, H Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min'] dop. licz-
I% ba obr.
[min]
EAN 4007220

Drut stalowy (ST)
ST = stalowy drut mosigdzowany

63 7 20 0,30 40 220955 7500-11300 15000 RBV 6307/6 ST 0,30




Szczotki tarczowe trzpieniowe
plecione

PFERD

RBG

Agresywna praca szczotki. Znakomita do prac typu oczyszczanie i usuwanie rdzy a takze do
obrébki spawoéw.

Zalety:
Optymalnie dociera do trudno dostepnych
miejsc, takich jak rowki i zagtebienia.
Agresywny efekt pracy szczotki dzigki
sztywnym splotom.

AN

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy
stosowac z napedem o mocy min. 500 watt.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu wykonania POS nalezy
podac symbol ,,POS”.

D w, D, H llosé Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mMm] [mm] [mm] [mm] [mm] splotow —— =\ [min] liczba obr.
[szt.] 10x [min-]
EAN 4007220
Drut stalowy (ST)
76 6 16 0,35 42 18 531969 153161 12 500-18 800 25 000 RBG 7006/6 ST 0,35
6 16 0,50 42 18 894569 530177 12 500-18 800 25000 RBG 7006/6 ST 0,50
12 16 0,35 42 18 - 658482 12 500-18 800 25000 RBG 7012/6 ST 0,35
12 16 0,50 42 18 - 658680 12 500-18 800 25000 RBG 7012/6 ST 0,50
100 12 19 0,35 42 22 - 530351 10 000-15 000 20 000 RBG 10012/6 ST 0,35
0,50 42 22 - 530399 10 000-15 000 20 000 RBG 10012/6 ST 0,50
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
76 6 16 0,35 42 18 531976 220641 10 000-16 300 25000 RBG 7006/6 INOX 0,35
6 16 0,50 42 18 - 530603 10 000-16 300 25000 RBG 7006/6 INOX 0,50
12 16 0,35 42 18 - 658697 10 000-16 300 25000 RBG 7012/6 INOX 0,35
12 16 0,50 42 18 = 659472 10 000-16 300 25000 RBG 7012/6 INOX 0,50
100 12 19 0,35 42 22 - 530405 8 000-13 000 20 000 RBG 10012/6 INOX 0,35
0,50 42 22 - 530610 8 000-13 000 20 000 RBG 10012/6 INOX 0,50
Zestawy szczotek
oFERD BSO
Zestaw sktada sie z roznych szczotek z trzpieniem 6 mm.
Zawartos$¢ 80 sztuk BSO 5500 ST: 10 x PBU 2022/6 ST 0,50
10 x RBU 3006/6 ST 0,20 5 x RBU 5015/6 ST 0,20
10 x RBU 4009/6 ST 0,20 4 x RBG 7006/6 ST 0,35
10x 8L 50156 ST 0.20 Zawartost 23 atuki SO 5600 INOY
10 x TBU 5010/6 ST 0,30 4 x TBU 5010/6 INOX 0,30
10 x PBU 1010/6 ST 0,35 10 x PBU 2022/6 INOX 0,50
10 x PBU 1516/6 ST 0,35 5 x RBU 5015/6 INOX 0,20
10 x PBU 2022/6 ST 0,50 4 x RBG 7006/6 INOX 0,35
Zawartos¢ 23 sztuki BSO 5600 ST: Zalety: . . .
4xTBU 5010/6 ST 0,30 Do wyboru naJpopuIarmerze warianty.
Karton ekspozycyjny.
EAN D — Oznaczenie
4007220 (P )
220962 1 BSO 5500 ST
808368 1 BSO 5600 ST
808375 1 BSO 5600 INOX




PFERD
‘ K Szczotki walcowe
nieplecione
WBU, do satyniarki

Znakomite do nadawania struktury powierzchni na duzych elementach. 1. D
A
Wykonanie z drutem LIT (stalowy drut mosigdzowany), ze wzgledu na swoja wyjatkowa mocna 1
budowe umozliwia bardziej agresywna prace szczotka. [
Zalety: W,
Dzieki otworowi z 4 wpustami mozliwe
zastosowanie na wszystkich dostepnych na
rynku satyniarkach.
D w, L D, D, Opakowanie Zalec. liczba obr. Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [min'] liczba obr.
&
EAN 4007220
Drut stalowy (LIT ST)
LIT ST = stalowy drut mosiagdzowany
100 100 26 19,1 0,27 773086 3 0004 500 6 000 WBU 100100/19,1 LIT ST 0,27
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
100 100 26 19,1 0,20 773079 2 400-3 900 6 000 WBU 100100/19,1 INOX 0,20
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
100 100 26 19,1 1,27 773062 2 400-3 900 6 000 WBU 100100/19,1 SiC 80 1,27

Wigcej informacji oraz dane doty- =S Wiecej informacji oraz dane
czace zamawiania innych narzedzi e dotyczace zamawiania pasujacych
walcowych oraz zestawéw wal- napedéw walcéw znajduija sie
cdw znajduja sie w katalogu 4. = w katalogu 9.




INOX-TOTAL

Informacje ogdlne

Do obrébki stali nierdzewnej (INOX) PFERD oferuje dodatkowo do szczotek z drutem ze stali nie-
rdzewnej (INOX) takze szczotki w wykonaniu INOX-TOTAL, ktére przeznaczone s3a do wyjatkowo
trudnych zastosowan.

Wiecej informacji dotyczacych obrdbki stali nierdzewnej (INOX) oraz szczotek PFERD w wykonaniu
INOX-TOTAL znajduje sige na stronie 10.

Zalety: Branze:

Aparatura chemiczna i przemystowa
Przemyst spozywczy
Przemyst jadrowy

Najwyzsza ochrona przed korozja dzigki
budowie narzedzia w catosci ze stali
nierdzewnej (INOX) i zgodnosci z jakoscia
1.4310 (V2A).

Wiecej narzedzi PFERD oraz wiele wartosciowych zalecen dotyczacych obrébki
stali nierdzewnej (INOX) znajduje sie w prospekcie z serii PFERD PRAXIS
»Narzedzia PFERD do obrébki stali nierdzewnej (INOX)“. Zapraszamy do
kontaktu!

Szczotki tarczowe

Budowa szczotki tarczowej z otworem
w wykonaniu INOX-TOTAL

Stal nierdzewna
. (INOX)

Stal nierdzewna (g% il
(INOX)

Stal 4
nierdzewna /& Stal nierdzewna
(INOX) (INOX)

RBGIT CT: Szczotka pracujaca agresywnie. Do

usuwanie resztek kleju.

i zbiornikow.

Zalety:
Najwyzsza ekonomiczno$¢ dzigki dtugiej
zywotnosci oraz najlepszej wydajnosci.

ki komfort obrébki.

Do obrébki zagtebien i krawedzi, sploty nie
zakrecaja sie podczas pracy.

RBGIT PIPE CT: Dzieki wyjatkowo waskiemu
wykonaniu mozliwa jest optymalna praca
w trudno dostepnych miejscach.

Spokojna praca, bez bicia gwarantuje wyso-

RBGIT CT, COMBITWIST / RBGIT PIPE CT, Pipeline, COMBITWIST

ciezkich prac w przemysle metalowym, takich jak

usuwanie zgorzeliny, usuwanie nalotéw i przebarwien, odgratowywanie, czyszczenie spawoéw,

RBGIT PIPE CT: Szczotka pracujaca bardzo agresywnie, stabilna, wytrzymuje duze obciazenia
mechaniczne. Optymalne zastosowanie przy trudnych pracach zwiazanych z budowa rurociagéw

Zalecenia dot. uzycia:
Aby uzyskac optymalne efekty stosowac
na wysokowydajnych szlifierkach katowych
o regulowanym zakresie obrotéw.

PFERDVALUE:

A

VibrationFiter  HapticFilter

D w, D, D, llos¢ Opakowanie  Zalec. liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] splotéw — obr. liczba obr.
[szt.] EI [min] [min]
EAN 4007220
Stal nierdzewna (INOX) — wykonanie COMBITWIST
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
115 12 22 22,2 0,35 24 808528 5 000-12 500 12 500 POS RBGIT 11512/22,2 CT INOX 0,35
6 21 22,2 0,50 36 808511 5 000-12 500 12 500 POS RBGIT 11506/22,2 PIPE CT INOX 0,50

Wiecej informacji:
Wiecej informacji oraz dane dotyczace
zamawiania znajduja sie na stronach 55 i 56.

Trzpien mocujacy

BO 8/22,2 100-125

(EAN 4007220751930):
Do wszystkich plecionych
szczotek tarczowych do &
125 mm D, 22,2 mm.

B

421 8



PFERD

ﬁ INOX-TOTAL
Szczotki-pedzelki trzpieniowe

PBUIT / PBGSIT, SINGLETWIST

Szczotki do lekkich prac typu odgratowywanie, czyszczenie i usuwanie nalotéw i przebarwien.

PBUIT
Zalety: PBGSIT: Znakomite do obrébki wewnetrz-
PBUIT: Nadaja sie do lekkich prac. Podczas nych krawedzi. Splot w odwrotnym kierun-
pracy druty ,rozchodza sie na boki”, co ku niz praca uniemozliwia rozchodzenie sie
umozliwia prace w miejscach trudno do- drutu podczas pracy.
stepnych.
PBGSIT e o
3 I — R
|‘—L1—~‘ | Ds=
I L | 6 mm
D D, L, D, L Opakowanie Zalec. liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mml] [mm] [mm] [mm] [mm] — obr. liczba obr.
‘-’ [min-1] [min-1]
EAN 4007220
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
nieplecione
15 16 22 0,15 65 808382 7 200-11 700 18 000 PBUIT 1516/6 INOX 0,15
0,20 65 808399 7 200-11 700 18 000 PBUIT 1516/6 INOX 0,20
20 22 25 0,15 70 808405 7 200-11 700 18 000 PBUIT 2022/6 INOX 0,15
0,20 70 808412 7 200-11 700 18 000 PBUIT 2022/6 INOX 0,20
pleciony — splot SINGLETWIST
10 10 25 0,20 65 808429 4 000-6 500 10 000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,20
0,35 65 808436 4 000-6 500 10 000 PBGSIT 1010/6 INOX 0,35

Katalog | 'Strona




INOX-TOTAL

Szczotki tarczowe trzpieniowe

D w, L, D, llos¢
[mMm] [mm] [mm] [mm] splo-
tow
[szt.]
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
nieplecione
30 6 7 0,20 -
50 15 13 0,20 -
70 15 19 0,15 -
0,30 -
80 15 19 0,15 -
0,30 -
plecione
76 6 16 0,35 18

RBUIT / RBGIT

PFERD

Uniwersalna szczotka do czyszczenia, odgratowywania oraz usuwania nalotéw i przebarwien.

Zalety:
RBUIT: Dzigki duzej elastycznosci
optymalnie dopasowuije sie¢ do konturéw
obrabianej powierzchni.

H Opakowanie

[mm] — obr.
EAN 4007220
40 808443 8 000-13 000
50 808450 6 000-9 800
50 808467 6 000-9 800
50 808474 6 000-9 800
50 808481 4 800-7 800
50 808498 4 800-7 800
42 808504 10 000-16 300

Szczotki stozkowe trzpieniowe

RBGIT: Agresywna praca dzigki twardym
splotom drutu.

Zalec. liczba Maks. dop.

liczba obr.
[min]

20000
15 000
15 000
15000
12 000
12 000

25000

Oznaczenie

RBUIT 3006/6 INOX 0,20
RBUIT 5015/6 INOX 0,20
RBUIT 7015/6 INOX 0,15
RBUIT 7015/6 INOX 0,30
RBUIT 8015/6 INOX 0,15
RBUIT 8015/6 INOX 0,30

RBGIT 7006/6 INOX 0,35

KBUIT

Znakomita do $rednio ciezkich prac takich jak odgratowywanie, czyszczenie, usuwanie nalotow

oraz przebarwien.

Zalety:

Optymalnie dociera do trudno dostepnych

miejsc, takich jak krawedzie wewnetrzne,
ztobki i rowki.

Zalecenia dot. uzycia:

Aby uzyskac najlepsza wydajnos¢, nalezy

stosowac z napedem o mocy min. 300 watt.

D w, L D, H Opakowanie Zalec. liczba Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] — obr. liczba obr.
. [min-] [min-']
EAN 4007220
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
Wszystkie szczotki INOX sa odttuszczone.
50 10 10 0,20 49 936474 6 000-9 800 15000 KBUIT 5010/6 INOX 0,20
70 10 15 0,15 58 936481 6 000-9 800 15000 KBUIT 7010/6 INOX 0,15
0,20 58 936498 6 000-9 800 15000 KBUIT 7010/6 INOX 0,20
80 10 20 0,30 62 936504 4 800-7 800 12 000 KBUIT 8010/6 INOX 0,30



PFERD

Szczotki miniaturowe
Informacje ogdlne

PFERD oferuje szeroki program szczotek miniaturowych do precyzyjnej obrébki materiatéw.
Mozna je stosowac na watkach gietkich, mikromotorach oraz na szlifierkach elektrycznych.

Zalety: Branze:
Wysoka jako$¢ i precyzja obrébki najbardziej Przemyst medyczny
niewielkich elementéw. Przemyst jubilerski

Przemyst elektryczny
Przemyst lotniczy
Budowie narzedzi i form

PBU Sl A -
Do lekkich prac odgratowujacych, oczyszczajacych i polerujacych. : ’ .
Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania: e 4 -
Optymalnie dociera do trudno dostepnych- Prosze uzupetni¢ zamdwienie o zadana -
miejsc, takich jak otwory i zagtebienia dzigki $rednice @ (D,) trzpienia. -
rozszerzaniu sie drutu podczas pracy. Wielko$¢ ziarna DIA 400 = D 46 _—
Zalecenia dot. uzycia: Akcesoria: )
Aby osiagna¢ najlepsze efekty polerskie Pasty polerskie - =
zaleca sie stosowanie szczotek z wiosia
naturalnego z pastami polerskimi. Wiecej E b D‘
informacji i dane dotyczace zastosowania n > ¢
znajduja sie w katalogu 4. !—LT-»I )
D D, L D L D, [mm] Zalec. liczba obr. Maks. ¥—), Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 2,34 3 [min] dop. licz- I]:’
EAN 4007220 ??n?::]
Drut stalowy (ST)
5 5 8 0,10 45 032855 032978 5 000-15 000 25000 10 PBU 0505/...ST0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
5 5 8 0,10 45 032879 032985 4000-10000 25000 10 PBU 0505/...INOX 0,10
Drut mosiagdzowany (MES)
5 5 8 0,10 45 032886 032992 4000-10000 25000 10 PBU 0505/... MES 0,10
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
5 5 8 0,55 45 032954 033067 1 200-5 000 25000 10 PBU 0505/... SiC 320 0,55
0,25 45 032961 033074 1200-5000 25000 10 PBU0505/... SiC 800 0,25
Drut z ziarnem korundowym (AO)
5 5 8 0,550 45 032947 033050 1200-5000 25000 10 PBU 0505/... AO 320 0,50
0,30 45 032930 033043 1200-5000 25000 10 PBU 0505/... AO 600 0,30
Drut z ziarnem diamentowym (DIA)
5 5 8 040 45 - 072844 1200-5000 25000 10 PBU 0505/... DIA 400 0,40
Drut nylonowy
5 5 8 0,20 45 032923 033036 1 200-5 000 25000 10 PBU 0505/... Nylon 0,20
Szczotki naturalne biate (SBW)
5 5 8 - 45 032893 033005 4000-10000 25000 10 PBU0505/... SBW
Szczotki naturalne czarne (SBS)
5 5 8 - 45 032909 033012 4000-10000 25000 10 PBU0505/... SBS
Szczotki naturalne z wtosia koziego (ZHW)
5 5 8 - 45 032916 033029 4000-10000 25000 10 PBU0505/... ZHW
Szczotki z trzpieniem o @ 3,18 mm dostepne na zamdwienie.
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PFERD

Szczotki miniaturowe
Szczotki garnkowe, nieplecione

TBU

Przeznaczona do lekkich prac jak odgratowywanie, oczyszczanie czy polerowanie. Zastosowanie
czotowe cata powierzchnia szczotki na matych powierzchniach.

Zalety:
Optymalne dopasowanie do obrabianego
konturu przedmiotu dzigki duzej elastycz-
nosci.

Zalecenia dot. uzycia:
Aby osiagnac najlepsze efekty polerskie
zaleca sie stosowanie szczotek z wiosia
naturalnego z pastami polerskimi. Wiecej
informacji i dane dotyczace zastosowania
znajduja sie w katalogu 4.

Wskazoéwki dot. zamawiania:
D:i:[)s De f’roszg uzupetnic¢ za_m(’_)wienie 0 zadana
$rednice @ (D,) trzpienia.
Wielkos¢ ziarna DIA 400 =D 46
Akcesoria:
!TT{ H Pasty polerskie
D D. W, L, D, H D, [mm] Zalec. liczba Maks. dop. —) Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 2,34 3 ?br. liczba ?br. m’
EAN 4007220 [min-] [min-]
Drut stalowy (ST)
15 8 3 5 0,10 45 033081 033289 5 000-10 000 20000 10 TBU 1503/...ST 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033098 033296 5 000-10 000 18000 10 TBU 1803/...ST0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
15 8 3 5 0,10 45 033104 033302 4 000-10 000 20000 10 TBU 1503/...INOX 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033111 033319 4 000-10 000 18000 10 TBU 1803/...INOX 0,10
Drut mosigdzowany (MES)
15 8 3 5 0,10 45 033128 033326 4 000-10 000 20000 10 TBU 1503/... MES 0,10
18 10 3 6 0,10 45 033135 033333 4.000-10 000 18000 10 TBU 1803/... MES 0,10
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
18 10 3 6 0,55 45 033265 033456 1200-5 000 18000 10 TBU 1803/... SiC 320 0,55
0,25 45 033272 033463 1 200-5 000 18000 10 TBU 1803/... SiC 800 0,25
Drut z ziarnem korundowym (AO)
18 10 3 6 0,50 45 033258 033449 1 200-5 000 18000 10 TBU 1803/... AO 320 0,50
0,30 45 033241 033432 1 200-5 000 18000 10 TBU 1803/... AO 600 0,30
Drut z ziarnem diamentowym (DIA)
18 10 3 6 0,40 45 - 072950 4 000-10 000 18000 10 TBU 1803/... DIA 400 0,40
Drut nylonowy
15 8 3 5 0,15 45 033203 033388 1200-5 000 20000 10 TBU 1503/... Nylon 0,15
18 10 3 6 0,15 45 033210 033395 1200-5 000 18000 10 TBU 1803/... Nylon 0,15
Szczotki naturalne biate (SBW)
15 8 3 5 - 45 033142 033340 4 000-10 000 20000 10 TBU 1503/... SBW
18 10 3 6 - 45 033159 033357 4 000-10 000 18000 10 TBU 1803/... SBW
Szczotki naturalne czarne (SBS)
15 8 3 5 - 45 033166 033364 4 000-10 000 20000 10 TBU 1503/... SBS
18 10 3 6 - 45 033173 033371 4 000-10 000 18000 10 TBU 1803/... SBS
Szczotki naturalne z wiosia koziego (ZHW)
15 8 3 5 - 45 033227 033418 4 000-10 000 20000 10 TBU 1503/... ZHW
18 10 3 6 - 45 033234 033425 4 000-10 000 18000 10 TBU 1803/... ZHW

Szczotki z trzpieniem o @ 3,18 mm dostepne na zamdwienie.




PFERD

Szczotki miniaturowe
Szczotki tarczowe, nieplecione

RBU

Przeznaczona do lekkich prac jak odgratowywanie, oczyszczanie i polerowanie.

I

D.
Zalety: L—\HSJ{
Doktadna praca mozliwa w najtrudniej
dostepnych miejscach.
Zalecenia dot. uzycia: tWF
Aby osiagnac na{lepsze efekty polerskie H
zaleca sie stosowanie szczotek z wtosia
naturalnego z pastami polerskimi. Wiecej
informadji i dane dotyczace zastosowania
znajduja sie w katalogu 4. Y *
Wskazéwki dot. zamawiania:
Prosze uzupetni¢ zamdwienie o zadana
$rednice @ (D,) trzpienia.
Wielko$¢ ziarna DIA 400 = D 46
Akcesoria:
Pasty polerskie
D w, L D, H D, [mm] Zalec. liczba obr. Maks. dop. — Oznaczenie
[mm] [mm] [mm] [mm] [mm] 234 3 [min'] liczba obr. m’
EAN 4007220 [min7]
Drut stalowy (ST)
16 2 3 0,10 46 031957 032541 5 000-10 000 12000 10 RBU 1602/...ST 0,10
19 2 5 0,10 46 032022 032558 5 000-10 000 12000 10 RBU 1902/...ST0,10
22 2 6 0,10 46 032244 032565 5 000-10 000 12 000 10 RBU 2202/... ST 0,10
32 2 10 0,10 46 - 107812 5 000-10 000 12000 10 RBU 3202/...ST0,10
Drut ze stali nierdzewnej (INOX)
16 2 3 0,10 46 032251 032572 4 000-10 000 12 000 10 RBU 1602/... INOX 0,10
19 2 5 0,10 46 032268 032589 4 .000-10 000 12000 10  RBU 1902/... INOX 0,10
22 2 6 0,10 46 032275 032596 4 000-10 000 12000 10  RBU 2202/...INOX 0,10
32 2 10 0,10 46 - 107829 4 .000-10 000 12000 10  RBU 3202/...INOX 0,10
Drut mosiadzowany (MES)
16 2 3 0,10 46 032282 032619 4 000-10 000 12 000 10 RBU 1602/... MES 0,10
19 2 5 0,10 46 032299 032626 4 .000-10 000 12000 10  RBU 1902/... MES 0,10
22 2 6 0,10 46 032305 032602 4.000-10 000 12000 10  RBU 2202/... MES 0,10
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC)
22 2 6 0,55 46 032527 032763 1200-5 000 12000 10  RBU 2202/...SiC 320 0,55
0,25 46 032534 032770 1200-5 000 12000 10  RBU 2202/... SiC 800 0,25
Drut z ziarnem korundowym (AO)
22 2 6 0,50 46 032510 032756 1200-5 000 12000 10  RBU 2202/... AO 320 0,50
0,30 46 032497 032749 1 200-5 000 12 000 10 RBU 2202/... AO 600 0,30
Drut z ziarnem diamentowym (DIA)
22 2 6 0,40 46 - 070628 1200-5 000 12000 10  RBU 2202/... DIA 400 0,40
Drut nylonowy
22 2 6 0,15 46 032466 032718 1200-5 000 12000 10  RBU 2202/... Nylon 0,15
Szczotki naturalne biate (SBW)
16 2 3 - 46 032329 032633 4 000-10 000 12 000 10 RBU 1602/... SBW
19 2 5 - 46 032336 032640 4 000-10 000 12000 10  RBU 1902/... SBW
22 2 6 - 46 032343 032657 4 000-10 000 12000 10  RBU 2202/... SBW
Szczotki naturalne czarne (SBS)
16 2 3 - 46 032350 032664 4 .000-10 000 12000 10  RBU 1602/... SBS
19 2 5 - 46 032367 032688 4 .000-10 000 12 000 10 RBU 1902/... SBS
22 2 6 - 46 032374 032695 4 .000-10 000 12000 10  RBU 2202/... SBS
Szczotki naturalne z wiosia koziego (ZHW)
16 2 3 - 46 032473 032725 4 000-10 000 12 000 10 RBU 1602/... ZHW
22 2 6 - 46 032480 032732 4 .000-10 000 12000 10  RBU 2202/... ZHW
Szczotki z trzpieniem o @ 3,18 mm dostepne na zamdwienie.
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Szczotki wewnetrzne
Szczotki wewnetrzne

WO — D
Specjalna szczotka do odgratowywania oraz czyszczenia rur, gwintéw, muf i cylindréw.

} LR 8 oS 0 L ; B Dodatkowo niektore szczotki wyposazone sa w dodatkowy trzpieri montazowy:
”P’ ; # ! f ,* J?{ ‘ Gwint M6 = trzpieri montazowy 6 mm
Gwint 3/8 = trzpiert montazowy 10 mm

wwm e s e Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
- Mocowanie w tulejach zaciskowych mozli- Szczotki z zawartoscig weglika krzemu SiC

we dzieki zintegrowanemu trzpieniowi. posiadaja drut o @ 1,00 mm.
Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadany

— L Za:’er;:g i:r:(?ht(.)rlr‘]iieﬁiear:n umiesci¢ w obrabia- rodzaj drgtp | jego Srenice 2 ().
old :lli-iDT nym detalu, BSW = British Standard Whitworth
W | Pracowa¢ w kierunku zgodnym z ruchem Wskazoéwki dot. be_zpieczer’lstwa:

L | wskazowek zegara. Podczas korzystania z wewnetrznych szczo-
tek w rurach, otworach, rowkach itp., moz-
liwe jest odejscie od okreslonej maksymalnej
dopuszczalnej predkosci po indywidualnym
ustaleniu parametréw z PFERD.

D w, D, D, L Rodzaj drutu Maks. dop. —) Oznaczenie

[mm]  [mm] [mm]  [mm]  stal  INOX Mosiadz Ssic 180 liczba obr. (P ])
EAN 4007220 Lillir)

8 80 M6 0,15 120 659533 659540 659557 659564 1000 10 IBU 0880/M6 ...
10 80 M6 0,15 120 659571 659588 659595 659601 1000 10 IBU 1080/M6 ...
12 80 M6 0,15 120 659618 659625 659632 659649 1000 10 IBU 1280/M6 ...
13 80 M6 0,20 120 660447 660454 660461 660478 1000 10 IBU 1380/M6 ...
15 80 M6 0,20 120 660485 660515 660522 660539 1000 10 IBU 1580/M6 ...
16 80 M6 0,20 120 660546 660553 660560 660577 1000 10 IBU 1680/M6 ...
18 80 M6 0,20 120 660584 660591 660607 660614 1000 10 IBU 1880/M6 ...
20 80 M6 0,20 120 660621 660638 660645 660652 1000 10 IBU 2080/M6 ...
22 100 3/8 0,20 170 660669 660676 660683 660690 1000 10 IBU22100/3/8 BSW ...
25 100 3/8 0,20 170 660706 660713 660720 660737 1000 10 IBU 25100/3/8 BSW ...
30 100 3/8 0,20 170 660744 660751 660768 660775 1000 10 IBU 30100/3/8 BSW ...
32 100 172 0,25 170 749425 749449 749456 = 1000 10 IBU32100/1/2 BSW ...
38 100 12 0,30 170 749463 749470 749487 - 1000 10 IBU 38100/1/2 BSW ...
40 100 1/2 0,30 170 749494 749500 749517 - 1000 10 IBU40100/1/2 BSW ...
44 100 1/2 0,30 170 749524 749531 749548 = 1000 10 [BU44100/1/2 BSW ...
50 100 172 0,35 170 749555 - - - 1 000 5 IBU 50100/1/2 BSW ...
57 100 1/2 0,35 170 749562 - - - 1000 5 IBU57100/1/2 BSW ...
63 100 1/2 0,35 170 749579 - - - 1000 5 IBU 63100/1/2 BSW ...
69 100 172 0,35 170 749586 - - - 1000 5 IBU69100/1/2 BSW ...
75 100 172 0,35 170 749593 - - - 1000 1 IBU 75100/1/2 BSW ...
82 100 1/2 0,35 170 749609 - - - 1 000 1 IBU 82100/1/2 BSW ...

101 100 172 0,50 170 749616 - - - 1000 1 IBU 101100/1/2 BSW ...

—_—
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PFERD

Szczotki wewnetrzne
Osprzet

Szybkowymienialny uchwyt SWG
Do recznych prac szczotka wewnetrzna.
Uchwyt szybkowymienny SWG-6 posiada tuleje zaciskowa, ktdéra moze zosta¢ zamocowana na

narzedziach. Mozna stosowac wszystkie tuleje zaciskowe grupy 10. Wiecej informacji oraz dane
dotyczace zamawiania znajduja sie w katalogu 9 ,Napedy narzedzi”.

Zalety: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Komfortowa praca, ergonomiczny ksztatt. Przy zamdwieniu prosze podac gwint.
. .. BSW = British Standard Whitworth
Zalecenia dot. uzycia:

Aby tatwiej dotrze¢ do trudno dostepnych PFERDVALUE:
miejsc nalezy uzy¢ przedtuzki IBUV. Mozliwe
kombinacje dtugosci mozna znalez¢ ponize;.

HapticFilter

L Gwint Oznaczenie
[mm] M6 3/8 BSW 1/2 BSW Tuleja zaciskowa (p])
6 mm
EAN 4007220
135 721803 723036 749333 - 1 SWG-...
150 - - - 723043 1 SWG-6
Przedtuzka da szczotek wewnetrznych IBUV, IBUV 2 SS ]

przedtuzka z uchwytem IBUS

Do prace szczotka wewnetrzng z gwintem. Nalezy przestrzegac zewnetrznej Srednicy gwintu:

M6 =12mm IBUS j SS
3/8 =12mm Zalety:
172 =16 mm. Optymalna praca w trudno dostepnych
Prze- SWG  IBUS300 IBUV miejscach.
diuzka ~ [mm] [mm] 1000 Zalecenia dot. uzycia:
[mm] Do uzyskiwania wiekszej dtugosci
sz 135 300 1000 catkowitej nalezy potaczy¢ przedtuzke

IBUV z uchwytem IBUS lub uchwytem

IBUV 300 435 600 1300 szybkowymiennym SWG.
IBUV 1135 1300 2 000
1000 Wskazéwki dot. zamawiania:
Przy zaméwieniu prosze podac gwint.
L Gwint  — Oznaczenie
[mm] M6 3/8 BSW 1/2 BSW (]
EAN 4007220
300 726884 726891 750032 1 IBUV ... 300
1000 660782 660799 750049 1 IBUV ... 1000
300 726907 726914 750094 1 IBUS ... 300
1000 660805 660812 750100 1 IBUS ... 1000

8 |



Szczotki wewnetrzne

Szczotki wewnetrzne

IBU, z trzpieniem

PFERD

K

Szczotka przeznaczona do lekich prac oczyszczajacych i odgratowujacych np. gwintéw, wagtebien

: czy rowkow.

? !)(‘;‘ D Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
—wW— Optymalne dopasowanie do obrabianego Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadany
: L konturu przedmiotu dzigki duzej rodzaj drutu i jego srenice @ (D).

elastycznosci.
Wyztzza zywotnos$¢ dzieki konstrukgji Wskaz6wki dot. bgzpieczer’\stwa:
skreconego drutu. Podczas korzystania z wewnetrznych
szczotek w rurach, otworach, rowkach
Zalecenia dot. uzycia: itp., mozZliwe jest odejscie od okreslonej
Przed uruchomieniem umiescic¢ maksymalnej dopuszczalnej predkosci po
w obrabianym detalu. indywidualnym ustaleniu parametréw
Pracowac w kierunku zgodnym z ruchem z PFERD.
wskazdwek zegara.
D w, D, L Rodzaj drutu / D, [mm] Maks. dop. T—) Oznaczenie
[mm] [mm] [mm]  stal stal INOX INox liczba obr. [iP])
0,12 0,20 0,12 0,20 [min~]
EAN 4007220
6 25 3,2 90 036761 - 036938 - 3500 10 IBUO0625/3,2 ...
8 25 3,2 90 036778 - - - 3500 10 [BU0825/3,2 ...
10 25 3,2 90 036785 036853 037065 - 3500 10 IBU1025/3,2 ...
13 25 3,2 90 036792 036860 036952 - 3500 10 IBU 1325/3,2 ...
16 25 3,2 90 036808 036877 036969 037003 3000 10 IBU1625/3,2 ...
19 25 3,2 90 036815 036884 036976 037010 3000 10 IBU 1925/3,2 ...
22 25 3,8 90 036822 036891 036983 - 3000 10 IBU2225/3,8..
25 25 3,8 90 036846 036907 036990 037027 3000 10 IBU2525/3,8 ...
29 25 3,8 90 - 036914 - - 3000 10 IBU2925/3,8 ...
32 25 3,8 90 - 036921 - 037034 3000 10 IBU3225/3,8...

Strona | Katalog




PFERD

Szczotki wewnetrzne
Szczotki wewnetrzne

IBU, z trzpieniem

Szczotka do odgratowywania i czyszczenia otworéw oraz nacigc.

Zalety: Wskazoéwki dot. bezpieczenstwa: PPEP
Umozliwia najwyzsza precyzje i wydajnos¢ Podczas korzystania z wewnetrzny_ch szCzo- (L i
przy obrébce matych elementéw. tek w rurach, otworach, rowkach itp., moz- BH = )T 3D,
Optymalne dopasowanie do obrabianego liwe jest odejscie od okre$lonej maksymalnej WF_L" | t
konturu przedmiotu dzieki duzej elastycz- dopuszczalnej predkosci po indywidualnym '
nosci. ustaleniu parametréw z PFERD.
Wymiary detalu obrabianego nie ulegaja
zmianie.
Zalecenia dot. uzycia:
Przed uruchomieniem umiesci¢ w obrabia-
nym detalu.
Pracowac w kierunku zgodnym z ruchem
wskazéwek zegara.
D w, D, D, L Opakowanie Maks. dop. Oznaczenie
[mm] [mm] [mm]  [mm] [mm] — liczba obr.
‘m’ [min1]
EAN 4007220
Drut z ziarnem korundowym (AO) 2000
0,7 12 0,4 0,20 100 037089 1000 IBU 0,712/0,4 AO 2000 0,20
Drut z ziarnem z weglika krzemu (SiC) 1000
1,2 12 0,5 0,25 100 037096 1000 IBU 1,212/0,5 SiC 1000 0,25
1,9 18 0,7 0,25 100 037102 1000 IBU 1,918/0,7 SiC 1000 0,25
2,2 18 0,9 0,25 100 037119 1000 IBU 2,218/0,9 SiC 1000 0,25
2,6 25 1 0,25 100 037133 1000 IBU 2,625/1,0 SiC 1000 0,25
3,2 25 1,7 0,25 100 037164 1000 IBU 3,225/1,7 SiC 1000 0,25
3,5 25 1,7 0,25 100 037195 1000 IBU 3,525/1,7 SiC 1000 0,25
Drut z ziarnem korundowym (AO) 600
4,2 25 2,2 0,30 125 037218 1000 IBU 4,225/2,2 AO 600 0,30
4,8 25 2,2 0,30 125 037225 1000 IBU 4,825/2,2 AO 600 0,30
5,5 25 2,2 0,30 125 037249 1000 IBU 5,525/2,2 AO 600 0,30
6,6 25 2,9 0,30 125 037263 1000 IBU 6,625/2,9 AO 600 0,30
8,2 25 2,9 0,30 125 037270 2 000 IBU 8,225/2,9 AO 600 0,30
9,8 25 32 0,30 125 037294 2 000 IBU 9,825/3,2 AO 600 0,30
11,5 25 3,2 0,30 125 037317 2 000 IBU 11,525/3,2 AO 600 0,30
13 25 3,7 0,30 125 037324 2 000 IBU 1325/3,7 AO 600 0,30
16 25 3,7 0,30 125 037386 2 000 IBU 1625/3,7 AO 600 0,30
20 25 4,7 0,30 125 037393 2 000 IBU 2025/4,7 AO 600 0,30
25 25 4,7 0,30 125 037409 2 000 IBU 2525/4,7 AO 600 0,30

Katalog | Strona
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Szczotki wewnetrzne ' E\i
Szczotki wewnetrzne

R (g IBU, z uchwytem
FHIRRE = Specjalnie skonstruowana szczotka odpowiednia do uzycia recznego.
Zalety: Wskazéwki dot. zamawiania:
( Umozliwia najwyzsza precyzje i wydajnos¢ Prosze uzupetni¢ zaméwienie o zadany
D JI ) ‘““@ przy obrébce matych elementéw. rodzaj drutu i jego srenice @ (D).
W L | Optymalnie dociera do trudno dostepnych

miejsc, takich jak powierzchnie wewnetrzne
rur i otworéw.

D w, L Rodzaj drutu / D, [mm] Y— Oznaczenie
[mm] [mm] [mm]  g¢q) Stal INOX INOX Mosiagdz Mosiadz Nylon Nylon Nylon Nylon Iﬂ’
0,10 0,15 0,10 0,15 0,10 0,15 0,10 0,15 0,20 0,30
EAN 4007220
3 100 300 035740 - 036198 - 036570 - 036617 - - - 10 IBU 03100 ...
4 100 300 - 035801 = 036501 = 036587 = 036624 = = 10 1BU 04100 ...
5 100 300 - 035993 - 036426 - 036594 - 036631 - - 10 IBU 05100 ...
6 100 300 - 748923 - 748930 - 748947 - - 748961 - 10 IBU 06100 ...
8 100 300 - 748985 - 748992 - 749005 - - 749012 - 10 1BU 08100 ...
10 100 300 - 749036 - 749050 - 749043 - - 749067 - 10 IBU 10100 ...
12 100 300 = 749074 = 749081 = 749098 = = = 749104 10 IBU 12100 ...
15 100 300 - 749111 - 749128 - 749142 - - - 749159 10 IBU 15100 ...
18 100 300 - 036082 - 036563 - 036600 - - - 036648 10 IBU 18100 ...
20 100 300 - 749166 = 749173 = 749180 = = = 749197 10 IBU 20100 ...
25 100 300 - 749203 - 749210 - 749227 - - - 749708 10 IBU 25100 ...
30 100 300 - 749241 - 749258 - 749265 - - - 749272 10 IBU 30100 ...
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Szczotki reczne

PFERD oferuje bogaty program recznych szczotek w réznych formach i z réznego rodzaju drutem. —

Zalety: Wskazéwka dot. zamawiania: == \Mmm@\
Optymalna prezentacja na regatach Przy zamawianiu nalezy poda¢ rodzaj drutu _
PFERDTOOL-CENTER dzieki wygodnemu i jego $rednice.

opakowaniu z zawieszka i wyraznym
oznaczeniom numeru EAN i rodzaju drutu.

HBU, do uniwersalnego uzycia

Uniwersalne uzycie przy lekkich pracach takich jak czyszczenie i usuwanie rdzy. m ‘
Liczba L, L Rodzaj drutu Y— Oznaczenie mmmmm
rzedow [mm] [mm]  stal 0,35 INOX 0,30  Mosiadz 0,30 (ip ] _E
EAN 4007220 Hj—l»mmp

1 25 290 659489 659496 - 10 HBU 10 ...

2 25 290 572191 572221 572528 10 HBU 20 ...

3 25 290 572207 572238 572535 10 HBU30 ...

4 25 290 572214 572245 572542 10 HBU4O ...

5 25 290 153741 572252 572559 10 HBUSO...

6 25 290 713341 713365 - 10 HBUGO ...
Opakowanie duze

3 25 290 808320 - - 50 HBU30GP...

4 25 290 808337 808351 - 50 HBU40GP ...

5 25 290 808344 - - 50 HBUS50GP...

HBU LH, dtugi uchwyt

Odpowiednia do czyszczenia powierzchni, usuwania rdzy, czyszczenia spawow. _ e
Bardzo dfugi uchwyt. L ELTHTIT L
I 1
Liczba rzedéw L, L Rodzaj drutu Oznaczenie
[mm] [mml  gta1 0,35 )
EAN 4007220
3 25 350 616840 10 HBULH30...
4 25 350 616857 10 HBULHA40 ..
HBK, do spawow pachwinowych o -
Ksztatt V nadaje sie do czyszczenia i usuwania rdzy ze spawéw pachwinowych i nieréwnych L’_l__v ’ IW
powierzchni. | L |
Liczba L L Rodzaj drutu Y— Oznaczenie
rzedow [mm] [mm]  stal 0,35 INOX 0,35 lﬂ’
EAN 4007220
3 35 290 572481 572498 10 HBK30 ...

HBG, wygiete

Znakomite do czyszczenia miejsc trudnodostepnych typu narozniki, profile,rury.
Stal = drut stalowy mosigdzowany

Liczba L L Rodzaj drutu Y— Oznaczenie § ,‘ §
rzedéw [mm] [mml  s¢al 0,30 INOX 0,30  Mosiadz 0,30 Iﬂ’ & ‘
EAN 4007220 |
1 25 265 153727 153734 572672 10  HBG 10 ...
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HBUB, z plastikowym korpusem

Uniwersalne zastosowanie przy lekkich pracach typu oczyszczanie powierzchni czy usuwanie
rdzy. Wykonanie z drutem ze stali nierdzewnej przeznaczone i dopuszczone do prac w przemysle
spozywczym.

Zalety:

Pewna i bezpieczna praca dzigki wygietemu,
dwuelementowemu uchwytowi.

Liczba L L Rodzaj drutu Y—> Oznaczenie
rzedéw [mm] [mml  stal 0,40 INOX 0,40  Mosiadz 0,30 (ip )
EAN 4007220
1 25 290 906583 906743 - 10 HBUP 10 ...
2 25 290 906590 906750 906712 10 HBUP20 ...
3 25 290 906644 906767 906729 10 HBUP30 ...
4 25 290 906651 906774 906736 10 HBUP4O0 ...
5 25 290 906705 906781 - 10 HBUP5O0 ...

HBZ, do swiec zaptonowych

Idealne do czyszczenia $wiec zaptonowych, matych detali i narzedzi.

Liczba rzedéw L L Rodzaj drutu Oznaczenie
[mm] Imml \osiadz 0,15 ’
EAN 4007220
3 15 145 572566 10 HBZ30..

7 N

HBB, szczotki bloczki z uchwytem

Szczotka druciana z uchwytem do cigzkich prac oczyszczajacych na duzych powierzchniach.

Liczba rzedéw L L Rodzaj drutu Oznaczenie
[mm] [mml  stal 0,45 )
EAN 4007220
8 35 235 647295 12 HBBS8O...

HBFM, dla mechanikéw precyzyjnych

Znakomite do lekkich prac na matych i delikatnych powierzchniach.
Drut o grubosci 0,15 mm umozliwia migkka prace szczotki i uzyskanie powierzchni o wysokiej
jakosci.

Liczba L, L Rodzaj drutu Y—> Oznaczenie
rzedow [mm] [mm]  stal INOX  Mosigdz [IP])
0,15 0,15 0,15
EAN 4007220
4 20 220 659502 659519 659526 10 HBFM 40 ...

HBF, dla pilnikéw

Odpowiednia do czyszczenia pilnikdw.

Liczba rzedéw L L Rodzaj drutu Oznaczenie
[mm] [mm] stal ’
EAN 4007220
1 7 232 015315 5 HBF 10 ST 0,15
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Do kazdego rodzaju szczotek z otworem
PFERD oferuje odpowiednie trzpienie mocujace
i zestawy adapteréw.

Zalety:

Stabilna praca szczotki.

Osprzet
Oprawka

Przyktady szczotek z trzpieniem mocujacym

BO

Mozliwe uzycie szczotek tarczowych

z otworem na szlifierkach z tuleja zaciskowa,
np. elektryczne szlifierki proste i napedy
watkoéw gietkich.

=

BO 8/22,2 100-125

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Trzpierh mocujacy odpowiedni jedynie dla
szczotek o @ do maks. 200 mm.

BO 12/22,2 150-180

D, Pasujedo Pasuje do Pasujace do Strona
[mm] szczotki otworu o
o[mm] D,/D,,
[mm]

Trzpien mocujacy do szczotek tarczowych

8 100-125 12/14 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU) 22, 24, 25
22,2 Szczotki tarczowe plecione (RBG) 18,19,
20, 21, 42
12 150-180 22,2 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU), 18, 19,
Szczotki tarczowe plecione (RBG) 20, 21,
22,24,
25, 27
200 22,2 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU), 21, 22,
Szczotki tarczowe plecione (RBG) 23, 24,
25, 27, 28

Trzpien mocujacy do szczotek talerzowych.
12 75-100 22,2 Szczotki talerzowe (DBU) 29, 30
125-150 22,2 Szczotki talerzowe (DBU) 29, 30

-

»

BO 12/22,2 75-100  BO 12/22,2 125-150

EAN D Oznaczenie
4007220 [P [}

107843 1 BO 8/12-14 100-125
751930 1 BO 8/22,2 100-125
107850 1 BO 12/22,2 150-180
107867 1 BO 12/22,2 200
808887 1 BO 12/22,2 75-100
808894 1 BO 12/22,2 125-150

BO, POLISCRATCH

Stuzy do mocowania szczotek POLISCRATCH na szlifierkach prostych, watkach gietkich lub
wiertarkach.

Wskazowki dot. bezpieczenstwa:
Uzywac tylko ze szczotkami w wykonaniu

POLISCRATCH.
D, D Pasujace do Strona
[mm]
M14x2 8 Szczotki tarczowe nieplecione (RBU), 17

wykonanie POLISCRATCH

Ly

EAN D — Oznaczenie
4007220 (p )
900482 1 BO 8/M14

8 155
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Osprzet
Adapter

PFERD oferuje rézne zestawy adapteréw, ktére mozna optymalnie stosowac do pracy szczotka
tarczowa z otworem.

Zalety:

Umozliwia uzycie szczotki na wszelkich maszynach dostepnych na rynku dzieki dopasowaniu
$rednicy otworu do zadanej wielkosci.
Stabilna pozycja szczotki.

Zestaw adapterow AK 32 i AK 32-2
AK 32: Do szczotek tarczowych od $rednicy 150 mm w wykonaniu waskim.
AK 32-2: Do szczotek tarczowych od srednicy 150 mm w wykonaniu szerokim.

Zalecenia dot. uzycia:
Odpowiednie zwtaszcza przy obrébce, przy
ktérej wystepuje niska temperatura i oddzia-

tywanie sity.
Pasujace do Strona @ otworéw EAN Y—) Oznaczenie
w zestawie 4007220 m’
RBU, wykonanie waskie od g 150 mm 22 20,0/18,0/14,0/12,0 /25,4 (1) /22,2 (7/8) 608593 1 ASAK32
/16,0 (5/8) /12,7 (1/2)
RBU, wykonanie szerokie od g 150 mm 24,25 31,75/20,0/18,0/14,0/12,0/25,4 (1)/22,2 806890 1 AS AK 32-2

(7/8)/19,2 (.750)/16,0 (5/8)/12,7 (1/2)

Para adapteréw AM 50,8 i APM 50,8

AM 50,8: Do szczotek tarczowych od srednicy 150 mm w wykonaniu waskim i szczotek
kompozytowych.

APM 50,8: Do szczotek tarczowych plecionych o $rednicy 200-250 mm i szczotek tarczowych
nieplecionych przeznaczonych do odgratowywania.

Zalecenia dot. uzycia: Wskazoéwki dot. zamawiania:
Odpowiednie zwilaszcza przy obrébce, AM 50,8: Zestaw zawiera 2 adaptery.
przy ktérej wystepuje wysoka temperatura APM 50,8: Zestaw zawiera 3 pary
i oddziatywanie sity. adapteréw.
Pasujace do Strona o otworéw EAN ) — Oznaczenie
w zestawie 4007220 ﬂ’
RBU, wykonanie szerokie, od g 150 mm, 24,25, 14,0 549803 1 AP AM 50,8/14,0
RBUP, szcz.kompozytowe od @ 150 mm 27,28 16,0 548486 1 AP AM 50,8/16,0
20,0 549834 1 AP AM 50,8/20,0
22,2 806906 1 AP AM 50,8/22,2
25,4 548509 1 AP AM 50,8/25,4
30,0 806913 1 AP AM 50,8/30,0
32,0 606605 1 AP AM 50,8/32,0
35 004036 1 AP AM 50,8/35,0
RBG, szczotki tarczowe, plecione, g 200-250 mm, 21, 23, 26 16,0/18,0/20,0 900376 1 APM 50,8/16-20
RBU, do odgratowywania g 200-250 mm 22,2/25,4/30,0 900390 1 APM 50,8/22,2-30
32,0/35,0/40,0 900406 1 APM 50,8/32-40



