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6 przekonujqcych argumentow firmy GESIPA’

01 Inzynieria

Warto skorzystac z naszego doswiadczenia juz na etapie
rozwoju. W ten sposéb odcigza sie witasne zdolnosci produk-
cyjne i zmniejsza koszty projektowania.

02 Rozwiazania systemowe

Technika nitéw na najwyzszym poziomie — w ten sposéb
sprawnie optymalizuje sie procesy produkcyjne, oszczedza
czas i lepiej wykorzystuje dostepne zasoby.

03 Zarzadzanie czesciami

Z naszg pomocg mozna zminimalizowac réznorodnos¢
czesci i dostawcdw oraz obnizy¢ koszty produktéw
kategorii C, koszty logistyczne i koszty obstugi.

04 Zapewnienie dostaw na catym swiecie

Mozna polega¢ na dostepnosci naszego serwisu i naszych
produktéw na catym swiecie. Dzieki zaktadom produkcyjnym
w Europie, USA i Azji jesteSmy w poblizu naszych klientéw i
zapewniamy zaopatrzenie w czesci.

05 Jakos¢

Twoja jakos$¢ w centrum uwagi — zapewnij jako$¢ wiasnych
produktéw, korzystajac z licznych mozliwosci, ktére daje
kontrola jakosci oraz monitorowanie i dokumentacja w
procesach.

Nasza mocna strong jest tworzenie ekonomicznych i konkret-
nie dostosowanych rozwigza mocujacych. Odcigz wiasne
zdolnosci produkcyjne i zmniejsz koszty projektowania.
Pozostawiajac inzynierie nam, mozesz skoncentrowac sie

na tym, co najistotniejsze: na wtasnych produktach.

Decydujac sie na rozwiagzania systemowe GESIPA®, wybierasz
technike nitéw na najwyzszym poziomie. Nasz catosciowy
system zapewni sukces Twoich produktéw. Dodatkowo tez
zoptymalizujesz procesy produkcji, 0szczedzisz czas i lepiej
wykorzystasz dostepne zasoby.

Potaczenie kilku pojedynczych ztaczy w jedno zigcze wie-
lozakresowe moze réwniez zoptymalizowac juz istniejace
procesy produkgji pod wzgledem technicznym.

W ten sposdb ogranicza sie stany
magazynowe artykutéw oraz osz-
czedza koszty obstugi i koszty
logistyczne. Ryzyko pomytek

w trakcie produkcji spada.
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06 Obstuga posprzedazowa

Dobre relacje opierajg sie na zaufaniu i wzajemnym
zrozumieniu. My rozumiemy naszych klientéw, na catym
Swiecie.

GESIPA" jest firma dziatajaca na skale miedzynarodowa.
Zaktady produkcyjne w Europie, Azji i USA oraz liczne biura
handlowe i partnerzy handlowi na catym $wiecie zapewniaja
zaopatrzenie w czesci na catym swiecie. Wykwalifikowany
pracownicy stanowia wsparcie dla naszych klientéw réwniez
na catym Swiecie.

Spraw, aby Twoje produkty znalazty sie w centrum uwagi -
za sprawa kompleksowych kontroli jakosci naszych ztaczy

i licznych mozliwosci kontroli procesu osadzania podczas
produkcji oszczedzisz koszty zwigzane z jakoscia i zdobedzi-
esz uznanie klientéw.

Kilkudziesiecioletnie relacje z wieloma naszymi klientami
pokazuja jedno — kto wzajemnie darzy sie zaufaniem i zrozu-
mieniem, moze wiele zdziatac.

Lub numer

Dostepnos¢ telefoniczna bezposredni

Dostepnos¢ telefoniczna



PrzegIQd Spis tresci: Strona 4.

1 — Nity zrywalne

Nitownice bezprzewodowe do nitow
2 zrywalnych
Nitownice reczne do nitéw zrywalnych

Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych

Nitownice pneumatyczne do nitow
3 r zrywalnych

4 T Technologia nitow magazynkowych

Ztacza i urzadzenia do osadzania

Narzedzia montazowe do trzpieni z
5 T-r pierscieniami zamykajacymi

6 m Nitonakretki

Nitownice bezprzewodowe do
7 nitonakretek
Nitownice reczne do nitonakretek

Nitownice akumulatorowe do nitonakrete

Nitownice pneumatyczne do

8 T nitonakretek
Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do
nitonakretek

9 DIY Do it yourself

Program dla majsterkowiczéw, nity zrywalne w
opakowaniach Mini-Pack, nitonkretki w opako-
waniach Mini-Pack
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Spis tresci

n Co warto wiedzie¢ o firmie GESIPA’

m Oferta handlowa w zakresie technologii nitow zrywalnych

i} Nity zrywalne
Nity zrywalne 30

PolyGrip’, barwne nity zrywalne, SolarGrip’, nity zrywalne CAP®, specjalne nity zrywalne, G-Bulb,
PolyBulb, MEGA-GRIP*, BULB-TITE’, TRI-FOLD", Solid Riveting 46

ﬂ Nitownice bezprzewodowe do nitéw zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych 76
NTS, NTX, NTX-F, Flipper’, Flipper® Plus, HN 2, HN 2-BT, SN2

Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych 88
Seria Bird Pro 88

iBird” Pro, AccuBird® Pro, PowerBird" Pro, PowerBird" Pro Gold Edition,
PowerBird® Pro Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk
Rodzina Bird 103

AccuBird’, PowerBird’, PowerBird” Solar

B Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych
Seria TAURUS’ 18
TAURUS 1-6 124
Wersje TAURUS®: TAURUS® 2/K, TAURUS 2/AS, TAURUS® 2/24, TAURUS' 1-4
z urzadzeniem zliczajgcym nity, TAURUS® 1-4 z urzadzeniem zliczajacym nity eco, TAURUS® 4 CF,
TAUREX 1-6, TAURUS® 1-4 Axial eco, TAURUS' 1-4 Axial, TAUREX 1-4 Axial compact,

TAUREX Axial 1-4, TAURUS" 1-4 C AV, TAURUS" WinTech 132
Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych 148
PH1, PH2, PH 2000, PH2 VK, PH Axial
Automaty do nitow zrywalnych 160
GAV 8000 eco, GAV 8000 electronic, GAV HF
Stot montazowy GESIPA® 172
ﬂ Technologia nitéw magazynkowych 174
Ziacza: G-Speed’, Speed-Bulb’ 178
Urzadzenia do osadzania : TAURUS" 1 Speed Rivet, TAURUS® 2 Speed Rivet,
TAURUS' 1 Speed Rivet Axial eco, TAURUS® 2 Speed Rivet Axial eco 187
E Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 192

PowerBird’ SRB 4,8, PowerBird” SRB 6,4, TAURUS' 3 SRB, TAURUS' 4 SRB
TAURUS’ 4 SRB z gtowica katowa 90° compact
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Spis tresci

m Oferta handlowa w zakresie technologii nitonakretek

Y nitonakretki

Nitonakretki 208
Nitonakretki zamkniete (CAP°) 218
Nitonakretki PolyGrip® 220
Nitonakretki SoftGrip® 223
Nitosruby 226
PolyGrip*-Nitosruby moletowane 228
Nitonakretki z przytaczem weza 229

Nitownice bezprzewodowe do nitonakretek

Nitownice reczne do nitonakretek 230
GBM 10, GBM 30, FireFly, Flipper® Plus
Nitownica akumulatorowa do nitonakretek 242

FireBird" Pro, FireBird" Pro Gold Edition, FireBird", FireBird" z zestawem do przezbrojenia na nitosruby

ﬂ Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitonakretek
FireFox" 1 F, FireFox" 2 F, FireFox" 2, FireFox" 2 FL, FireFox™ 1 F z zestawem do przezbrojenia na nitosruby,
FireFox® 2 z zestawem do przezbrojenia na nitosruby, FireFox" 1 F Axial eco,
FireFox® 2 F Axial eco, FireFox® 2 F Axial eco s aktivaci pfitlaku a po¢itacim senzorem,
FireFox" 2 C, FireRex’, FireRex" 2 C,GBM 95 254

v1.I'®» Do it yourself (DIY)

ﬂ Nitownice reczne do nitéw zrywalnych, Akcesoria, zestawy, Nitownice reczne do nitonakretek,
Mini-Pack 284

y1Z® Pozostate produkty z rysunkami czesci zamiennych

m Nitownice do nitéw zrywalnych i Nitownice do nitonakretek 294
= m Punkt sprzedazy
m Centrum profesjonalne, Stojak ekspozycyjny, Targi firmowe 390
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GESIPA Blindniettechnik GmbH

@ Zaktad produkcyjny GESIPA®
@ Punkty sprzedazy GESIPA®
@ Przedstawicielstwo handlowe
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GESIPA® - lider na miedzynarodowym rynku z sze$¢ zaktadami produkcyjnymi -

trzy sposrod nich w Niemczech

Firma GESIPA Blindniettechnik GmbH zatozona w 1955 roku
przez Dr. Hansa-Georga Biermanna i jego matzonke Ibeth
Biermann w ciagu dziesiecioleci urosta do rangi $wiatowe-
go lidera w zakresie technologii nitéw zrywalnych. Wysoka
jakos¢, niezawodno$¢ mocowan GESIPA® oraz innowacyjne,
jakosciowe narzedzia do osadzania sprawity, ze firma
GESIPA® stafa sie cenionym i szanowanym partnerem
branzy handlowej i przemystu.

Ponad 700 pracownikéw w sze$¢ zaktadach produkcyjnych -
trzy z nich w Niemczech - z duzym zaangazowaniem i pasjg
wytwarza codziennie innowacyjne produkty o

wysokiej jakosci.

Dystrybucja wyrobdéw za granica zajmuje sie dwanascie
spotek-corek i ponad czterdziesci przedstawicielstw
zagranicznych.

GESIPA® — bedaca do korica 2008 roku firma rodzinng -

jest obecnie czescig miedzynarodowej Grupy SFS doskonale
przygotowana réwniez na przyszte wyzwania stawiane przez
partneréw z przemystu i branzy handlowej. A to wszystko

za sprawa nowych, obiecujacych pomystéw.

DOBRY KONTAKT Z KLIENTEM i ELASTYCZNOSC to kryteria,
ktorym w firmie GESIPA® przypisuje sie ogromne znaczenie.

GESIPA
&

6 GESIPA’
V' 4

The experts in riveting technologies



GESIPA Blindniettechnik GmbH

Jako jedna z ostatnich firm produkujacych rozwiazania z
zakresu technologii taczenia w Niemczech firma GESIPA® po-
zostaje wierna segmentowi handlu specjalistycznego. Wiele
firm handlowych zajmujacych sie sprzedaza narzedzi docenia
te strategie, dlatego chetnie i z korzyscia wspotpracuje z firma
GESIPA®. Przedstawiciele handlowi dziatajacy na terenie cate-
go kraju stuzg kompetentnymi poradami w zakresie wszelkich
kwestii zwigzanych z technologia nitéw zrywalnych, pra-
cownicy biurowi i dziatu wysytki gwarantuja ptynny przebieg
realizacji zamowien i sprawny, niezawodny przebieg dostaw.

Dziat techniczno-handlowy z piecioma oddziatami -
Distribution & Retail (R-DR), Equipment Manufacturer
(R-EM) Industrial Applications, (R-1A), Automotive Riveting
(R-AR) oraz Solid Riveting (R-SR) obstuguje i Swiadczy ustugi
doradcze na rzecz krajowych i miedzynarodowych klientow pr-
zemystowych stawiajacych najwyzsze wymagania. Wspolnie z
projektantami, specjalistami ds. planowania produkgji i jakosci
projektowane sg zoptymalizowane technicznie i ekonomicznie
rozwigzania w zakresie zamocowan.

Dwie z najwiekszych grup klientéw przemystowych firmy
GESIPA® dziatajg w przemysle motoryzacyjnym i w sektorze
dostawcéw dla przemystu motoryzacyjnego. Szczegélnie
tutaj stawiane sa wysokie wymagania zwigzane z wysoka
jakoscia, niezawodnoscia i ekonomicznoscig potaczen.

Otwartos¢ na innowacje i kreatywnos¢ wszystkich pracow-
nikéw przyczyniaja sie do utrzymania satysfakgcji klientéw

i partnerskiej wspétpracy, ktére réwniez w przysztosci poz-
wola na zwiekszenie przewagi rynkowej przez firme GESIPA®.

Nowoczesne wyroby z grupy produktowej narzedzi do osad-
zania, takie jak automaty do nitowania, ciagle udoskonalana
seria nitownic akumulatorowych do nitéw zrywalnych nowg
linig narzedzi Pro, seria TAURUS?®, technologia nitéw ma-
gazynkowych oraz nitownice do nitonakretek FireFox® 1F

i FireFox® 2 zapewniajg zdecydowane atuty na rynku.

Gteboko potozone miejsca, waskie przesmyki, czy tez zakr-
zywione dojscia — bogaty asortyment wyposazenia dodat-
kowego pozwala znalez¢ whasciwe rozwiazanie w niemal
kazdych warunkach.

Innowacyjne mocowania, takie jak seria produktow
PolyGrip®, nity strukturalne G-Bulb, czy tez nity zrywalne
BULB-TITE®, stworzone pierwotnie z mysla o zastosowaniach
przemystowych i sektorze budowlanym, swoje zdecydowane
zalety doskonale udowadniaja réwniez na innych rynkach.

Niezawodnos¢ potwierdzong milionami wyprodukowanych
egzemplarzy i stalg wydajnos¢ produkcyjna firma GESIPA®
uzyskuje dzieki gromadzonemu przez lata, bogatemu doswi-
adczeniu w produkgji oraz koncepcji jakosci jedynej tego
rodzaju w branzy.

Wykwalifikowani pracownicy, doskonate maszyny produkcyjne
oraz organizacja procesOw zapewnienia jakosci towarzyszaca
produkgji pozwalaja na spetnianie najwyzszych wymagan kli-
entéw. Oprécz kontroli wymiardw, tolerangji i jakosci materiatéw
wyjsciowych kompleksowym kontrolom funkcjonalnym przed
opuszczeniem zaktadu podlegajg réwniez wyroby gotowe.
Wszystkie produkty GESIPA® spetniajg wymagania dyrektywy
RoHS 2011/65/UE.

Wszystkie zaktady produkcyjne GESIPA® stosuja certyfikowa-
ny system zarzadzania jakos$cia zgodnie z norma DIN EN ISO
9001 i ISOTS 16949.

The experts in riveting technologies
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GESIPA" - oddziaty

s

GESIPA® - ekonomiczne potaczenia zoptymalizowane pod katem zastosowan

Technologia nitéw GESIPA® skupia sie na pieciu segmentach
odbiorcow. Pierwszoplanowe znaczenie ma tutaj bezposred-
nia relacja z klientami i ich wymagania celem stworzenia
zoptymalizowanych pod katem zastosowan, ekonomicznych
pofaczen.

Oddziat Distribution & Retail (R-DR)

GESIPA juz tradycyjnie $cisle wspotpracuje z branzowymi
punktami sprzedazy. Oddziat Distribution & Retail dysponuje
w kraju i za granica zespotem przedstawicieli handlowych
dziatajacych na catym terenie, ktérzy sa do dyspozycji
branzowych punktéw sprzedazy i udzielajg kompetent-
nego wsparcia w zakresie techniki nitéw zrywalnych. W
ramach wsparcia oferuja oni ustugi doradcze i szkolenia na
miejscu, jak réwniez regularne uczestnictwo w imprezach
handlowych, takich jak targi firmowe. Stojaki ekspozycyjne
firmy GESIPA, np. znane Profi-Center, sg skuteczng pomoca
handlowa dla punktéw sprzedazy. Poza tym pracownicy
handlowi GESIPA moga w kazdej chwili korzysta¢ z wiedzy
specjalistycznej i wsparcia innych oddziatéw firmy GESIPA.

Oddziat Equipment Manufacturer (R-EM)

Oddziat Equipment Manufacturer dzieli sie na obszary Ur-
zadzenia i Technika serwisowa. Dzieki specjalizacji w zakresie
obu kompleksowych rozwigzan ,W petni automatyczne
osadzanie nitéw zrywalnych” oraz,Kontrola procesu” potrze-
by klientéw i wymagania techniczne poddawane sa bardzo
doktadnej analizie i dopiero wtedy wspdlnie szuka sie tech-
nicznie optymalnych i korzystnych w aspekcie ekonomicz-
nym rozwigzan. Oddziat techniki serwisowej jest odpowied-
zialny za rozruch urzadzen na miejscu, ustugi posprzedazowe
oraz utrzymanie dostepnosci urzadzen u klienta.

8 GESIPA’
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Oddziaty irmy GESIPA’

Oddziat Industrial Applications (R-1A)

Oddziat Industrial Applications skupia sie na wybranych
segmentach przemystu ogélnego. Na tym polu obszerne,
branzowe know-how jest punktem wyjscia dodatkowych
korzysci dla klientow. Urzadzenia sterujace, klimatyzacyjne,
instalacje wewnetrzne budynkéw oraz urzadzenia ma-
gazynowe to tylko niektére z wielu obszaréw, na ktérych
czynnie udziela sie oddziat BU R-IA. Zgodnie z filozofia firmy
GESIPA® punkt ciezkosci skupia sie tutaj na procedurach w
szczego6lnym stopniu ukierunkowanych na zastosowania.
Bogate doswiadczenie, obszerne know-how oraz wiedza z
wybranych dziatéw specjalistycznych umozliwiaja trwate
zwigkszenie korzysci dla klientéw z tych branz. Klient otrzy-
muje oferte ztgczy $cisle dostosowang do swoich potrzeb
oraz zalecenia dotyczace doboru urzadzen. W ten sposéb
na pierwszy plan wysuwa sie cato$ciowy system ztozony ze
zkacza, urzadzenia oraz techniki montazu. Celem takiego
podejscia jest stworzenie mozliwie ekonomicznego i wy-
dajnego rozwigzania odpowiadajgcego potrzebom klienta.
Ponadto dazy sie do systematycznego pozyskiwania nowych
klientéw branzowych na terenie kraju i poza granicami, ktére
zapewni dtugoterminowe relacje biznesowe.

Distribution and Retail
(R-DR)

Equipment Manufacturer
(R-EM)

Industrial Applications
(R-1A)

Oddziaty firmy GESIPA®

Solid Riveting
(R-SR)

Oddziat Automotive Riveting (R-AR)

Producentéw i dostawcow z branzy motoryzacyjnej specja-
lizujacych sie w réznych tematach obstuguje oddziat Auto-
motive Riveting. Poniewaz poszczegdlne pola dziatalnosci
wyjatkowo $cisle konkretyzuja wymagania, oddziat ten jest
podzielony na specjalistyczne pododdziaty: Seating, Door-
modules i Safetyparts. Duze, znane firmy nalezace do grupy
lideréw technologicznych, bedac kluczowymi klientami
firmy GESIPA®, sa zrédtem wyzwarn i decydujacym motorem
napedowym firmy. Ich obstuga zajmuja sie wysoko wykwali-
fikowani menedzerowie ds.

kluczowych klientéw.

Oddziat Solid Riveting (R-SR) (W+O)

Oddziat Solid Riveting z siedziba w Olpe, Nadrenia P6tnoc-
na-Westfalia, produkuje nity petne, potpetne i elementy wy-
ciskane na zimno niemal wytacznie w oparciu o rysunki kli-
entéw. Kluczowym rynkiem oddziatu jest niemiecki przemyst
samochodéw i pojazdéw uzytkowych. Przede wszystkim do
pojazddw ciezarowych, np. marki Daimler Trucks, produkuje
sie nity konstrukcyjne do ram pokryte specjalng powtoka
antykorozyjna, zwanga SheraBlack®. Ale réwniez bardziej
ztozone elementy formowane na zimno dla Tier One Supplier
s waznym rynkiem dla oddziatu Solid Riveting.

The experts in riveting technologies
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GESIPA’ - serwis*

GESIPA’ - wiele ustug serwisowych od jednego dostawcy

01 Umowy przegladowe i serwisowe

W celu zagwarantowania bezusterkowych proceséw i
przebiegu produkcji niezbedne sa regularne przeglady i
serwisowanie. Stanowia one podstawe wysokiej dyspozy-
cyjnosci urzadzen produkcyjnych poprzez ograniczenie
do minimum przestojéw, a w efekcie redukcje kosztéw.
Dodatkowo zwieksza sie bezpieczenstwo eksploatacji

i personelu.

02 Specjalistyczne odczyty

W naszym centrum demonstracyjnym, w siedzibie
klienta, czy tez na konferencjach - przy doborze
miejsca i terminu imprezy jestesmy elastyczni!
Oczywiscie mozliwe sa réwniez odczyty adresowa
ne do konkretnej grupy docelowe;j.

03 Szkolenia

Szkolimy pracownikéw naszych klientéw we wtasnych
centrach szkoleniowych, a w razie potrzeby na miejscu.
Innowacyjna oferta szkolert obejmuje szkolenia w zakresie
urzadzen, szkolenia GAV (uktady zbiorowe pracy), szkolenia
podstawowe i uzupetniajace.

04 Uruchomienie

Po przygotowaniu maszyny nasz zaangazowany zespot
serwisowy przejmuje zadanie opieki nad klientem. Zespét
serwisowy dokonuje zaréwno uruchomienia, jak réwniez
zajmuje sie serwisowaniem.

05 Urzadzenia zastepcze na wynajem

(Modele specjalne GESIPA’)

Chcac zapewni¢ naszym klientom ptynny przebieg pracy,
dysponujemy urzadzeniami na wynajem. Sg one do
dyspozycji klientéw na czas przegladdéw i napraw. Czy tez
w sytuacji, gdy w nattoku zlecen klient nie moze nadazy¢
z produkcja z uzyciem wiasnych urzadzen. Chetnie po-
mozemy!

06 Kalibracja fabryczna

W ramach kalibracji fabrycznej nitownice z kontrola proce-
su kalibrowane sg w oparciu o obowiagzujace normy badan.
Wykorzystanie stosowanych tutaj wzorcow gwarantuje
regularna kontrola srodkéw kontrolnych. Chetnie przepro-
wadzamy kalibracje réwniez na miejscu u klienta.

07 Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Na zapytanie dostepne sa aktualizacje oprogramowania
sprzetowego, ktére sprawiaja, ze oprogramowanie posi-
adanych urzadzenh montazowych jest stale aktualne, aby
przez caly czas urzadzenia klientéw mogty niezawodnie,
bezpiecznie i wydajnie pracowac.

.
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08 Serwis naprawczy
Nabywajac urzadzenie montazowe GESIPA®, stawiasz na na-
jwyzsza jakosc. Jesli mimo to niezbedna okaze sie naprawa, nasz
personel specjalistyczny pomoze szybko i niezawodnie. Zalety
serwisu naprawczego GESIPA®:

Naprawa przez wykwalifikowany personel

Stosowanie oryginalnych czesci zamiennych

Kontrola bezpieczenstwa po kazdej naprawie
«  Utrzymanie gwarangji i dyspozycyjnosci urzadzen

09 Pierwszy wzorzec (PPAP, VDA 2)

Pierwszy wzorzec stanowi potwierdzenie, ze przed rozpocze-
ciem produkgji seryjnej wymagania klienta ustalone w specyfi-
kacji oraz pozostate wymagania (np. przepisy, normy) odnosnie
produktu i procesu sa spetnione. To samo dotyczy corocznej
rekwalifikacji.

10 Serwis na calym $wiecie

Ponad 700 pracownikéw w sze$ciu zaktadach produkcyjnych
- trzy z nich w Niemczech - z duzym zaangazowaniem i pasjg
wytwarza codziennie innowacyjne produkty o wysokiej ja-
kosci. Dystrybucja wyrobdw za granica zajmuje sie dwanascie
spotek-corek i ponad czterdziesci przedstawicielstw zagranicz-
nych.

*Te oferty serwisowe zalezg od kraju i sg oparte na ofertach zaktadu w
Walldorf w Niemczech.

10 GESIPA
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Brak btedow. Elastyczne procesy. Najwyzsza jakosc.

A

=

=sarissa

Niezawodna kontrola procesow z pomoca GESIPA® i Sarissa®

QualityAssist / PositionBox

Systemy wspomagania Sarissa doskonale pasuja do siecio-
wego otoczenia produkcyjnego. W rozumieniu Przemystu 4.0
PositionBox i QualityAssist dostarczaja precyzyjne informacje
o lokalizacji, istotne z punktu widzenia jakosci. Przez potac-
zenie TCP/IP i protokét danych czasu rzeczywistego LPS*
komunikuje sie z nadrzednymi sterownikami, niezaleznie

od tego, czy jest to komputer PC, czy tez sterownik PLC. Z po-
moca wydajnych polecer mozna zdalnie sterowac LPS*-em.
Instrukcje robocze moga by¢ w ten sposéb komponowane
na podstawie jednorazowo utworzonych informacji podsta-
wowych przez sterowanie produkcji uzytkownika.

Zalety
+  Redukcja kosztéw montazu
Brak kontroli koricowej
Zmniejszenie liczby reklamacji
«  Duza satysfakcja klientow
«  Wskaznik 0 btedéw dzieki,,Zero Default System”

*Local Positioning System

Rezultat: wysoce elastyczne sterowanie wytwarzaniem pro-
duktéw zgodnie z zyczeniem klienta, a wiec prawdziwa wielkos¢
partii Jeden. Brak ludzkich btedéw spowodowanych zapomina-
niem lub zamiana. LPS* posiada cztery interfejsy Open Protocol
pozwalajace na podtaczenie narzedzi. Modbus-TCP do wejs¢

i wyj$¢ cyfrowych dopetnia mozliwosci komunikacji. Drugi
interfejs sieciowy z TeamViewer® zapewnia zdalne wsparcie lub
serwisowanie.

www.sarissa.de/en/

D)) |

®

2= SQrissa
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ZROWNOWAZENIE URZADZEN GESIPA®

Zasoby
ludzkie
Q"

L/
TAURUS’ I

Oszczednosc sprezonego powietrza przez podwdjne
wykorzystanie: osadzanie nitu i odsysanie trzpienia
resztkowego

Trwatosc szczek (gtowna czes¢ zuzywalna) z uwagi na opaten-
towany mechanizm wielokrotnie wieksza niz konkurencji
Idealnie lekkie urzqdzenia i najbardziej wydajne rozwiqzania
dzieki stopniowanej zasadzie modufowej

Ergonomiczny kqt 12° miedzy rekojesciq a kierunkiem nitu
Znacznie nizsze zuzycie sprezonego powietrza przy stosowa-
niu rozwiqzania , VAS” (,,zasysanie prézniowe”)

Emisja hatasu: zastosowanie ttumika hatasu

Ergonomia

GAV

Wszystkie elementy sq niemal niezuzywalne. W
przypadku GAV HF podzespoty pracujq od ponaa
11 min szt. w zastosowaniu tasmowym u klienta
Krotki czas cyklu i duza dyspozycyjnosc

W pracy recznej pracownikow ergonomiczny

i ochronny sposob pracy poprzez zawieszenie na
balanserze i dobre prowadzenie narzedzia dziek
i ergonomicznemu systemowi rekojesci

Jedyny taki na catym swiecie catkowicie
automatyczny system nitujqcy

12 G’ES| PA’ The experts in riveting technologies



Nitownice reczne

»  Miekkie i ergonomicznie
uformowane rekojesci
»  Materiat bez PCW

p—

The experts in riveting technologies

Akumulatory

Prawie w potowie tak
ciezkie, jak dotychczas
Inteligentny system

N i town i cea k u- zarzqdzania akumula-

torem ze skrajnie nis-

iyl I a tor owe kim zuzyciem prqdu

Zasilanie zwrotne przy hamowaniu: Energia jest ~ SP2¢ZY nkowego.

wielokrotnie wykorzystywana, co wydtuza trwatos¢
akumulatora i zapobiega nagrzewaniu sie urzqdzenia
(seria Pro)

Trwatosc¢ gtéwnej czesci zuzywalnej, czyli szczek, wielok-
rotnie dtuzsza niz konkurencji

Ergonomiczna rekojes¢ z miekkq powierzchniq chwytng
(,obudowa 2-komponentowa”, seria Pro)

Ergonomiczny kqt 12° miedzy rekojesciq a kierunkiem
nitu (seria Pro)

Szybki powrét => wieksza wydajnos¢, szybkosé, mniejsze
zuzycie, mniejsze zuzycie akumulatora, dtuzsza trwatos¢
akumulatora, rzadsze serwisowanie urzqdzenia
Mniejszy hatas dzieki krotszym czasom trwania

procesu

Ochrona
zasobow

GESIPA" 13
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Przewodnik po katalogu

Aluminium Stal nierdzewna A2

- Stal - Stal nierdzewna A4
Miedz - Tworzywo sztuczne

. Tworzywo sztuczne Monel® (stop miedzi i niklu)

Legenda kolorow materiatéw nitéw zrywalnych

Informacje o produkcie

Kody QR / filmy

Réwniez GESIPA® podaza z duchem czasu — skanuj kody GR,
aby uzyskac blizsze informacje lub obejrzec¢ filmy o pro-
duktach. Do tego potrzebny jest smartfon, tablet lub laptop
z aparatem fotograficznym oraz aplikacja do skanowania
kodow GR.

Numery stron
Ten symbol odsyta do numerdéw stron

C€

wg aprobaty ETA-13/0255

Znak CE

W czerwcu 2013 roku weszto w zycie rozporzadzenie UE
nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych. Produkty
posiadajace aprobate sa oznaczone w naszym katalogu
znakiem CE. Poszczegdlne dokumenty aprobacyjne dos-
tepne sa w sekcji Download na stronie www.gesipa.com

Nowosci
sg oznaczone nastepujacym znakiem

Skroty
W czesci z nitami zrywalnymi informacja o grubosci
materiatu jest niekiedy skracana liter MS.

Dostepnosc

Ten produkt wytwarzany jest w oparciu o zaméwienie. Szc-
zegotowe informacje na temat indywidualnej dostepnosci
mozna uzyskac¢ w naszym serwisie.

Katalog czesci zamiennych

Prosimy pamieta¢, ze ze wzgledéw technicznych
numery podane na rysunkach technicznych moga
ulec zmianie. Dlatego przy zamawianiu czesci
zamiennych zalecamy podawa¢ wytacznie numery
artykutow.

Inne wymiary i typy dostepne na zapytanie.

Zastrzega sie mozliwos¢ zmian w catym katalogu. Nie
ponosimy odpowiedzialnosci za pomyiki i btedy drukarskie.

Obowiazuja warunki gwarancji w aktualnym w danym
momencie brzmieniu, dostepne do wgladu po kliknieciu
ponizszego tacza: www.gesipa.com/agb

GESIPA’
V' 4
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Nowosci od GESIPA®

tacznie z
aplikacja

5.90

eczenie obrabianego przedmlotu

¢

Zabezpi

Gumowane pokrycie
chroni wrazliwe obra-
biane przedmioty

5.128

JAURUS' CAV

Nowos$¢ z zam-
knieta tulejg
podporowa!

S.146

Nitownica
dwufunkcyjna do
nitéw zrywalnych
i nitonakretek!

5.84

5223 ©

Nitonakretkl
SoftGrip

The experts in riveting technologies
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Nowosci od GESIPA®

iBird® Pro
Strona 90

TAURUS’® C AV
Strona 146

16 GESIPA The experts in riveting technologies
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_ Flipper Plus
. Strona 84
~ e

Zabezpieczenie obrabi-
anego przedmiotu
Strona 128
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GESIPA" - wyjqtkowy nit zrywalny

GESIPA’ produkuje swoje wyroby zawsze zgodnie z najnowszym poziomem rozwoju technicznego.
Na jakosci GESIPA® mozna polegac. Sprawdz nas!

Ciggte inwestycje w doskonalenie zawodowe pracownikéw

i maszyny produkcyjne sa gwarancjg optymalnej oferty pro-
duktowej. State kontrole towarzyszace produkcji gwarantuja
prawidtowy przebieg osadzania i niezawodne zamocowanie
wszystkich naszych produktéw.

Lepsze niz wymaga norma

Nity zrywalne GESIPA® posiadaja trzpienie i wymuszone
punkty zerwania dostosowane do dtugosci tulei. Dzieki temu
réwniez stosowanie dtugich nitéw nie wigze sie z koniecz-
noscig kilkukrotnej korekty chwytu nitownicy. Ponadto nity
zrywalne GESIPA® sg seryjnie wyposazone w diuzszy trzpien
niz inne nity, dlatego bez problemu pozwalajg na stosowanie
nasadki dtuzszej o 10 mm.

Czysta sprawa

Nity zrywalne GESIPA® s gruntownie oczyszczane i fagczone

w komplety z wysokiej jakosci trzpieniami ocynkowanymi na
potysk. W ten sposéb do minimum ogranicza sie zabrudzenie
szczek oraz znacznie wydtuza trwato$¢ urzadzen do osadzania.

Estetyczne potaczenie

Nity zrywalne GESIPA® dzieki dostosowanemu ksztattowi i
wysokiej jakosci materiatom poszczegdlnych czesci w kaz-
dych warunkach pozwalaja uzyska¢ wysokiej jakosci estety-
czne pofaczenie.

Szybko i elastycznie

Asortyment nitéw zrywalnych GESIPA® dostepnych w maga-
zynie jest zestawiony w sposdb zapewniajacy z reguty petna
dostepnos¢ wyrobdw o wymiarach standardowych, wéréd
nich réwniez ,unikatéw"

Doskonata wspétpraca

Nity zrywalne GESIPA® oraz urzadzenia do osadzania GESIPA®
sg do siebie optymalnie dostosowane. Przy zastosowaniu
odpowiedniej nasadki stanowi to gwarancje doskonatego
pofaczenia. Minimalne zuzycie, krétki czas osadzania oraz
dtuga zywotnos¢ - to cechy urzadzen do osadzania GESIPA®

i gwarancja minimalnych kosztéw.

63 lat doswiadczenia

Od 1955 roku firma GESIPA® skupia sie na tworzeniu ro-
zwigzan obejmujacych nity zrywalne GESIPA® i nitownice GE-
SIPA®, ktére zapewniaja klientom firmy maksimum korzysci.
63 lat doswiadczenia odzwierciedlonego w

naszych produktach.

18 GESIPA
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Z firmq GESIPA’ wszystko staje sie tatwiejsze ...

Specjalne wyzwania stawiane przez przemyst wymagaja
specjalnych rozwigzan w aspekcie ekonomicznosci, funkgji
oraz innowacji. GESIPA® dysponuje doswiadczeniem zebra-
nym w ciggu dziesiecioleci w zakresie doradztwa i rozwoju
nitéw zrywalnych dostosowanych do zastosowan. Wymaga-
nia, takie jak uszlachetnienie powierzchni, wytrzymatos¢ na
Scinanie i rozcigganie adekwatna do zastosowan, czy tez be-
zpieczenstwo technologii osadzania sg okreslane przez dziat
techniczno-handlowy i gwarantujg potaczenia powtarzalne
w milionach egzemplarzy.

Jakos¢

W firmie GESIPA® przyktadamy najwyzsza wage do jakos-

i — poczawszy od $ledzenia pochodzenia i dokumentacji
surowcdw az po kontrole wymiaréw i tolerancji towarzyszace
produkgji. Jednak GESIPA® idzie o krok dalej. W przypadku
nitéw zrywalnych do zastosowan okreslonych w konkretnej
specyfikacji przeprowadzane sa dalsze, ztozone kontrole,
dokumentowane krok po kroku.

Kontrola funkcjonalna / krzywa osadzania (1)

Dla kazdej partii produkcyjnej nitéw zrywalnych do zasto-
sowan okreslonych w konkretnej specyfikacji na ztozonym
stanowisku badawczym dokonuje sie pomiaru krzywej osad-
zania. Wyniki pomiaréw uzyskane na podstawie deformacji
trzonu, reakgji podczas osadzania trzpienia, obciazen zrywa-
jacych trzpien oraz sity zaciskania sg poréwnywane z wartos-
ciami docelowymi. W ten sposéb mozna mie¢ pewnos¢, ze nit
bedzie deformowac sie w pozadany sposéb w zastosowani-
ach praktycznych i utworzy niezawodne pofaczenie.

(1

A -

Sita zerwania trzpienia L

Sita
zaciskania

Sita osadzania
trzpienia nitu

Sita osadzania

Droga rozciggania

Kontrole funkcjonalne / wypychanie trzpienia (2)

Przy pomocy trzpienia kontrolnego o wysokiej wytrzymatos-
ci resztkowy trzpieh zamkniety w osadzonym nicie jest
wypychany. Na podstawie zmierzonej sity mozna stwierdzi¢,
czy resztkowy trzpien jest $cisle zablokowany i nie powoduje
grzechotania. Partia jest zatwierdzana dopiero po pomysl-
nym spetnieniu kryteriow kontroli funkcjonalnej.

Kontrolowany proces - bezpieczne potaczenie

Procesy majace wplyw na bezpieczenstwo przemystowego
montazu nitéw zrywalnych wymagaja stuprocentowego
zabezpieczenia czynnosci nitowania. Urzadzenia GESIPA® do
kontrolowanych proceséw serii TAURUS®, FireFox® C oraz w
petni zautomatyzowane urzadzenie do nitowania GAV 8000 za-
pewniaja ekonomiczne rozwigzania adekwatne do zastosowan
- od systemu podstawowego az po urzadzenia z czytnikiem
kodow kreskowych i komputerem procesowym.

Jedno zlgcze - wiele zastosowan

Wielofunkcyjnosc¢ zlgczy GESIPA® czesto pozwala na zastoso-
wanie zaledwie jednego, specjalnie zaprojektowanego nitu
zrywalnego w sytuacjach, w ktérych dotychczas konieczny
byt montaz kilku ztaczy. Takie rozwiagzanie pozwala ograniczy¢
koszty i upraszcza czynnosci robocze.

Korzysci kosztowe w skrocie

«  Obnizenie kosztéw nastepczych w aspekcie zachowania
jakosci dzieki kontroli procesu osadzania GESIPA®

+  Obnizenie kosztéw czesci zuzywajacych sie dzieki strate-
gii czesci identycznych i modutowej budowie nitownic

+  Obnizenie kosztéw logistycznych dzieki wielofunkcjo-
nalnosci ztaczy i zwigzana z nig redukcja liczby elementéw

(2)

I‘Il
Sita wypychania resztkowego

i trzpienia nitu

Sita zabezpieczenia resztkowego
trzpienia nitu

Sita wypychania

Droga
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Aprobaty techniczne

Ponad 200 wymiaréw nitéw zrywalnych firmy GESIPA® spetnia obecnie wymagania i procedury ba-
dania Europejskiej Aprobaty Technicznej

W czerwcu 2013 roku weszto w zycie rozporzadzenie UE
nr 305/2011 w sprawie wyrobéw budowlanych. W wyro-
bach budowlanych stosowanych jest wiele produkowanych
przez nas nitéw zrywalnych. Chcac sprosta¢ wymaganiom
nowego rozporzadzenia w sprawie wyrobéw budowlanych,
wybralismy ponad 200 wymiaréw nitéw zrywalnych, ktére
spetniajag wymagania i procedury badania Europejskiej Apro-
baty Technicznej, a wigc moga zostac opatrzone znakiem CE.

Europejska Aprobata Techniczna (ETA) jest poswiadczeniem
przydatnosci wyrobu budowlanego do stosowania w mys|
dyrektywy w sprawie wyrobéw budowlanych.

Po uzyskaniu aprobaty ETA producent moze umieszczac¢ na
swoim wyrobie znak CE.

Znak CE potwierdza, ze wszystkie poswiadczenia zostaty
uzyskane, wszystkie wymagane badania pomyslnie zakonc-
zone, a wymagania spetnione. Producent poswiadcza wiec
zgodnos¢ wyrobu z aprobata.

Oznaczenie CE w naszym katalogu zastapito znak U= i w
przypadku nitéw zrywalnych z nowa aprobata od samego
poczatku bedzie stanowic¢ deklaracje zgodnosci wyrobu.

Produkty posiadajace aprobate sa oznaczone na nastepnych
stronach znakiem CE.

Aprobata ETA c €
ETA-13/0255 13

0769-CPD-133365-1
ETA-13/0255

Poszczegdlne dokumenty aprobacyjne dostepne sg do wgla-
du i pobrania w sekcji Download na naszej stronie
internetowej www.gesipa.com/en

W razie ewentualnych pytan do Panstwa dyspozycji jest
nasz zespét zapewnienia jakosci.

20 GESIPA
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Odpornosc na korozje i wodoszczelnosc

Nasze ztagcza zapewniajg odpornos¢ na korozje i wodoszczelno$¢ w réznym zakresie — w zaleznosci od doboru materiatéw.
Wiasciwosci, ktére charakteryzujg poszczegolne ztacza, zestawiliSmy ponizej:

Kategoria

Wodoszc-
zelnos¢é

Odpornosc na

korozje

Kategoria Wodoszc- Odpornosc na
zelnos¢é korozje

Nity zrywalne standardowe

Wysokoobcigzalne nity zrywalne strukturalne

Aluminium/Stal

G-Bulb Stal/Stal .

Aluminium/Stal nierdzewna

Aluminium/Aluminium

Stal/Stal

MiedZz/Stal

Miedz/Braz

Stal nierdzewna/Stal
nierdzewna

Monel®

Stinox

Nity zrywalne wielozakresowe - nity zrywalne PolyGrip®

Aluminium/Stal %k >k .
Aluminium/Stal nierdzewna %k X
Stal/Stal .

Stal nierdzewna/Stal
nierdzewna

Monel®
SolarGrip® z (powtok

SoIarSeaFI)) " i ok
Nity zrywalne CAP®

Aluminium/Stal X o

Aluminium/Stal nierdzewna X
Stal nierdzewna/Stal *
nierdzewna

Miedz/Stal % .

Miedz/Stal nierdzewna %

Nity zrywalne specjalne

Nity zrywalne lakierowane
Aluminium/Stal

Nity zrywalne lakierowane
Aluminium/Stal nierdzewna

Nity zrywalne rowkowane

Aluminium/Stal

Nity zrywalne gwintowane
Stal/Stal

Nity zrywalne z tworzywa
sztucznego (poliamid)

Nity zrywalne rozprezne
Aluminium/Stal

Nity zrywalne z tulejg
profilowana Aluminium/Stal

G-Bulb Stal nierdzewna/
Stal nierdzewna

MEGA GRIP® Aluminium/ %k .
Aluminium
MEGA GRIP® Stal/Stal %k % .

Nity zrywalne o wtasciwosciach rozktadania obciqgzen

Nity zrywalne BULB-TITE®

%k .
Aluminium/Aluminium

Nity zrywalne BULB-TITE®

Stal/Stal * )

Nity zrywalne BULB-TITE®
Monel®/Stal nierdzewna

Nity zrywalne TRI-FOLD®
Aluminium/Aluminium

Nitonakretki standardowe i PolyGrip®

Aluminium
Stal .
Stal nierdzewna
Monel®
Nitosruby
Stal .

* zlacze samo w sobie jest szczelne

% pofaczenie jest wodoszczelne w potaczeniu z

podktadkat

% >k zabezpieczone przed woda rozpryskowa

. niska

o $rednia

duza

bardzo duza

Inne wymiary, specjalne wykonczenie powierzchni
lub materialy dostepne sa na zapytanie.
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Technika nitow zrywalnych

» zaufanie

» ruch

» wiedza

| » ZzZrozumienie
» tworzenie
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Dane techniczne nitow zrywalnych GESIPA’

Nity zrywalne GESIPA® zapewniaja trwale niezawodne potaczenie réznych i

wrazliwych materiatéw.

Nity zrywalne GESIPA® - wydajna technika

Technika nitow zrywalnych firmy GESIPA® z uwagi na

jej ekonomicznos¢ i wszechstronnosc jest obecnie
nieodtgcznym elementem wielu nowoczesnych produkgcji
przemystowych, w ktérych stosuje sie technike tagczenia.
Technika ta taczy w sobie liczne zalety, takie jak eliminacja
ograniczonej dostepnosci elementéw, trwale niezawodne
taczenie najrézniejszych, w tym wrazliwych materiatéw, a na
zyczenia réwniez dokumentacja procesu osadzania.

Z technicznego punktu widzenia nit zrywalny sktada sie

z dwdch elementéw - tulei i trzpienia. Podczas gdy przy
skrecaniu, zaciskaniu oraz nitowaniu bezotworowym itd.
element musi by¢ zawsze dostepny z obu stron, prawdziwie
unikalna cecha nita zrywalnego jest koniecznos¢ dojscia do
elementu tylko z jednej strony.

Nity zrywalne GESIPA® - trwate polaczenie

Podczas osadzania trzpien nitu jest wciggany przez szczeki
nitownicy i odksztatca jednoczes$nie tuleje do wyznaczone-
go, statego punktu w elemencie. Nastepnie trzpien zrywa
sie w przewidzianym miejscu — w wymuszonym punkcie
zerwania - i moze zostac przekazany do recyklingu. Odcinek
wypetniajacy, ktérym jest trzpien resztkowy pozostajacy w
tulei, w zaleznosci od zastosowania moze petni¢ dodatkowg
funkcje zabezpieczajaca.

Nity zrywalne GESIPA® - na kazda okazje

Dostepne nity zrywalne moga wyrézniac najrozniejsze cechy,
materiaty, ksztatty, dtugosci, a nawet barwy. W zaleznosci od
zadania, ktdre bedzie spetniac nit zrywalny, wsréd wyrobdéw
GESIPA® rozréznia sie modele standardowe dostepne z
magazynu oraz nity zrywalne specjalnie zaprojektowane do
konkretnych zastosowan.

Nity zrywalne GESIPA® - zelazna reguta

taczone materiaty + Srednica nitu
= dtugos¢ trzonu nitu

24 GESIPA
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Dane techniczne nitow zrywalnych GESIPA’

Koncéwka tulei nitu

Otwor tulei nitu

Sy

Tuleja
o mus- nitu
Trzon tulei nitu — Zony
punkt
/ zerwa-
nia
teb osadczy tulei nitu
Trzpien nitu

-

Wierzchotek /W

trzpienia nitu
Nit nieosadzony

Nity zrywalne GESIPA® - pojecia

Nit zrywalny sktada sie z dwdch czesdci - z tulei nitu oraz
trzpienia nitu.

Tuleja nitu sktada sie z tba osadczego oraz trzonu nitu.

+  teb osadczy znajduje sie po stronie osadzania i moze
miec r6zna Srednica oraz ksztatt. Leb dostepny jest w
nastepujacych wykonaniach: ptaski teb, teb wpuszczany
i duzy teb. Trzon nitu dostepny jest w réznych dtugosciach
zaleznych od grubosci nitowanego materiatu.

Leb trzpienia nitu

resztkowy
Nit trzpien nitu

zrywalny

\%

Nit osadzony

«  Zadaniem trzpienia nitu jest odksztatcanie trzonu nitu. Na
trzpieniu znajduje sie wymuszony punkt zerwania. W tym
miejscu trzpien odtamuje sie po zakorczeniu odksztatcania
nitu.

Resztkowy trzpien nitu jest czescia trzpienia pozostajaca w
tulei nitu. Trzpien resztkowy jest czescia trzpienia nitu, ktory
jest odrywany od osadzonego nitu za pomoca nitownicy.

The experts in riveting technologies
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Zlqcze dla konkretnych zastosowan GESIPA' ...
... wiecej niz tylko standardowy nit zrywalny zgodny z DINEN ISO

Najbardziej podstawowe cechy standaryzowanego nitu Wytyczne odnoszace sie do cech nitéw zrywalnych ograniczaja
zrywalnego definiuja ré6zne normy DIN EN ISO. Cechy te tolerancje parametrow potaczen i spetniane wymagania. Nity
obejmuja przede wszystkim wymiary geometryczne oraz zrywalne zgodne z norma DIN EN ISO sa zawsze przeznaczone
wiasciwosci mechaniczne. Pozostate wtasciwosci ztacza, ta- do elementéw statych.

kie jak dobér materiatéw oraz powtoka powierzchni, norma
opisuje w bardzo ogdlny sposéb i zalezg od producenta.

Wymagania klientow Rozwiazanie GESIPA®

Dostosowanie do gumy, drewna, tworzywa sztucznego

.. oy Okreslenie maks./min. sity mocowania badz zaciskania
i innych materiatéw

Wodoszczelnos¢ Materiat + wyttoczenie + powtoka

Przedtuzone nasadki w potaczeniu

Problem dojscia . Lo
z przedtuzeniem trzpienia nitu

Dzieki powierzchniom organicznym i nieorganicznym, np.
Odpornos¢ na korozje Zn, ZnNi, Delta Seal, lub kombinacje materiatéw ze stalg
nierdzewng A2 i A4 badz Monelem
Bez powodowania hatasu Kontrolowane zabezpieczenie trzpienia nitu
Wyréwnanie tolerancji Srednica otworu wieksza niz DIN

Wzajemne dopasowane urzadzenia i ztacza, catosciowy

Wysoka dostepnos¢ urzadzen i instalacji system GESIPA®

Z racji specyfikacji materiatéw powierzchni, wymiaréw geome-
trycznych, a przede wszystkim cech funkcjonalnych okreslonych
zgodnie z docelowym przeznaczeniem ztacze do konkretnych
zastosowan moze spetnia¢ znacznie wiecej zadan i wyzsze wy-

\ magania. W ten sposéb powstaje rozwigzanie spetniajace m.in.
nastepujace zyczenia klientéw:

Szyna montazowa

«  Eliminacja probleméw z dostepem do punktu nitowania

Sprezona guma «  Dostosowanie do wymagan antykorozyjnych, a co za tym

porowata
idzie uzyskanie wyzszej odpornosci na wptyw czynnikéw
Srodowiska
Utworzenie potaczen zabezpieczonych przed woda
Powlekana rozpryskowa przy odpowiednich wiasciwosciach
stalowa __ mechanicznych
blacha

+  Wyréwnanie duzych wahan parametréw elementéw

Aluminiummi-

trapezowa X i konstrukcyjnych
niowa tuleja nitu . . . .
2 powloka Solar- Dostosowanie wiasciwosci mechanicznych pofaczen
Seal do najrézniejszych taczonych materiatéow
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Typowe wymagania odnoszqce sie do
kontroli procesu osadzania

Wymaganie Mozliwe kryteria kontroli

Czy w danym zastosowaniu nit zrywalny zostat «  Kontrola odprowadzonego trzpienia

osadzony? «  Zastosowanie urzadzen z funkcja wyzwolenia przez docisk
Czy w danym zastosowaniu osadzone zostaty - Kontrola i zliczanie odprowadzonych trzpieni
wszystkie nity zrywalne? «  Zastosowanie urzadzen z funkcjg wyzwolenia przez docisk

Kontrola sity zrywania

Czy osadzony zostat wiasciwy nit zrywalny?
y v J v y - Zastosowanie urzadzen z funkcja wyzwolenia przez docisk

Czy uzyskano okreslong jakos¢ pofaczenia w
punkcie z zatozonym nitem zrywalnym? Czy +  Kontrola sity zrywania i drogi/czasu zrywania
wszystkie elementy zostaty potaczone?

4
-\““'-..;

=,
'
*

iy

Nasz dzial techniczno-handlowy czeka
na kontakt od Panstwa

Zajmujemy sie doradztwem technicznym w zakresie techniki
faczenia. W ten sposéb mozemy zaoferowac naszym klientom
korzysci ekonomiczne i jakosciowe, poniewaz w kazdych wa-
runkach stosowane jest wiasciwe ztgcze. Dzieki dziesiecioleciom
doswiadczenia w zakresie techniki tgczenia mozemy wyjsc
naprzeciw podwyzszonym wymaganiom klientéw.

The experts in riveting technologies GESIPA’ 2/
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Asortyment nitow zrywalnych

» roznorodny

» staly
» do konkretnych zastosowan )
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Przeglqd asortymentu nitow zrywalnych GESIPA®

=

-

Miedz Stal nierdzewna A2

Aluminium Stal

Monel®

Stal nierdzewna A4

Stinox

Nit zrywalny rowkowany Gwintowane Nit zrywalny z tworzywa nit zrywalny rozprezny

Tuleja profilowana PolyBulb® MEGA GRIP®

|
N

BULB-TITE® TRI-FOLD® Solid Riveting

r
' 4
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Przeglqd asortymentu nitow zrywalnych GESIPA®

. Standard

Wiasciwe pofaczenie materiatéw i rozmiar dla kazdego zastosowania

PolyGrip’

Duzy zakres zacisku, moze zastgpic¢ standardowe nity zrywalne DIN nawet
w pieciu réznych rozmiarach

?‘#‘
— Nit zrywalny CAP®
/ Nit zrywalny szczelny, do potaczen powietrzno- i wodoszczelnych

Nit zrywalny rowkowany
M} Do po_’ra}czer'\ nitowych w otworach nieprzelotowych, np. drewno i miekkie

materiaty

Nit zrywalny z tworzywa sztucznego

Nierdzewny, nie przewodzi pradu elektrycznego, nie uszkadza lakierowanych
powierzchni

G-Bulb
/ MEGA GRIP"
Ztacza wysokoobciazalne

PolyBulb’

/’/‘ Duzy zakres zacisku, do miekkich materiatow

Nit zrywalny o wlasciwosciach rozktadania obciazen
P Tri-Fold®, nit zrywalny rozprezny
Do miekkich materiatéw

ﬁ BULB-TITE®

Odporny na warunki pogodowe wielofunkcyjny
nit zrywalny o wiasciwosciach rozktadania obcigzen

o
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

S tan d ar d (z tbem ptaskim) (]];fl:ﬂ_—b

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
2,4 2,4x4 0,5-2,0 145 4019 A 1.000 4,8 4,8x6 2,0-25 143 3493 B 500
Otwor@: |  2,4x6 2,0-4,0 143 3464 A 1.000 otwér@: | 4.8x8 2,5-4,5 143 3494 B 500
Z5mm T axs 40-60 | 1454020 | A1.000 49mm | 48x10 | 45-60 | 1433495 | B500
3 3x4 0,5-1,5 143 3466 A 500 4,8x12 6,0-8,0 143 3496 B 500
Otwér @: 3x5 15-25 143 3467 A 500 4,8x14 8,0-10,0 145 4043 B 500
31 mm 3x6 25-35 143 3468 A500 48x16 | 100-120 | 1433497 B 500
3x7 3,5-45 143 3469 A 500 4,8x18 120-140 | 1454044 B 500
3x8 45-50 143 3470 A 500 4,8x20 14,0-150 | 1454045 B 250
3x10 50-7,0 143 3471 A 500 4,8x25 150-20,0 | 1433498 B 250
3x12 7,0-9,0 143 3472 A 500 4,8x30 20,0-25,0 143 3499 A 100
3x14 9,0-11,0 145 4022 A 500 5 5x6 20-25 143 3500 B 500
3x16 11,0-13,0 145 4023 A 500 Otwoér @: 5x8 2,5-4,5 1433501 B 500
3x18 13,0-150 | 1454024 A250 31 mm 5x10 45-6,0 143 3502 B 500
3x20 15,0-17,0 145 4025 A 250 C E 5x12 6,0-8,0 1433503 B 500
3x25 17,0-22,0 143 3473 A 250 5x14 8,0-10,0 145 4048 B 500
3x30 22,0-260 | 1454026 A 250 5x16 10,0-12,0 | 1433504 B 500
3,2 S Bo-15 | B3 AL 5x18 120-140 | 1454049 B 500
Otwor@: | 3,2x6 15-35 143 3476 A 500 5x20 14,0-150 | 1454050 B 250
3,3mm
B2E 35-5 KBy AT 5x25 150-200 | 1433505 B 250
3,2x10 >0-7,0 1433478 A 500 5x30 200-250 | 1454051 A 100
3,2x12 7,0-9,0 143 3479 A 500
X 5x35 250-30,0 | 1454052 A 100
3,2x14 9,0-11,0 143 3465 A 500
5x40 30,0-350 | 1454053 A 100
3,2x16 11,0-13,0 143 3480 B 500
5x45 350-40,0 | 1454054 B 100
3,2x18 13,0-15,0 143 3483 B 500
5x50 40,0-450 | 1454055 B 100
3,2x20 150-17,0 | 1433481 B 500
5x55 45,0-48,0 | 1454056 B 100
3,2x25 17,0-22,0 143 3482 B 500
5x60 48,0-520 | 1454057 B 100
4 4x5 0,5-1,5 143 3484 A 500
5X65 52,0-57,0 | 1454058 B 100
Otwor @: 4x6 1,5-3,0 143 3485 A 500
41 mm 5x70 57,0-62,0 | 1454059 B 100
g 4x7 3,0-4,0 145 4028 A 500
5x80 62,0-720 | 1433506 B 100
4x8 4,0-5,0 143 3486 A 500
4x10 50-6,5 143 3487 A 500 6 6x8 20-30 145 4060 B 250
4x12 65-85 143 3488 B 500 gzwnfr:a: 6x10 3,0-50 145 4061 B 250
4x14 85-105 | 1454029 B 500 6x12 50-7,0 145 4062 B 250
ax16 105-125 | 1454030 B 500 6x16 70-11,0 143 3507 B 250
4x18 12,5-145 145 4031 B 500 6x18 11,0-13,0 | 1454064 B 250
4x20 14,5-16,5 145 4032 B 500 6x20 13,0-15,0 145 4065 B 250
4x25 16,5-21,5 145 4033 B 500 6x25 15,0-20,0 145 4066 B 200
4x30 21,5-26,0 145 4034 B 250 6x30 20,0-24,0 | 1454067 B 200
4x35 26,0-300 | 1454035 B 250 6x35 24,0-290 | 1454068 B 100
4x40 30,0-35,0 145 4036 B 250 6 x40 29,0-340 | 1454069 B 100
6x50 34,0-440 | 1433508 B 100
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
wmm
6,4 6,4x12 2,0-6,0 145 4070 B 250
Ootwér@: | 6,4x14 6,0-8,0 145 4071% "
65mm | 64x16 | 60-100 | 1454072 "
6,4x18 6,0-12,0 145 4076* B 250
6,4x20 10,0-14,0 | 1454073 B 200
6,4x25 | 140-180 | 1454074 " *Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do
6,4x30 18,0-23,0 | 1454075 B 100 wyczerpania zapasow!

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych Aluminium/Stal Standard

Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @

mm N (kp) | N (kp) mm mm

2,4 315 (32) | 370 (38) 14 50

3 700 (71) | 900 (92) 18 6,5

3,2 720 (73) | 950 (97) 1,95 6,5
4x5-25 1.400 (143) | 2.000 (204) 2,1 8,0
4x30-40 - 850 (87) | 1.000 (102) 2,1 8,0
4,8 1.800 (184) | 2.700 (275) 2,7 9,5
5x6-35 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 9,5
5x40-80 " 1.400 (143) | 2.000 (204) 2,7 9,5
6 3.100 (316) | 3.800 (388) 3.2 12,0
6,4 3.400 (347) | 4.600 (469) 3,65 13,0

B Tuleja nitu: AIMgSi Badanie wg DIN EN ISO 14589

teb wpuszczany (120 =

Tuleja nitu: alliage d'Aluminiumminium
Trzpien nitu: acier zingué

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
3 3x6 1,5-35 145 4078 A 500 5 5x8 20-45 143 3515 B 500
Otwoér @: 3x8 35-50 143 3509 A 500 Otwoér @: 5x10 45-6,0 1433516 "
31 mm 3x10 50-70 | 1433510 A 500 >1mm 5x12 60-80 | 1454085 "
3x12 7,0-9,0 145 4079 A 500 5x16 80-12,0 145 4086 "
3x14 9,0-10,5 144 6367 A 500 5x18 12,0- 14,0 145 4084 8
3x16 9,0-13,0 145 4080 A 500 5x20 14,0-15,0 145 4087 B 250
4 4x6 1,5-3,0 145 4081 A 500 5x25 15,0-20,0 1433517 "
Otwoér @: 4x8 3,0-5,0 1433512 A 500 5x30 20,0-25,0 145 4088 A 100
41 mm 4x10 50-6,5 145 4082 A 500 5x35 25,0-30,0 145 4089 "
4x12 6,5-85 1433513 B 500
4x14 85-10,5 144 6368* B 500 Informacje dotyczace sity écinajacej i rozciagajacej, srednic
4x16 105-12,5 1433514 B 500 trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa
ax18 125-145 | 1433511* |  B500 nastronie 34.
4x20 14,5-16,5 145 4083 B 500

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
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Nity zrywalne Aluminium/Stal

zy 4 ]
Duzy eb Tl
Tuleja nitu: stop aluminium [
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., xd. mm | materiatu nitowa- w opak.
nitowanego jedn. negow mm jedn.
wmm
5- 5x8 25-45 143 3521 B 500
- 3,2x6 1,5-35 145 4090* A 500
3,2-K K11 5x10 45-6,0 1454116 !
3,2x8 35-50 145 4091 " .
9,5 Otwoér @: 5x12 6,0-8,0 143 3522 "
Otwoér @: 3,2x10 50-7,0 145 4092 " 51 mm "
3,3 mm 5x14 8,0-10,0 1454115
3,2x12 7,0-9,0 145 4093 " c €
5x16 10,0-12,0 1454117 "
3,2x16 9,0-13,0 145 4094 B 500
5x18 12,0-14,0 1454113 B 250
4- 4x6 1,5-3,0 145 4095 B 500
5x20 14,0-15,0 1454118 "
K12 4x8 30-50 1433518 "
] 5x25 15,0-20,0 1454119 "
Otwoér @: 4x10 50-6,5 145 4096 "
4,1 mm 5x30 20,0-25,0 1454120 B 100
4x12 6,5-8,5 145 4097 "
5- 5x8 25-45 1433523 B 250
4x16 85-12,5 145 4098 "
K14 5x10 4,5-6,0 1454121 !
4x20 12,5-16,5 145 4099 B 250 ,
Otwor @: 5x12 6,0-8,0 143 3524 "
48-K 4,8x8 25-45 1454106 B 250 5,1 mm
4 5x14 8,0-10,0 1454122 "
16 4,8x10 4,5-6,0 1454107 !
i C€ 5x16 10,0-12,0 1454123 "
Otwoér @: 4,8x12 6,0-8,0 1433519 "
4,9 mm 5x18 12,0- 14,0 1454124 "
4,8x16 8,0-12,0 1454109 "
5x20 14,0-15,0 1454125 "
4,8x20 12,0-15,0 1454111 "
5x25 15,0-20,0 1454126 "
4,8x25 15,0-20,0 143 3520 "
5x30 20,0-25,0 1454127 B 100

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Tabela sit scinajacych i rozciggajacych nitéw Aluminium/Stal z tbem wpuszczanym i zduzym tbem

Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
Aluminium/Stal

mm N (kp) | N (kp) mm mm

3 700 (71) | 900 91) 18 6,0

4 1.400 (143) | 2.000 (204) 2,1 7,5

5 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 9,0

3,2K 9,5 tylko 720 (73) | 950 (97) 1,95 9,5
Aluminium/Stal

4K 12tylko 1.400 (143) | 2.000 (204) 2,1 12,0
Aluminium/Stal

4,8 K16 tylko 1.800 (184) | 2.700 (275) 2,7 16,0
Aluminium/Stal

5K11 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 11,0

5K14 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 14,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Aluminium/Stal nierdzewna

Stan d ar d (z tbem ptaskim) @:[lzurp

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., xdt.mm | materiatu nitowa- w opak.
nitowanego jedn. negow mm jedn.
wmm
4 8 4,8x6 2,0-25 143 3583* B 500
3 3x4 05-15 145 5036 A 500 !
@ otvoru: 48x8 2,5-4,5 145 5040 "
. 3x6 1,5-35 143 3581 "
? 1°t"°'“' 4omm | 4 8x10 45-60 145 5041 T
A mm 3x8 3,5-5,0 143 3582 a c €
4,8x12 6,0-8,0 145 5042 "
3x10 50-7,0 145 5037 !
4,8x14 8,0-10,0 145 5043 "
3x12 7,0-9,0 145 5038 "
4,8x16 10,0-12,0 143 3584 "
3x16 9,0-13,0 145 5039 "
4,8x18 12,0-14,0 143 3585* "
- %
3,2 3,2x4 05-15 1455048 A500 4,8x20 14,0-15,0 143 3586* B 250
. 3,2x6 1,5-3,5 145 5049 !
9 oworu: X 5 5x8 25-45 1433597 | B500
’ 3,2x8 3,5-5,0 145 5044 g
X @ otvoru: 5x10 4,5-6,0 143 3598 "
3,2x10 50-7,0 145 5045 "
x 51 mm 5x12 6,0-80 1433599 "
3,2x12 70-90 1453046 c € 5x14 8,0-10,0 143 3600 "
3,2x14 9,0-11,0 144 6433 5x16 10,0-12,0 145 5053 .
3,2x16 11,0-13,0 145 5050 B 500 5x18 12,0-14,0 145 5054 N
3,2x18 13,0- 15,0 145 5051* "
X 5x20 14,0-15,0 143 3601 B 250
,2 X 2 15,0-17, 144 6434* !
3,2x20 30-17.0 643 5x25 15,0-20,0 145 5055 "
3,2x25 17,0-22,0 145 5052*% "
X 5x30 20,0-25,0 145 5056 A 100
4 4x6 1,5-3,0 143 3589 A 500
5x35 25,0-30,0 145 5057 "
. 4x8 3,0-5,0 143 3590 "
?f;‘q"r’rz“' 5x40 30,0-350 143 3602 "
! 4x10 50-6,5 143 3591 "
c E 4x12 6,5-8,5 143 3592 B 500 *Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
4x14 8,5-10,5 143 3588 "
4x16 10,5-12,5 1433594 !
4x18 12,5-14,5 143 3593 §
4x20 14,5-16,5 143 3595 "
4x25 16,5-21,5 143 3596 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie
kursu dziennego.

Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciagajacej, Srednic
trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa
na stronie 36.
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Nity zrywalne Aluminium/Stal nierdzewna

DUiy feb =«

8 I - =
Tuleja nitu: stop aluminium |/
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu nito- w opak. ér, xdt.mm | materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn. wanego w mm jedn.

5- 5x8 2,5-4,5 143 3605 B 500 5-K 5x8 2,5-4,5 1433612 B 250

K11 5x10 4,5-6,0 143 3606 " 14 5x10 4,5-6,0 143 3613 "

Otwér 2: 5x12 6,0-8,0 143 3607 ! Otwor @: 5x12 6,0-80 1433614 "

51 mm 5,1 mm
5x14 8,0-10,0 143 3603 " c E 5x14 8,0-10,0 1433619 "

C € 5x16 10,0-12,0 143 3608 " 5x16 10,0-12,0 1433615 "
5x18 12,0-14,0 143 3604* B 250 5x18 12,0-14,0 143 3620 "
5x20 14,0-15,0 143 3609* " 5x20 14,0- 15,0 1433616 "
5x25 15,0-20,0 143 3610* " 5x25 15,0-20,0 1433617 "
5x30 20,0-25,0 143 3611* B 100 5x30 20,0-25,0 1433618 B 100

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo w zaleznosci od kursu dziennego.

Tabela sit $cinajacych i rozciggajacych nitéw Aluminium/Stal nierdzewna standardowych i z duzym tbem

Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
Aluminium/Stal
nierdzewna

mm N (kp) N (kp) mm mm
3 700 (71) | 900 91) 18 6,5
3,2 720 (73) | 950 (97) 1,95 6,5
4 1.400 (143) | 2.000 (204) 2,1 8,0
4,8 1.800 (184) | 2.700 (275) 2,7 9,5
5 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 9,5
5K11 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 11,0
5K14 2.000 (204) | 2.800 (285) 2,7 14,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Aluminium/Aluminium

S ta n d ar d (z tbem ptaskim)

Tuleja nitu: stop aluminium

Trzpien nitu: aluminium

@:[[:ﬂ_—r}-

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu szt. w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3’2 3,2x6,1 08-3,2 143 3751 A 500 4’8 4,8x7,2 1,5-32 143 3755* B 500
Otwér @: 3,2x7,6 32-48 143 3752 " Otwér @: 4,8x10,3 32-64 143 3756 "
33mm - 35x9,2 48-64 | 1455510 g 49mm | 4 8x13,5 64-95 | 1455515 :
3,2x12,3 6,4-9,5 1455511* " 4,8x16,7 9,5-12,7 145 5516* "
3,2x15,5 9,5-12,7 145 5512* B 500 4,8x19,9 12,7-159 145 5517* "
4 4x6,6 15-32 1455513 B 500 4,8x23,0 15,9-19,0 145 5518* B 250
Otwor @: 4x9,8 32-64 1433753 ! 6,4 6,4x12,0 15-64 143 3757 B 250
41 mm 4x12,9 64-9,5 143 3754* " Otworg: | 6,4x14,9 64-9,5 1433758 "
4x16,1 9,5-12,7 145 5514* " 6,5 mm 6,4x18,1 95-12,7 143 3759 A 100
6,4x 24,4 12,7-19,0 143 3760 "
o 4
Duzy teb | —
Tuleja nitu: stop aluminium \/
Trzpien nitu: aluminium
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu szt.w
nitowanego jedn. nitowanego opak.
wmm wmm jedn.
3,2- 3,2x6,1 08-32 145 5519* A 500 4,8 - 4,8x10,3 15-64 1455522 B 250
K 9,5 3,2x9,2 32-64 145 5520* " K16 4,8x13,5 6,4-9,5 1455523 "
Otwor @: . Otwor @: 4,8x16,7 9,5-12,7 145 5524* "
33 mm 3,2x12,3 6,4-9,5 145 5521 B 500 4,9 mm
4,8x19,9 12,7-159 145 5525* "
4,8 x23,0 159-19,0 145 5526* "
Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitéw Aluminium/Aluminium standardowych i z duzym tbem
Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 530 (54) | 660 67) 1,95 6,5
4 840 (85) | 1020 (103) 2,45 8,0
4,8 1150 (117) | 1420 (144) 29 9,5
6,4 2040 (207) | 2490 (253) 3,85 12,9
3,2K9,5 725 (74) | 930 (95) 1,95 9,5
4,8K16 1520 (155) | 1960 (200) 2,9 16,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapasow!
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Nity zrywalne Stal/Stal

S ta n d ar d (ztbem ptaskim) N =

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
3 3x5 05-2,0 145 4595 A500 5 5x8 20-4,0 145 4613 B 500
otwerg: | 3x6 20-30 1433551 " otwérg: | 5x10 40-6,0 145 4614 "
31 mm 3x8 3,0-50 143 3552 G 31 mm 5x12 6,0-80 145 4615 Y
3x10 50-6,5 145 4596 " 5x16 95-110 | 1454617 "
3x12 65-85 145 4597 G 5x20 11,0-150 | 1454619 B 250
3x14 90-11,0 | 1446415* " 5x25 150-200 | 1454620 "
3x16 85-125 | 1454598 B 500 5x30 200-250 | 1454621 A100
3x18 125-145 | 1454599* " 5x35 250-300 | 1454622 "
3x20 145-165 | 1454600* T 5x40 30,0-340 | 1454623 B 100
3,2 3,2x6 05-30 145 4602 A 500 5x45 340-390 | 1454624 B 100
Otwor@: | 3,2x8 30-50 1433553 U 5x50 39,0-440 | 1454625 B 100
33mm- 1 35x10 50-65 1433554 " 6 6x10 25-45 145 4626 B 250
3,2x12 65-85 145 4603 " Otwor@: | 6x12 45-65 145 4627 Y
32x14 | 90-110 | 1446416* " 6,1 mm 6x14 65-85 145 4628 .
32x16 | 85-125 | 1454604 B 500 6x16 85-105 | 1454629 "
32x18 | 125-145 | 1454601 " 6x20 105-14,5 | 1454630 "
3,2x20 | 145-165 | 1454605 T 6x25 145-19,5 | 1454631 g
4 4x6 05-25 145 4606 A 500 6,4 64x8 1,0-3,0 143 3563 B 250
otwerg: | 4x8 25-45 143 3555 " otwor@: | 6,4x12 30-60 143 3564 i
41mm ax10 45-65 1433556 B 500 65mm | 64x16 60-90 143 3565 "
ax12 6,5-85 1433557 I 64x18 | 90-11,0 | 1454632* B 200
ax14 85-105 | 1446417 . 64x20 | 11,0-130 | 1433566 "
ax16 85-12,0 | 1454607 T 64x25 | 130-170 | 1433567 »
ax18 120-140 | 1454609 "
4x20 140-160 | 1454608 I
ax25 160-21,0 | 1454610 "
4,8 4,8x8 2,0-4,0 1433558 B 500
otwérg: | 48x10 40-60 1433559 "
49mm 1 4 8x12 60-8,0 143 3560 T
48x14 | 80-100 | 1454611% "
48x16 | 80-110 | 1433561 !
48x20 | 11,0-150 | 1433562 B 250
48x25 | 150-200 | 1454612 n

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
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Nity zrywalne Stal/Stal

teb wpuszczany (120

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

[.:n:

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
3 3x6 1,0-3,0 145 4633 A 500 5 5x8 2,0-4,0 145 4644 B 500
Otwor @ 3x8 3,0-5,0 145 4634 " Otwor @: 5x 10 4,0-6,0 145 4645 "
3,1 mm 3x10 50-6,5 145 4635 : 31 mm 5x12 60-80 | 1454646 :
3x12 6,5-85 145 4636 " 5x14 80-95 145 4643* "
4 4x6 1,5-2,5 145 4637 A 500 5x16 95-11,0 145 4647 "
Otwor @: 4x8 25-45 145 4638 " 5x20 11,0-15,0 145 4648 B 250
41 mm 4x10 45-6,5 145 4639 B 500 5x25 15,0-20,0 145 4649 "
4x12 6,5-8,5 145 4640 "
4x16 85-12,0 145 4641 "
4x20 12,0-16,0 145 4642* "
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitéw Stal/Stal standardowych
Nit @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N(kp) mm mm
3 1000 (102) | 1300 (133) 1,95 6,5
3,2 1200 (122) | 1500 (153) 2,0 6,5
4 2000 (204) | 2500 (255) 25 8,0
4,8 2900 (296) | 4000 (408) 3,0 9,5
5 3100 (316) | 4400 (449) 3,0 9,5
6 4400 (449) | 6000 (612) 3,65 12,0
6,4 4900 (500) | 6800 (694) 3,85 13,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitéw Stal/Stal z tbem wpuszczanym

Nit @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm
mm N (kp) | N (kp) mm
3 1000 (102) | 1300 (133) 1,95 6,0
4 2000 (204) | 2500 (255) 2,5 75
5 3100 (316) | 4400 (449) 3,0 9,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne Miedz/Stal

S ta n d ar d (z tbem ptaskim)

(1 N =
Tuleja nitu: miedz
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm

3 3x4 05-1,5 1455279 A 500 4 4x6 0,5-3,5 143 3658 A 500

Otwérd: 3x6 1,5-3,0 143 3655 " Otwér@: 4x8 3,5-4,5 145 5281 "

31 mm 3x8 30-50 | 1433656 s 41 mm ax10 45-65 | 1455282 :
3x10 50-7,0 143 3657 " 4x12 6,5-8,5 145 5283* "
3x12 7,0-9,0 145 5280* "

Nity zrywalne Miedz/Brqz

S ta n d ar d (z tbem ptaskim) Q N =

. . . - I"l

Tuleja nitu: miedz

Trzpien: braz
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.

nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm

3 3x4 05-1,5 1455289 A 500 4 4x6 05-3,5 1455293 A 500

Otwor@: 3x6 1,5-3,0 1455290 " otword: 4x8 35-45 145 5294 "

31 mm 3x8 30-50 | 1433661 [ A1 mm 4x10 45-65 | 1455295 "
3x10 50-7,0 145 5291 "
3x12 7,0-9,0 145 5292* "

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych Miedz/Stal i Miedz/Braz

Nit@ Sita Scinajaca | Silarozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm
mm N (kp) | N (kp) mm
800 (82) | 1.000 (102) 1,8 6,5
1.500 (163) | 2.200 (225) 2,1 8,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
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Nity zrywalne Stal —
nierdzewna A2 @

S ta n d ar d (z tbem ptaskim) \‘-l‘ N =

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r.xdt.mm | materiatu nito- w opak. $r., x dt. mm materialu nito- w opak.
wanego w mm jedn. wanego w mm jedn.

3 3x6 1,0-3,0 143 3621 A 500 4,8 4,8 x6 1,5-3,0 145 5164 B 500
Otwor @: 3x8 3,0-50 143 3622 ! Otwor@: | 4,8 x 8 2,0-4,0 143 3634 !
MMMl 3x10 | 50-65 | 1455157 " MM 48x10 | 40-60 | 1433635 "
3x12 6,5-8,5 145 5158 ! C € 4,8 x 12 6,0-8,0 143 3636 !
3x 14 8,5-10,5 145 5159 " 4,8 x 14 8,0-9,5 145 5165 "
3x16 10,5-12,5 145 5160 ! 4,8 x 16 95-11,0 143 3637 !

3,2 32x6 1,0-3,0 143 3623 A 500 4,8 x 20 11,0-15,0 143 3638 B 250

Ootwor@: | 3,2x 8 3,0-50 143 3624 ! 4,8 x 25 15,0-20,0 145 5166 B 250

33 mm 3,2x 10 50-6,5 143 3625 " 4,8 x 30 20,0-25,0 143 3639 A 100
3,2x 12 6,5-8,5 143 3626 ! 4,8 x 35 25,0-30,0 145 5167* !

32x16 8,5-12,5 145 5161 " 5 5x8 2,0-4,0 145 5168 B 500
4 4x6 1,0-2,5 143 3627 A 500 Otwor@: | 5 x 10 4,0-6,0 145 5169 !
omers: | 4x8 2,5-45 | 1433628 " 1Ml sx12 | 60-80 | 1455170 "
&1 mm 4x10 4,5-6,5 143 3629 B 500 5x14 8,0-9,5 145 5171 !
4x12 6,5-8,5 143 3630 " 5x16 9,5-11,0 145 5172 "

c € 4x14 8,5-10,5 143 3633 " 5x20 11,0-15,0 143 3646 B 250
4x16 10,5-12,0 143 3631 " 5x25 15,0-20,0 143 3647 "

4 x 20 12,0-16,0 143 3632 ! 5x30 20,0-25,0 143 3648 A 100
4 x 25 16,0-21,0 145 5163 " 5x35 25,0-30,0 145 5173 "
5 x40 30,0-34,0 143 3649 !

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

teb wpuszczany (120 -
Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 1 4567 [-:D
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. ér., xdt. mm | materiatu nitowa- w opak.
nitowanego jedn. negow mm jedn.
wmm
4 4x8 1,5-4,5 145 5181 A 500
3x6 1,5-3,0 145 5174 A 500
3 X Ootwér@: | 4x 10 45-6,5 143 3651 B 500
Otwor @: 3x8 30-50 143 3650 ! 4,1
S x ™ axi2 65-85 | 1433652 "
' 3x10 50-6,5 145 5175 !
4,8 4,8 x8 2,5-4,0 145 5182* B 500
3x12 65-85 | 1455176* "
Otwor@: | 4,8 x 10 4,0-6,0 145 5183 "
32x6 1,5-3,0 145 5177 A 500 ,
3,2 oMM 4.8 x 12 6,0-8,0 145 5184 "
Ootwér@: | 3,2x 8 3,0-5,0 1455178 "
33mm 5 5x8 2,0-4,0 145 5185 B 500
32x10 | 50-6,5 145 5179 "
Otwor @: 5x10 4,0-6,0 1455186 "
32x12 | 65-85 | 1455180* " 5,1 mm
5x12 6,5-8,5 143 3653 "
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dzi-
ennego. Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciagajacej, Srednic *Sprzedaz po zanizonej cenie — tylko do wyczerpania zapaséw!
trzpienia oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa na
stronie 42.
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Nity zrywalne Stal &
nierdzewna A2 <

=
|
|
I
(Yi
!

Duzy teb 4

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 1 4567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Dopfata do stopu jest naliczana dodatkowo

Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. o .
sr,xdt.mm | materiatu nito- w opak. w zaleznosci od kursu dziennego.
wanego w mm jedn.

48- | 48x14| 80-95 143 3640 | B 250
K15 | 48x16 9,5-11,0 143 3641 "
Otwor@: | 4,8 x20 | 11,0-150 | 143 3642 0
49mm | 48 x25 | 150-200 | 1433643 | B 200
ce 4,8x30 | 200-250 | 1433644 | B 100

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitow Stal nierdzewna A2 standardowych, z tbem wpuszczanym i z duzym tbem

Nity Stal nierdzewna A2/Stal nierdzewna A2 z tbem wpuszczanym

Nit @ Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 1600 (163) | 2000 (205) 2,0 6,5
3,2 1900 (275) | 2500 (255) 2,0 6,5
4 2700 (275) | 3600 (367) 2,6 8,0
4x20-251 3800 (385) | 4500 (479) 2,6 8,0
4,8 4000 (408) | 5000 (510) 3.2 9,5
5 4700 (479) | 5900 (602) 3,2 9,5
5x40 5900 (602) | 7200 (735) 3.2 9,5

Nity Stal nierdzewna A2 z duzym tbem

Nit @ Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ Leb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 4000 (408) | 5000 (510) 3.2 15,0

Badanie wg DIN EN ISO 14589
m Nit rurkowy, stal nierdzewna A2, materiat tulei nr 1.4301
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Nity zrywalne Stal

nierdzewna A4

EDELSTAHL]®
Ro
fre

S ta n d ar d (z tbem ptaskim)

Tuleja nitu: stal nierdzewna A4 - nr 14578
Trzpien nitu: stal nierdzewna A4

Trzon nitu Grubosé Nr art. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn.
3 3x6 1,0-3,0 1455530 | A500
Otwérd: | 3x8 3,0-5,0 145 5531 "
MM 3x 10 50-6,5 145 5532 "
3x12 6,5-8,5 145 5533 n
3,2 32x6 1,0-3,0 1433761 | A500
otwére: | 3,2x 8 3,0-50 143 3762 "
3¥3MM139x10 | 50-65 143 3763 "
32x12| 65-85 145 5535+ "
4 4x6 1,0-2,5 1455534 | A 500
Otword: | 4x8 2,5-4,5 143 3764 "
simm ax10 45-6,5 1433765 | B 500
ce 4x12 6,5-8,5 143 3766 "
ax14a 8,5-10,5 | 1455536 "
4x16 | 105-120 | 1433767 "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo
na podstawie kursu dziennego.

Duzy teb

Tuleja nitu: stal nierdzewna A4 - nr 1 4578
Trzpien nitu: stal nierdzewna A4

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn.
4.8 - 4,8 x 14 8,0-9,5 143 3785 B 250
K15 48 x 16 9,5-11,0 143 3786 "
Otwor@: | 4,8 x 20 11,0-15,0 143 3787 "
4,9 mm
C € 4,8 x 25 15,0-20,0 143 3788 B 200
4,8 x 30 20,0-25,0 143 3789 B 100
4,8 x 35 25,0-30,0 143 3790 "

Informacje dotyczace sity scinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia
oraz maksymalnych srednic tba osadczego podane sa na stronie 44.

=

=
Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn.
4,8 48x6 1,5-3,0 | 1433768* | B 500
Otwor@: | 4,8 x 8 3,0-4,5 143 3769 n
oMM 1 48x10 | 45-60 | 1433770 !
q3 48x12 | 60-75 143 3777 n
48x14 | 80-95 | 1433771* "
48x16 | 95-11,0 | 1433772 n
48x20 | 11,0-150 | 1433773 | B250
48x25 | 150-200 | 1433774 n
48x30 | 20,0-250 | 1433775 | A100
48x35 | 250-300 | 1433776 L
5 5x8 2,0-4,0 1455537 | B 500
otwor@: | 5x 10 4,0-6,0 143 3778 n
>IMM T s x12 | 60-80 | 1433779 "
5x16 8,0-11,0 | 1433781 "
5x20 | 11,0-150 | 1455538 | B 250
5x25 | 150-20,0 | 1433782 "
5x30 | 20,0-250 | 1433783 | A 100
5x35 | 250-30,0 | 1433784 L
() h [ —
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Nity zrywalne Stal &
nierdzewna A4 ~

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitow Stal nierdzewna A4 standardowych i z duzym tbem

Trzon nitu @ Rodzaj Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ mm Leb osadczy maks.
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 Standard 1.600 (163) | 2.000 (205) 2,0 6,5
3,2 Standard 1.900 (275) | 2.500 (255) 2,0 6,5
4 Standard 2.700 (275) | 3.600 (367) 2,6 8,0
4,8 Duzy teb 4.000 (408) | 5.000 (510) 32 9,5
4,8 Standard 4.000 (408) | 5.000 (510) 32 15,0
5 Standard 4.700 (479) | 5.900 (602) 3,2 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Nity zrywalne —
Monel &

S ta n d ar d (z tbem ptaskim) \\- N =

Tuleja nitu: stop miedzi i niklu - nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
4 4x6 1,5-2,5 145 3939* A 500 4,8 4,8 x 6 1,5-3,0 145 3948* B 500
Otwor @: 4x8 2,5-4,5 145 3940* A 500 Ootwér@: | 4,8 x 8 2,0-4,0 145 3949* B 500
Ml 4x10 | 45-65 | 1453941% | B 500 SOMM 1 4,8x10 | 40-60 | 1453951% | B 500
4x12 6,5-8,5 145 3942* B 500 4,8 x 12 6,0-8,0 145 3952* B 500
4x 14 8,5-10,5 | 1453943* B 500 48 x14 | 8,0-90 145 3954* B 500
4x16 10,5-12,0 | 145 3944* B 500 48 x16 | 9,5-11,0 145 3955* B 500
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie 4,8 x20 | 11,0-15,0 | 145 3956* B 250
kursu dziennego. 4,8 x25|150-20,0 | 1453957* | B 250
4,8 x30 | 20,0-25,0 | 1453956 A 100
4,8 x35 | 25,0-30,0 | 1453957 A 100

teb wpuszczany -———
Tuleja nitu: stop miedzi i niklu - nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn.
wmm wmm
4 4x8 1,5-4,5 145 3945* A 500 4,8 4,8 x8 2,5-4,0 | 1453958* B 500
Otwor@: | 4x 10 4,5-6,5 145 3946* B 500 Otwor@: | 4,8 x 10 4,0-6,0 145 3959* B 500
41 4,9
™M ax12 | 65-85 |1453947* | B500 ™M 4,8x12 | 60-80 |1453960* | B 500
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw! Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
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Nity zrywalne
Monel

EDELSTAHL|®
RoOs!
fre;

Duzy teb

N =
Tuleja nitu: stop miedzi i niklu - nr 2.4360
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
$r., x dt. mm materiatu nito- w opak. $r., x dt. mm materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn. wanego w mm jedn.
4,8 4,8 x14 8,0-9,5 145 3961 B 250 4,8 4,8 x 25 15,0-20,0 145 3964 B 200
Ootwor@: | 4,8 x 16 95-11,0 145 3962 " Ootwér@: | 4,8 x 30 20,0-25,0 145 3965 B 100
4,9 X
™ 1 4,8x20 | 11,0-150 | 1453963 " *Omm | 48x35 | 250-300 | 1453966 | B 100
Tabela sit scinajacych i rozciagajacych nitéw Monel®
. L . . . Badanie wg
Nito Sik Sit T [} teb osad ks. @
i ita Scinajaca ita rozciggajaca rzpien eb osadczy maks, DIN EN ISO 14589
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4 2.100 (214) | 3.100 (316) 2,6 8,0 (Standard, Senkkopf)
4,8 3.500 (408) | 4.500 (510) 3,2 9,5 (Standard, Senkkopf)
4,8 3.500 (408) | 4.500 (510 3,2 15 (Grof3kopf)

Nity zrywalne Stinox

S ta n d ar d (z tbem ptaskim)

-i f

b=
Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 1 4567
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu nito- w opak. $r., x dt. mm materiatu nito- w opak.
wanego w mm jedn. wanegow mm jedn.
3 3x6 1,0-3,0 145 5297 A 500 4 4x6 1,0-2,5 145 5303 A 500
Otwoér @: 3x8 3,0-5,0 145 5298 ! @ otvoru: 4x8 2,5-4,5 145 5304 "
3,1 mm 4,1 mm
3x10 50-6,5 145 5299 4 4x10 4,5-6,5 145 5305 B 500
3,2 3,2x6 1,0-3,0 145 5300 A 500 4x12 6,5-8,5 145 5306 "
Ootwor@g: | 3,2x 8 3,0-50 145 5301 " 4x14 8,5-10,5 144 6455 "
BMM 1 39x10 | 50-65 | 1455302 ' ax16 | 85-120 | 1455307 "
4,8 x8 2,0-4,0 145 5308 B 500
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie 4,8 4
kursu dziennego. @otvoru: | 4,8 x 10 4,0-6,0 145 5309 !
womm L agx12 | 60-80 | 1455310 "
5 5x8 2,0-4,0 145 5311 B 500
@ otvoru: 5x10 4,0-6,0 145 5312 "
Tabela sit scinajacych i rozciagajacych 1
anela s\t Scnajacych ' rozcagajacy SImm s 12 60-80 | 1455313 "
nitow Stinox standardowych
- . . L o Badanie wg
Nit @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
' fascihaa Ha rozcagai = i DIN EN 1SO 14589
mm N (kp) | N (kp) mm mm
3 1.600 (163) | 2.000 (205) 2,0 6,5
3,2 1.900 (275) | 2.500 (255) 2,0 6,5
4 2.700 (275) | 3.600 (367) 2,6 8,0
4,8 4.000 (408) | 5.000 (510) 3,2 9,5
5 4.700 (479) | 5.900 (602) 3,2 9,5
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PolyGrip® - najbardziej wszechstronny nit zrywalny

PolyGrip® GESIPA" - najlepszy wybor
dla dowolnych materiatéw w trudnych i
wymagajacych zastosowaniach w
srodowisku przemystowym

AF@ = H/

PolyGrip® GESIPA® z zamierzenia miat by¢ rodzajem nitu wie-
lozakresowego, jednak w miare uptywu czasu udowadniat,
ze stac go na wiele wiecej. Dlatego obecnie stanowi idealne
zlacze spetniajace swoje zadanie w trudnych i wymagajacych
zastosowaniach w $rodowisku przemystowym — w alumini-
um, stali lub stali nierdzewnej, w budynkach lub na wolnym
powietrzu, w twardym lub miekkim materiale, z krytyczna
Srednicg otworu i tolerancjami. Kiedy wszystko inne za-
wodzi, PolyGrip® GESIPA® jest niemal zawsze wiasciwym
rozwigzaniem.

Charakterystyka

«  Duzy zakres zacisku:
Nit zrywalny PolyGrip®

|
moze zastapic¢ standardowe =5 o | ;
(o=

nity zrywalne DIN nawet w
pieciu réznych rozmiarach.

Z niego wynikaja nastepujace ﬁ % %
korzysci dla klientow:

Standard

kﬁﬁ_J

ograniczenie liczby typow
redukcja réznorodnosci
typéw w magazynie

« ograniczenie ryzyka zamiany,
przez to mniej btedéw podczas
montazu

Doskonate wypetnienie otworu:

W trakcie nitowania trzon nitu rozszerza sie promie-
niowo, kompensujac tolerancje otworu, przesuniecia
wzgledem srodka oraz réznice srednicy. Stanowi to
podstawe $cistego i szczelnego potaczenia.

Niezawodne blokowanie trzpienia resztkowego:

W przypadku nitéw zrywalnych PolyGrip® nie wystepuje
ryzyko powstania efektu grzechotania wskutek polu-
zowania trzpieni resztkowych ani utraty resztkowego
trzpienia.

Zabezpieczone przed woda rozpryskowa:

Réwniez nity zrywalne PolyGrip® posiadaja taka
wiasciwos¢ w okreslonych warunkach. Dzieki dobrym
wiasciwosciom wypetniania otworu oraz blokowania
trzpienia resztkowego stanowig one ekonomiczng
alternatywe dla zamknietych nitéw zrywalnych. W
warunkach, w ktérych niezbedne jest powstrzymanie
przeptywu wody przez pofaczenie, nity zrywalne Poly-
Grip® doskonale spetniaja swoje zadanie.

Ksztaltowanie szerokiego tha zamykajacego zapew-
nia wysokie parametry odpornosci na rozcigganie, a co
za tym idzie wysoki poziom bezpieczenstwa.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip’

Wysoka elastycznosc projektowa

Zachowanie sie nitu zrywalnego PolyGrip®
podczas osadzania jest w petni przewidywalne

i moze zostac¢ dostosowane do kazdego zasto-
sowania specjalnego poprzez rozmieszczenie
rowkéw w trzonie nitu. Pozwala to na niezawod-
ne wyznaczenie sity zacisku, promieniowego
rozszerzenia trzonu oraz formowanego tba
zamykajacego w zaleznosci od zastosowania.

Produkcja nitéw zrywalnych PolyGrip® w
jednym z centréw kompetencji zaktadu
GESIPA® w Thal/Turyngia.

H H Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. w
Alum'n’um/stal $r., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
negow mm
Standardowa 3,2 32x8 0,5-5,0 143 3822 B 1.000
Otwor @: 3,3 mm 3,2x9,5 1,5-6,5 143 3823 "
(z tbem ptaskim) 32x11 3,0-8,0 143 3824 L
Tuleja nitu: stop aluminium 4,0 4x10 05-6,5 143 3826 B 500
Trzpien nitu: stal, ocynkowana Otwor @:4,1 mm 4x13 3,5-9,5 143 3827 "
4x17 7,0-13,0 143 3828 "
4,8 4,8 x10 0,5-6,5 143 3831 B 500
H | N = Otwor @: 4,9 mm 48x15 4,5-11,0 143 3832 "
. g C € 4,8 x17 6,5-13,0 143 3833 "
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3838 B 250
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3839 "
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3841 B 250
Otwoér @: 6,5 mm 6,4 x 20 6,0-14,0 143 3842 !
6,4 x 25 10,0-18,0 143 3843 "

Informacje dotyczace sity scinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz
maksymalnych srednic tba osadczego podane sa na stronie 51.

Wszystkie nity zrywalne PolyGrip® GESIPA® w okreslonych
warunkach zapewniaja ochrone przed woda rozpryskowa.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip’

i ———

AI - St I Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. w
um’n’um a $r., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
negow mm
teb wpuszczany 3,2 32x6 1,0-3,0 145 0404 B 1.000
Otwér @: 3,3 mm 32x10 4,0-7,0 145 0405 "
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0 4x6 1,5-35 145 0406 B 500
Otwor @: 4,1 mm 4x12 3,5-8,5 144 6470 "
v 4,8 4,8 x 10 2,0-5,0 145 0407 B 500
- Otwor @: 4,9 mm 4,8 x 15 50-11,0 144 6471 "
[ ] [ ]
AI St I Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. w
um’n’um a $r., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
negow mm
L2
Duzy feb 3,2-K9,5 32x8 0,5-5,0 143 3825 B 1.000
Otwér @:3,3 mm 3,2x9,5 1,5-6,5 145 5675 "
Tuleja nitu: stop aluminium 32x11 3,0-8,0 145 5676 "
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0-K12 4x10 0,5-6,5 143 3829 B 500
Otwoér @: 4,1 mm 4x13 3,5-9,5 143 3830 "
4x17 7,0-13,0 143 3837 "
4,8-K16 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3834 B 250
]
. = Otwoér @: 4,9 mm 4,8x15 45-11,0 143 3835 "
c € 4,8 x 17 6,5-13,0 143 3836 "
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3840 B 100
4,8 x 30 16,0 -24,0 145 5677 "
AI - : /St I Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
um’n’um a sr., x dt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
nierdzewna 3,2 32x8 0,5-50 143 3883 B 1.000
Otwor @: 3,2x9,5 1,5-6,5 143 3884 "
3,3mm "
(Z tbem plasklm) 32x11 3,0-8,0 143 3885
4.0 4x10 0,5-6,5 143 3887 B 500
Tuleja nitu: stop aluminium "~ -
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 Otwér @: 4,1 mm 4x13 35-9.5 143 3888
CE 4x17 7,0-13,0 143 3889 "
4,8 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3892 B 500
Otwoér @: 4,9 mm 48 x 15 4,5-11,0 143 3893 "
R Y = ce 4,8 x 17 6,5-13,0 143 3894 "
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3895 B 250
4,8 x 30 16,0-24,0 143 3896 L
6,4 6,4x15 1,5-9,0 143 3902 B 250
Otwér @: 6,4 x 20 6,0-14,0 143 3903 L
6> mm 6,4 x 25 10,0-18,0 143 3904 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip

i —pa—

Aluminium/ Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nrart. Liczba szt. w
$r., x dt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
° 3,2-K9,5 32x8 0,5-5,0 145 6032 B 1.000
Stal n’erdzewna Otwoér @: 3,3 mm 3,2x9,5 1,5-6,5 143 3886 "
> 32x11 3,0-8,0 145 6033* "
Duzy feb
4,0-K12 4x10 0,5-6,5 143 3890 B 500
Tuleja nitu: stop aluminium Otwér @:4,1 mm 4x13 35-9,5 143 3891 "
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2
C€ ax17 7,0-13,0 145 6034 "
4,8-K16 4,8 x 10 0,5-6,5 143 3897 B 250
Otwor @:4,9 mm 4,8 x 15 4,5-11,0 143 3898 !
4,8 x 17 6,5-13,0 143 3899 "
1 t = q3
4,8 x 25 11,0-19,5 143 3900 B 100
4,8 x 30 16,0 - 24,0 143 3901 "
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
Stal/stal Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
negow mm
Standard 3,2 32x8 1,0-5,0 143 3866 B 1.000
. Otwor @: 3,3 mm 3,2x9,5 2,0-6,5 143 3867 "
(z tbem ptaskim) 32x11 3,0-8,0 143 3868 "
Tuleja nitu: stal, ocynkowana 4 0 4x10 ],5 _ 6,5 143 3869 B 500
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4
Otwor @: 4,1 mm 4x13 4,5-9,0 143 3870 "
4x17 8,5-13,0 143 3871 "
4,8 4,8 x 10 1,5-6,5 143 3873 B 500
- . Otwor @: 4,9 mm 4,8 x 15 6,0-11,0 143 3874 "
=
4 ' 4,8 x 17 8,5-13,0 143 3875 "
6,4 6,4x15 2,0-8,0 143 3877 B 250
Otwér @: 6,5 mm 6,4 x 20 5,0-13,0 143 3878 "
6,4 x 25 10,0-18,0 143 3879 B 200
St I St I Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt. w
a a ér., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
negow mm
teb wpuszczany 3,2 32x6 1,0-3,0 145 0435 B 1.000
Otwoér @:3,3 mm 3,2x10 3,0-7,0 145 0436 "
Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 4,0 4x6 1.5-35 1450437 B 500
Otwor @: 4,1 mm 4x12 3,5-8,5 144 6482 "
‘“ T 4,8 4,8 x 10 2,0-6,0 144 6483 B 500
Otwor @: 4,9 mm 4,8 x 15 55-11,0 144 6484 "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Informacje dotyczace sily Scinajacej i
rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz

maksymalnych srednic tba osadczeg
o podane sg na stronie 51.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip

St I/St I Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.w
a a $r., x dt. mm materiatu nitowa- opak. jedn.
° negowmm
Duzy feb 3,2-K9,5 32x8 1,0-5,0 145 5972 B 1.000
L. Otwor @: 3,3 mm 3,2x9,5 2,0-6,5 145 5973 "
Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana 32x11 30-80 145 5974 !
4,0-K12 4x10 1,5-6,5 143 3872 B 500
Otwor @: 4,1 mm 4x13 4,5-9,0 145 5975 !
n = 4x17 8,5-13,0 145 5976 !
4,8-K16 4,8 x 10 1,5-6,5 143 3876 B 250
Otwor @: 4,9 mm 4,8 x 15 6,0-11,0 145 5977 "
4,8 x 17 8,5-13,0 145 5978 "
St I ! d AZ Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nrart. Liczba szt. w
a n’er zewna $r., x dt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
St d d 3,2 32x8 1,0-5,0 143 3909 B 1.000
anaar Otwér @: 3,3 mm 3,2x9,5 2,0-6,0 145 6288 "
Lebplaski 32x11 3,0-8,0 143 3910 "
40 4x10 1,0-6,5 143 3911 B 500
uleja nitu: 4
stal nierdzewna A2 - nr 1 4578 Otwér @: 4,1 mm 4x13 3,0-8,0 143 3912 "
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 4x17 7,0-11,0 143 3913 "
4,8 48 x 10 1,0-6,5 143 3914 B 500
jm:' " = Otwér @: 4,9 mm 48 x15 5,0-10,0 143 3915 "
ce 48x17 8,0-12,0 143 3916 "
El?“;;‘“@ 6,4 6,4x13 2,0-6,5 143 3918 B 250
fre Otwér @:6,5 mm 64x15 3,5-8,5 143 3917 "
6,4 x 20 7,0-12,5 143 3919 B 200
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
S t I H d A 4 Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nr art. Liczba szt. w
a n’er zewna $r., x dt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
Standard 3,2 32x11 3,0-8,0 143 3921 B 1.000
Otwor @: 3,3 mm
(z tbem ptaskim) 4,0 4x10 1,0-6,5 143 3922 B 500
Otwor @: 4,1 mm
4,8 4,8 x 10 1,0-6,5 143 3923 "
Otwor @: 4,9 mm 4,8 x 15 5,0-10,0 143 3924 "

-
EDELSTAHL]®

Ros!

fre

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
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Nity zrywalne wielozakresowe PolyGrip

i g

®
Mon el Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
Standardowa wim
4,8 4,8 x 10 1,0-6,5 145 6335* B 500
Tuleja nitu: stop miedzi i niklu otworg: | 4,8x 15 | 50-10,0 | 145 6336* N
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 49 mm ’ ’
' 48 x17 | 8,0-12,0 | 145 6337* "

m
EDELSTAHL]®

RoOs!

fre

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Tabele sit Scinajacych i rozciagajacych

PolyGrip® Aluminium/Stal i Aluminium/Stal nierdzewna

Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) |N (kp) mm Stanc?;rrtiowa DuT;;eb
3,2 720 (73) | 1.050 (107) 1,8 6,5 9.5
4,0 1.060 (108) | 1.680 (171) 2,3 8,0 12,0
4,8 1.500 (163) | 2.300 (231) 2,7 9.5 16,0
6,4 2.800 (285) | 4.000 (405) 3,65 13,0
PolyGrip~ Stal/Stal
Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm Stancri:rriiowa DuT;;eb
3,2 1.200 (122) | 1.600 (163) 2,1 6,5 9.5
4,0 1.650 (168) | 2.400 (245) 2,6 8,0 12,0
4,8 2.400 (245) | 3.200 (326) 3,2 9,5 16,0
6,4 4.000 (408) | 6.100 (621) 4,25 13,0
PolyGrip~ Stal nierdzewna A2
Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) |N (kp) mm mm
3,2 1.450 (148) | 2.300 (235) 2,2 6,5
4,0 2.650 (271) | 3.600 (367) 2,7 8,0
4,8 4.000 (408) | 5.000 (510) 3,2 9.5
6,4 7.800 (795) | 8.800 (897) 4,25 13,0
PolyGrip~ Stal nierdzewna A4
Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) |N (kp) mm mm
3,2 1.450 (148) | 2.300 (239) 2,2 6,5
4,0 2.650 (271) | 3.600 (367) 2,7 8,0
4,8 4.000 (408) | 5.000 (510) 3,2 9,5
Monel®
Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) |N (kp) mm mm
4,8 3.500 (148) | 4.500 (235) 3,2 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

The experts in riveting technologies

GESIPA' I
-



Barwne nity zrywalne

Barwne nity zrywalne -
ciekawy wyglad z dodatkowa
ochrong przeciwkorozyjna

A .7 @ . T @

Nity zrywalne GESIPA® dostepne sa réwniez w wersji barwnej
pozwalajacej uzyskac estetyczne potaczenie barwnych
elementéw.

W celu uzyskania mozliwie dtugiej trwatosci, tuleje nitéw
sq malowane w bebnach przy zastosowaniu lakieru
dwuskfadnikowego na bazie zywicy epoksydowej metodg
lakierowania piecowego.

Oprécz czysto wizualnych korzysci z estetycznego taczenia
barwnych elementéw warstwa lakieru dodatkowo zapewnia
ochrone przeciwkorozyjna. Do zastosowania tej metody
najlepiej nadaja sie aluminiowe czesci nitéw zrywalnych.
Nity zrywalne GESIPA® dostepne sa w typowych kolorach
RAL.

Na zapytanie dostepne sg rowniez lakierowane nity zrywal-
ne ze stali oraz inne kolory RAL i kolory specjalne. Mozliwe
sg drobne réznice w odcieniach i zmiana odcieni wskutek
oddziatywania czynnikéw srodowiska, np. promieniowanie
uv.

Inng metoda barwienia nitéw zrywalnych i zabezpiecza-
nia ich przed korozjg jest eloksalacja - anodowanie. Nity
zrywalne GESIPA® sg anodowane pradem statym w kwasie
siarkowym. Pojecie eloksalacja oznacza elektrolitycznag
oksydacje aluminium. Aluminium eloksalowane jest na
poczatku bezbarwne. Naniesienie drugiej warstwy przy
pomocy soli metali pozwala nastepnie uzyska¢ odporny na
Swiatto efekt barwny. Eloksalacja jest wprawdzie bardziej
ztozong metoda wytwarzania barwnych nitéw zrywalnych,
jednak pozwala uzyskac bardziej trwate efekty. Na zapytanie
dostepne sg réwniez nity zrywalne anodowane.

Asortyment barwnych nitéw zrywalnych obejmuje obecnie
16 koloréw RAL - kazdy kolor dostepny jest w dziesieciu ro-
zmiarach. Nity zrywalne wytwarzane s metoda lakierowania
bebnowego na mokro. Odcienie sg zblizone do koloréw RAL.

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na
podstawie kursu dziennego.
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Barwne nity zrywalne -
PolyGrip’ Aluminium/Stal nierdzewna

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2 I Y% = Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Trzon nitu Grubosé RAL 1015 RAL 1035 RAL 3000 RAL 5010 RAL7011 RAL7016 Liczba szt.
S'Hr: r?]’f- w !“a‘e'i'a::v jasna kos¢ perlowy bez CZerwony | niebieskichagall|  szary stalowy | szary antracytowy Wj :g:k
wmm Nrart. Nr art. Nr art. Nrart. Nrart. Nrart.
3,2 3,2x8 0,5-50 | 144 6485* | 144 6488* | 145 6047* | 145 6055* | 145 6063* 145 0448 B 1000
otwor@: | 3,2x9,5 1,5-6,5 145 6035* | 144 6489* | 144 6493* | 145 6056* | 145 6064* 145 0449 B 1000
33 mm 32x11 3,0-8,0 | 144 6486* | 144 6490* | 145 6048* | 144 6495* | 145 6065* 144 6510 B 1000
4 c E 4x10 0,5-6,5 145 6036 | 145 6042* | 145 6049 145 6057 145 6066 145 6159 B 500
Otwoér @: 4x13 3,5-9,5 145 6037 | 144 6491* | 145 6050 144 6496 145 6067 144 6511 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 | 1456038* | 145 6043* | 144 6494* 145 6058* 144 6497~ 145 6160 B 500
4,8 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6039 | 145 6044* | 145 6051 145 6059 145 6068 145 0450 B 500
Ootwér@: | 4,8 x 15 4,5-11,0 145 6040 144 6492* 145 6052 145 6060 145 6069 145 6161 B 500
49 mm 4,8x 17 | 6,5-13,0 | 144 6487 | 145 6045* | 145 6053 145 6061 145 0447 145 6162 B 500
c E 4,8x25 |11,0-19,5| 1456041 145 6046* 145 6054 145 6062 145 6070 144 6512 B 250
[ T
T | e | mom L e D e e e
mm | ewnege | | e | Near | Neart | Nean | e
3,2 3,2x8 0,5-5,0 145 6071* 145 6079* 145 6088 145 6096 145 6106 B 1000
otwor@: | 3,2x9,5 1,5-6,5 145 6072* 145 6080* 145 6089 145 6097* 144 6503 B 1000
33 mm 32x11 3,0-8,0 145 6073* 145 6081* 144 6501 145 6098* 145 6107 B 1000
4 c E 4x10 0,5-6,5 145 6074 145 6082 145 6090 145 6099 145 6108 B 500
Otwoér @: 4x13 3,5-9,5 145 6075 145 6083 145 6091 145 6100 145 6109 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 144 6498* 145 6084* 145 6092 145 6101 145 6110 B 500
4,8 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6076* 145 6085 145 6093 145 6102 145 6111 B 500
Otwoér @: 4,8x 15 4,5-11,0 145 6077* 145 6086 145 6094 145 6103 144 6504 B 500
#9mm 4,8x17 | 6,5-13,0 145 6078 145 6087 145 6095* 145 6104* 145 6112 B 500
CE 48x25 |11,0-19,5 144 6499 144 6500* 144 6502* 145 6105* 145 6113* B 250
I B
T | e | e[ wome | mew o e, | ]
mm nin‘)Nw;:qego Nr art. Nr art. Nrart. Nrart. Nrart. jedn.
3,2 32x8 0,5-5,0 145 6114 145 6124* 145 6131 145 6140 145 6150 B 1000
Otwoér @: 3,2x9,5 1,5-6,5 145 6115 145 6125* 145 6132 145 6141 145 6151 B 1000
33 mm 32x11 3,0-8,0 145 6116 144 6505 145 6133 145 6142 145 6152 B 1000
4 CE 4x10 0,5-6,5 145 6117 145 6126 145 6134 145 6143 145 6153 B 500
Otwér @: 4x13 3,5-9,5 1456118 144 6506 145 6135 145 6144 145 6154 B 500
41 mm 4x17 7,0-13,0 145 6119 145 6127 144 6508 145 6145 145 6155 B 500
4,8 4,8 x 10 0,5-6,5 145 6120 145 6128 145 6136 145 6146 145 6156 B 500
Otwor @: 4,8 x 15 4,5-11,0 145 6121 145 6129 145 6137 145 6147 145 6157 B 500
49 mm 48x17 | 6,5-13,0 145 6122 145 6130 145 6138 145 6148 144 6509 B 500
CE 4,8x25 | 11,0-19,5 145 6123 144 6507* 145 6139 145 6149 145 6158* B 250
Informacje dotyczace sily Scinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz *Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

maksymalnych srednic tba osadczeg o podane sa na stronie 51.
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SolarGrip’ - nit specjalny

SolarGrip’ - nit specjalny do
uniwersalnych zastosowan w
instalacjach solarnych

O
<
o
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O
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Ul
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IBC SOLAR AG, jeden ze swiatowych lideréw w zakresie produkgji

instalacji fotowoltaicznych, stawia na wspoétprace z firma GESI-
PA®. W celu zapewnienia wydajnego systemu montazowego IBC
TopFix 200 firma GESIPA® stworzyta i wyprodukowata w Niem-
czech nit zrywalny spetniajacy okreslone wymagania techniczne.

Zalety sg oczywiste:

Sprawne i precyzyjne prace oraz odporno$¢ na wode
rozpryskowa punktéw nitowania sa podstawg dtugowiecznego
i niezawodnego pofgczenia. Do prostego i szybkiego montazu
zalecamy stosowanie PowerBird® Solar lub AccuBird®.

IBC Solar i GESIPA®, dobre powiazania nie maja sobie réwnych.

Opinia naszych naszego klienta IBC SOLAR na temat
SolarGrip:

,System montazowy IBC TopFix 200 z naszej oferty jest syste-
mem montazowym z aprobata techniczna przeznaczonym do
dachéw skosnych. System ten zapewnia najwyzsza elastycznoéc
i jakos¢. IBC TopFix 200 moze by¢ uniwersalnie stosowany na
kazdym dachu skosnym i oferuje rozwigzania do najrézniejszych
pokry¢ dachowych.

Do montazu na dachach krytych blacha trapezowa stosuje sie spec-
jalnie kompletowane zaciski modutéw, ktére pozwalaja na skrécenie
czasu instalacji nawet 0 20% w poréwnaniu z konwencjonalnymi
systemami montazowymi.

Szybki, tatwy i niezawodny montaz na pokryciach blaszanych
gwarantuja nity SolarGrip® firmy GESIPA®. Nity indywidualnie
dopasowane do naszego systemu i naszych wymagan jakosciowych
gwarantuja wodoodpornos¢, dtuga zywotnosc i najwyzsza
ekonomicznos¢ - rozwigzanie to sprawdzito sie w praktyce w milio-
nach egzemplarzy.

Wielu naszych specjalistéw korzysta z SolarGrip® w celu komforto-
wego montazu ramy nosnej. Przykladem jest instalacja rodziny
Haude w Oberfranken/Gérnej Frankonii (zob. zdjecie). Majac na

celu catkowita rezygnacje ze zrédta energii jakim sg paliwa kopalne,
rodzina Haude wybudowata w 2015 r. swéj dom zgodnie z najnows-
zymi zatozeniami energetycznymi. Sercem koncepcji energetycznej
jest fotowoltaiczna instalacja dachowa o mocy 9,7 kWp. Do zamoco-
wania systemu montazowego na dachu krytym blacha trapezowa
zastosowano prefabrykowane zaciski z nitami SolarGrip® - sprawd-
zone rozwigzanie naszego partnera GESIPA® ”

Sonnenstrom
mit System

--_._,_--""""
SOLAR
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SolarGrip’ - nit specjalny

Codziennie miliony pofaczen podczas burzy, deszczu, $niegu SolarGrip® - ztacze solarne

i w stoncu dowodzg niezawodnosci nitéw zrywalnych Solar- .
Grip® GESIPA®, np. w przypadkach zastosowania firmy IBC .
Solar widocznych na zdjeciu z lewej strony.

Czekamy na Panstwa pytania. Chetnie stuzymy porada!

—— ‘# E——

Aprobata ETA 13/0255

Dostosowany zakres zacisku do wielu zastosowan
solarnych

Idealne do montazu na dachach krytych

blacha trapezowa

Powtoka SolarSeal w przypadku nitéw o rozmiarze 4,8
Mozliwo$¢ nitowania przez uszczelki z gumy
porowatej

Dokumentacja funkcjonalna na zyczenie za doptata

SolarGrip’ - cechy podstawowe

Idealne urzadzenia do osadzania nitéw —
PowerBird® Solar - prezentujemy na stronie 111.

Duza rozpieto$¢ zacisku w jednym nicie zrywalnym
Szeroka podstawa tba zamykajacego

Wysoki stopien wypetnienia otworu

Kompaktowy teb zamykajacy

Montaz za pomoca wszystkich odpowiednich
nitownic GESIPA®

Oferta SolarGrip’

Einnietschaft Materiat Grubos¢ materiatu Sita Sita $cinajaca Nrart.
D, xLin mm nitowanego w mm rozciagajaca wN
wN
- Tuleja nitu: aluminium
4',8 K11.4 48x120 AIMg 25 (kolor: srebrny) 3,0-50 2.300 1.500 143 3905
Otwor @:5,1-5,2 mm g d Trzpien nitu: stal e ' '
c € nierdzewna A2 - nr 1 4541
Tuleja nitu: aluminium
4,8x15,0 AlMg 2,5 (kolor: czarny) 50-8,0 2.300 1.500 143 3906
Trzpien nitu: stal nierdzew-
na A2 - nr 14541
6’4 -K1 1’4 Tuleja nitu: aluminium
Otwoér @:5,1-5,2
wér@ mm 6,4x 14,0 AlMg 2,5 (surowe) 3,0-8,0 4.000 2.800 145 5678
c E Trzpien nitu: stal
ocynkowana

* Doptfata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
CE: aprobata ETA 13/0255
Poszczegodlne dokumenty aprobacyjne dostepne sa na stronie www.gesipa.com

Wszystkie wymiary na zapytanie dostepne rowniez w duzych opakowaniach
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GESIPA’ CAP’ - nit zrywalny szczelny

GESIPA® CAP’ - z natury
powietrzno- i wodoszczelny

Starannosc¢ zwienczona szczelnym potaczeniem

Jesli nit zrywalny GESIPA® CAP® zostanie starannie osadzo-
ny, bedzie stanowi¢ podstawe niezawodnego, ,szczelnego”
pofaczenia.

Doktadne przygotowanie do zatozenia nitu z uwagi na wa-
runki techniczne jest nieodzowne. Srednica otworu powinna
by¢ zwymiarowana mozliwie jak najscislej, aby zapewnic
prawidtowa funkcje nitu przez dtugi czas.

Budowa

Ze wzgleddw technicznych trzpien nitu zrywalnego GESIPA®
CAP® musi by¢ zamocowany w tulei nitu. W konsekwencji
korpus nitu moze odksztatcac sie w trakcie nitowania tylko w
niewielkim zakresie. Dlatego nit zrywalny szczelny posiada
tylko marginalne wiasciwosci wypetniania otworu. Sg one
jednak konieczne do wyréwnywania wiekszych tolerancji
otworow.
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GESIPA’ CAP’ - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

Aluminium/Stal Standard

o

=
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, fosforanowana
Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., xdt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu nito- w opak.
nitowanego jedn. wanego w mm jedn.
ML 4,8 48x80 | 10-35 | 1433426 | B500
3,2 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3423 A 500
4 Otwoér @: 4,8x9,5 3,5-50 143 3427 "
Otwoér @: 3,2x 8,0 20-3,5 143 3424 " 4,
33 x ™" 48x11,0| 50-65 | 1433428 "
' 3,2x9,5 | 3,5-50 | 1433425 " C€
4,8 x 12,5 6,5-8,0 143 3429 "
3,2x 10,5 50-6,5 145 3876 "
4,8 x 14,0 8,0-9,5 143 3430 !
3,2x12,5 6,5-8,0 145 3877 "
4,8 x 16,0 9,5-11,0 145 3879 "
4 4x38,0 0,5-3,5 143 3431 B 500
4,8 x 18,0 11,0-13,0 143 3435 !
Otwor @: 4x9,5 3,5-5,0 143 3432 !
41 mm 4,8 x 21,0 13,0-16,0 143 3436 B 250
4x11,0 5,0-6,5 143 3433 "
4x12,5 6,5-8,0 143 3434 "
4x15,0 8,0-11,0 | 1453878 "
Aluminium/Stal nierdzewna Standard [ ‘ ’—, L
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien: stal nierdzewna
Trzon nitu Grubosc¢ Nr art. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
sr., x dt. mm materiatu w opak. $r., x dt. mm materiatu nito- w opak.
nitowanego jedn. wanego w mm jedn.
bkl 4,8 4,8 x 8,0 10-3,5 | 1433443 | B500
32 3,2x6,5 0,5-2,0 143 3437 A 500
r Otwor @: 4,8 x9,5 3,5-5,0 143 3444 "
Otwoér @: 3,2x 8,0 2,0-3,5 143 3438 " 5
33w = 4ém€m 48x11,0| 50-65 |1433445|
! 3,2x9,5 3,5-5,0 143 3439 "
X 4,8 x12,5 6,5-8,0 143 3446 "
3,2x10,5 50-6,5 143 3440 "
4,8 x 14,0 8,0-9,5 143 3447 !
12 121 2 -0, 14 9 !
32 x 3 65-89 3 3890 4,8 x 16,0 9,5-11,0 143 3448 "
4x8,0 0,5-3,5 143 3441 B 500
4 x 4,8 x 18,0 11,0-13,0 143 3449 !
Otwoér @: 4x9,5 3,5-5,0 145 3891 !
41 mm 4,8 x 21,0 13,0-16,0 143 3450 B 250
! 4x11,0 50-6,5 145 3892 "
4x12,5 6,5-8,0 143 3442 "

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Informacje dotyczace sity $cinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych srednic

tba osadczego podane s na stronie 59.
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CAP’ - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

EDELSTAHL]

° - Ros
Stal nierdzewna A2 Standard = Fr
Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 1 4301
Trzpien nitu: stal nierdzewna A1
Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn. nitowanego jedn,
wmm wmm
3,2 3,2x6,0 0,8-2,0 145 3899 | A 500 4,8 4,8 x 8,0 0,8-3,0 143 3456 B 500
otwér@: | 3,2x 8,0 2,0-4,0 143 3452 ! Ootwor@: | 4,8 x10,0 | 3,0-5,0 143 3457 !
33mm - 132x10,0| 4,0-60 | 1453900 | *omm 4 8x12,0| 50-7,0 | 1433458 "
3,2x 12,0 6,0-8,0 143 3453 " 48x16,0 | 7,0-11,0 | 143 3459 "
4 4x6,0 08-1,5 145 3901 A 500 4,8 x20,0 | 11,0-15,0 | 143 3460 B 250
Otwor @: 4 x8,0 1,5-3,5 143 3454 "
1mm T 4x10,0 | 3,5-55 | 1453902 | B 500
4x12,0 55-7,5 143 3455 "
4x16,0 7,5-11,5 | 1453903 !
Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
Nalezy spodziewac sie ograniczenia trwatosci szczek.
[ d y
Miedz/Stal Standard |;—,—
Tuleja nitu: stop Miedz
Trzpien nitu: stal, lekko olejona
Trzon nitu Grubosé Nrart. Liczba szt. Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
ér., x dt. mm materiatu w opak. ér., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn, nitowanego jedn.
wmm wmm
3,2 3,2x6,0 05-1,5 145 3904 A 500 4,8 4,8 x8 0,5-1,5 145 0148* B 500
Otwor@: | 3,2x7,5 1,5-3,0 145 3905 ! Otwor@: | 4,8 x 9,5 1,5-4,5 145 0149* "
33mm 49mm
3,2x9,0 3,0-4,5 145 3906 " 48 x11,5| 3,5-6,5 145 3910* B 500
3,2x12,0| 4,5-8,0 145 3907* ! 48 x13,0 | 6,5-8,0 | 1433461* !
4 4x9,5 1,0-4,5 145 3908 A 500 48 x150 | 80-95 1453911* !
Otwoér @: 4x11 4,5-6,0 145 0145* B 500
MM 4 x 12,5 | 6,0-7,5 | 1450146 "
4x15 7,0-10,5 | 1450147* "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
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CAP’ - tuleja nitu powietrzno- i wodoszczelna

Miedz/Stal nierdzewna Standard

Tuleja nitu: stop Miedz
Trzpien: stal nierdzewna

Trzon nitu Grubos¢ Nrart. Liczba szt.
sr., x dt. mm materiatu w opak.
nitowanego jedn.
w mm
3,2 3,2x6,0 05-1,5 145 3913 A 500
Otwor 3,2x7,5 1,5-3,0 145 3914 "
o 3,2x9,0 | 3,0-45 | 1453915 "
33mm
4 4x9,5 1,5-4,5 1450152 B 500
Otwor 4x11 4,5-6,0 145 0153 !
@ 4x12,5 | 60-75 | 1450154 "
4,1 mm
4x15 7,5-10,5 145 0155 !
4,8 4,8 x8 0,5-1,5 145 0156* B 500
Otwor 4,8 x9,5 1,5-4,5 145 0157* "
@ 48x11,5 3,5-6,5 145 0158* "
49mm
4,8 x13 6,5-8,0 145 0159* "
4,8 x 15 8,0-9,5 145 0160* "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Tabele sit scinajacych i rozciagajacych

\_D—u—gz

CAP’ Aluminium/Stal i CAP Aluminium/Stal nierdzewna CAP’ Stal nierdzewna A2
Trzon Sita Scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien Leb osad- Trzon Sita $cinajaca Sita rozciggajaca Trzpien teb osad-
nitu @ ] czy maks. nitu @ ] czy maks.
mm ¢ mm ¢
N (kp) | N (kp) mm mm N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1050 (107) | 1250 (127) 1,7 6,5 3,2 1900 (194) | 2400 (245) 1,9 6,5
4,0 1550 (158) | 2100 (214) 2,2 8,5 4,0 2900 (296) | 3700 (377) 23 8,5
4,8 2400 (245) | 3500 (356) 2,7 10,0 4,8 4300 (439) | 5400 (551) 2,9 10,0
Badanie wg DIN EN ISO 14589
CAP’ Miedz/Stal i CAP Miedz/Stal nierdzewna
Trzon Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb osad-
nitu @ (7] czy maks.
mm 92
N (kp) | N (kp) mm mm
3,2 1000 (102) | 1400 (143) 1,7 6,0
4,0 1500 (153) | 2200 (224) 2,2 85
4,8 2100 (214) | 3100 (316) 2,7 9,5
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Nity zrywalne specjalne

Nity zrywalne do specjalnych
zastosowan w technologii
nitéw zrywalnych

Istnieje wiele zastosowan wymagajacych stosowania
specjalnych potaczen z nitami zrywalnymi. W tym celu firma
GESIPA® zaprojektowata modele doskonale spetniajace takie
wymagania.

Nity zrywalne rowkowane przeznaczone s3 do nitowania
w otworach nieprzelotowych w migkkich materiatach.
Korzysta z nich przemyst meblowy, branza wykonczenia
wnetrz, przemyst przetwérczy drewna i materiatéw sztuc-
znych, producenci nadwozi i wiele innych. Wazne: Przed
osadzeniem nitu zrywalnego rowkowanego metodg préb
nalezy ustali¢ srednice otworu oraz minimalng gtebokos¢
otworu.

Nity zrywalne rozprezne stosuje sie do taczenia z duza

sitg zacisku miekkich lub porowantych elementéw z drewna,
widkna drzewnego, widkna szklanego lub ptyt gipsowych.
Podczas osadzania trzpien nitu wysuwa sie z tulei i po stronie
tba zamykajacego rozdziela tuleje na cztery czesci. Te ostat-
nie wbijaja sie nastepnie w materiat. Typowym obszarem
zastosowan jest montaz elementéw z tworzywa sztucznego

i drewna, budowa przyczep kempingowych oraz mocowanie
tapicerki.

Potaczenie z uzyciem nitu zrywalnego samo w sobie jest
pofaczeniem nieroztagcznym. Chcac zamontowac dodatkowe
elementy w sposéb roztaczny, mozna skorzystac z oferty nitéw
zrywalnych gwintowanych firmy GESIPA®. Nit zrywalny gwinto-
wany posiada element dystansowy z gwintem zewnetrznym M5
lub M6, na ktérym mozna zamontowac inne elementy przy za-
stosowaniu dodatkowej nakretki. Dla elementéw wymagajacych
wiekszych sit zacisku dostepny jest asortyment nitosrub GESIPA®
prezentowany na stronie 220.

Nity zrywalne z tuleja profilowana GESIPA® doskonale nadaja
sie do zastosowania w warunkach, w ktérych przy montazu
elementéw konieczne jest zachowanie okreslonej odlegtosci
lub zastosowanie ogranicznika w szynach jezdnych. Dlatego ten
nit specjalny stosowany jest miedzy innymi w produkcji sprzetu
gospodarstwa domowego i mebli.

Nity z tworzywa sztucznego sa nierdzewne, nie przewodza
pradu elektrycznego i nie uszkadzajg lakierowanych powierz-
chni. Ltatwy i szybki montaz powyzszych nitéw gwarantuja
nitownice reczne i zautomatyzowane narzedzia do nitowania
GESIPA®. Nity zrywalne z tworzywa sztucznego mozna spotkac w
wielu branzach rzemie$lniczych, a ich wszechstronnos¢ sprawia,
ze s ciekawym rozwigzaniem do najrézniejszych zastosowani-
ach.
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Nity zrywalne specjalne

Rowkowane Aluminium/Stal Standard

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu Maks. Nrart. Liczba szt.
$r., xdt.w grubos¢ w opak.
mm nitowanego jedn.
elementu
mm

3,2 3,2x10 6 145 4100 | A 500
Otwor @:
34mm | 3,2x16 12 145 4101 "
4 4x8 4 145 4103 A 500
Otwor@: | 4 x 12 145 4104 B 500
#mm 4 x6 12 145 4105 "

} =
...... )
(ztbem ptaskim)
Trzon nitu Maks. Nrart. Liczba szt.
ér., xdh.w grubosé w opak.
mm nitowanego jedn.
elementu
mm

4’8 4,8 x 10 6 145 4108 B 500
Qotvo- | 4,8 x 14 10 145 4110 B 250
v 4,8 x 18 13 145 4102 '
mm

4,8 x 25 20 145 4114* "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Gwintowane Stal/Stal

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

[ ——

Gwint Trzon Grubos¢ Nr art. Liczba szt. Gwint Trzon Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
Otwor @: nitu materiatu w opak. Otwor @: nitu materiatu w opak.
3,1 mm s xdt nitowanego jedn. 4,1 mm ér., x k. nitowanego jedn.
GxImm mm wmm GxImm mm w mm
M5x10 3x6 0,5-3,0 145 5326 A 250 M6x10 | 4x5 1,0-2,0 145 5328 A 250
M5x15 3x9 3,0-6,0 145 5327 " M6x15 | 4x8 2,0-50 145 5329 "
Tworzywo sztuczne Standard -
Tuleja nitu: poliamid, PA 6.6 .
Trzpien nitu: poliamid, PA 6.6 (Z ftbem p ’aSk'm)
Trzon nitu | Maks. grubos¢ nito- Nr art. Liczba szt. Trzon nitu | Maks. grubos¢ nito- Nr art. Liczba szt.
$r,oxdbw wanego elementu w opak. $r,xdbw wanego elementu w opak.
mm mm jedn. mm mm jedn.
4 4x8 05-50 145 5337 B 500 6 6x8 0,5-5,0 1455341 | B 250
Otwor @: Otwor @:
4,1 mm 4x12 50-9,0 145 5338 " 6,1 mm 6x12 5,0-9,0 145 5342 "
5 5x8 05-50 145 5339 B 500
Otwor @:
51 mm 5x12 50-9,0 145 5340 "
Tabele sit Scinajacych i rozciagajacych
Rowkowane Aluminium/Stal Gwintowane Stal/Stal Tworzywo sztuczne
Nit @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ Nit@ | Sita scinajaca Sita Nit @ Sita $cinajaca | Trzpien @
mm N (kp) N «p) mm mm N kp) Scinajaca mm N ) mm
mm
3,2 720 (73) | 950 (97) 1,95 4 180 (18) 2,5
3 1100 (112) 1,95
4 1400 (143) | 2000 (204) 2,1 5 290 (30) 3,0
4 2000 (204) 2,5
4,8 1800 (184) | 2700 (275) 2,7 6 440 (45) 35
Badanie wg DIN EN ISO 14589
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Nity zrywalne specjalne

Rozprezne Aluminium/Stal Standard = ===
Tuleja nitu: stop aluminium —@
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Trzon nitu | Grubos¢ materiatu nito- Nr art. Liczba szt. w Trzon nitu Grubos¢ materiatu nito- Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt. mm wanego w mm opak. jedn. $r., x dt. mm wanego w mm opak. jedn.
3,2 3,2x10 2,5-5,0 145 5496 A 500 4,8 4,8 x 10 2,5-50 143 3747 B 500
Otwor @: 3,2x12 4,5-7,0 143 3748 " Otwor 4,8 x12 4,5-7,0 143 3742 "
3,6 X
mm 3,2x 16 6,5-11,0 145 5497 ! ?2 4,8 x 14 6,5-9,0 143 3743 B 250
,2 mm
4 4x8 1,0-3,0 145 5490 A 500 4,8 x 16 8,5-10,0 143 3744 "
Otwor @: 4x10 2,5-5,0 145 5494 B 500 4,8 x18 9,5-12,0 143 3746 !
MM ax12 45-6,5 145 5491 ' 4,8 x 20 11,5-14,0 143 3745 '
4 x 14 6,0-8,0 145 5492 ! 4,8 x 25 13,5-19,0 143 3749 !
4x16 7,5-10,0 143 3740 !
Tabela sit scinajacych
4x18 9,0-12,0 143 3741 "
4 x 20 1 115 _ ]4,0 145 5493 " rozpérn)’( hlinik/ocel
@ diku nytu Sila ve stiihu @ trnu nytu Max. @ hlavy
mm
mm mm
N (kp)
3,2 700 (81) 1,95 6,5
4 1.200 (143) 2,1 8,0
4,8 1.700 (204) 2,7 9,5

Badanie wg DIN EN ISO 14589

Tuleja profilowana Aluminium/Stal

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Typ Trzon nitu Grubos¢ Nr art. Liczba szt.
profilu B xdt materiatu w opak.
Otwér @ mm nitowanego jedn.
3,1 mm wmm .
Tabela sit scinajacych
HA 3x5 1,0-2,5 145 3916 A 500
HA 3x7 2,5-4,5 145 3917* ! Tuleja profilowana Aluminium/Stal
HB 3x5 1,0-2,5 1453918 A 500 Trzon Sita Scinajaca Trzon
it it
HB 3x7 | 25-45 | 1453919 " e o) nitu @
w 3x5 1,0-2,5 145 3920 A 500 3 450 (46) 1,8
A 4x7 1,0-4,0 145 3921 B 500 4 850 87) 2,1
BR 4x7 1,0-4,0 145 3922 "
C 4x7 1,0-4,0 145 3923 !
KF e/ | Uveal) | o e : Badanie wg DIN EN 1SO 14589

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

H=—=

TYP HA TYP HB

TYP BR TYP C il
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Nity zrywalne G-Bulb

G-Bulb - wysokoobcigzalne
nity zrywalne - wytrzymatos¢
zamknieta w stali i stali nierd-
zewnej

NITY ZRYWALNE G-Bulb

GESIPA® oferuje serig nitéw zrywalnych strukturalnych

o duzej wytrzymatosci o nazwie G-Bulb wykonanych ze

stali i stali nierdzewnej ze Srednicami 4,8 oraz 6,4 mm.
Rozpietos¢ rozmiaréw nitéw G-Bulb pozwala na taczenie ele-
mentoéw o grubosci od 1,5 do 15,5 mm. Gtéwna cecha nitéw
zrywalnych G-Bulb jest duzy zakres zacisku, niezmiernie
wysokie parametry wytrzymatosci na $cinanie i rozcigganie
dzieki formowaniu szerokiego tba zamykajacego oraz
mechanicznej blokadzie trzpienia resztkowego w trakcie
osadzania.

W potaczeniu z opatentowanym wyttoczeniem funkcyjnym

na trzonie nit G-Bulb spetnia najwyzsze wymagania odnosnie

kompensacji tolerancji grubosci elementéw i geometrii
otworu.

Podczas osadzania nitu zrywalnego G-Bulb formowany jest
niezwykle szeroki teb zamykajacy, ktory przenosi petna site
zacisku na element. Mimo sity zrywania wynoszacej do 16 kN
nit G-Bulb moze by¢ osadzany powszechnie dostepnymi w
sprzedazy narzedziami do nitowania.

The experts in riveting technologies

GESIPA
V4

63




G-Bulb - wysokoobciqzalne nity zrywalne

Przebieg osadzania

T

Charakterystyka

+ Doskonate wypetnienie otworu

« Bardzo duza sita zacisku

« Najwyzsza wytrzymatos¢ na rozcigganie dzieki
szerokiemu tbu zamykajacemu

+ Najwyzsza wytrzymatosc¢ na scinanie dzieki blokadzie
trzpienia resztkowego

+ Osadzanie przy pomocy powszechnie dostepnych
w sprzedazy narzedzi do nitowania

+  Przystosowane do kontroli procesu w potaczeniu
z nitownicg TAURUS® C

+ Zgodnos¢ z dyrektywa RoHS

Materialy

Tuleja nitu: stal, ocynkowana bez CrVI lub stal nierdzewna

A2 nr 14567

Trzpien: stal, ocynkowana bez CrVI lub stal nierdzewna

A2 nr 14541
Inne wykonania na zapytanie

Stal/Stal
teb ptaski

Tuleja nitu: stal, ocynkowana
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

(o)

Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nrart. Liczba szt. w
sr., xdt.wmm nitowanego opak. jedn.
wmm
4’8 4,8 x 10 1,5-3,5 143 3925 B 500
locho:C€E | 48x13 3,5-6,0 143 3926 "
50-52mm 4 8 x 15 6,0-8,0 143 3927 "
6[4 6,4x13 2,0-4,5 143 3928 B 250
Loch-@: 6,4 x17 4,5-7,0 143 3929 "
6769 mm 6,4 x 20 7,0-10,5 143 3930 B 200
c€ 6,4 x 23 10,5-13,0 143 3931 B 150
6,4 x 25 13,0-15,5 143 3932 "

Inne rozmiary i powierzchnie na zapytanie

64 GESIPA
y 4

The experts in riveting technologies



G-Bulb - wysokoobciqgzalne nity zrywalne

Stal nierdzewna A2 Standard ev pisii (/ —

Tuleja nitu: stal nierdzewna A2 - nr 14567
Trzpien nitu: stal nierdzewna A2

P - " - RoOS!

Ron':irnz‘Xu Sila ny‘t/.nT:‘te"alu Art. Baleni @
48 (C¢| 48x10 1,5-3,5 145 6426 | B 500
@ otvoru: 5,0 4,8 x13 3,5-5,5 145 6427 "
“>2mm 48x15 55-7,5 1433936 | "
6,4 6,4 x13 2,0-4,0 1433937 | B 250
Gotvoru:67 | 6,4x 15 4,0-6,0 143 3938 "
~69mm 6,4x17 6,0-8,0 143 3939 "
ce 6,4 x 20 8,0-10,5 143 3940 | B 200

6,4 x23 10,5-12,5 | 1433941 | B 150

6,4 x 25 12,5-14,5 | 1433942 | B 150

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
Inne rozmiary na zapytanie

Tabele sit scinajacych i rozciagajacych

G-Bulb Stal/Stal
Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @ Badanie wg DIN EN ISO 14589
mm N (kp) N (kp) mm mm
4,8 x10 3.600 (367) | 3.500 (357) 3,2 9,5
4,8x13 4.000 (408) | 3.500 (357) 3,2 9,5
4,8 x 15 5.600 (571) | 3.500 (357) 3,2 9,5
6,4x13 8.500 (867) | 8.000 (816) 4,25 13,0
6,4x17 10.000 (1.019) | 8.000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 (1.120) | 8.000 (81¢) 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 (1.120) | 8.000 (816) 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 (1.120) | 8.000 (81¢) 4,25 13,0

G-Bulb Stal nierdzewna A2
Trzon nitu @ Sita scinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8x10 4.400 (431) | 5.400 (550) 3,2 9,5
4,8 x13 4.550 (446) | 5.400 (550) 3,2 9,5
4,8x15 4.700 (461) | 5.400 (550) 3,2 S
6,4x13 8.000 (816) | 8.800 (897) 4,25 13,0
6,4x15 10.000 (1.019) | 8.800 (897) 4,25 13,0
6,4x17 10.000 (1.019) | 8.800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 20 11.000 (1.120) | 8.800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 23 11.000 (1.120) | 8.800 (897) 4,25 13,0
6,4 x 25 11.000 (1.120) | 8.800 (897) 4,25 13,0
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Nity zrywalne PolyBulb®

PolyBulb’ - atuty nitéw zrywal-
nych PolyGrip° i G-Bulb skupione
w jednym nicie

Duzy zakres zacisku

Nit zrywalny PolyBulb® zastepuje nawet trzy tradycyjne nity
zrywalne i zaweza zakres zréznicowania czesci. Skupienie kilku
rozmiaréw w jednym ztaczu pozwala oszczedzi¢ koszty obstugi

i magazynowania, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko pomytki
na stanowisku pracy i zwiazanych z nim problemoéw z jakoscia na
dalszym etapie.

[@(@Lme« 5

teb zamykajacy w ksztakcie tarczy

Wysokiej jakosci teb zamykajacy o takim ksztatcie rbwnomiernie
rozkfada nacisk na elemencie, dlatego nit ten jest doskonatym
ztaczem do nitowania miekkich i kruchych materiatéw, takich
jak tworzywa sztuczne i materiaty warstwowe. Nit zrywalny
PolyBulb” pozwala uzyska¢ wyjatkowo estetyczny wyglad po
osadzeniu.

Kontrolowane wypetnienie otworu
Nit zrywalny PolyBulb® tworzy optymalne potaczenie dzieki
wypetnieniu otworu dostosowanego do wymagan.

Zalety

Duzy zakres zacisku

Ksztattowanie tba zamykajacego w ksztatcie tarczy
o duzej srednicy @

Estetyczny wyglad po osadzeniu, tylko jeden
uksztattowany teb zamykajacy

Duza wytrzymatos¢ na rozcigganie i duza sita roztaczania
(szczegdlnie w przypadku faczonych materiatow

z tworzywa sztucznego)

Kontrolowane wypetnienie otworu

Doskonate wtasciwosci zaciskowe

Zablokowany resztkowy trzpien nitu

Brak grzechotania

Mozliwos¢ kontrolowania procesu
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Nity zrywalne PolyBulb®

AI . y /St I Trzon nitu Grubos¢ materiatu Nrart. Liczba szt. w
um’n’um a ér., x dt. mm nitowanego w mm opak. jedn.
teb ptaski 4,8 48x11 1,5-6,0* 145 0473 B 500

@ otvoru: 4,8 x16 6,0-10,0 * 145 0474 B 500
4,9 mm-5,1 mm

Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stal, ocynkowana

Tabele sit scinajacych i rozciagajacych

Aluminium/Stal
Trzon nitu @ Sita Scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 x 11
1.450 (148) 1.900 (194) ~3,0 10,0
48x16

* Ogodlna wartos¢ orientacyjna, ktéra zmienia sie w zaleznosci od $rednicy otworu i nitowanego
materiatu. Wszystkie dane widniejace w tabelach uwzgledniaja aktualny poziom rozwoju.
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Nity zrywalne MEGA GRIP’

MEGA GRIP® GESIPA" -
wysokoobcigzalny nit zrywal-
ny strukturalny z wyjatkowo
duzym zakresem zacisku
zapewniajacy optymalna
ekonomicznos¢

Optymalna ekonomicznos¢

Nit MEGA GRIP® GESIPA® jest nitem zrywalnym strukturalnym
o wysokiej wytrzymatosci z niezmiernie duzym zakresem
zacisku. Zmienny zakres zacisku pozwala na ekonomiczne
stosowanie, natomiast skupieniu nawet pieciu dtugosci w
jednym rozmiarze nitu MEGA GRIP® ogranicza koszty obstugi.

Nity zrywalne MEGA GRIP’ - przebieg osadzania

W trakcie osadzania drazony teb trzpienia dociska tuleje

nitu z duzg sita do $cianki otworu nitu. Promieniowe
odksztatcenie jest tutaj odpowiedzialne za ponadprzecietnie
duzy zakres zacisku. Zatrzymanie trzpienia nitu na catej
dtugosci osadzania gwarantuje zachowanie wysokich sit
scinajacych dzieki podwdjnej blokadzie. Ponadto doskonate
wiasciwosci wypetniania otworu optymalnie chronig przed
wodg rozpryskowa.

Nity zrywalne MEGA GRIP’ -

standardowe czy na zamowienie specjalne?

Nit zrywalny MEGA GRIP® GESIPA® dostepny jest z tbem
ptaskim i z tbem wpuszczanym oraz standardowo w kombi-
nacjach materiatéw aluminium/aluminium oraz stal/stal. Nity
MEGA GRIP® sprzedawane sg w duzych i matych opakowa-
niach, dlatego za kazdym razem mozna mie¢ odpowiednig
ich liczbe pod reka. Oferte rozmiaréw specjalnych chetnie
ztozymy po przestaniu zapytania.

Zalety w skrocie
Optymalna ochrona przed woda rozpryskowa
Ekonomiczne stosowanie dzieki duzemu zakresowi
zacisku
Wysoka wytrzymatos¢ na scinanie za sprawa podwajnej
blokady trzpienia resztkowego
Bardzo dobre wtasciwosci wypetniania otworu
Réwne odrywanie przy tbie osadczym bez ostrych
krawedzi

Chcac uzyskaé mozliwie najlepsze parametry nitu
MEGA GRIP° GESIPA’, niezbedne jest korzystanie
ze specjalnych narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne MEGA GRIP" s rowniez dostepne w
matych opakowaniach!
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Nity zrywalne MEGA GRIP’

Aluminium/ Trzon nitu Grubos¢ Typ Nrart. Liczba Nrart. Liczba
& xdt. materiatu w duzym szt. w matym szt.
. . ! nitowa- opakowaniu | wopak. | opakowaniu w
Aluminium B
mm jedn.
Ptaskiteb 4,8 48x100 | 16-64 | RV6990- | 153805 | 5000 | 1433808 | B500
Otwor @: 6-4
Tuleja nitu: stop aluminium 49-52 RV6900
Trzpien nitu: stop aluminium mm 48x140 | 1,6-11,1 67 145 5654 3.000 143 3809 B250
v 6'4 64x141 | 20-95 RV6900- 143 3806 2.000 143 3810 B200
Y Otwor @: 8-6
6,6-6,9
mm 64x20,5 | 2,0-159 vaz:g.s- 143 3807 1.500 143 3811 B100

Stal/stal Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba Nr art. Liczba
ér. xdt. materiatu w duzym szt. w malym szt.
X nitowanego opakowaniu | wopak. opakowaniu w
Ptaski teb mm mm jedn. c')p:k.
jedn.
Tuleja nitu: stal, ocynkowana 48 RV6977-
Trzpien nitu: stal, ocynkowana Ot’wér & 4,8 x10,0 1,6-6,4 6-4 143 3812 5.000 143 3816 B500
4,9-52
mm 48x14,0 1,6-11,1 RV2-9777- 145 5657 3.000 143 3817 B250
ﬂ:l:_]HHIHIHMHHHID 6'4 64x14,1 2,0-9,5 ALl 143 3813 1.500 145 5663 B200
Otwoér @: 8-6
'''''''''' S 6,6-6,9
I T - mm 64x196 | 20-159 ';‘_’fz;;' 143 3814 1.500 143 3818 B100

Sta I /Sta I Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba Nr art. Liczba
& xdt materiatu w duzym szt. w matym szt.
! nitowanego opakowaniu | wopak. | opakowaniu w
teb wpuszczany mn mm jedn. opak.
jedn.
Tuleja nitu: stal, ocynkowana 4,8 RV6177-
Trzpien nitu: stal, ocynkowana Ot’wér @ 4,8x10,0 2,6-6,4 65 145 5658 3.500 145 5660 B250
4952 RV6177
l mm 48x140 | 55-11,1 6-8 145 5659 2.500 145 5661 B250
6.4 RV6177
i ) Otwér?: | 64x158 | 3,0-11,1 1433815 | 1.500 1455662 | B200
6,6-6,9 8-7
mm
Tabele sit scinajacych i rozciagajacych
MEGA GRIP’ Aluminium/Aluminium MEGA GRIP® Stal/Stal
Trzon Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb Trzon Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb
nitu ] osadczy nitu (] osadczy
? maks. @ "] maks. @
mm N (kp) | N (kp) mm mm mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,8 3330 (340) | 2400 (245) 2,95 9,5 4,8 6850 (700) | 4500 (460) 2,95 9,5
6,4 5910 (600) | 4450 (450) 39 12,7 6,4 12455 (1275) | 8200 (835) 39 12,7

Badanie wg DIN EN I1SO 14589
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Nity zrywalne BULB-TITE" GESIPA’

Mocne rozwiazanie z doskonalj sita
zacisku i odporne warunki pogodo-
we przeznaczone do wymagajacych
zastosowan

Nity zrywalne BULB-TITE® GESIPA® stworzone pier-

wotnie z myslg o sektorze budowlanym dzieki swojej
wielofunkcjonalnosci doskonale sprawdzity sie rowniez w
wielu innych obszarach zastosowan. Duza cze$¢ asortymen-
tu BULB-TITE® posiada aprobate Niemieckiego Instytutu
Techniki Budowlanej z Berlina, zapewniajgc w ten sposéb
dodatkowe bezpieczenstwo w konstrukcjach stalowych i
fasadowych.

Mocne w uzyciu
Dzieki zakryciu stref Scinania trzpienia nitu BULB-TITE® w prak-
tyce mozna uzyskac state, bardzo wysokie sity scinajace.

Odpornos¢ na warunki pogodowe

Zastosowanie specjalnej nasadki przy osadzaniu nitu zry-
walnego BULB-TITE® pozwala na uformowanie po stronie tba
osadczego kotnierza stanowigcego uszczelnienie wzgledem
trzpienia nitu, ktory zapobiega wnikaniu brudu i/lub

wilgoci w potaczenie. Dostepna w ramach opcji podktadka
uszczelniajaca zapewnia dodatkowa ochrone przed wilgocia
pod tbem zamykajacym.

Doskonata sita zacisku

Utworzone trzy duze jezyki dociskowe optymalnie rozktadaja
powstajace sity zacisku na duzym obszarze powierzchni,
dzieki czemu réwniez miekkie, cienkie, gietkie, a nawet poro-
wate materiaty moga by¢ niezawodnie nitowane bez ryzyka
ich zniszczenia lub uszkodzenia powierzchni.

Wymagajace zastosowania

Nity zrywalne BULB-TITE® niezawodnie spetniaja swoja
funkcje réwniez w sytuacjach, w ktérych inne nity zawodza.
Trzy jezyki tba zamykajacego przywierajg nawet do za-
krzywionych powierzchni elementéw, dzieki czemu
pofaczenie nitowe moze by¢ zaktadane réwniez na rurach,
w wyztobieniach i na innych nietypowo uksztattowanych
fragmentach elementéw.

Chcac uzyskaé mozliwie najlepsze parametry nitu
BULB-TITE’, niezbedne jest korzystanie ze specjalnych
narzedzi/nasadek.

Nity zrywalne BULB-TITE' sg rowniez dostepne w matych
opakowaniach!
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Nity zrywalne BULB-TITE’

Nity zrywalne BULB-TITE’ - Multi-Grip
Nity BULB-TITE® GESIPA® obejmuja szeroki zakres zacisku.
Dlatego potrzebnych jest mniej rozmiaréw, co przyczynia
sie do zmniejszenia kosztéw obstugi i magazynowania.

Nity zrywalne BULB-TITE’ - obszary zastosowan
Fasady, budowa okretéw, kontenery, produkcja pojazdéw
ciezarowych i srodkéw transportu osobowego, naczepy,

dachy kryte blacha trapezowa

Nity zrywalne BULB-TITE’ - zalety w skrécie
Duzy zakres zacisku
Odpornos¢ na wstrzasy

Mozliwos¢ stosowania na prostych i gietych

elementach

Wodoszczelnos¢ z podktadka uszczelniajaca

Neopren®

Rozdziat sity zacisku na duzej powierzchni

Aluminium/Aluminium

- | [ MBRAHL
teb ptaski )
Tuleja nitu: stop aluminium
Trzpien nitu: stop aluminium
Trzon nitu Grubosé Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba
& xdt. mm materiatu w duzym w opak. jedn. w matym szt.
! nitowanego opakowaniu opakowaniu | w opak.
mm jedn.
:twér(a: 42-43mm 4 x 25,1 6,4-12,7 RV 6604-5-8 145 5570* 3.500 -
5’2 52x17,5 1,3-4,8 RV 6604-6-3 145 5571* 3.000 B 250
Otwor @: 53-55mm 52x19,1 1,6-6,4 RV 6604-6-4 145 5572 ! 145 5606 !
5,2 x22,2 4,7-9,5 RV 6604-6-6 145 5573* " 145 5607* "
52x31,8 14,3-19,1 RV 6604-6-12 145 5576* ! 145 5610* B 200
52x34,9 17,4 -22,2 RV 6604-6-14 145 5577* 1.500 145 5611* B 150
5,2x38,1 20,6 -25,4 RV 6604-6-16 145 5578* ! 145 5612* !
52x41,3 23,8-28,6 RV 6604-6-18 145 5579* " 145 5613* "
Z podktadka 52x17,5 0,5-4,8 RV 6604-6-3 W 143 3799 3.000 145 5620 B 250
uszczelnioa @ EPOM. g 5 x 19,1 | 1,6-6,4 RV 6604-6-4 W 145 5586 " 145 5621 "
C E 52x22,2 4,7-9,5 RV 6604-6-6 W 145 5587 ! 145 5622 !
52x25,4 79-12,7 RV 6604-6-8 W 145 5588 " 145 5623 "
52x31,8 14,3-19,1 RV 6604-6-12 W - ! 145 5625* !
5,2x 34,9 17,4-22,2 RV 6604-6-14 W 145 5590* 1.500 145 5626* B 150
5,2x38,1 20,6 -25,4 RV 6604-6-16 W 145 5591* " 145 5627* !
52x41,3 23,8-28,6 RV 6604-6-18 W 145 5592* " 145 5628* "

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!

Informacje dotyczace sity scinajacej i rozciagajacej, Srednic trzpienia oraz maksymalnych srednic tba

osadczego podane s na stronie 73.
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Nity zrywalne BULB-TITE’

Aluminium/Aluminium teb ptaski

Tuleja nitu: stop aluminium

A o s 111808 11111111 )
Trzpien nitu: stop aluminium - :
Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba szt. Nrart. Liczba szt.
¢ x dt. mm materiatu w duzym w opak. jedn. w matym w opak. jedn.
nitowanego opakowaniu opakowaniu
mm
6,3 6,3 x 23,4 3,2-9,5 RV 6604-8-6 145 5615* B 200
Otwoér @:6,4-6,6 mm 6,3 x 26,5 6,4-12,7 RV 6604-8-8 145 5582* 2.000 145 5616 !
6,3 x 29,7 95-159 RV 6604-8-10 145 5583* 1.500 145 5617* B 150
6,3 c E 6,3 x 20,2 1,6-6,4 RV 6604-8-4 W 145 5593 2.000 145 5629 B 200
Otwor @:6,4-6,6 mm 6,3 x 23,4 3,2-9,5 RV 6604-8-6 W 145 5594 " 145 5630 !
Z podktadka uszczel-
niajaca EPDM 6,3 x 29,7 9,5-159 RV 6604-8-10 W | 145 5596* 1.500 145 5631* B 150
7,7 ce
S ™| 7,7x27,7 | 1,095 | RV6603-9-6W | 1455597 v 145 5632 "
niajaca EPDM
Aluminium/Aluminium
Duzy teb
Tuleja nitu: stop aluminium '
Trzpien nitu: stop aluminium
Trzon nitu Grubos¢ Typ Nrart. Liczba szt. Nrart. Liczba szt.
¢ x dt. mm materiatu w duzym w opak. jedn. w matym w opak. jedn.
nitowanego opakowaniu opakowaniu
mm
7,7-K19 7,7 x 27,7 1,1-9,5 RV 6605-9-6 W 143 3801 1.000 145 5633 B 100
Otwér @:7,8-8,2 mm
Z podkiadka
LEZCEZG'“'WQ EPDM | 7,7x34,0 | 64-159 | RV6605-9-10W | 1464000 1.000 145 5634 B 100
Tuleja nitu: stal, ocynkowana %
Trzpien nitu: stal, ocynkowana
Trzon nitu Grubosé Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba szt.
ér.x dt. mm materiatu w duzym w opak. jedn. w matym w opak.
nitowanego opakowaniu opakowaniu jedn.
mm
6,3 6,3 x 20,2 1,0-6,4 RV6676-8-4 145 5641* 1.500 145 5649* B 100
Otwér @:64-66mm | 6,3 x 23,4 3,2-95 RV6676-8-6 145 5642* ! 145 5650* !

*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapasow!
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Nity zrywalne BULB-TITE’

S ta I/ S ta I teb ptaski

Tuleja nitu: Stal
Trzpien nitu: Stal

==

fﬁ AT .;EH{;

Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr art. Liczba szt. Nr art. Liczba
¢ x dbt. mm materiatu w duzym w opak. jedn. w matym szt.
nitowanego opakowaniu opakowaniu | wopak.
mm jedn.
5,2 52x19,1 1,6-6,3 RV 6674-06-04 - 145 5643* B 150
Otwor @:5,3-5,5mm
Z podktadka 52x19,1 1,6-6,3 RV 6674-06-04 W 144 6464* 1.500 145 5645* B 150
uszczelniajagca EPDM
5,2x22,3 4,8-95 RV 6674-06-06 W 144 6465* ! 145 5646* "
52x254 79-127 RV 6674-06-08 W 145 0399* ! 144 6468* !
5,2 x 28,6 11,1-15,8 RV 6674-06-10 W 144 6466* ! 144 6469* "
5,2x31,8 14,3-19,0 RV 6674-06-12 W 144 6467* ! 145 5647* !
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
Monel’/Stal nierdzewna =) <<
teb kulisty Rosg]
fre
Tuleja nitu: Monel’
Trzpien nitu: Stal nierdzewna
Trzon nitu Grubos¢ materiatu Typ Nrart. Liczba szt. Nrart. Liczba szt.
¢ x dt. mm nitowanego w duzym w opak. jedn. w matym w opak.
mm opakowaniu opakowaniu jedn.
6,3
Otwor @: . .
64-6,6mm 6,3 x 20,2 1,0-6,4 RV6696-8-4 143 3804 1.500 145 5651 B 100
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw! Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na
podstawie kursu dziennego.
Tabele sit Scinajacych i rozciagajacych
Nity BULB-TITE® Aluminium/Aluminium Nity zrywalne BULB-TITE s3 réwniez
Trzon nitu Sita $cinajaca Sita rozciggajaca Trzpien @ teb osadczy maks. dOStepne w maWCh opakowamaCh!
@ mm (kp) (kp) mm @ mm
4 2000 (210) | 1050 (110) 24 9,0
52 2700 (284) | 1950 (198) 29 11,7
6,3 4200 (500) | 2500 (305) 39 14,5
7,7 6 650 (680) | 4850 (500) 4,5 15,9
7,7K19 6 650 (680 | 4850 (500) 4,5 19,3
Nity BULB-TITE® Stal/Stal
Trzon nitu Sita scinajaca Sita rozciagajaca Trzpien @ teb osadczy maks.
@ mm (kp) (kp) mm @ mm
5.2 3890 (396) | 2890 (294) 3,0 11,7
6,3 5550 (565) | 4200 (428) 39 14,5
Nity BULB-TITE® Monel®/Stal nierdzewna
6,3 8220 (565) | 6470 (428) 39 14
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Nity o wlasciwosciach rozkfadania obciqzen TRI-FOLD’

Nity o wtasciwosciach rozkladania obciazen
TRI-FOLD’ - Nit do bardzo miekkich i poro-
watych elementow

Funkcja
Nit zrywalny TRI-FOLD® GESIPA® podczas osadzania ksztattuje
jezyki dociskowe po stronie tba zamykajacego.

Nit TRI-FOLD® z uwagi swojg szczegdlng koncepcje pozwala
na wyréwnywanie ponadwymiarowych lub nieregularnych
otworow.

Zalety

Duze, uksztattowane jezyki dociskowe rGwnomiernie rozkfadaja
powstajaca site zacisku na materiale, chroniac nitowany element.
Ponadto duza powierzchnia przylegania jezykéw dociskowych
zapewnia doskonatg ochrone przed wycigganiem nitu w przy-
padku bardzo miekkich, porowatych lub kruchych elementéw.

Obszary zastosowan

Nity zrywalne TRI-FOLD® doskonale sprawdzajg sie w branzy
motoryzacyjnej, np. do mocowania oston z tworzywa sztuc-
znego, elementéw nadwozia i elementéw wnetrza pojazdach,
lecz réwniez we wszystkich pozostatych sytuacjach, w ktérych
mamy do czynienia z materiatami szczegdlnie migkkimi,
kruchymi, tatwo odksztatcalnymi lub porowatymi.

A I u m i n i u m / Trzon nitu Grubos¢ Typ Nr Liczba szt.
¢ xdb mm materiatu art. w opak.
e nitowanego jedn.
[ ] [ ]
Aluminium s
. 4'1 4,1 x 21,1 1,0-9,5 GAMDS6ATF 143 3820* B 500
teb ptaski Otwor @:
4,2 mm
Tuleja nitu: stop aluminium 4,1 x 24,3 3,2-12,7 GAMD5SATF 145 5667* B 500
Trzpien nitu: stop aluminium
4,8 4,8 x 19,0 1,6-6,3 GAMDO64ATF 143 3821 B 250
Otwor @: 4,8 x 22,2 4,7-9,5 GAMDGSATF 145 5668 B 250
] - -
' >1mm 48x254 | 79-127 | GAMDGSBATF | 1455669 | B 250
4,8 x 28,5 11,1-15,9 | GAMDé410ATF 145 5670* B 250
75 7. 4,8x31,7 | 142-19,0 | GAMDG12ATF | 1455671* A 100
SIS
*Sprzedaz po zanizonej cenie - tylko do wyczerpania zapaséw!
Tabela sit scinajacych i rozciagajacych
Nity zrywalne TRI-FOLD" Aluminium/Aluminium
Trzon nitu @ Sita $cinajaca Sita rozciagajaca Trzpien teb osadczy maks.
(] [
mm N (kp) | N (kp) mm mm
4,1 650 (66) | 850 (87) 2,4 8,2
4,8 1100 (112) | 1400 (143) 29 10,1

Badanie wg DIN EN ISO 14589

R
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Solid Riveting

Nity pelne i pétpeine do statych i ambitnych potaczen
jako alternatywa dla sruby

!
' k] -
| 1N _-
Nity pelne i nity pétpetne Zalety
GESIPA® Solid Riveting produkuje nity petne i nity potpetne. Poprzez doradztwo w zakresie zastosowania oraz réwnolegle
Te ztacza stanowia techniczna i ekonomiczna alternatywe przeprowadzane proby w zaktadzie ,Solid Rivets” mozna w petni
dla potaczen srubowych lub innych systemow potaczen. zdefiniowad, a co za tym idzie dostosowac do kazdego szczegél-
Rézne rozmiary, materiaty i ksztatty tba sprawiaja, ze ztacze nego zastosowania, np. przez nasza specyfikacje nitow:
nadaje sie do najrézniejszych zastosowar. Pomysty poparte - Siadcinajaca
60 latami do$wiadczenia — GESIPA® prowadzi doradztwo +  Sitarozciggajaca
techniczne jako partner rozwojowy i dobiera najlepsze pod - Sitazacisku
wzgledem technicznym i ekonomicznym rozwigzanie w + Odpornosc na korozje: surowy i zanitowany

zakresie pofaczen dla konkretnego przypadku zastosowania.

Gléwne funkcje
Redukcja kosztéw catkowitych w poréwnaniu z
pofaczeniem srubowym
Brak ruchéw wzglednych, np. w ramie przez
wypetnienie otworu
Potaczenie nieroztagczne

«  Duza wytrzymatos¢ zmeczeniowa

+  Ochrona antykorozyjna dzieki wtasnej technologii o i
Sherard badz SheraBlack®* «  Brak kruchosci wodorowej
Dobra odpornos¢ na zuzycie

Odpornos¢ temperaturowa do 600 stopni Celsjusza
Réwnomierny rozktad grubosci warstw

«  Dobra mozliwos¢ lakierowania

+  BezCr-VI
Bez niszczenia powierzchni tba zamykajacego podczas
nitowania
720 h DIN EN ISO 9277 NSS/2 cykle DIN 50018 KFW 2,0 S
Po zanitowaniu: 168 (720) h DIN EN ISO 9277 NSS
Czarna powierzchnia

*Standardsherard i SheraBlack® to wewnetrzne technologie
ochrony antykorozyjnej. W ramach ocynku dyfuzyjnego nanos-
zony jest odporny na korozje stop zelaza i cynku, ktéry nadaje
sie do wszystkich gatunkow zeliwa i stali.

Wynikaja z tego nastepujace zalety:

Przykfad nitowania otworu podtuznego
konkretnego klienta
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Nitownice bezprzewodowe do nitéow zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych

S

NTX i NTX-F Flipper® Flipper® Plus
HN2 SN2

Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych

> Y .T .Y

iBird® Pro PowerBird® Pro PowerBird® Pro PowerBird® Pro
Gold Edition

Seria Bird Pro AccuBird® PowerBird® PowerBird® Solar

z wyzwoleniem przez

docisk

The experts in riveting technologies

76 GESIPA
y 4



Czym co nitowac?

T

NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, Flipper®Plus
HN2, SN2

AccuBird®, AccuBird® Pro

PowerBird®, PowerBird® Solar
iBird® Pro, PowerBird®Pro,
PowerBird® Pro Gold Edition,
PowerBird® Pro Gold Edition z wyz-
woleniem przez docisk

NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, Flipper®Plus
HN2

HN2-BT

SN2

AccuBird®, AccuBird® Pro
PowerBird®

PowerBird® Solar

iBird® Pro, PowerBird®Pro

PowerBird®Pro Gold Edition,
PowerBird® Pro Gold Edition z
wyzwoleniem przez docisk

R: Narzedzie reczne
B: Narzedzie akumulatorowe

X: Wymagane wyposazenie specjalne

X': do 6,3 AS

Y: Rozszerzenie zakresu roboczego dzieki
akcesoriom dotaczonym do kompletu.

2 mm

f
tnbrgy 24 30 32 40 48 50 60 64 80

PolyGrip® G-Bulb MEGA BULB- TRI-FOLD®
GRIP®  TITE®

32 40 48 64 48 64 * * 4,1 4,8

A: Aluminium/Miedz *
S: Stal

E: Stal nierdzewna/Monel

Niebieskie pole: Mozna nitowa¢
wszystkie materiaty (ASE). W przypadku
ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.

Do osadzania nitéw zrywalnych
MEGA GRIP® oraz BULB-TITE®
zawsze niezbedna jest specjal-
na nasadka a w razie potrzeby
rowniez szczeki.
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GESIPA' //
-




Nitownice reczne do nitow zrywalnych

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych GESIPA® -
tatwe w obstudze, sprawdzone, dobre i teraz raz
jeszcze zoptymalizowane!

Firma GESIPA® nie tylko poprawita narzedzia w
klasyku NTX, lecz r6wniez zoptymalizowata
powierzchnie i rekojesci.

Dzieki miekkiej mieszance gumy nowe ergonomicz-
ne rekojesci zapewniajq przyjemna prace i znacznie

/ ( : odcigzajq rece!

3.2X8F
AluiStahl
Alw'Steel

1 os-s0mm 100
Ss===3.30 mm Brch fpcn

: PolyGri
: \ /”/ i
3 - & Blind rivets
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NTX i NTX-F

Sprawdzona technika i jakos¢ w nowym wyglqdzie

Obudowa

Obudowa
Ulepszona funkcja dzieki

Ulepszona funkcja dzieki
na nowo skonstruowanej o
budowie

na nowo skonstruowanej obudowie

: Powierzchnia
Odporna na scieranie powierzchnia
obudowy dzieki nowoczesnej powtoce
proszkowej w kolorze GESIPA®

Rekojesci

Ergonomicznie uformowane rekojesci gwarantujg
niemeczaca prace

Lepiej przylegaja do dtoni dzieki miekkiemu materi-
atowi

Antyposlizgowe, réwniez w olejowym otoczeniu
Ekologiczne dzieki uchwytom bez PCW

Optycznie wieksza warto$¢ dzieki logo GESIPA® i kon-
trastowemu paskowi

Zoptymalizowany patak zamykajacy

Obudowa

Ulepszona funkcja dzieki na nowo skonstruowanej
obudowie

Odporna na $cieranie powierzchnia obudowy dzieki
nowoczesnej powtoce proszkowej w kolorze GESIPA®
Optycznie wieksza wartos¢ dzieki napisowi GESIPA NTX i
Made in Germany

Zalety

Ergonomia ’
Ergonomicznie uformowane rekojesci
gwarantujg niemeczaca prace

tatwa obstuga jednoreczna

System dzwigni oszczedzajacy site

System szczek GESIPA® ze specjalnie hartowanymi
szczekami

Solidna konstrukgja i dtuga zywotnos¢
Wyposazona w typowe nasadki GESIPA®, ktére
sg zamocowane bezposrednio przy narzedziu
Latwiejsza i szybsza wymiana nasadek

Serwis na catym $wiecie i dostepnos¢ czesci
zamiennych przez dziesieciolecia

Made in Germany

MADE IN
GERMANY
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

N ] S (ze sprezyna otwierajaca)

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z
aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 480 g
Dtugos¢ catkowita: 275 mm
Nr art. 143 4028 Skok narzedzia: 8 mm

Wyposazenie

Nasadki: 10/18, 10/24, 10/27 i1 10/32

1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem
czesci zamiennych

Zalety
+  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego cisnieniowo
Ramiona kleszczy ze stali, kute
Waska glowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc nitowania
Sprezyna otwierajaca do samoczynnego wyrzutu trzpieni
«  Ergonomiczne uchwyty rekojesci

Szczeki (dwuczesciowe)

= Do NTS, NTX, NTX-F i Flipper®
[ /': —,\—,_ —— ; S :
or——=41 [ B— Nrart. 143 4071
! - A —— B B Fr?®
Dane w mm Przyporzadkowanie nasadek do NTS,

NTX i NTX-F, zob. strona 97.

80 G’ES| PA’ The experts in riveting technologies



Nitownice reczne do nitow zrywalnych

NTXiNTX-F

Zakres roboczy Zalety
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm z «  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej odlewanego cisnieniowo
«  Ramiona kleszczy ze stali chromowo-wanadowej, kute

Dane techniczne «  Wktady stalowe we wszystkich znacznie obcigzanych
Masa: 5759 punktach tozyskowania
Dtugos¢ catkowita: 260 mm +  Uktad dZwigni posredniej ogranicza wydatek sity i
Skok narzedzia: 8 mm amortyzuje site odrywania

Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc

nitowania

«  Ergonomiczne uchwyty rekojesci
Latwa konserwacja - szybka wymiana szczek

NTX NTX-F

(ze sprezyng otwierajaca)

Nr art. 143 4040 Nr art. 143 4042
Wyposazenie NTX Wyposazenie NTX-F
Nasadki:10/18, 10/24 und 10/32 Nasadki:10/24, 10/27 und 10/32
1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem 1 klucz montazowy, instrukcja konserwacji z wykazem czesci
czesci zamiennych zamiennych

Zalety NTX-F
«  Sprezyna otwierajgca do samoczynnego wyrzutu trzpieni

Dane w mm
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Flipper

Nitownice reczne do
nitow zrywalnych

Zakres roboczy
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 7509
Diugos¢ catkowita: 221 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm
Wyposazenie

Nasadki: 10/18, 10/24 und 10/29
1 klucz montazowy (na pojemniku na zerwane trzpienie)
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Zalety Dane w mm
Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitow Nr art. 143 3950

zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni —
ergonomiczna konstrukcja

+  Wymagana sita reki - przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent
Dzwignia uruchamiajaca ze sprezyna otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedna reka
Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotna do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni

«  Pojemnik na zerwane trzpienie nakfadany na korpus
kleszczy z fatwym opréznianiem
Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych
o ponadstandardowej dtugosci
Stabilny korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium
odlewanego ci$nieniowo

«  Solidna dZzwignia uruchamiajaca ze stali ulepszonej

cieplnie

Sworzen przegubu tozyskowany w sposéb Zestaw do przezbrojenia na nity zrywalne
zapobiegajacy przekrecaniu z tworzywa sztucznego:

Ergonomiczny uktad dzwigni i ksztatt uchwytow Nrart. 143 3984

Przyporzadkowanie nasadek do narzedzia
Flipper’, zob. strona 87.
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych - zestawy

Nietbox
Zawartosc tacznie z 12 rodzajami nitow zrywalnych
Nitownica reczna NTX i 12 Aluminium/Stal 3,0x 8,0 mm
rodzajéw nitéw zrywalnych, Aluminium/Stal 3,0x 10,0 mm
1 klucz montazowy. Aluminium/Stal 3,0x 12,0 mm
Masa: ok. 3,75 kg Aluminium/Stal 4,0x 5,0 mm
Wymiary: 340 x 205 x 40 mm Aluminium/Stal 4,0x6,0 mm
Aluminium/Stal 4,0x80mm
Aluminium/Stal 4,0x 10,0 mm
Aluminium/Stal 4,0x 12,0 mm
Miedz/Stal 3,0x 6,0 mm
Nr art. 143 5457 Miedz/Stal 4,0x6,0 mm
Aluminium/Stal 3,0x5,0mm
Aluminium/Stal 3,0x7,0mm

Junior Nietbox

Zawartosc tacznie z 5 rodzajami nitow zrywalnych

Nitownica reczna NTX i Aluminium/Stal 3,0x6,0 mm
5 rodzajow nitow zrywalnych, Aluminium/Stal 3,0x 8,0 mm
1 klucz montazowy. Aluminium/Stal 4,0x6,0 mm
Masa: ok. 2,5 kg Aluminium/Stal 4,0x 10,0 mm
Wymiary: 275 x 145 x 40 mm Stal/Stal 3,0x6,0mm

W ofercie dostepny réwniez
zestaw Junior Nietbox PolyGrip®
(nr art. 145 7662) z wymiarami
3,2x8 mm; 4 x10 mm; 4 x17 mm;
4,8x 10 mm oraz4,8 x 17 mm.

Junior Nietbox
Nr art. 143 5459

Junior Nietbox PolyGrip®
Nr art. 145 7662

Flipper'-Box

Zawartosc tacznie z 3 rodzajami nitow zrywalnych
Nitownica reczna PolyGrip® Aluminium/Stal 3,2x 8,0 mm
Flipper® i 3 rodzaje nitow PolyGrip® Aluminium/Stal 4,0x 10,0 mm
zrywalnych PolyGrip’, PolyGrip® Aluminium/Stal 4,8 x 10,0 mm
w lekkiej walizce z tworzywa

sztucznego.

Masa: ok. 0,9 kg
Wymiary: 345 x 320 x 60 mm

Nr art. 143 3951 Zapasowe mate opakowania mozna
znalez¢ w ofercie dla majsterkowiczéw

na stronie 292.
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Kombinerki Flipper® Plus

\ b : Nitownica dwufunkcyjna do
. nitéw zrywalnych i nitonak-

retek!

Przezbrajanie kilkoma ruchami w czasie ponizej 1 minuty

3. Po przezbrojeniu

1. Demontaz 2. Montaz
Demontaz czesci przedstawionych na Montaz trzpienia gwintowanego i Po przezbrojeniu jako nitownica do
nasadki nitonakretek

rysunku

(1 ] O-.
L Y

Il

L
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Jedno urzqdzenie do osadzania - dwie funkcje

Zmiana z nitownicy do nitéw
zrywalnych na nitownice do
nitonakretek niemal catkowi
cie bez uzycia narzedzi

Zakres roboczy - Nity zrywalne
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Zakres roboczy - Nitonakretki
Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M6 z aluminium
oraz od M4 do M5 ze stali

Dane techniczne

Masa: 7509
Dtugos¢ catkowita: 217 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm

Wyposazenie

Nasadki: 12/20,12/24,12/29,12/M4,12/M5 a 12/M6
Zestaw do przezbrojenia trzpienia gwintowanego:
M4, M5 a M6

1 klucz montazowy, 1 kluczimbusowy

1 narzedzie pomocnicze do zaktadania szczek
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Wspodlne zalety

+  Nowa funkcja grzechotki

«  Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw
zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni -
ergonomiczna konstrukcja

+  Wymagana sita reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu —
zmniejsza sie o ok. 40 procent

»  Dzwignia uruchamiajaca ze sprezyng otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedng rekg

Zalety przy osadzaniu nitow zrywalnych

«  Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotng do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni

+  Pojemnik na zerwane trzpienie naktadany na korpus
kleszczy z tatwym opréznianiem

+  Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych o

ponadstandardowej dtugosci

Zalety przy osadzaniu nitonakretek

+  Duzy skok wynoszacy 16,2 milimetréw pozwalajacy na tatwe
osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku taczonych materi-
atéw o matej grubosci, oraz montaz nitonakretek PolyGrip®

»  Uproszczona regulacja do osadzania nitonakretek

Nr art. 157 1258

217
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Nitownice dzwigniowe do nitow zrywalnych

Nr art. 143 4107

HN 2

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw, za wyjatkiem nitéw PolyGrip®
z @ 6,4 mm ze stali nierdzewnej i nitéw G-Bulb®

Dane techniczne

Masa: 1,85 kg
Diugos¢ catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm

Wyposazenie

Nasadki:

16/29,16/32,16/36, 16/40 i 16/45

Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 143 4103

Zalety

«  Korpus kleszczy z wysokiej jakosci aluminium odlewane-
go ci$nieniowo, konstrukcja zapewniajaca stabilnos¢
i ochrone przed zabrudzeniami
Sworzen przegubu tozyskowany w sposéb zapobiega-
jacy przekrecaniu z wewnetrznym zabezpieczeniem
osiowym, niezuzywajacy sie i lekkobiezny
Przetozenie segmentu zebatego z korzystnym rozmie-
szczeniem ramienia dZzwigni ogranicza wydatek sity i
amortyzuje site odrywania

, 577 .

L
No

4
3

19

Col ®

(@

Dane w mm

HN 2-BT

(tylko dla BULB-TITE®, zob. str. 70)

145 6714

Nr art.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych BULB-TITE® do
@ 7,7 mm ze wszystkich materiatéw

Dane techniczne

Masa: 1,85 kg
Dtugos¢ catkowita: 570 mm
Skok narzedzia: 10 mm

Wyposazenie

Nasadki:

16/26 BT, 16/32 BT, 16/42 BT i 16/48 BT

Pojemnik na zerwane trzpienie

Instrukcja konserwacji z wykazem czeséci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe): HN 2 BT

Nr art. 143 4173

Przyporzadkowanie nasadek, zob. strona 87.

Stata dzwignia korpusu i ksztatt uchwytu dopasowany
do dtoni - fatwa i wygodna obstuga
Dzwignia uruchamiajaca: mozliwe kilkakrotne wyciaga-
nie nitu na elemencie; szczegélnie wygodne w przypad-
ku nitéw o ponadstandardowej diugosci
«  Zebatka: tozyskowana na mosieznej ptytce, lekkobiezna
«  Pojemnik na zerwane trzpienie: odchylany, zamocowany
na korpusie; bezpieczne i tatwe oprdznianie
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Nitownica nozycowa do nitow zrywalnych

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3,0 do 6,4 mm ze

SN 2 wszystkich materiatéw. G-Bulb do @ 4,8 mm.

Dane techniczne
Masa: 1,93 kg
Dtugos¢ po ztozeniu: 310 mm

— Dtugos¢ po roztozeniu: 810 mm

L w— Skok narzedzia: 10,5 mm
Wyposazenie
Nasadki do nitéw @ 3,2 mm, 4,0 mm, 4,8 mm, 6,0 mm
i 6,4 mm, 1 klucz montazowy,
instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Zalety
«  Korpus kleszczy i uchwyt z wysokiej jakosci aluminium

odlewanego cisnieniowo
Nr art. 145 6674 «  Ukfad nozycowy z wysoce wytrzymate;j stali,

ocynkowanej

+  Ksztatt uchwytu dopasowany do dtoni - podwdéjne
tozyskowanie

«  Waski korpus do trudno dostepnych miejsc nitowania

«  Zamkniety korpus kleszcza zapobiega wnikaniu zabru-
dzen

+  Korzystne rozmieszczenie ramienia dzwigni z 4-prze-
gubowym utozyskowaniem w kamieniu $lizgowym -
mniejszy wydatek sity

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 143 4958

Przyporzadkowanie nasadek do nitownic recznych, nozy-

cowych i dzwigniowych Numery artykutéw dla koncowek
Trzon Materiat nitu NTS, NTX, SN2 HN2 HN2-BT Oznaczenie Nr art.
nitu @ NTX-F,
Flipper® 10/18 143 4055
24 Aluminium 10/18 — — — 10/24 143 4061
32 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/18 — — — 10/27 143 4062
3i32 Aluminium, Miedz, Stal, Stal 10/24 17/24 16/24 = 10/29 143 4064
nierdzewna, Stinox, Aluminium, PG
Aluminium, PG Stal 10/32 143 4065
4 Aluminium, Miedz 10/24 17/24 16/24 — 16/18 143 4285
4 Stal, CAP Aluminium, CAP Miedz, 10/27 17/27 16/27 = 16/24 143 4288
Aluminium, PG Aluminium
- - 16/27 143 4289
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 10/29 17/29 16/29 —
16/29 143 4290
4,8 CAP Aluminium, CAP Miedz 10/29 17/29 16/29 =
16/32 143 4291
5i4,8 Aluminium, PG Aluminium 10/32 17/29 16/29 —
- o 16/36 1434292
5i4,38 Stal, Aluminium — 17/32 16/32 =
- - - 16/40 143 4293
5i4.8 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal — 17/36 16/36 —
— 16/45 143 4300
6 Aluminium = 17/36 16/36 =
16/26 BT 143 4301
6 Stal — 17/40 16/40 —
- o 16/32 BT 143 4302
6,4 Aluminium, PG Aluminium — 17/40 16/40 —
— 16/42 BT 1434303
6,4 Stal, Aluminium — 17/45 16/45 —
16/48 BT 143 4304
4 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/26 BT
52 Wszystkie BULB-TITE® — b — 16/32 BT . .
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza
6,3 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/42 BT nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.
7,7 Wszystkie BULB-TITE® — — — 16/48 BT
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Seria Bird Pro

Seria Bird Pro

Seria Bird jest z powodzeniem produkowana przez firme
GESIPA® — wynalazce techniki nitowania akumulatorowego —
od ponad dwudziestu lat. Do dnia dzisiejszego wyznacza ona
na rynku standardy w zakresie akumulatorowych nitownic
do nitéw zrywalnych. Skrzynka narzedziowa rodziny Bird jest
nieustannie udoskonalana szczegdlnie z uwagi na zmieni-
ajace sie wymagania klientéw. Dlatego teraz firma GESIPA®
skonstruowata nowa platforme uzupetniajacg dotychcza-
sowa serie Bird pod katem najwyzszych wymagan klientéw.
Nowe urzadzenia z tej serii to iBird® Pro, PowerBird® Pro Gold
Edition, PowerBird® Pro, AccuBird® Pro, FireBird® Pro oraz
FireBird® Pro Gold Edition.

Sprawdzone i ergonomiczne

Seria Bird Pro jest wyposazone w sprawdzone w tysigcach
egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz posiada
ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.

L™

Seria Bird Pro z silnikiem bezszczot-
kowym - niezawodnos$¢ przy duzej
produktywnosci i szybkich cyklach
roboczych

°
°

r.

Technologia BLDC

Silnik BLDC jest bezszczotkowym silnikiem statopradowym,
ktory zamiast szczotek podatnych na zuzycie wyposazony
jest w czujniki elektroniczne. Czujniki te okreslajg potozenie
wirnika i komutuja cewki stojana za posrednictwem
przetagcznikédw mocy. Silnikiem steruje tutaj specjalne
oprogramowanie w ukfadzie elektronicznym.

Zaleta silnika BLDC jest miedzy innymi wysoka sprawnos¢,
dtuga zywotnos¢, wyjatkowo cicha praca na precyzyjnym
tozysku kulkowym oraz ograniczenie emisji zaburzen
elektrycznych.

Wszystkie urzadzenia
serii Bird Pro sg dostar-
czane w praktycznej
walizce z tworzywa
sztucznego.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych z

silnikiem bezszczotkowym

Akumulatory litowo-jonowe

Seria Bird Pro firmy GESIPA® jest standardowo wyposazona

w nowy akumulator wsuwany litowo-jonowy o pojemnosci
2,1 Ah. Te akumulatory litowo-jonowe posiadajg nowa funkc-
je, zwana ,Deep Sleep”. Po pewnym
czasie braku aktywnosci akumu-
lator automatycznie przechodzi w
»gteboki sen” w celu ograniczenia
do minimum strat wiasnych. Aku-
mulator mozna nastepnie ponownie wzbudzi¢ bezposrednio
w urzadzeniu. Przy wzbudzaniu nie wystepuje opdznienie i
akumulator jest znéw od razu gotowy do pracy.

Cechy

1. Funkcja Autoreverse

Opcjonalny tryb pracy wstrzymuje czynnos¢ wyciagania
niezwtocznie po oderwaniu trzpienia i cofa mechanizm wy-
ciagajacy w potozenie wyjsciowe. Oszczedza to czas i energie
- ponadto urzadzenie jest od razu znéw gotowe do pracy.

2. Oswietlenie

Diody $wiecace ukierunkowane precyzyjnie na obrabiany
przedmiot sa wbudowane w pierécien nastawczy. Przetacznik
moze by¢ ustawiony w trzech réznych potozeniach:
Sterowanie przez proces: Diody $wieca sie po zakoriczeniu
osadzania, dzieki czemu ciggty cykl roboczy mozliwy jest
réwniez przy ztym oswietleniu

Funkcja latarki:

Diody wiaczone sg na state (maks. 10 minut)

Oswietlenie wytqczone: Potozenie oszczedzajace energie

3. Akumulator wsuwany

2] (3]

Zalety w skrocie

+  Mocniejszy i bardziej trwaty silnik BLDC w celu
zapewnienia szybkich cykli roboczych

«  Skok narzedzia 25 mm dla dtugich nitéw
zrywalnych

« Sila osadzania do 20 kN dla szczegdlnie
duzych nitéw zrywalnych

Technika tadowania

tadowarki GESIPA® do akumulatoréw litowo-jonowych sg
dostepne dla napie¢ przemiennych 110V oraz 240 V. tado-
warki s standardowo dostarczane wraz z wtyczka ptaska.
Pozostate standardy na rynek chinski, brytyjski

i USA dostepne sa na zapytanie.

Nowy akumulator wsuwany z precyzyjnym optycz-
nym i akustycznym wskaznikiem pojemnosci do prac
bez przykrych niespodzianek. Funkcja Deep Sleep
oraz odzysk energii hamowania wydtuzaja zasieg
akumulatora - jedno tadowanie wystarcza nawet na
2 000 cykli nitowania. Dodatkowe zatrzaski bezpiec-
zenstwa zapobiegaja wypadnieciu nie do korca
zablokowanego akumulatora.

4. tadowarka

tadowarka z funkcja szybkiego fadowania. Zaledwie
po 45 minutach akumulator jest znéw gotowy do
uzycia, a juz po 1,5 godziny w petni natadowany.

«  Zmienne o$wietlenie w pierscieniu nastawczym

«  Poprawiona stabilnos¢ dzieki wiekszej, antyposliz-
gowej powierzchni podstawy i nizej potozonemu
$rodkowi ciezkosci

«  Ergonomiczny korpus dzieki Softgrip

+  Nowy akumulator wsuwany

«  tadowarka z funkcja szybkiego tadowania
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iBird Pro

MADE IN

iBird® Pro - najnowsze urzadzenie se- GERMANY

rii Pro moze zostac polaczone przez
aplikacje ze smartfonem, tabletem
lub komputerem PC!

Przemyst 4.0 z iBird® Pro Aplikacja GESIPA®

Przemyst 4.0, M2M znany réwniez jako Internet rzeczy, oz- Za pomoca kodu QR urzadzenie iBird® Pro mozna niezmier-
nacza inteligentne, potaczone cyfrowo systemy w przemysle nie fatwo potaczy¢ z aplikacja GESIPA®. Aplikacja przeznac-
produkcyjnym. Celem jest mozliwie samoorganizujaca sie zona jest do smartfondw, tabletéw i komputeréw PC (system
produkdja. Android i i0S). Urzadzenie iBird® Pro moze faczy¢ sie rownoc-

zesnie z trzema urzadzeniami koricowymi.
Z takim zamystem firma GESIPA® stworzyta iBird® Pro. Urzad-

zenie iBird® Pro jest nitownicg akumulatorowa, ktéra moze
zostac potgczona przez Wi-Fi lub Bluetooth ze smartfonami,
tabletami lub infrastrukturg IT klienta za posrednictwem
bezptatnej aplikacji GESIPA®. Potagczenie w sie¢ wigze sie z
licznymi wartosciami dodanymi, takimi jak kontrola pro-
cesdéw nitowania, bezpieczeristwo montazu, wskazniki stanu
i wskazniki serwisowe oraz szybki i tatwy dostep do instrukgji
obstugi, konserwacji i napraw, a ostatecznie z optymalizacjg
tancucha tworzenia wartosci.

Pierscien Andon

W urzadzeniu iBird® Pro znajduje sie pierscien sygnalizacyjny
do wizualizacji proceséw nitowania. Kolorystyke mozna indy-
widualnie ustawi¢ przez aplikacje.
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Zalety w skrocie

Do smartfona,
tabletu, komputera PC
(system Android i iOS)

Oprogramowanie premium
asystent procesu osadzania

Mozliwosc rownoczesnego potaczenia
z trzema smartonami, tabletami, kom-
puterami PC (np. pracownik, mistrz,
sterownia procesow)

Fakty techniczne
. Potaczenie radiowe Wi-Fi 2.4/5.0 GHz i Bluetooth (LE)
\ «  Czujnik przechytu wiaczany przez aplikacje: w przypadku
@

korzystania z czujnika urzadzenie jest aktywowane tylko
dla nastepnego cyklu nitowania, jesli urzadzenie zostato
przechylone w celu usuniecia trzpienia nitu.

«  Piersciern Andon: Pierscien sygnalizacyjny procesu nito-
wania, kolorystyke mozna indywidualnie ustawi¢ przez
aplikacje.

Oprogramowanie premium: opcjonalny asystent procesu osadzania*

Analiza procesu osadzania z wykrywaniem btedéw, komunikat w
aplikacji oraz przez pierécierh Andon (pierécien sygnalizacyjny swieci
sie w zaleznosci od analizy procesu osadzania i ustawienia koloru).
Tryb przyuczania do programowania konfiguracji nitowania.
Tworzenie list zadan do przetwarzania réznych konfiguracji nitowania

Nr art. 157 0451

Niezmiernie tatwe podtaczanie urzad-
zenia iBird® Pro za pomoca aplikacji
oy GESIPA® na podstawie kodu QR

Aplikacja iBird’ Pro oferuje:

«  Rodzne liczniki:
licznik taczny, dzienny, licznik osadzania,
odliczanie, OK*, nie OK*.

»  wskaznik napetnienia, wskaznik serwis-
owy (pojemnik na zerwane trzpienie,
oczys¢, naoliw szczeki, peten serwis)

+  opcjonalnego asystenta procesu osadzania*

«  kontrole poziomu natadowania akumulatora,
wskazanie temperatury akumulatora i
temperatury sterownika urzadzenia

«  instrukcje konserwadji, historie konser-
wadji

+  komunikaty usterek, historie usterek,
historie zatwierdzania

«  porady i wskazéwki

» instrukcje obstugi

*Po aktywacji odptatnego
oprogramowania premium
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iBird Pro

iBird® Pro - opcjonalny asystent proce-
su osadzania firmy GESIPA® pomaga w
analizie procesu nitowania

iBird® Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 156 7800

iBird® Pro
zdwoma akumulatorami wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 156 7801

* Standardowa dostawa z wtyczkg ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Szybkos¢ i moc

Narzedzie iBird® Pro dotaczy do nowej serii Pro i w ciagu
przysztego roku bedzie dostepne dla uzytkownikéw.
Uzbrojone w site osadzania wynoszaca 15 000 N i sprawd-
zony w praktyce silnik bezszczotkowy narzedzie iBird® Pro
wyrdznia sie duza moca oraz szybkoscia i przeznaczone
jest do osadzania nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszy-
stkich materiatéw. Opcjonalna funkcja Autoreverse poz-
wala dodatkowo skréci¢ czynnos¢ wyciggania — narzedzie
iBird® Pro jest ponownie od razu gotowe do pracy. Skok
narzedzia zostat znacznie zwiekszony - do 25 mm -z
mysla o osadzaniu szczegdlnie dtugich nitéw.

- - Dane w mm

Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne

Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktdre sa podatne na
zuzycie, silnik narzedzia iBird® Pro jest niezwykle trwaty, niemal
zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawodne, btyska-
wiczne cykle osadzania.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie iBird® Pro jest rowniez wyposazone w sprawdzone w
tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz posia-
da ergonomiczna konstrukcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne od @ 2,4* mm ze aluminium/stali do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw, do @ 8 mm z aluminium, oprécz
G-Bulb® @ 6,4 mm. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze
wszystkich materi-atéw. Nity zrywalne MEGA GRIP®- do @ 6,4
mm ze wszystkich materiatow.

*Prosimy zwrdéci¢ uwage na zastosowanie prawidlowej
tulei zaciskowej zgodnie z instrukcja obstugi!

Dane techniczne i akcesoria, analogicznie jak w przypadku
PowerBird® Pro, mozna znalez¢ na stronie 97.
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Aplikacja GESIPA® iBird® Pro — niezmiernie proste
podtqgczanie i wszystkie informacje w jednym miejscu!

Podlaczanie

iBird® Pro mozna w dziecinnie prosty sposéb podtaczyc
dzieki kodowi QR, ktéry znajduje sie na urzadzeniu.
Wystarczy zeskanowa¢ kod QR za pomocg dotaczonej
aplikacji GESIPA®, a iBird® Pro automatycznie potaczy
sie z urzadzeniem koricowym.

Zupetnie bez komplikacji — brak okablowania,
zmiany w ustawieniach menu w urzadzeniu
koncowym nie sg konieczne.

Sterowanie urzadzeniem

Tutaj wszystkie informacje mozna od razu sprawdzi¢!
Aplikacja GESIPA® iBird® Pro wyswietla stan roboczy, stan
licznikoéw i zdarzenia specjalne.

lle jeszcze wytrzyma bateria? Kiedy nalezy oprézni¢ 555

207 a7
pojemnik na zerwane trzpienie? lle nitéw jest codziennie @ - 9 -
osadzanych? Wszystkie odpowiedzi na te pytania sg od
razu wyswietlane w aplikacji. @ &3 e 12.74 m

& Device contol i d—\

EETTING PROCE!

- : L4

Asystent procesu osadzania

Opcjonalny asystent procesu osadzania GESIPA® pomaga
pracownikowi w ustawianiu procesu osadzania oraz analizie
nitowania.

T Rivet Teaching

Teaching piocets i frogiess.

W przypadku wykrycia btedu wyswietlany jest komunikat
w aplikacji i na kolorowo zaswieca sie pierscien Andon.

Tryb przyuczania - tatwe programowanie konfiguracji
nitowania i ustawianie przedziatu tolerancji za pomoca
wirtualnego pokretta.

Eksploatacja i konserwacja

Porady i wskazéwki dotyczace postugiwania sie
urzadzeniem iBird® Pro lub szybki dostep do instrukgji . . st
obstugi, bezposrednio, tatwo i z kazdego miejsca
przez aplikacje iBird® Pro. 'Iﬁ st iy
S1ep 2. REM0ve Rolapiece
W kazdej chwili mozna skorzystac z ilustrowanej in {é} Mamssranes rurusl
strukcji konserwacji, dodatkowo komunikaty usterek
sg réwniez wyswietlane przez aplikacje. (&) cowmrs s
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AccuBird Pro

AccuBird’ Pro - nitownica akumula-
torowa do nitéw zrywalnych na-
jnowszej generacji — do 4 x szybsza
od urzadzen akumulatorowych
dostepnych na rynku!

AccuBird® Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 143 5447

AccuBird® Pro
z dwoma akumulatorami wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 143 2365

AccuBird’ Pro

Nitownica AccuBird® Pro z silnikiem bezszczotkowym
i sitg osadzania 10 000 N jest wyjatkowo szybka i po-
zwala na osadzanie nitéw zrywalnych o Srednicy do
@ 5 mm ze wszystkich materiatéw.

Niezwykta szybkos¢, niemal zupetnie niezuzywalny
Silnik BLDC narzedzia AccuBird® Pro jest niezmiernie trwaty i
niemal zupetnie nie ulega zuzyciu. Na tle dostepnych na rynku
urzadzen akumulatorowych osadzanie odbywa sie do 4 szybciej
i jest poréwnywalne do osadzania nitownicami pneumatycz-
no-hydraulicznymi do nitéw zrywalnych. Opcjonalna funkcja
Autoreverse pozwala dodatkowo skréci¢ czynnos¢ wyciggania
— - nadrzedzie AccuBird® Pro jest ponownie od razu gotowe do

- pracy.

:f s/ Sprawdzone i ergonomiczne

—ii:) | Narzedzie AccuBird® Pro jest rowniez wyposazone w sprawdzo-
ne w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz
posiada ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne od @ 2,4 mm z aluminium do @ 5 mm ze wszyst-
kich materiatéw i nity zrywalne do @ 6 mm z aluminium. Nity
zrywalne BULB-TITE® do @ 4 mm i 5,2 mm z aluminium i stali.
Nity zrywalne G-Bulb do @ 4,8 mm ze wszystkich materiatow.

Prosimy zwréci¢ uwage na zastosowanie prawidtowej tulei

Dane w mm zaciskowej zgodnie z instrukcja obstugi!

94 G’ES| PA’ The experts in riveting technologies



AccuBird” Pro - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych
zsitq osadzania 10 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne Akumulator wsuwany litowo-jonowy 18,0V/2,1 Ah
Sita osadzania: 10000 N
Masa: 2,0 kg z akumulatorem Nr art. 145 7641
Naped: Bezszczotkowy silnik stato-
d 18V DC (BLDC
pradowy ( ) Masa: 0,4 kg
Skok roboczy: 25 mm . L .
jako wyposazenie specjalne
Wyposazenie

Nasadki: 17/24,17/27,17/29i17/32

Szczeki (3-cz.)

Nr art.

143 5568

Przyporzadkowanie nasadek
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora

Nitzrywalny @ | Materiat = szt./tadowa- Nasadka Nrart.
mm nitu nie akumula-
tora
2,4 Aluminium 1.800 17/18* 143 4976
CAP
3,2 Aluminium, 1.300 17/18*% 143 4976
CAP Miedz
3i3,2 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
3i3,2 Stal 1.100 17/24 143 4955
3i3,2 Stal 1.100 17/24 143 4955
nierdzewna
4 Aluminium 1.100 17/24 143 4955
4 Stal 1.000 17/27 143 4973
4 Stal 950 17/29 143 4974
nierdzewna
48i5 Aluminium 850 17/29 143 4974
48i5 Stal 750 17/32 143 4975
48i5 Stal 550 17/36* 143 4977
nierdzewna
6 Aluminium 400 17/36* 143 4977
Nity zrywalne BULB-TITE’
Nitzrywalny | Materiat = szt./tadowa- Nasadka Nrart.
BULBTITE® nitu nie akumula-
@ mm tora
4 Alu 1.300 17/26 BT* 143 4985
5,2 Alu 1.100 17/32 BT* 143 4986
6.3 Alu 800 17/42 BT* 143 4988
6.3 Stal 550 17/42 BT* 143 4988

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne.

Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie.
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotyczg

nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 145 7642

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe:
Napiecie wyjsciowe:
Czas tadowania:
Masa:

100-240V/50-60Hz
21V, prad staty
45 do 90 minut
0,6 kg

€

RECYCLING

Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca

«  Wlozony nit jest przy-
trzymywany w kazdym

potozeniu
«  Osadzanie nitéw tylko
jedna reka Yy y
«  Wigksze bezpieczeAistwo -
Nasadka Nasadka
blokujaca Nrart. blokujaca Nrart.
17/18R 143 5010 17/29R 143 5013
17/24R 1435011 17/32R* 1435014
17/27 R 1435012 17/36 R* 143 5015
*rowniez do PowerBird®
Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
do ok 106 mm
Nr art. 145 0860 s
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
do ok 156 mm
Nr art. 145 0861 i |
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PowerBird" Pro

PowerBird® Pro - wszechstronne
narzedzie serii Pro. Laczy w sobie
niezwykla szybkos¢ z duza sitq!

PowerBird’ Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ahii
tadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 145 0810

PowerBird’ Pro
zdwoma akumulatorami wsuwanymi 18,0V /2,1 Ahii
tadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nrart. 145 0814

* Standardowa dostawa z wtyczkg ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Szybkos¢ i moc

Narzedzie PowerBird® Pro dotaczy do nowej serii Pro i

w ciggu przysztego roku bedzie dostepne dla uzytkow-
nikéw. Uzbrojone w site osadzania wynoszacag 15 000 N i
sprawdzony w praktyce silnik bezszczotkowy narzedzie
PowerBird® Pro wyréznia sie duza mocg oraz szybkoscig i
przeznaczone jest do osadzania nitéw zrywalnych do @ 6,4
mm ze wszystkich materiatéw. Opcjonalna funkcja Auto-
reverse pozwala dodatkowo skréci¢ czynnos¢ wyciagania
- narzedzie PowerBird® Pro jest ponownie od razu gotowe
do pracy. Skok narzedzia zostat znacznie zwiekszony - do

Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne

Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktére sg podatne na zuzy-
cie, silnik narzedzia PowerBird® Pro jest niezwykle trwaty, niemal
25 mm - z my$la o osadzaniu szczegélnie dtugich nitéw. zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawodne, btyska-

wiczne cykle osadzania.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie PowerBird® Pro jest rowniez wyposazone w sprawd-
zone w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz
posiada ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne od @ 4,8 mm ze stali do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw, do @ 8 mm z aluminium, oprécz G-Bulb® @ 6,4 mm.
Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich materi-
atéw. Nity zrywalne MEGA GRIP®- do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw.

Prosimy zwrdci¢ uwage na zastosowanie prawidtowej tulei
zaciskowej zgodnie z instrukcja obstugi!

|
™ Dane w mm
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PowerBird’ Pro - nitownica akumulatorowa do nitow
zrywalnych z sitq osadzania 15 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne

Sita osadzania: 15000 N

Masa: 2,2 kg z akumulatorem

Naped: Bezszczotkowy silnik stato-
pradowy 18V DC (BLDC)

Skok roboczy: 25 mm

Wyposazenie
Nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45

Szczeki (3-cz.)

Nr art. 143 5568

Akumulator wsuwany 18,0 V/2,1 Ah (litowo-jonowy)

Nr art. 145 7641

Masa: 0,4 kg
jako wyposazenie specjalne

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 145 7642

Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 100-240V/50-60 Hz
Napiecie wyjsciowe: 21V, prad staty
Czas tadowania: 45 do 90 minut
Przyporzadkowanie nasadek Masa: 0,6 kg
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora
Nit zrywalny @ Materiat ~szt./lado- | Nasadka Nr art. 2%
mm nitu wanie akumu- ‘%
latora RECYCLING
48i50 Stal, Aluminium 1.000 17/32 143 4975
48150 Stal nierdzewna 700 17/36 143 4977 Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)
6,0 Aluminium 650 17/36 143 4977 Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca
6,0 Stal 500 17/40 143 4999
64 Auminum PG | 550 17/45 | 143 4860 » Wiozony nit jest przy-
6,4 stal 450 17/45 | 143 4860 trzymywany w kazdym
8 Auminium | 500 | 17/45 | 143 4860 potozeniu
«  Osadzanie nitow tylko
Nity zrywalne BULB-TITE’ jedna reka
4,0 Aluminium | 1.200 | 17/26 BT* | 143 4985 » Wigksze bezpieczenstwo
52 Aluminium 1.000 | 17/32BT* | 143 4986 podczas pracy
6,3 Aluminium 800 17/42 BT* 143 4988 Nasadka blokujaca Nr art.
6,3 Stal 700 17/42 BT* | 143 4988 17/32R 143 5014
6,3 Monel 650 17/42 BT* | 143 4988 17/36 R 143 5015
7,7 Aluminium 700 17/48 BT* | 143 4989 17/40R 145 7347
. X 17/45R 145 7348
Nity zrywalne MEGA GRIP
4,8 Aluminium 800 | 17/31MG* | 143 4993
48 Stal 750 17/31 MG* | 143 4993 Jednoczesqoyve elementy przedluzajch '
do prac w miejscach trudno dostepnych miejscach
4,8 Stal nierdzewna 750 17/31 MG* | 143 4993
6,4 Aluminium 300 17/41 MG* | 143 4865 Jednoczesdciowy, waski element przedtuzajacy
6,4 Stal 700 | 17/41MG* | 143 4865 do ok. 106 mm
Stal nierd *
6,4 al nierdzewna 250 17/41 MG 143 4865 Nr art. 145 7650
|u
* mozliwosc¢ zakupu jako wyposazenie specjalne L. . L.
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
Nasadki w wersji specjalnej dostepne s na zapytanie. do ok. 156 mm
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek odnosza sie do L
nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®. Nr art. 145 7651 5 |
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PowerBird" Pro coidEdition

PowerBird® Pro Gold Edition -
moc przy duzej produktywnosci
i szybkich cyklach roboczych

PowerBird’ Pro Gold Edition

z akumulatorem wsuwanym 18,0V / 2,1 Ah, tadowarka*
w walizce z tworzywa sztucznego oraz dodatkowa tuleja
zaciskowa do nitéw zrywalnych o mniejszych rozmiarach.

Nr art. 145 7636

PowerBird’ Pro Gold Edition
zdwoma akumulatorami wsuwanymi 18,0V /2,1 Ahii
fadowarka* w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 145 7640

* Livraison standard avec fiche male Euro (autres modeéles sur demande)

Jeszcze mocniejsze

Dzieki silnikowi bezszczotkowemu i sile osadzania wy-
noszacej 20 000 N narzedzie PowerBird® Pro Gold Edition
wyréznia jeszcze wieksza moc i moze by¢ stosowane
rowniez do osadzania nitéw zrywalnych G-Bulb® i Poly-
Grip® do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw. Opcjonalna
funkcja Autoreverse pozwala dodatkowo skréci¢ czyn-
nos¢ wyciagania — narzedzie PowerBird® Pro Gold Edition
jest znéw od razu gotowe do pracy.

Skok narzedzia zostat znacznie zwigkszony - do 25 mm -
z mysla o osadzaniu szczegdlnie diugich nitéw.

Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne

Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktére sg podatne na zuzy-
cie, silnik narzedzia PowerBird® Pro Gold Edition jest niezwykle
trwaty, niemal zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawo-
dne, btyskawiczne cykle osadzania.

Sprawdzone i ergonomiczne

Narzedzie PowerBird® Pro Gold Edition jest réwniez wyposazone
w sprawdzone w tysigcach egzemplarzy i odporne na zuzycie
szczeki oraz posiada ergonomiczng konstrukcje serii TAURUS®.

Zmienne

Nity zrywalne do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw i do

@ 8 mm z aluminium. Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze
wszystkich materiatéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm
ze wszystkich materiatéw.

Prosimy zwréci¢ uwage na zastosowanie prawidtowej tulei
" Dane w mm zaciskowej zgodnie z instrukcja obstugi!
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PowerBird Pro Gold Edition - nitownica akumulatorowa do
nitow zrywalnych z sitq osadzania 20 kN i silnikiem bezszczotkowym

Dane techniczne

Sita osadzania:
Masa:

Naped:

Skok roboczy:

Wyposazenie

20000 N

2,0 kg zakumulatorem

Bezszczotkowy silnik stato-

pradowy 18V DC (BLDC)

25 mm

Nasadki: 17/32,17/36,17/40i 17/45

Szczeki (3-cz.)

Nr art.

143 5568

Przyporzadkowanie nasadek
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora

Akumulator wsuwany 18,0 V/2,1 Ah (litowo-jonowy)

Nr art. 145 7641

Masa: 0,4 kg
mozliwosc¢ zakupu jako
wyposazenie specjalne

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 145 7642

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe:
Napiecie wyjsciowe:
Czas tadowania:
Masa:

100-240V/50-60 Hz
21V, prad staty
45 do 90 minut
0,6 kg

&

RECYCLING

Nota: modelo esténdar con enchufe europeo (otros modelos previa peticién)

Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca

«  Wiozony nit jest przy-
trzymywany w kazdym
potozeniu

+  Osadzanie nitow tylko
jedna reka

+  Wieksze bezpieczenstwo
podczas pracy

Nasadka blokujaca Nrart.
17/32R 143 5014
17/36 R 143 5015
17/40R 145 7347
17/45R 1457348

Nit zrywalny @ Materiat =~ szt./ftadowanie Nasadka Nr art.
mm nitu akumulatora
48i50 Stal, Aluminium 1.800 17/32 143 4975
4,8i50 Stal nierdzewna 1.600 17/36 143 4977
6,0 Aluminium 1.000 17/36 143 4977
6,0 Stal 650 17/40 143 4999
6,4 Aluminium, PG 600 17/45 143 4860
6,4 Stal 550 17/45 143 4860
8 Aluminium 550 17/45 143 4860
Nity zrywalne BULB-TITE’
4,0 Aluminium 1.300 17/26 BT* | 143 4985
572 Aluminium 1.200 17/32 BT* | 143 4986
6,3 Aluminium 800 17/42 BT* | 143 4988
6,3 Stal 550 17/42 BT* | 143 4988
6,3 Monel 600 17/42 BT* | 143 4988
7.7 Aluminium 700 17/48 BT* | 143 4989
Nity zrywalne MEGA GRIP’
4,8 Aluminium 1.000 17/31 MG* | 143 4993
4,8 Stal 950 17/31 MG* | 143 4993
4,8 Stal nierdzewna 900 17/31 MG* | 143 4993
6,4 Aluminium 950 17/41 MG* | 143 4865
6,4 Stal 250 17/41 MG* | 143 4865
6,4 Stal nierdzewna 250 17/41 MG* | 143 4865

* mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

Nasadki w wersji specjalnej dostepne sa na zapytanie.

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek odnosza sie do
nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Jednoczesciowe elementy przediuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych

Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
do ok. 106 mm

Nr art. 145 7650

ednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
do ok. 156 mm

Nr art. 145 7651

L
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Seria Bird Pro

zwyzwoleniem
p rzez d (0] Ci S k Sprawdzone w serii TAURUS® wyzwolenie

przez docisk teraz réwniez dla
serii Bird Pro

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy
przed wiasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie
dociskane bez pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta
gwarantuje, ze nit zrywalny osigga potozenie kraricowe w
otworze przed nitowaniem a teb osadczy wiasciwie przyle-
ga. Site docisku mozna zmiennie regulowac przy pomocy
sprezyn w zaleznosci od przypadku zastosowania.

Zasada dziatania

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany do-
datkowo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten sprawia, ze
uruchomienie nitownicy jest mozliwe tylko po osiggnieciu
ustawionej sity nacisku na element. W ten sposéb przed roz-
poczeciem nitowania fgczone elementy sa do siebie wiasci-
wie dociskane. Takie rozwigzanie zapobiega niekontrolowa-
nemu odksztatceniom trzonu nitu miedzy materiatami, ktére
w innych warunkach pozostaja ukryte.

Site docisku mozna regulowac w pieciu stopniach. Ustawi-
enia dokonuje sie poprzez dotozenie lub wyjecie sprezyn.

W ten sposéb zapobiega sie przypadkowej zmianie ustawi-
onej sity docisku. Przed standardowym spustem szeregowo
wpiety zostat przycisk. Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn
zostanie pokonana, a wiec uzyskana zostanie okreslona sita
docisku, cykl nitowania moze zosta¢ uruchomiony poprzez
nacisniecie z6ttego spustu. AccuBird’ Pro

Dostawa urzadzen z akumulatorem wsuwanym 18,0V
/2,1 Ah i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

z wyzwoleniem przez docisk

Doposazenie jest mozliwe tylko przez firme GESIPA®. Nr art. 150 2102

PowerBird" Pro
Rysunek wymiarowy PowerBird’ Pro Gold z wyzwoleniem przez docisk

Edition z wyzwoleniem przez docisk
Nr art. 150 2103

PowerBird’ Pro Gold Edition
z wyzwoleniem przez docisk

Nr art. 145 7638

Dane techniczne:

patrz AccuBird Pro® Gold Edition str. 94
patrz PowerBird Pro® str. 96

patrz PowerBird Pro® Gold Edition str. 98

Dane w mm
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Glowica kgtowa 90° do serii Bird Pro

Gtowica katowa 90° jest przeznaczona do prac na
bardzo matych, waskich i ograniczonych przestrze-
niach. Ich solidne wykonanie pozwala réwniez na
osadzanie nitéw zrywalnych z duzg sita osadzania
w trudno dostepnych obszarach roboczych.

Glowice katowa mozna ustawic
dowolnie w kazdym potozeniu
(360°) na osi rozciqgajacej

Gtowica katowa 90° przy sile osadzania do 20

kN pozwala na osadzanie standardowych nitéw
zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich materiatéw
oraz @ 8 mm z aluminium. Najmniejsza odlegtos¢
od krawedzi wynosi 15 mm, dtugos$¢ gtowicy jest
réwna 110 mm.

Nasadka 17/45 WK bedaca nasadka standardowa
wchodzi w zakres dostawy. Nasadki od 17/18 do
17/40 mozna réwniez stosowac z gtowica katowa
90°, jednak zalezy to od zakresu roboczego danego
typu urzadzenia (AccuBird® Pro, PowerBird® Pro
lub PowerBird® Pro Gold Edition).

Zalety gtowic katowych

«  Nitowanie na matej odlegtosci od krawedzi
Duza sita osadzania przy niewielkiej przestrzeni montazowe;j

+  Duzy skok

+  Prosty montaz

+  Kompaktowe i solidne wykonanie

«  katwa konserwacja szczek

«  Zastosowanie szczek standardowych

3k 10
30 70 3
B 3
I T s
GRS I L Nrart. 146 4882
|k |
L1 ~ . +
1
i Dane techniczne
I v Iy Sita osadzania: 20.000 N
i : Masa: 2,0 kg z akumulatorem
i Skok roboczy: 23 mm
. ! Wyposazenie
- Jg Nasadki: 17/45 WK (143 4948)
L
|

= =

Szczeki
Nr art. 143 5568
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Wyposazenie dodatkowe do serii Bird Pro

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie
teraz rowniez dla serii Bird Pro

Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii Bird Pro
jest teraz dostepny réwniez w wykonaniu przezroczys-
tym. Przezroczysty pojemnik pozwala na stata kontrole

liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Pojemnik na zerwane trzpienie do serii Bird Pro

Nr art. 145 0837

Przedtuzka do pojemnika na zerwane trzpienie serii Bird Pro

P

N\
J

30 mm przediuzony:
145 0838

Nr art.

60 mm przediuzony:

145 0839

Nr art.

Elementy przedtuzajace

P

Jednoczesciowe

Dtugos¢ catkowita tulei stalowych
przy 35 mm wynosi 106 mm,

przy 85 mm wynosi 156 mm oraz
przy 135 mm wynosi 206 mm.

Wieloczesciowe

Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei
stalowej co 100 mm. Dtugos¢ catko-
wita tulei stalowych wraz z elementem
przedtuzajacym wynosi przy 100 mm
171 mm.

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace zastepuja tuleje stalowa,
sg niezwykle smukte, dlatego doskonale nadaja sie do waskich, trudno
dostepnych miejsc. (dtugosc¢ catkowita = tuleja stalowa + nasadka
standardowa). Wieloczesciowe elementy przedtuzajace przeznac-
zone s3 do nitowania w gteboko potozonych miejscach. Przykreca sie
je miedzy narzedziem a dostepna tuleja stalowg (dtugos¢ catkowita =
tuleja stalowa + przedtuzka + nasadka standardowa)

Narzedzie +35 mm +85 mm +135 mm
AccuBird’'Pro 145 0860 145 0861 145 0862
PowerBird’ Pro 145 7650 145 7651 145 0823
PowerBird’ Pro Gold Edition 1457650 1457651 145 0823
Narzedzie +50 mm +100 mm +150 mm
PowerBird !’ro Gold Edltl(.)n 145 0821 145 0822 )

z wyzwoleniem przez docisk

Narzedzie 100 mm

AccuBird’Pro 145 0859

PowerBird’ Pro 145 0820

PowerBird’ Pro Gold Edition 145 0820

102 GESIPA’
y 4

The experts in riveting technologies



Seria Bird

! Od wynalazcy nitownic

akumulatorowych do
nitéw zrywalnych!

MADE IN
GERMANY

Seria Bird

Projektujac prezentowana serie narzedzi do profesjonalnych
zastosowan w zaktadach rzemieslniczych i przemystowych,
firma GESIPA® stata sie wynalazca bezkablowej i bezprze-
wodowej technologii montazu nitéw zrywalnych. W 2017
pierwsze z narzedzi — AccuBird® -$wietowato 25. urodziny.

Produkcja

+  Made in Germany

«  Projekt GESIPA®, wprowadzenie na rynek i udoskonalanie
od 1992 (AccuBird®), 1996 (PowerBird®), 1995 (FireBird®)

+ 2014 Rozwdj i wprowadzenie na rynek nowej serii
Bird Pro

Modernizacja na 25 urodziny

Z okazji 25-lecia AccuBird® seria Bird zostata technicznie
zmodernizowana i przeszta optyczny lifting.

Zmiany w zwigzku z modernizacja, ktére wprowadzono w
AccuBird®, PowerBird® i PowerBird® Solar:

Nowe zarzadzanie akumulatorem, przez to gotowos¢
akumulatora do uzycia w dowolnej chwili z wiekszym
zasiegiem

Nowa, dodatkowa funkcja Auto-Reverse skraca czas
wyciggania. Takie rozwigzanie

zmniejsza zuzycie i dodatkowo ACCUBIRD®
zwieksza zasieg akumulatora. ‘3
Nowa lekka i stabilna walizka
z tworzywa sztucznego,
analogicznie jak w serii Pro

The experts in riveting technologies
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Seria Bird

Walizka narzedziowa
Narzedzia AccuBird®,
PowerBird® i FireBird®
sg dostarczane w
praktycznej walizka z
tworzywa sztucznego.

GESIPA
V4

T s e b Flhrwtiing Mpabdsiligin

Modernizacja na 25 urodziny

«  Nowe zarzadzanie akumulatorem, przez to gotowos¢
akumulatora do uzycia w dowolnej chwili z wigkszym
zasiegiem

«  Nowa, dodatkowa funkcja Auto-Reverse skraca czas
wyciggania. Takie rozwigzanie zmniejsza zuzycie i
dodatkowo zwieksza zasieg akumulatora.

+  Nowa lekka i stabilna walizka z tworzywa sztucznego,
analogicznie jak w serii Pro

Korpus i oprzyrzadowanie dodatkowe

+  Uchwyty nasadek i narzedzia w AccuBird® i PowerBird®
na narzedziu, w FireBird® w pojemniku na zerwane
trzpienie

«  Pojemnik na zerwane trzpienie, pojemnos¢ ok. 190 cm?,
wymagane rzadsze opréznianie

+  Wyposazenie dodatkowe oraz wersje specjalne nieu-
stannie rozszerzane od chwili wprowadzenia na rynek

Energia z akumulatora litowo-jonowego

«  Brak efektu pamieci

«  Duza gestosc energii dzieki wysokiej wydajnosci
po kazdym fadowaniu i niska masa znacznie utatwiaja i pr-
zyspieszajq prace

+  Nieznaczne wytadowanie samoistne

«  Ksztatt akumulatora pozwala na odstawianie
narzedzia na akumulatorze

Wyrazne zalety

«  Nasadki wymienne i klucz montazowy zawsze przy
narzedziu

«  Zwarta, odporna na uderzenia obudowa

. Zerwane trzpienie nitu usuwane poprzez zrzucenie
do tytu do pojemnika lub do przodu przez nasadke.

«  Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

Mechanizmy, sterowanie i akumulator

+  Niezawodne potaczenie mechanizméw i sterowania

+  Wodo- i pytoszczelny, hermetycznie zamkniety sterownik
«  tatwy w obstudze akumulator wtykowy

Akumulatory litowo-jonowe z nowym zarzadzaniem
akumulatorem

Nitownice akumulatorowe GESIPA® AccuBird® i FireBird® s
seryjnie wyposazone w akumulator litowo-jonowy o po-
jemnosci 1,3 Ah. Wersje GESIPA® PowerBird® s dostarczane
z akumulatorem litowo-jonowym 2,6 Ah. Te akumulatory
litowo-jonowe posiadajg nowy system zarzagdzania akumu-
latorem, ktéry jeszcze bardziej zwieksza zasieg akumulatora.
Dzieki temu akumulatory sg w kazdej chwili gotowe do
uzycia.

Mocny akumulator litowo-jonowy 2,6 Ah dostepny jest
réwniez dla modeli AccuBird® oraz FireBird® w ofercie
wyposazenia specjalnego. Starsze narzedzia moga oczywis-
cie réwniez pracowac z nowymi akumulatorami litowo-jo-
nowymi. Z uwagi na inng zasade tadowania w przypadku
technologii litowo-jonowej przy zmianie zZrodta zasilania na
akumulatory litowo-jonowe konieczna jest réwniez wymi-
ana tadowarki; jednak sprawdzone w praktyce fadowarki do
akumulatoréw niklowo-kadmowych sa nadal dostepne.

Technika tadowania

Specjalny, inteligentny ukfad w akumulatorach litowo-jo-
nowych GESIPA®- chroni przed gtebokim roztadowaniem i
gwarantuje dokonczenie ostatniego cyklu nitowania przed
wytgczeniem narzedzia spowodowanym roztadowaniem aku-
mulatora. Roztadowany akumulator zaledwie mniej wiecej po
godzinie fadowania jest znéw gotowy do pracy. tadowarki
GESIPA® do akumulatoréw litowo-jonowych sg dostepne dla
napie¢ przemiennych 110V oraz 230 V.

Gotowosc do uzycia
w kazdej chwili dzieki
nowemu zarzadzaniu
akumulatorem
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AccuBird’

Sprawdzona nitowni-
ca do nitow zrywal-
nych z akumulatorem
litowo-jonowym

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah i tadowarka, w walizce

Nr art. 143 4898

AccuBird® z dwoma akumulatorami szybkowymien-
nymi 14,4V / 1,3 Ah i fadowarka, w walizce

Nr art. 145 7235

AccuBird’ - produkcja
«  Stworzona przez wynalazce techniki nitownic

akumulatorowych do nitéw zrywalnych w Niemczech

i produkowana od 1992 roku

AccuBird’ - bezpieczenstwo funkcjonalne

«  Sterowanie elektroniczne

«  Brak mechanicznych elementéw sterujacych

«  Elektroniczne zabezpieczenie termiczne
i przeciwprzecigzeniowe

«  Wysokie bezpieczenstwo funkcjonalne dzieki
bezstratnemu przenoszeniu sity za posrednictwem
mechanizmu srubowo-tocznego o duzej sprawnosci

AccuBird’ - niezaleznos¢
Bezprzewodowe narzedzie do elastycznego uzytkowania
w zaktadach montazowych i produkcji przemystowej

Funkcja Auto-Reverse

Dodatkowy tryb pracy wstrzymuje czynnos$¢ wyciagania
niezwtocznie po oderwaniu trzpienia i cofa mechanizm
wyciggajacy w potozenie wyjsciowe. Ogranicza to zuzycie,
oszczedza czas i energie, a urzadzenie jest od razu znéw
gotowe do pracy.

VIDEO

AccuBird’ - duza wydajnos¢

«  Sita osadzania réwna 10 000 N

+  Wysoka sita osadzania zapewniajgca duzy zakres
roboczy dla nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich
materiatéw

«  Duzy skok narzedzia réwny 20 mm

AccuBird’ - zmiennos¢

Nity zrywalne do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw i nity
zrywalne do @ 6 mm z aluminium. Nity zrywalne BULB-TITE®
@ 6,3 mm z aluminium i stali. G-Bulb do @ 4,8 mm ze
wszystkich materiatow.

AccuBird’ - szybkos¢
+  Duza predkos¢ robocza dzieki identycznej predkosci
dosuwania i wycofywania mechanizmu chwytajgcego

AccuBird’ - zakumulatorem litowo-jonowym

+ W ofercie akumulator szybkowymienny o pojemnosci
1,3 Ah oraz akumulator Power o pojemnosci 2,6 Ah

«  Jeszcze wieksza wydajnos¢ jednostkowa na jedno tadowa-
nie akumulatora dzieki nowemu systemowi zarzadzania
akumulatorem

The experts in riveting technologies
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AccuBird - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4V
zakumulatorem litowo-jonowym - wyposazenie dodatkowe

Zakres roboczy tadowarka 14,4V do akumulatoréw litowo-jonowych
Nity zrywalne do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw
i nity zrywalne do @ 6 mm z aluminium. Nity zrywalne Nr art. 145 7282

BULB-TITE® @ 6,3 mm z aluminium i stali. G-Bulb do
@ 4,8 mm ze wszystkich materiatéw.

Wyposazenie
Nasadki: 17/24,17/27,17/29117/32

Dane techniczne

Masa: 2,0 kg zakumulatorem Dane techniczne
Skok narzedzia: 20 mm Napiecie wejsciowe: 230V /50 Hz
Naped: silnik pradu statego Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty
Sita osadzania: 10000 N Czas tadowania: 50 do 100 minut
(zaleznie od akumulatora)
Masa: 0,6 kg
265
197
67
w 57
N s : H Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy 14,4 V/1,3 Ah
ICFESTBAY oge|
i GESIRAY IEH I
Ly se Nr art. 143 4921
[ Q 333
Q Q
73 0 0 Masa: 0,35 kg
/ (o] [e] -
97 d “‘ Akumulator Power litowo-jonowy 14,4V/2,6 Ah
Nr art. 145 7269
e Masa: 0,5 kg
= mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
Dane w mm ——
=
Gotowosc do uzycia
w kazdej chwili dzieki
nowemu zarzadzaniu
akumulatorem
e : &y
AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym Q&
14,4V /1,3 Ahitadowarka, w kartonie Eoone

Nr art. 145 7240

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah, w kartonie

Nr art. 145 7230

AccuBird® z akumulatorem szybkowymiennym 14,4V /
1,3 Ahitadowarka z wyzwoleniem przez docisk, w walizce

Nr art. 145 7232
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AccuBird - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4V
zakumulatorem litowo-jonowym - wyposazenie dodatkowe

Przyporzadkowanie nasadek Nasadka uniwersalna - 17
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora Pasuje do AccuBird®
Nit zrywalny Materiat = szt./ Nasadka Nrart. Nr art. 143 4960
] tadowanie
mm akumulatora
24 Aluminium 1.500 17/18% 143 4976
32 CAP Aluminium, 1.000 17/18* 143 4976
CAP Miedz
3i3.2 Aluminium 800 17/24 143 4955
3i32 Stal 800 17/24 143 4955
3i3,2 Stal nierdzewna 800 17/24 143 4955
Encontraréd informacién detallada en
4 Aluminium 800 17/24 143 4955 la pdgino 155.
4 Stal 700 17/27 1434973
4 Stal nierdzewna 650 17/29 143 4974
48i5 Aluminium 550 17/29 143 4974
48i5 Stahl 450 17/32 143 4975
48i5 Stal nierdzewna 350 1736+ | 1434977 Jednoczesciowe elementy przediuzajace
do prac w miejscach trudno dostepnych miejscach
6 Aluminium 250 17/36* 143 4977
Nity zrywalne BULB-TITE' Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
dook. 117 mm, @ 22,5 mm
4 Aluminium 1.000 17/26 BT* 143 4985
52 Aluminium 800 17/32 BT* 143 4986 Nr art. 1457273
6.3 Aluminium 600 17/42 BT* 143 4988 o ) o -
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy
6.3 Stal 300 17/42 BT* 143 4988
do ok. 167 mm, @ 22,5 mm

mozIn{vosc zak.upUJako'wyposazeme specjalne. ' Nr art. 145 7274 L
Nasadki w wersjach specjalnych dostepne sa na zapytanie. T

Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek odnoszg sie
do nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Wyposazenie specjalne: Przedtuzka do pojemnika na zerwane
Nasadka blokujaca trzpienie, pasuje do AccuBird® i PowerBird®

. W%ozony nit jest Nr art. 143 5034

przytrzymywany w
kazdym potozeniu
+  Osadzanie nitéw tylko

jedna reka (/ Nity zrywalne BULB-TITE® do przezbrojenia
«  Wieksze bezpieczenst-
wo podczas pracy Nr art. 143 5033
Nasadka blokujaca Nrart. Nasadka Nr art.
blokujaca
17/18R 1435010 17/29R 1435013 Szczeki (3-cz.)
17/24R 1435011 17/32 R* 1435014
17/27 R 1435012 17/36 R* 143 5015 Nr art. 143 4958

*También para PowerBird®
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PowerBird

Sprawdzona w praktyce
nitownica do nitow zry-
walnych z akumulatorem
litowo-jonowym i jeszcze
wiekszq wydajnoscia

PowerBird® z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i fadowarka, w walizce

Nr art. 1457186

PowerBird® z dwoma akumulatorami Power
14,4V / 2,6 Ah i fadowarka, w walizce

Nr art. 1457190

PowerBird® z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah
i tadowarka, w walizce, z wyzwoleniem przez dociskn

Nr art. 145 7207

PowerBird’ - innowacyjnos¢

Jako starszy brat AccuBird® narzedzie PowerBird® jest mocnym
uzupetnieniem rodziny Bird firmy GESIPA® z wszechstronnymi
mozliwosciami zastosowania. Narzedzie jest przeznaczone do
mocowania wszystkich nitéw wysokoobcigzalnych.

PowerBird’ - praktycznos¢
Praktyczny komplet w walizce z blachy stalowej z tadowarka
i akumulatorami oraz czterema nasadkami wymiennymi

PowerBird’ - ekonomicznos¢

«  Korzystny stosunek ceny do parametréw

+  Duzy zakres roboczy

+  Szybkie nitowanie

«  Dtugi czas pracy dzieki akumulatorowi Power 2,6 Ah
«  Sita osadzania réwna 14 000 N

GESIPA
V4

Li-lon

e
284N

GESIPA

PowerBird" - z akumulatorem litowo-jonowym
Akumulator Power o pojemnosci 2,6 Ah (standardowo) lub
akumulator szybkowymieny 1,3 Ah dostepny w ofercie wypo-
sazenia specjalnego

PowerBird’ - zmiennos¢

Nity zrywalne od @ 4,8 mm ze stali do @ 6,4 mm ze wszystkich
materiatéw, do @ 8 mm z aluminium, oprécz G-Bulb® @ 6,4 mm.
Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich materi-
atéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm ze

wszystkich materiatow.
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PowerBird - nitownica akumulatorowa do nitow zrywalnych 14,4V z akumulatorem
litowo-jonowym i jeszcze wiekszq wydajnosciq - wyposazenie dodatkowe

Zakres roboczy tadowarka 14,4V do akumulatoréw litowo-jonowych
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4,8 mm ze stali,
do @ 8 mm z aluminium, do 6,4 mm ze wszystkich materi- Nr art. 145 7282

atéw, oprécz G-Bulb® @ 6,4 mm. Nity zrywalne
BULB-TITE® do @ 7,7 mm, ze wszystkich materiatow.
Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm, ze wszystkich
materiatow.

Dane techniczne

Masa: 2,2 kg z akumulatorem

Skok narzedzia: 20 mm

Naped: silnik pradu statego Dane techniczne

Sita osadzania: 14000 N Napiecie wejéciowe: 230V /50 Hz
Napiecie wyjsciowe: 14,4V, prad staty

Wyposazenie Czas tadowania: 50 do 100 minut

Nasadki: 17/32, 17/36, 17/40 17/45 (zaleznie od akumulatora)
Masa: 0,6 kg

Szczeki (3-czesciowe)

Nr art. 143 4104 Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy 14,4 V/1,3 Ah

Nr art. 143 4921

Masa: 0,35 kg
mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
265

197 Akumulator Power litowo-jonowy 14,4V/2,6 Ah

67

5 Nr art. 145 7269

$22.5

Masa: 0,5 kg

Be6

000000000
000 0 0 000
000000000

Gotowosc do uzycia
w kazdej chwili dzieki
nowemu zarzadzaniu
akumulatorem

97

73

310

Dane w mm
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PowerBird - nitownica akumulatorowa do nitéw zrywalnych 14,4V z akumulatorem
litowo-jonowym i jeszcze wiekszq wydajnosciq - wyposazenie dodatkowe

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace Przyporzadkowanie nasadek -
do prac w miejscach trudno dostepnych wydajnosé na jedno tadowanie akumulatora
Jednoczesciowy, waski element przedtuzajacy Nitzrywal- | Materiat =szt Nasadka Nr art.
dook. 117 mm, @ 22,5 mm ny @ mm nitu af:':m:'t'('fn
Nr art. 145 7214 4,8y50 | Aluminium, 700 17/29 143 4974
Jednocze$ciowy, waski element przedtuzajacy 48y350 Stal 700 17/32 | 143 4975
do ok. 167 mm, @ 22,5 mm 48y50 Stal 600 17/36 | 143 4977
nierdzewna
Nr art. 145 7215 6,0 Aluminium 600 17/36 | 143 4977
6,0 Stal 300 17/40 143 4999
64 | AN 490 17/45 | 143 4860
6,4 Stal 250 17/45 143 4860
- 8 Aluminium 350 17/45 143 4860

Nity zrywalne BULB-TITE’

§ | 4,0 Aluminium | 1.000 | 17/26 BT* | 143 4985

Inne rozmiary dostepne na zapytanie 5,2 Aluminium 900 17/32 BT* | 143 4986

6,3 Aluminium 600 17/42 BT* | 143 4988

6,3 Stal 350 17/42 BT* | 143 4988

. . . . 6,3 Monel 400 17/42 BT* | 143 4988
Przedluzka do pojemnika na zerwane trzpienie /

. . e . Alumini *
pasuje do AccuBird® i PowerBird® 7.7 uminium 500 17/48 BT* | 143 4989
i szczeki 143 4173

Nr art. 143 5034

Nity zrywalne MEGA GRIP’

4,8 Aluminium 600 17/31 MG* | 143 4993
Wyposazenie specjalne: Nasadka blokujaca 64 Aluminium | 450 | 17/41 MG* | 143 4865
«  Wiozony nit jest przytrzymywany w kazdym potozeniu 4,8 Stal 450 17/31 MG* | 143 4993
«  Osadzanie nitéw tylko jedna reka 6,4 stal 150 17/41 MG* | 143 4865
«  Wieksze bezpieczenstwo podczas prac

€ P P pracy 4,8 . stal 450 17/31 MG* | 143 4993

nierdzewna

Stal

6,4 ) 150 17/41 MG* | 143 4865

nierdzewna

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

Nasadki w wersji specjalnej dostepne s3 na zapytanie.
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek
odnoszg sie do nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nasadka blokujaca Nrart.
17/32R 1435014
17/36 R 1435015
17/40R 145 7347
17/45R 1457348

110 G’ES| PA The experts in riveting technologies



PowerBird Solar

Idealne narzedzie do gteboko
potozonych, trudno dostepnych
miejsc w instalacjach solarnych

GESIPA
V4

Nr art. 145 7191

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4,8 mm ze stali do
6,4 mm ze wszystkich materiatéw, oprécz G-Bulb® @ 6,4 mm.
Nity zrywalne BULB-TITE® do @ 7,7 mm ze wszystkich materi-
atéw. Nity zrywalne MEGA GRIP® do @ 6,4 mm ze wszystkich Li-lon
materiatow. T

SEsIPA

365.5

297.5

177.5
167

Dane techniczne

Masa: 2,4 kg z akumulatorem
Skok narzedzia: 20 mm

Naped: silnik pradu statego
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| !’ Sita osadzania: 14000 N
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Element przedtuzajacy:  ok. 167 mm

Wyposazenie
Element przedtuzajacy ok. 167 mm

310

%2 Dwie akumulatory Power litowo-jonowe
o 2,6 Ah/14,4V
) tadowarka do szybkiego tadowania
i « | Nasadki 17/32, 17/36,

17/40, 17/45 oraz 17/48 BT
Walizka z tworzywa sztucznego

Dane w mm

Asortyment nitéow zrywalnych GESIPA’
SolarGrip® mozna znalez¢ na stronie 56.
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Wersje PowerBird" i AccuBird
z wyzwoleniem przez docisk

Sprawdzone w serii TAURUS® wyzwolenie przez docisk dla AccuBird’
i PowerBird’

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy przed

wiasciwym nitowaniem sg niezawodnie do siebie dociskane bez Niezawodny montaz nitéw
pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta gwarantuje, ze nit zrywalnych réwniez na elemen-
zrywalny osigga potozenie kraricowe w otworze przed nito- tach rozdzielonych szczeling i
waniem a teb osadczy wiasciwie przylega. Site docisku mozna elementach sprezynujacych

zmiennie regulowac przy pomocy sprezyn w zaleznosci od
przypadku zastosowania.

Zasada dziatania

Mechanizm wyzwalania przez docisk jest montowany dodatko- Site docisku mozna regulowac w pieciu stopniach. Ustawienia
Wwo przy spuscie narzedzia. Mechanizm ten sprawia, ze urucho- dokonuje sie poprzez dotozenie lub wyjecie sprezyn. W ten
mienie nitownicy jest mozliwe tylko po osiggnieciu ustawionej sposéb zapobiega sie przypadkowej zmianie ustawionej sity
sity nacisku na element. W ten sposéb przed rozpoczeciem docisku. Przed standardowym spustem szeregowo wpiety
nitowania taczone elementy sa do siebie wiasciwie dociskane. zostat przycisk. Dopiero gdy sita zatozonych sprezyn zostanie
Takie rozwigzanie zapobiega niekontrolowanemu odksztatceni- pokonana, a wiec uzyskana zostanie okreslona sita docisku,
om trzonu nitu miedzy materiatami, ktére w innych warunkach cykl nitowania moze zosta¢ uruchomiony poprzez nacisniecie
pozostaja ukryte. z6ttego spustu.

Uzyskiwanie prawidlowego osadzenia nitow
zrywalnych przez okreslona site docisku

Regulacja sity docisku niezbednej
do wyzwolenia

Sita docisku

Ruchoma tuleja stalowa

112 G’ES| PA’ The experts in riveting technologies



Wersje PowerBird" i AccuBird’
z wyzwoleniem przez docisk

AccuBird’ z wyzwoleniem przez docisk Mechanizm wyzwalania przez docisk jest dost-

W walizce metalowej z akumulatorem szybkowymiennym arczany wylacznie wraz z narzedziem — zamon-

14,4V /1,3 Ah, fadowarka, nasadki: 17/24,17/27,17/29,17/32 towany na gotowo. Doposazenie jest mozliwe
tylko przez firme GESIPA®.

Nr art. 145 7232

PowerBird’ z wyzwoleniem przez docisk
W walizce metalowej z akumulatorem Power 14,4V / 2,6 Ah,
fadowarka, nasadki: 17/32,17/36, 17/40, 17/45

Nr art. 145 7207

PowerBird" Solar z wyzwoleniem przez docisk

W walizce z tworzywa sztucznego z akumulatorem Power

14,4V /2,6 Ah, tadowarka, nasadki: 17/32, 17/36, 17/40i 17/45,

element przedtuzajacy ca. 160 mm l

Nr art. 146 4037

Rysunek wymiarowy PowerBird"
z wyzwoleniem przez docisk
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Dane w mm
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Glowica kq towa 90° compac t do AccuBird'i PowerBird’

Obracanie o 360° na osi
rozciagajacej AccuBird® i
PowerBird®

Nr art. 145 7252

Opis

Gtowica katowa 90° compact dla narzedzi PowerBird® i
Accu-Bird® w zaleznosci od typu narzedzia umozliwia montaz
standardowych nitéw zrywalnych do @ 5 mm wykonanych ze
wszystkich materiatéw oraz z aluminium o srednicy do @ 6 mm.
Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 12 mm, dtugos¢
gtowicy jest réwna 90 mm. Glowice katowa mozna ustawi¢ do-
wolnie w kazdym potozeniu (360°) na osi rozciggajacej AccuBird®
i PowerBird®.

Zastosowanie

Gtowica katowa 90° compact jest przeznaczona do prac na
bardzo matych i waskich przestrzeniach. Jej solidne wykonanie
pozwala réwniez na osadzanie nitéw zrywalnych z sita do 10 kN
w trudno dostepnych obszarach roboczych.

28 90
58 23

e [@@1 GESIER Tjé

Dane w mm

Dane techniczne

Masa: 0,7 kg
Skok narzedzia: 20 mm
Sita osadzania: do 10 kN

Wyposazenie
Nasadka: 17/36

Zalety

+  Nitowanie na matej odlegtosci od
krawedzi (12 mm)
Duza sita osadzania przy niewielkiej
przestrzeni montazowej (do 10 kN)
Duzy skok (do 20 mm)

+  Prosty montaz

+  Kompaktowe i solidne wykonanie
tatwa konserwacja szczek
Zastosowanie szczek standardowych
Niski poziom drgan, réwniez przy
duzych sitach zrywania
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Elemen ty pr zedt Uiajq €@ do AccuBird'i PowerBird’

Jednoczesciowe elementy przedtuzajace
zastepuja tuleje stalowa, sa niezwykle smukte, dlatego
doskonale nadaja sie do waskich, trudno dostepnych
miejsc. (dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + nasadka
standardowa).

‘ Wieloczesciowe elementy przediuzajace

l przeznaczone sg do nitowania w gteboko potozonych

| miejscach. Przykreca sie je miedzy narzedziem a dostepna
1 f tuleja stalowg (dtugos¢ catkowita =

tuleja stalowa + przedtuzka + nasadka standardowa)

Jednoczesciowe
Dtugos¢ catkowita tulei stalowych przy 50 mm wynosi 117 mm, przy 100 mm wynosi 167 mm
oraz przy 150 mm wynosi 217 mm.

Narzedzie 50 mm 100 mm 150 mm
AccuBird’ 1457273 1457274 145 0622
PowerBird’ 1457214 1457215 146 4038
:‘\::v“)’;l\fl::;iem przez docisk 1457222 1457224

Wieloczesciowe

Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei stalowej co 100 mm. Dtugos$¢ catkowita tulei stalowych
wraz z elementem przedtuzajacym wynosi przy 100 mm 167 mm.

Narzedzie 100 mm
AccuBird’ 1457318
PowerBird’ 1457229

The experts in riveting technologies
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Nitownice pneumatyczne do nitéow zrywalnych

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

ITTEET

TAURUS" 1-6 Zabezpieczenie obrabia-
nego przedmiotu

TAURUS’ 1-4 zurzadzeniem TAURUS® 1-4 zurzadzeniem TAURUS 4 CF TAUREX 1-6
Zliczajgcym nity Zliczajgcym nity eco
Technologia
wieloprzedziatlowa z
maksymalnie trzema
przedziatami
oceny
TAURUS’ 1-4 Axial eco TAUREX 1-4 Axial compact TAURUS® 1-4 C AV TAURUS” WinTech
TAURUS' 1-4 Axial TAUREX 1-4 Axial

s

PH1 PH 2000 PH 2-VK

PH Axial GAV 8000 GAV HF

116 GESIPA
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Czym co nitowac?

2 mm

D
l

I Enérgy 2,4

30 32 40 48 50 60 64 80 10,0

PH1 r ®0 00

PH2 P ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ '

PH2 VK P ‘ ‘ . ‘

PH Axial P ‘ ‘ . ‘ . ‘

PH 2000 P .“.“‘.

TAURUS® 1, TAUREX 1 P ‘ ‘ ‘ ‘

TAURUS® 2, TAUREX 2 P ‘ ‘ ' ‘

TAURUS® 3, TAUREX 3 P ‘ . ‘ '

TAURUS® 4, TAUREX 4 P ‘ ‘ ‘ . ‘

TAURUS® 5-6, TAUREX 5-6 P ‘ ‘ ‘

PolyGrip® G-Bulb MEGA BULB-  TRI-FOLD®

32 40 48 64 48 64 ny O 4,1 4,8

PH1 P ‘ ‘ ‘

PH2 P . ‘ ‘ ‘ ‘

PH2 VK P . ‘ ‘

PH Axial P . ‘ ‘ .

PH 2000 P . ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

PH 2000 BT P ‘

TAURUS® 1, TAUREX 1 P . ‘ ‘

TAURUS® 2, TAUREX 2 P ’ . . ‘ ‘

TAURUS® 3, TAUREX 3 P ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

TAURUS® 4-6, TAUREX 4-6 P ' ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘ ‘

P: Narzedzie pneumatyczno- A: Aluminium/Miedz *: Do osadzania nitow zrywal-

hydrauliczne : SS'::IInierdzewna/MoneI Qﬁﬁﬂfﬁﬁzﬂ'dpfac}fft Ss:ch-aTI:aE®
X: Wymagane wyposazenie specjalne Niebieskie pole: Mozna nitowac wszyst- nasadka a w razie potrzeby réwniez

kie materiaty (ASE). W przypadku ogranic- szczeki.
zen litery nitowanych materiatow
zamieszczone sg bezposrednio w polu.
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Seria TAURUS’

ST
Iy ! ﬁi'}:':'-l-t" '.'-" -

_ Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywal-
nych GESIPA’ doskonale sprawdzaja sie w niemal kazdym
zastosowaniu. Ekonomiczna konstrukcja, wygodna obstuga
i przemyslane wyposazenie dodatkowe sprawiaja, ze seria
TAURUS' jest tak wyjatkowa i uniwersalna.

:

Tr

TAURUS® 1 TAURUS® 2 TAURUS® 3 TAURUS® 4 TAURUS® 5 TAURUS® 6
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Zalety, ktore moéwiq za siebie!

Od chwili wprowadzenia na rynek serii nitownic pneumatyczno-hydraulicznych do nitéw zrywalnych TAURUS® w 2002
roku dziesiatki tysiecy nitownic firmy GESIPA® sprawdzily sie z zastosowaniach rzemieslniczych i przemystowych. Zwtasz-
cza narzedzie TAURUS’ 2 to prawdziwie wszechstronne rozwigzanie.

TAURUS R(@ O'I Zasada

modutowa

02

Wydajnos¢

Wygoda pracy /
bezpieczenstwo

05 TAURUS®-

SERIE

Ekonomia /

ekologia Opatentowany mecha-

nizm chwytajacy

01 Zasada modutowa 04 Ekonomia / ekologia
> Wiele identycznych czesci — mate zapasy czesci > Oszczednos¢ sprezonego powietrza przez podwdjne
zamiennych i fatwa konserwacja wykorzystanie: osadzanie nitu i odsysanie trzpienia
> Elastyczna adaptacja do nowych zastosowan resztkowego
> Najwyzsza ekonomicznosc i niski stopien
02 Wydajnos¢ zanieczyszczenia Srodowiska
> Duza sita osadzania przy niskiej masie > Zasysanie zalgczane blokowanym przetacznikiem
> Krotkie cykle robocze suwakowym

> Zoptymalizowany skok w catej serii
05 Wygoda pracy / bezpieczenstwo

03 Opatentowany mechanizm chwytajacy > Gumowana, dopasowana do dfoni rekojes¢

> Szczeki z wymuszong droga ruchu i docisk pneumatyczny > Wywazony srodek ciezkosci

> Niezawodne chwytanie trzpieni nitéw bez efektu poslizgu > Niski poziom wstrzaséw i wyttumienie akustyczne
> Jedna wersja dla wszystkich rozmiaréw > Pojemnik na zerwane trzpienie z obrotowa

> Niezmiernie dtuga trwatos¢ prowadnicg powietrza

\%

Zawor nadcisnieniowy zapobiega przeciagzeniu
Wyjatkowo maty odrzut
> Brak zrzutu trzpienia przy odkreconym pojemniku

\%
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Seria TAURUS® - ewenement na rynku!

Seria narzedzi TAURUS' firmy GESIPA’ jest wyposazona w opatentowany, jedyny tego
rodzaju dostepny na rynku, mocny mechanizm chwytajacy oraz system szczek.

Opatentowany system szczek

> Trzy szczeki poruszaja sie w osobnych kanatach
po wymuszonej $ciezce

> Szczeki nie sa dociskane do trzpieni sita sprezyny,
lecz sprezonym powietrzem — z co najmniej
dziesieciokrotnie wieksza sita niz w tradycyjnym
rozwigzaniu

> Podczas wyzwalania cyklu nitowania szczeki zaciskaja
sie energicznie na trzpieniu pod wysokim cisnieniem
i dopiero nastepnie rozpoczyna sie etap wyciggania

System GESIPA’ - decydujace zalety

> Wykorzystanie petnego skoku narzedzia podczas
osadzania nitu gwarantuje niezawodne cykle osadzania

> Natychmiastowe pochwycenie trzpienia nitu bez efektu
poslizgu ogranicza Scieranie materiatu, eliminujac
w ten sposéb ucigzliwe zabrudzenia

> Szczeki nie $lizgaja sie na trzpieniu, dlatego zuzycie
szczek znacznie sie ogranicza

> Dluga trwatosg, niskie naktady konserwacyjne i
niewielkie zapotrzebowanie na cze$ci zamienne
trwale obnizaja koszty

120 GESIPA
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Seria TAURUS’ - najwyzsza wydajnosc!

System GESIPA’ - optymalne wykorzystanie sprezonego powietrza gwarantuje
najwyzszg wydajnosc i niskie koszty eksploatacji.

Sprezone powietrze jest czesto wykorzystywane w produkgji Najpierw do osadzenia nitu zrywalnego, a nastepnie do
przemystowej z uwagi na jego uniwersalne zastosowanie. wyrzutu trzpienia resztkowego. Podwdjne wykorzystanie
Jego wada sa jednak wysokie koszty oraz dodatkowe ob- sprezonego powietrza nie powoduje wiec zuzycia kosztow-
cigzenie Srodowiska naturalnego wskutek zuzycia. Dla firmy nego, $wiezego powietrza, ktére w innych urzadzeniach
GESIPA® byt to wystarczajacy powdd, aby serie narzedzi dostepnych na rynku nieustannie pozytkowane jest tylko
TAURUS® wyposazy¢ w jedyne na $wiecie rozwigzanie w celu zrzucenia trzpienia. Warto réwniez wspomnie¢, ze
oszczedzajace sprezone powietrze. rowniez dzieki temu emisja hatasu przez serie narzedzi

TAURUS® utrzymuje sie na niezwykle niskim poziomie.
System GESIPA® w trakcie osadzania nitu w dwojaki sposéb
wykorzystuje pobierane sprezone powietrze.

W trybie pracy dwuzmianowej i przy zatlozeniu
kosztow sprezonego powietrza wynoszacych okoto
0,03 euro za m® innowacyjna technika pozwala osz-
czedzi¢ nawet do 720 euro na rok w odniesieniu do
jednego urzadzenia. W ten sposdb zakup jednego
narzedzia TAURUS® 2 moze zwrdcic sie w czasie
krétszym niz rok.
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Seria TAURUS® - zasada modutowa

Seria narzedzi TAURUS’ - wyjat-
kowa zasada modutowa. Mate
zapasy czesci zamiennych, tatwa
konserwacja
Nasadki
rézne rozmiary

‘ ‘ ‘ Zaczep balansera

Elementy przedtuzajace

Vs N )
|| I l

N J e
Jednoczesciowe  Wieloczgsciowe T
(rézne rozmiary) (rézne rozmiary)

Mechanizm wyzwalania

echa m yzwalania Wyzwalacz zdalny
przez docis do wyzwalania
zewnetrznego
Funkcja zasysania
g a

Magazynek nasadek ...

Interfejs GESIPA®
- J

Kontrola procesu osadzania

122 G’ES| PA’ The experts in riveting technologies



Seria TAURUS" - zasada modutowa

Seria narzedzi TAURUS' - kompletny asortyment dzieki r
6znorodnemu wyposazeniu dodatkowemu

Zasada modutowa serii TAURUS® 1-4 pozwala na dopasowa-  Liczne warianty zapewniaja uzytkownikowi wysoki poziom
nie narzedzi TAURUS® do indywidualnych potrzeb uzytkow-  elastycznosci. Kazde narzedzie serii TAURUS® 1-4 mozna
nika. Wiele identycznych czesci, ktére mozna stosowaé w wyposazy¢ w najrézniejsze czesci dodatkowe lub przezbroic¢
catej grupie urzadzen, ogranicza zapasy czesci zamiennych i  zaleznie od realizowanego zadania.

utatwia konserwacje.

Uchwyt do narzedzia

Waz odprowadzajacy trzpienie

Pojemnik na zerwane trzpienie
mozliwos¢ adaptacji pod katem
narzedzi TAURUS® 1-4

Y
GRiv-Count GRiv-Amp TAURUS® 1-2 TAURUS® 3-4 PH-2000
-
Przylacze odchylane -

~ Urzadzeniem z"czaJ'QCyI{i"""-.
nity eco

- -

TAURUS® 1-2 TAURUS® 3-4

Gumowa stopa do TAURUS® 1-2

do TAURUS® 1 do TAURUS® 2
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Seria TAURUS®

TAURUS '1

Nr art. 145 7665

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 2,4 do 3,2 mm
ze wszystkich materiatéw oraz do @ 4 mm z aluminium/
stali (trzpiern maks. @ 2,5 mm).

Dane techniczne

Masa: 1,3 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 1,0 I na nit

Sita osadzania: 5500 N przy 6 barach

Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

Nasadki: 17/18,17/20i17/22,

klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do
uzupetniania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci
zamiennych

Dane w mm

TAURUS 2

Nr art. 145 7771

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich materiatéw
oraz do @ 6 mm z aluminium/stali (trzpieh maks. @ 3,2 mm).

Dane techniczne

Masa: 1,6 kg

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 2,3 I na nit

Sita osadzania: 11 000 N przy 6 barach

Skok narzedzia: 18 mm

Wyposazenie

Nasadki: 17/24,17/27,17/29i117/32

klucz montazowy SW12/14, SW14/17,

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do uzupetniania
oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

757

Dane w mm
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS 3 TAURUS 4

Nr art. 145 7871 Nr art. 145 7964
Zakres roboczy Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze Przeznaczona do nitdw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich mate-
wszystkich materiatéw (trzpierh maks. @ 4,5 mm). riatéw oraz do @ 8 mm z aluminium (trzpien maks. @ 4,5 mm).
Dane techniczne Dane techniczne
Masa: 1,9 kg Masa: 2,0 kg
Cisnienie robocze: 5-7 barow Cisnienie robocze: 5-7 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 I na nit Wydatek powietrza: ok. 4,8 I na nit
Sita osadzania: 18 000 N przy 6 barach Sita osadzania: 23000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 25 mm Skok narzedzia: 19 mm
Wyposazenie Wyposazenie
Nasadki: 17/36, 17/40i 17/45, Nasadki: 17/36, 17/40i 17/45,
klucz montazowy SW12/14, SW14/17, klucz montazowy SW12/14, SW14/17,
1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml, 1 pojemnik do uzupetni-
uzupetniania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci ania oleju, instrukcja obstugi z wykazem czesci
zamiennych zamiennych

B131 Dane w mm 2131 Dane w mm
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Seria TAURUS®

TAURUS 5

Narzedzie podstawowe
Nr art. 145 8002

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych powyzej @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw i trzpieni z pierécieniami zamyka-
jacymi z odpowiednimi modutami z gtowicami ciagnacy-
mi (patrz str. 138).

Dane techniczne

Masa: 3,4 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 6,9 I na nit

Sita osadzania: 42 000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 17 mm

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

TAURUS 6

Narzedzie podstawowe
Nr art. 145 8022

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitow zrywalnych powyzej @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw i trzpieni z pierscieniami zamyka-
jacymi z odpowiednimi modutami z gtowicami ciggnacy-
mi (patrz str. 138).

Dane techniczne

Masa: 3,4 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 6,9 I na nit

Sita osadzania: 50000 N przy 7 barach
Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Narzedzia TAURUS® 5i 6
musza zostaé wyposazone
w gtowice ciggnace adek-
watne do ich zastosowan.
Produkcja na zapytanie.

Narzedzia TAURUS® 5i 6
muszg zosta¢ wyposazone
w gtowice ciagnace adek-
watne do ich zastosowan.
Produkcja na zapytanie.

$137

@137
Dane w mm Dane w mm
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Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS" 1-4

Réznorodna oferta wyposazenia dodatkowego pozwala dostosowa¢ narzedzie niemal do kazdego
zadania - w zakresie rzemieslniczym, budownictwie, czy tez w zastosowaniach przemystowych.

Dla dtugich trzpieni nitéw, specjalnych nitow
zrywalnych i innych zadan.

Stosowanie wtasciwej nasadki ma kluczowe znaczenie

w celu niezawodnego nitowania i uzyskania estetycznego
potaczenia nitowanego. Duzy wybér nasadek standardo-
wych i specjalnych pozwala na szybki dobér w zaleznosci

od rodzaju nitéw zrywalnych. Réwniez wersje specjalne sa
‘ ‘ . zwykle dostepne na zapytanie. Wszystkie informacje doty-
czace przyporzadkowania nasadek dotycza nitow zry-
_J

walnych DIN i GESIPA®.

Przyporzadkowanie nasadek

Nit an‘tn? Materiat nitu Nasadka Nrart.
24 Aluminium 17/18 143 4976
3.2 CAP Aluminium, CAP Miedz 17/18 143 4976
3 Aluminium, Miedz 17/20 143 4994
3 /Al/;r:rl:::mn:me‘jz Stal, Stal nierdzewna, Stinox, Aluminium 17/22 1435018
3032 Aluminium, Miedz, St.al, Stal nierdzewna, Stinox, PG Alumini- 17/24 143 4955
um, PG Stal, PG Stal nierdzewna

4 Aluminium, Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 17/24 143 4955
Siandard 4 Stal, Aluminium, PG Aluminium 17/27 143 4973
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna 17/29 143 4974
48i5 Aluminium, CAP Aluminium, CAP Miedz, PG Aluminium 17/29 143 4974
48i5 Stal, Aluminium 17/32 143 4975
48i5 Zta:}l l;\Ii-eBrdzewna, Stinox, PG Stal, PG Stal nierdzewna, 17/36 143 4977
6 Aluminium 17/36 143 4977
6 Stal 17/40 143 4999
6,4 Aluminium 17/40 143 4999
64 Z’(jglbﬁgjminium, Stal nierdzewna, PG Stal nierdzewna, 17/45 143 4860
8 Aluminium 17/45 143 4860
4 Aluminium 17/26 BT 143 4985
52 Aluminium 17/32 BT 143 4986

BULB-TITE®
6,3 Aluminium, Stal, Monel 17/42 BT 143 4988
7.7 Aluminium 17/48 BT 143 4989
4,8 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/31 MG 143 4993
MEGA GRIP® 6,4 Aluminium, Stal, Stal nierdzewna 17/41 MG 143 4865
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Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS’

Przylacze odchylane

Do catej serii TAURUS®

Nr art. 143 5479

J
Szczeki (3-cz.)
( B Do catej serii TAURUS®
s . Nr art. 143 5568
\ )

Gumowa stopa do TAURUS® 1-2

-

do TAURUS® 1 do TAURUS® 2

Dzieki nowej elastycznej stopie z materiatu MBR i duzej
powierzchni podstawy narzedzia TAURUS® sg jeszcze
stabilniejsze..

do TAURUS® 1
Nr art. 143 6394

do TAURUS® 2
Nr art. 143 6371

Zabezpieczenie obrabianego przedmiotu

Zatopiona w tworzywie sztucznym tuleja stalowa chroni wrazliwe powierz-
chnie obrabianych przedmiotow (np. powierzchnie lakierowane) przed
zarysowaniem przez nasadke lub tulei stalowej podczas nitowania.

do AccuBird’ i PowerBird
Nr art. 156 7288

do urzadzen standardowych TAURUS' i seria Bird Pro
Nr art. 156 7289
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Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS’

Przezroczysty pojemnik na zerwane
trzpienie TAURUS" 1-4

Klasyczny pojemnik na zerwane trzpienie serii TAURUS®
jest teraz dostepny rowniez w wykonaniu przezroczys-
tym. Przezroczysty pojemnik pozwala na ciagta kontrole
liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie dostepny
jest w matej wersji przeznaczonej do narzedzi TAURUS®
1-2 oraz w duzej wersji do narzedzi TAURUS® 3-4.

do TAURUS® 1-2 do TAURUS® 3-4
Nr art. 145 7744 Nr art. 145 7951

Zestaw do przezbrojenia TAURUS’

Do przezbrojenia na pojemnik na zerwane trzpienie PH 2000
(opis i petna oferta na stronie 144)

do TAURUS® 1-2 do TAURUS® 3-4
Nr art. 145 7700 Nr art. 145 7703

Waz odprowadzajacy trzpienie

Poprzez zatozenie specjalnej ztaczki weza pojemnik na

= zerwane trzpienie nitbw mozna zastapi¢ wezem odprowadza-
jacym trzpienie resztkowe*. W przypadku

stacjonarnego uzytkowania narzedzia moze sie to okazac wyjat-
kowo wygodne z uwagi na brak koniecznosci

czestego oprézniania. Trzpienie nitéw sg odprowadzane

do pojemnika zbiorczego, dzieki czemu fatwiej zachowac porza-
dek na stanowisku roboczym i praca nie musi by¢

przerywana.

*Korzystanie z narzedzi TAURUS’z wezem odprowad-zajacym o
dtugosci 1,5 m zaktada ciagfg prace urzadzenia zasysajacego.

do catej serii TAURUS®
Nr art. 145 7864

The experts in riveting technologies GESIPA® 129
V' 4



Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS’

Elementy przedtuzajace

Swobodny dostep do trudno

dostepnych miejsc nitowania

Elementy przedtuzajace stosuje sie w trudno dostepnych lub
gteboko potozonych punktach nitowania. Dla kazdego urzad-
zenia z serii TAURUS' 1-4 dostepne sa elementy przediuzajaca z
przedtuzka 35, 85, 1351 185 mm.

Jednoczesciowe  Wieloczesciowe

Jednoczesciowe
Diugos¢ catkowita tulei stalowych przy

TAURUS® 1 dla 35, 85 mm i 135 mm wynosi odpowiednio 106, 156 mm badz 206 mm
TAURUS® 2 dla 35, 85 mm, 135 mm i 185 mm wynosi odpowiednio 106 mm ,156 mm, 206 mm badz 256 mm
TAURUS® 3 i 4 dla 35,85 mm i 135 mm wynosi odpowiednio 106 mm, 156 mm badz 206 mm

Wieloczesciowe

Dtugosc catkowita tulei stalowej tacznie z elementem przedtuzajacym.
W przypadku narzedzia TAURUS® 1-4 mozliwa jest zmiana dtugosci tulei
stalowej co 100 mm.

Narzedzie +35 mm +85 mm +135mm +185 mm

TAURUS' 1% 146 4345 146 4346 146 4347

TAURUS® 2% 145 8042 146 4350 146 4351 146 4352

TAURUS 3i4 1457932 1457933 1457937 -

Outils 50 mm 100 mm * Dotyczy urzadzen wyprodukowanych
od pazdziernika 2015

TAURUS 1 145 0880 1457727 i

2 wyzwoleniem przez docisk Starsze urzadzenia patrz strona 316

TAURUS 2 . 1457857 1457858

z wyzwoleniem przez docisk

TAURUS 314 . 145 7959 145 7960

z wyzwoleniem przez docisk

Narzedzie 100 mm
TAURUS' 1 1457743
TAURUS' 2 1457848
TAURUS 3i4 145 7947

Maty modut uchwytu do TAURUS® 1-2

Maty modut uchwytu nadaje sie szczegdlnie do trudno dostep-
nych miejsc nitowania. Narzedzie TAURUS® 1 z matym modutem
uchwytu pozwala na mocowanie nitéw zrywalnych Alu/Stal

do @ 4 mm oraz nitéw zrywalnych Stal/Stal do @ 3,2 mm. Maty
modut uchwytu do TAURUS® 2 mocuje nity zrywalne Alu/Stal do
@ 5 mm oraz nity zrywalne Stal/Stal do @ 4 mm. Modut uchwytu
ma dtugos¢ 100 mm, $rednica tulei stalowej wynosi 18 mm.

TAURUS® 1: Nr art. 1457705
TAURUS® 2: Nrart. 1457846
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Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS’

Glowica katowa 90° i gtlowica katowa 90° compact

Glowica kqtowa 90° i glowica kqtowa 90° compact s przez-
naczone do bardzo matych, waskich i ograniczonych przestrzeni.
Ich solidne wykonanie pozwala réwniez na osadzanie nitéw
zrywalnych z duzg sitg osadzania w trudno dostepnych obsza-
rach roboczych. Glowica kqtowa 90° do narzedzia TAURUS® standardowych nitéw zrywalnych do @ 5 mm ze wszystkich
1-4 — w zaleznosci od typu narzedzia z sitg osadzania do 20 kN materiatow oraz z aluminium/stal do @ 6 mm. Najmniejsza
- umozliwia mocowanie standardowych nitéw zrywalnychdo @  odlegtos¢ od krawedzi wynosi 12 mm, dtugos¢ glowicy

6,4 mm ze wszystkich materiatéow i @ 8 mm aluminium. Najmnie-  jest rowna 90 mm. Glowica wytwarza site osadzania do
jsza odlegtos¢ od krawedzi wynosi 15 mm, dtugos¢ gtowicy jest

réwna 110 mm.

Glowica kqtowa 90° compact do narzedzia TAURUS® 1-2
- w zaleznosci od typu narzedzia - umozliwia mocowanie

Glowica katowa 90° do TAURUS  1-4

Dane techniczne
Masa: 1,1 kg
Skok narzedzia: 20 mm (TAURUS' 1,2 und 4) GESIER |~ |:B

Skok narzedzia: 25mm (TAURUS'3) @ —% | | swes
Sita osadzania:  do 20 kN ®

110

a7

Wyposazenie :
Nasadka: 17/45 WK | #25 | 5
SW3a4
Glowica katowa 90° do TAURUS" 1,2i 4 G (—_j

Nr art. 155 9513 { ) —

Glowica katowa 90° do TAURUS® 3
Nr art. 155 9512

Glowica katowa 90° compact do TAURUS® 1-2

Dane techniczne Wyposazenie
Masa: 0,7 kg Nasadka: 17/36
Skok narzedzia: 20 mm

Sita osadzania:  do10 kN

Nr art. 145 7921

Szczeki (3-cz.) z przeznaczeniem:

Glowica katowa 90° do TAURUS® 1-4
do @4 mm (Nasadka 17/24)
Nr art. 143 4173

do @ 6,4 mm, ze wszystkich materiatéw,
@ 8 mm aluminium
Nr art. 143 4958

Glowica katowa 90° compact do TAURUS’ 1-2
Nr art. 143 4104
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Warianty TAURUS’

Duza elastycznos¢ dzieki licznym wariantom.

Wszystkie warianty urzadzen TAURUS' s wy- RMANY
konaniami specjalnymi skonfigurowanymi i

wyprodukowanymi pod katem konkretnych

zastosowan. Chcac uzyskac indywidualne

porady i odpowiedzi na dalsze pytania oraz

informacje o cenach, prosimy o kontakt z

zespotem naszego dziatu techniczno-hand-

lowego.

i
Wil S =E T

E SNHNVL
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Warianty TAURUS®

TAURUS' 2/K

Narzedzie TAURUS® 2/K jest przeznaczone do montazu nitéw z
tworzywa sztucznego. TAURUS® 2/K pod wzgledem funkcji od-
powiada narzedziu standardowemu, jednak pracuje ze skokiem
24 mm zamiast 18 mm. Nity z tworzywa sztucznego wymagajg
matej sity osadzania, jednak z reguty z uwagi na ciagliwos¢ twor-
zywa potrzebny jest wiekszy skok osadzania. Narzedzie TAURUS®
2/K pozwala na montaz nitéw z tworzywa sztucznego zaledwie
w ramach jednego skoku osadzania.

Zakres dostawy: Narzedzie TAURUS® 2/K wyposazone
jest w 3 nasadki do nitéw z tworzywa sztucznego
17/30K; 17/35 Koraz 17/40 K.

Nr art. 145 7804

Zakres roboczy
Przeznaczone do nitéw zrywalnych z tworzywa
sztucznego od @ 4 mm do 6 mm.

Wyposazenie i akcesoria
Nasadki: 17/30K; 17/35K; 17/40K

Dane techniczne
Skok catkowity:
Sita rozciggajaca:

24 mm
8400N

TAURUS’ 2/AS

Narzedzie TAURUS® 2/AS jest wersjg
specjalng TAURUS® 2 z przefgcznikiem
suwakowym VAS, ktory nie blokuje sie w
gornym potozeniu. Dzieki temu po odsta-
wieniu narzedzia zasysanie podcisnienio-
we jest automatycznie wylaczane. Takie
rozwigzanie pozwala skutecznie zapobiec
zbednemu zuzyciu powietrza wskutek
przypadkowego zatgczenia odsysania
prézniowego.

Nr art. 145 7794

Inne wielkosci TAURUS® na zapytanie.

TAURUS' 2/24

TAURUS® 2/24 pod wzgledem wyposazenia i funkcji odpowiada
narzedziu standardowemu, jednak pracuje ze skokiem 24 mm
zamiast 18 mm. Zaleta narzedzia jest mozliwos¢ osadzania kryty-
cznych rodzajéw nitéw wymagajacych duzego skoku osadzania
zaledwie w jednym skoku osadzania bez koniecznosci dodat-
kowego wyciagania trzpienia. Do grupy takich nitéw naleza np.
nasze nity BULB-TITE® lub podobne.

Nr art. 145 7803

Zakres roboczy
Przeznaczone do nitéw zrywalnych do @ 4 mm ze wszystkich
materiatéw, @ 5 mm ze stali; @ 6 mm z aluminium.

Dane techniczne
Skok catkowity:
Sita rozciggajaca:

24 mm
8400 N
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Warianty TAURUS®

TAURUS' 1-4 zurzqdzeniem zliczajgcym nity

Seria TAURUS® 1-4 z urzadzeniem
zliczajacymi nity — kontroluje i zlicza
osadzone nity

Do uzupetniania narzedzi o czujnik stuzacy do rejestrowania

i zliczania oderwanych trzpieni resztkowych nitéw. Czujnik
montowany jest przy gtowicy narzedzia przed pojemnikiem na
zerwane trzpienie.

W przypadku tworzenia catkowicie niezaleznego stanowis-
ka roboczego do przetwarzania i analizy sygnatéw mozna
zastosowacé wzmacniacz pomiarowy GRiv-Amp lub modut
analizujacy GRiv-Count.

TAURUS® 1-4 (z urzadzeniem zliczajagcym nity)

GRiv-Count GRiv-Amp

Do zmiany wyposazenia istniejacych narzedzi dostepny jest zestaw
do przezbrojenia pasujacy do wszystkich wariantéw TAURUS®
(oprécz TAURUS® z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000):

Zestaw do przezbrojenia na czujnik zliczania
nitéw do TAURUS® 1
Nr art. 145 7698

Zestaw do przezbrojenia na czujnik zliczania
nitéow do TAURUS® 2-4
Nr art. 151 6858

Zasilanie nalezy udostepnic

GRiv-Count :

we wiasnym zakresie
Nr art. 146 3062 (napiecie zasilania 24 V)
GRiv-Amp
Nr art. 145 7699
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 z urzqgdzeniem zliczajgcym
nity eco

TAURUS® 1-4 z urzadzeniem zlicza-
jacym nity - ekonomiczny wariant
do kontroli liczby skokéw osadzania
narzedzia

W odrdznieniu od narzedzia TAURUS® z urzadzeniem
zliczajgcymi nity w przypadku urzadzenia zliczajgcego
nity eco zliczane sg tylko skoki osadzania bez rejestro-
wania liczby zerwanych trzpieni nitéw. Czujnik zamon-
towany jest przy obudowie puszkowej. Ten wariant nie
jest dostepny osobno. Dostawa mozliwa jest znowym
narzedziem lub w ramach doposazenia istniejacego
narzedzia w zakfadzie Walldorf.

Zestaw doposazeniowy z urzadzeniem zliczajacym nity eco

Narzedzie Nr art.

TAURUS® 1 145 0892

TAURUS® 2 145 0933

TAURUS® 3 145 0963 Montaz wytacznie
przez firme

TAURUS® 4 145 0993 GESIPA®!
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Warianty TAURUS®

TAURUS" 4 CF

Nitownica pneumatyczno-hydraulicz-
na przeznaczona specjalnie do nitow
potrurkowych i pelnych!

- h.
L

Rama-C RT100
Nrart. 1436455

GESIPA°TAURUS® 4 CF
Nrart. 1457985

Rama-C zupeiny z montazu i walizka
Nrart. 1520101

Urzadzenie TAURUS® 4 mozna wyposazy¢ w narzedzie z Dane techniczne
rama C,RT 100" w celu montazu nitéw pdtrurkowych i Sita osadzania: 23000 N (przy 6 barach)
petnych. Dalsze opcje zastosowan to wciskanie, dziurko- Skok urzadzenia: 19 mm
wanie i doszczelnianie, jak réwniez wyciskanie trzpieni z Cisnienie robocze: 5-7 baréw
pierscieniami zamykajacymi. Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Masa: ok. 2,0 kg
Opcjonalnie kazda rama-C moze by¢ uzytkowana (bez modutu ramy C)

stacjonarnie i wyposazona we wtgcznik nozny.

Narzedzia z rama C mozna obraca¢ o 360°, wydajna Zalety

kolejnos¢ prac i precyzyjnie regulowany skok osadzania. +  Elastyczne zastosowanie
«  Proste i bezpieczne pneumatyczne sterowanie sitg
+  tatwa wymiana narzedzi

Nasz dziat techniczno-handlowy czeka na kontakt od Paristwa
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Warianty TAURUS®

TAUREX 1-6

Cata seria TAURUS® z zewnetrznym
przekladnikiem ci$nienia - wieksza
elastycznos¢, wszechstronnosc i
lepsza ergonomia

Zakresy robocze

+  Montaz wszystkich nitéw zrywalnych i trzpieni
z pierscieniami zamykajacymi z obcigzeniem
niszczacym do 50 kN
Identyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®
1-6 z r6znym skokiem

+  Waz o dtugosci 3 metréw miedzy przektad-
nikiem cisnienia a pistoletem do nitowania

Teraz z jeszcze
bardziej elastycznym wezem

Wspélne dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?

Zalety w skrocie
Niewielka masa pistoletu do nitowania

Waz taczacy z szybkoztaczka (na zyczenie): Narzedzie Nrart.
odfaczanie pistoletu od zewnetrznego TAUREX 1 145 8025
przektadnika cisnienia bez straty oleju i

odpowietrzania TAUREX 2 145 8031
Doskonale nadaje sie do montazu nitéw

zrywalnych TAUREX 3 145 8044

i trzpieni z pierscieniami zamykajacymi w

trudno dostepnych miejscach EAUREXS Uk ek
Réwniez idealna do instalacji w stotach TAUREX 5 145 8060
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo

zautomatyzowanych stanowiskach roboczych TAUREX 6 145 8062

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie
urzadzenia dodatkowe serii TAURUS®, np.
elementy przedtuzajace, pojemnik na trzpie-
nie nitéw, urzadzenie zliczajace nity, kontrole
procesu osadzania, mechanizm wyzwalania
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Wyposazenie dodatkowe - seria TAURUS' / narzedzia TAUREX

Glowica réwnolegta do TAURUS® 1-4*

Dane w mm

Montaz wytacznie
przez firme
GESIPA®!

Gtowica rownolegta do serii TAURUS® 1-4 zostata stworzona z mysla
o zastosowaniach w trudno dostepnych obszarach. Jej zwarte i so-
lidne wykonanie pozwala réwniez na osadzanie nitéw zrywalnych
z duza sitg osadzania w trudno dostepnych obszarach roboczych.
Gtowice réwnolegta do serii TAURUS® 1-4 — w zaleznosci od typu
narzedzia z sitg osadzania do 20 kN - umozliwia mocowanie stan-
dardowych nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszystkich materi-
atow i do @ 8 mm aluminium. Najmniejsza odlegtos¢ od krawedzi
wynosi 13 mm.

Dane techniczne Zalety w skrocie

Masa: 1,0 kg +  Nitowanie na matej odlegtosci od

Skok narzedzia: krawedzi (13 mm)

do 25 mm +  Duza sifa osadzania przy niewielkiej

Sita osadzania: przestrzeni montazowej

do 20 kN «  Kompaktowe i solidne wykonanie
tatwa konserwacja szczek

Wyposazenie +  Niski poziom drgan, réwniez przy

Nasadka 16/36 duzych sitach zrywania

Trzpienie resztkowe usuwane poprzez
zrzucenie do tytu do pojemnika lub
do przodu przez nasadke

Nr art. 145 0885*

*Sprzedaz po zanizonej cenie — tylko do wyczerpania zapasow!

Moduly z gtlowicami ciagnacymi do TAURUS' 5-6 i TAUREX 5-6

Inne moduty z gtowicami ciagnacymi na zapytanie

Adaptacja na pierwszym miejscu

Nitownice TAURUS® 5-6 i TAUREX 5-6 dopasowuje sie do konkretnych
typow nitéw zrywalnych i trzpieni z pierscieniami zamykajacymi po-
przez zastosowanie okreslonych modutéw z gtowicami ciggnacymi.

Modut z gtowica ciggnaca do TITGEMEYER TIBULB* 7,8 mm
Nr art. 145 8008

Modut z gtowicg ciagnaca do Huck MagnalLok®* 9,8 mm
Nr art. 145 8009

* cze$ciowo zarejestrowane znaki towarowe firmy TITGEMEYER GmbH & Co. KG i Alcoa Fastening
Systems

138 GESIPA
y 4

The experts in riveting technologies



Warianty TAURUS®

Balanser do wszystkich narzedzi TAURUS® 1-4 Axial oraz TAUREX 1-4 Axial

Dla poszczegdlnych zastosowan dostepne sg rézne
modele balansera stuzacego do zawieszenia narzedzi
TAURUS® oraz TAUREX Axial. Jesli mozliwe jest zachowa-
nie bardzo matej dtugosci weza odprowadzajacego trzpi-
enie nitdw, zewnetrzne odsysanie trzpieni nie jest bezwz-
glednie konieczne, jednak mimo wszystko zalecane.

Balanser bez zaworu
Nr art. 143 4734

Zewnetrzne odsysanie trzpieni nitdw moze by¢ zataczane
i wytgczane za pomocg zaworu balansera lub zaworu
opdzniajacego w celu ograniczenia zuzycia kosztownego
sprezonego powietrza. Zawor odcina wéwczas sprezone
powietrze stuzace do wytwarzania podci$nienia w
najwyzszym potozeniu. Balanser z zaworem odcinajacym
stosowany jest w przypadku mocowania nitu zrywalnego
w narzedziu.

Balanser w zaworem odcinajgcym

Nr art. 145 7733

Natomiast zawér opdzniajacy znajduje zastosowanie w
sytuacjach, w ktérych nit zrywalny jest najpierw umies-
zczany w elemencie. Zawér wraz z procesem osadzania
zatacza sprezone powietrze niezbedne do wytworzenia
podcisnienia i wylacza je po nastawionym opdznieniu.

Zawor opdzniajacy
Nr art. 145 0893
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Warianty TAURUS®

TAURUS® 1-4 Axial eco

Seria TAURUS’ 1-4 w wersji Axial -
ekonomiczna wersja ,,na start” do
zastosowarn specjalnych

Zastosowanie

Specjalny pistolet narzedzia TAURUS® Axial eco umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie
na swobodnga i ergonomiczna prace reczng w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nitowa-
nie od goéry. Narzedzie TAURUS® Axial eco mozna dodatkowo
wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk gwaran-
tujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania szczeliny
oraz przyleganie thba osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zafgczane Zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowad przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu opéZniajacego
(patrz str. 139).

Zakres roboczy
+  Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszyst-
kich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium

.

Zalety w skrocie

Ekonomiczny wariant,,na start”

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na cze$ciowo zautomatyzowanych stano-
wiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w mie-
jscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, kontrole procesu osadzania, me-
chanizm wyzwalania przez docisk oraz zdalne sterowanie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Wbudowane odsysanie trzpieni do odprowadzania trzpieni
resztkowych nitéw

(trzpien maks. @ 4,5 mm)

. Identyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w Narzedzie s
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4 TAURUS® 1 Axial eco 145 7676
Dane techniczne TAURUS’ 2 Axial eco 145 7798
Cisnienie robocze: 5 do 7 barow
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") TAURUS' 3 Axial eco 145 7898
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB : )
Wibracje: <29 m/s? TAURUS'® 4 Axial eco 145 7980
Masa: . .
asa . TAURU§ 1 Axial eco . 145 7677
TAURUS® 1 Axial eco 2,0kg z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS® 2 Axial eco 2,3 kg TAURUS’ 2 Axial eco
. . . 145 7799
TAURUS® 3 Axial eco 2,6 kg z wyzwoleniem przez docisk
® H ® .
TAURUS® 4 Axial eco 3,0 kg TAURU§ 3 Axial eco . 145 7899
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS' 4 Axial eco 145 7981

z wyzwoleniem przez docisk
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TAURUS’ 1-4 Axial

Seria TAURUS - 1-4 w wersji
Axial - do zastosowan
specjalnych

Zastosowanie

Specjalny pistolet narzedzia TAURUS® Axial eco umozliwia
montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoczesnie
na swobodng i ergonomiczna prace reczng w warunkach
ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest nitowa-
nie od géry. Narzedzie TAURUS® Axial eco mozna dodatkowo
wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk gwaran-
tujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania szczeliny
oraz przyleganie tha osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwigzanie najlepiej zrealizowad przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu opézniajacego
(patrz str. 139).

Zakres roboczy

+  Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze wszyst-
kich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

+ Identyczna wydajnosc¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS®1-4

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5do 7 barow
Przytacze weza: 6mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
Masa:

TAURUS® 1 Axial eco 2,0kg
TAURUS® 2 Axial eco 2,3kg
TAURUS® 3 Axial eco 2,6 kg
TAURUS® 4 Axial eco 3,0 kg

Zalety w skrocie

Ekonomiczny wariant,,na start”

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych stano-
wiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w mie-
jscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajgce nity, kontrole procesu osadzania, me-
chanizm wyzwalania przez docisk oraz zdalne sterowanie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Wbudowane odsysanie trzpieni do odprowadzania trzpieni
resztkowych nitéw

Narzedzie Nr art.
TAURUS’ 1 Axial 145 7682
TAURUS® 2 Axial 145 7795
TAURUS’ 3 Axial 145 7893
TAURUS® 4 Axial 145 0981
TAURPS 1 Axial . 145 7683
z wyzwoleniem przez docisk

TAUR!JS 2 Axial . 145 7796
z wyzwoleniem przez docisk

TAURPS 3 Axial . 145 7894
z wyzwoleniem przez docisk

TAUR'US 4 Axial . 145 0982
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAUREX Axial 1-4 compact

Seria TAURUS® 1-4 z przektadnikiem cis$nienia za-
montowanym bezposrednio na narzedziu w wersji
Axial - do zastosowan w wyjatkowo ograniczo-
nych przestrzeniach roboczych

Zastosowanie

Narzedzie TAUREX Axial compact, dzieki przektadnikowi
cisnienia zamontowanemu w kierunku roboczym, doskonale
ukazuje swoje mozliwosci w niewielkich przestrzeniach.
Specjalny pistolet narzedzia TAUREX Axial compact umozli-
wia montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac jednoc-
zes$nie na swobodna i ergonomiczna prace reczna w wa-
runkach ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane jest
nitowanie od goéry. Narzedzie TAUREX Axial compact mozna
dodatkowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez do-
cisk gwarantujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania
szczeliny oraz przyleganie tba osadczego.

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane Zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwiagzanie najlepiej zrealizowa¢ przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu opdzZniajacego
(patrz str. 139).

Zakres roboczy

Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze ws-

zystkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium

(trzpien maks. @ 4,5 mm) Identyczna wydajnosc¢ i dane tech-
niczne jak w przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS® 1-4.

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
MASA:

TAUREX 1 Axial compact 3,1 kg
TAUREX 2 Axial compact 3,4kg
TAUREX 3 Axial compact 3,7kg
TAUREX 4 Axial compact 4,1kg

Zalety w skrocie

«  Przektadnik cisnienia zamontowany bezposrednio na
narzedziu, przez to mozliwos¢ zastosowania rowniez w
waskich przestrzeniach

Konstrukcja odpowiada modelowi TAUREX Axial

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach montazowych,
przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych stano-
wiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek w mie-
jscach wymagajacych nitowania w pionie

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuzajace,
urzadzenie zliczajace nity, mechanizm wyzwalania przez
docisk oraz zdalne sterowanie

Rekojes¢ w osi nitowania zapewnia ergonomiczng prace,
zwlaszcza w zastosowaniach pionowych

Mozliwo$¢ zawieszenia na balanserze

Narzedzie Nr art.
TAUREX 1 Axial compact 145 1003
TAUREX 2 Axial compact 145 8034
TAUREX 3 Axial compact 145 8048
TAUREX 4 Axial compact 145 8059
TAUREX 1.AX|aI compact‘ 145 8027
z wyzwoleniem przez docisk
TAUREX 2 Axial t
i COMPACE 145 8035
z wyzwoleniem przez docisk
TTAUREX 3 Axial
UREX 3 Axial compact 145 8049
z wyzwoleniem przez docisk
TAUREX 4 Axial t
e COMPECE 145 1022
z wyzwoleniem przez docisk

142 GESIPA
V' 4

The experts in riveting technologies



Warianty TAURUS®

TAUREX Axial 1-4

Cala seria TAURUS® z zewnetrznym
przektadnikiem ciSnienia w wersji Axial -
jeszcze wieksza elastycznos¢,
wszechstronnos¢ i lepsza ergonomia

Zastosowanie

Narzedzie TAUREX Axial dzieki oddzielnemu przektadnikowi
cisnienia doskonale ukazuje swoje mozliwosci w niewielkich
przestrzeniach. Specjalny pistolet narzedzia TAUREX Axial
umozliwia montaz w liniach produkcyjnych, pozwalajac
jednoczesnie na swobodng i ergonomiczng prace reczng w
warunkach ograniczonego dostepu, w ktérych wymagane
jest nitowanie od géry. Narzedzie TAUREX Axial mozna do-
datkowo wyposazy¢ w mechanizm wyzwalania przez docisk
gwarantujacy docisniecie elementéw bez pozostawiania
szczeliny oraz przyleganie tba osadczego.

W przypadku modelu TAUREX Axial zewnetrzne odsysa-
nie jest bezwzglednie konieczne!

W celu niezawodnego odsysania trzpieni nitéw niezbedne
jest dodatkowo zataczane zrédto powietrza. W zaleznosci od
zastosowania takie rozwiazanie najlepiej zrealizowac przy
pomocy balansera z zaworem lub zaworu opdZniajacego
(patrz str. 139).

Zakres roboczy

+  Mocowanie nitéw zrywalnych do @ 6,4 mm ze
wszystkich materiatéw oraz do @ 8 mm z aluminium
(trzpien maks. @ 4,5 mm)

+ ldentyczna wydajnos¢ i dane techniczne jak w
przypadku osobnych narzedzi serii TAURUS® 1-4

+  Waz o dlugosci 3 metréw miedzy przekfadnikiem cisnie-
nia a pistoletem do nitowania

Dane techniczne

Cisnienie robocze: 5 do 7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Cisnienie akustyczne: maks. 79 dB
Wibracje: <2,9m/s?
Masa:

TAUREX 1 Axial 2,4kg
TAUREX 2 Axial 2,7 kg
TAUREX 3 Axial 3,0kg
TAUREX 4 Axial 3,1kg

Zalety w skrocie

Idealnie nadaje sie do instalacji w
stotach montazowych, przyrzadach
lub na czesciowo zautomatyzowanych
stanowiskach roboczych

Niezwykle praktyczna przy montazu
nitonakretek w miejscach wymagajacych

nitowania w pionie

Niewielka masa pistoletu do nitowania

Na zyczenie waz taczacy z szybkoztaczka: odtaczanie
pistoletu od zewnetrznego przekfadnika cisnienia bez
straty oleju i odpowietrzania

Moze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzagdze-
nia dodatkowe serii TAURUS®, np. elementy przedtuza-
jace, urzadzenie zliczajace nity, mechanizm wyzwalania
przez docisk oraz zdalne sterowanie

Rekojes¢ w osi nitowania zapewnia ergonomiczna
prace, zwlaszcza w zastosowaniach pionowych

Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Narzedzie Nr art.

TAUREX 1 Axial 145 8026

TAUREX 2 Axial 145 8032

TAUREX 3 Axial 145 8047

TAUREX 4 Axial 145 1019

TAUR.EX 1 Axial . 145 1002
z wyzwoleniem przez docisk

TAURFX 2 Axial : 145 8033
z wyzwoleniem przez docisk

TAUREX3AX|aI ' 145 1016
z wyzwoleniem przez docisk

TAURFX 4 Axial . 145 1020
z wyzwoleniem przez docisk
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Warianty TAURUS®

TAURUS’ 1-4 z wyzwoleniem przez docisk

TAURUS® 1 zwyzwoleniem przez docisk
Nr art. 145 7680

TAURUS® 2 zwyzwoleniem przez docisk
Nr art. 145 7778

TAURUS® 3 z wyzwoleniem przez docisk
Nr art. 143 5869

Dzieki funkcji wyzwolenia przez docisk nitowane elementy

przed whasciwym nitowaniem sa niezawodnie do siebie TAURUS® 4 (z wyzwoleniem przez docisk
dociskane bez pozostawiania szczeliny. Ponadto funkcja ta Nr art. 145 7965

gwarantuje, ze nit zrywalny osigga potozenie kraricowe w

otworze przed nitowaniem a teb osadczy wtasciwie przylega.

Site docisku mozna zmiennie regulowa¢ przy pomocy

sprezyn w zaleznosci od zastosowania. Z innowacja techniczna:

Regulacjaod 15N do 75N

Gwarancja pidrkowej sity docisku

TAURUS' 1-4z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH2000

Na state zamontowany, duzy pojemnik na zerwane trzpienie

PH 2000 jest obrotowy, wyjatkowo trwaty i przeznaczony TAURUS® 1 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
do gromadzenia zwtaszcza dtugich trzpieni — o dtugosci Nr art. 145 7669

od 50 do 70 mm. Pojemnik na zerwane trzpienie pasuje do

wszystkich wersji TAURUS® 1-4. TAURUS® 2 7 pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000

Nr art. 145 7780

TAURUS® 3 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
Nr art. 145 7878

TAURUS® 4 z pojemnikiem na zerwane trzpienie PH 2000
Nr art. 145 7970

Zestawy do przezbrojenia mozna znalez¢ na stronie 129
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Warianty TAURUS®

Narzedzia TAURUS’ do zastosowan stacjonarnych

w liniach produkcyjnych

Narzedzia TAURUS® moga by¢ stacjonarnie zintegrowane w
automatycznych liniach produkcyjnych i na zyczenie uzytko-
wane w potgczeniu ze zdalnym sterowaniem. Opcjonalnie nit
zatozony w nasadce moze by¢ wykrywany za posrednictwem
przytacza podcisnieniowego. Zerwany trzpieni nitu na zycze-
nie moze by¢ odprowadzany przez capteur le cas échéant.

waz odprowadzajacych, a w razie potrzeby takze monitorowa-
ny przez czujnik. W stacjonarnych liniach produkcyjnych kilka
urzadzen montazowych moze by¢ zataczanych automatycznie
lub symultanicznie w celu osiagniecia mozliwe jak najwieksze-
go poziomu ekonomicznosci.

TAURUS’ 1-4 z uchwytem do narzedzia

Do integracji w systemach zautomatyzowanych lub
podtaczenia do modutéw manipulowania

Nr art. 143 5538*

*Uchwyt do narzedzia nie jest dostepny osobno. Dostawa
mozliwa jest z nowym narzedziem lub w ramach doposaze-
nia istniejacego narzedzia w zaktadzie Walldorf.

Montaz wytacznie
przez firme
GESIPA®!
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Warianty TAURUS®

TAURUS' 1-4 CAV

Seria TAURUS® 1-4 ze zinteg-
rowang kontrola
procesu osadzania

Kontrola procesu osadzania odbywa sie na podstawie analizy
on-line sity i drogi rozciggania podczas osadzania nitu zrywalne-
go. Specjalne oprogramowanie nastawcze pozwoli w przysztosci
na wyznaczanie trzech prawidtowych przedziatéw analizy. W
narzedziu zintegrowano wszystkie elementy niezbedne do pracy
funkgji kontroli procesu osadzania. Czas analizy procesu osadza-
nia jest krotszy niz 1 ps. Wynik jest wskazywany bezposrednio na
narzedziu - czerwong lub zielong dioda LED - i opcjonalnie sy-
gnalizowany akustycznie. Oprécz analizy jednostkowej w syste-
mie zintegrowana jest funkcja analizy zbiorczej catego elementu.
Narzedzie zapamietuje ponad 260 000 danych procesowych
osadzania, ktére mozna w dowolnej chwili wyswietli¢.
Dodatkowo system wykrywa rézne rodzaje btedéw i zapisuje je
na potrzeby analizy btedéw i usuwania ich przyczyn. Narzedzia
moga pracowac niezaleznie lub w potaczeniu z urzadzeniami
klienta poprzez interfejs GESIPA®.

Z nowa funkcja
wyzwolenia
przez docisk

TAURUS® 1-4 z kontrolg procesu osadzania

"'i,."’.[”—:]‘ .;& il Pt |

GESIPA
F |
GESIPA Embedded intertace |

A4 N TINWD G

Interfejs GESIPA’

Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputerowym
wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do sterowania,
posiada mozliwos¢ podtgczenia do sieci Ethernet za posrednict-
wem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Mozliwo$¢ podfaczenia
konwertera protokotéw dla wszystkich typowych magistral oraz
zlacze do zewnetrznych nosnikéw danych, jak réwniez port

P 1 () ]
R e T A Y Y T

USB do szybkiej transmisji danych uzupetniaja funkcje nowego Wysokiej jakosci nit zrywalny GESIPA® z
interfejsu. matym rozrzutem:
Maty rozrzut krzywych
Interfejs GESIPA® posiada ponadto baze danych procesowych do «  Wszystkie krzywe koncza sie w przedziale zerwania
zapisywania 250 000 najswiezszych danych procesowych, takich +  20x prawidtowe nitowanie

jak data, godzina, miejsce nitowania, krzywa procesu, analiza itd.

Interfejs jest oczywiscie kompatybilny wstecznie z
poprzednimi modelami.
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Warianty TAURUS®

sita (N)

TAURUS" WinTech

WinTech - technologia wieloprze-
dzialowa z maksymalnie trzema
przedziatlami oceny

Idealna do ambitnych potaczen elementéw majacych
wptyw na bezpieczenstwo, np. w przemysle lotniczym.

Podstawg kontroli procesu osadzania WinTech jest
sprawdzona nitownica TAURUS® C. W niej proces
osadzania analizowany jest z pomoca czujnikéw drogi

i sity przez wbudowany uktad elektroniczny. Specjalne
oprogramowanie nastawcze pozwala na wyznaczanie
trzech przedziatéw oceny. Wynik kontroli osadzania jest
sygnalizowany w narzedziu za pomoca barwnej diody
swietlnej; zarejestrowane wartosci mozna réwniez zapi-
sywac i przetwarzac po przestaniu przewodem danych.

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

Przyktad prawidlowego procesu

Przedziat wlotéw i wylotéw w pozycji okreslonej przez klienta

Krzywa .
osadzania Przedziat
ZErwaniQq m——
Wilot
Wylot
Droga (mm)

sita (N)

Zastosowanie

Narzedzie TAURUS® C zapewnia mozliwos¢ przeprowa-
dzania kontroli i dokumentowania wynikéw produk-
¢ji krytycznych lub zautomatyzowanych proceséw
osadzania.

Zalety

«  Wysokie bezpieczenstwo procesu

- Dokumentowanie kazdego pojedynczego procesu
osadzania
Mniej wybrakéw, poniewaz btedy s od razu
wykrywane
Eliminacja kosztéw nastepczych/jakosciowych
wskutek wad elementéw

«  Wiot i wylot przedziatu oceny moga by¢ okreslane
przez klienta
Kontrola réwniez nitéw zrywalnych réwno z tbem
osadczym (MEGA GRIP®)

Przyktad nieprawidtowosci Proces
Materiat tgczony jest za cienki z uwagi na brak elementu

Droga (mm)
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PH 1

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 145 6766

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 4 mm
ze wszystkich materiatéw. Nie nadaje sie do

osadzania nitéw zrywalnych CAP’ ze stali nierdzewnej.

Dane techniczne

Masa: 1,2 kg
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 0,8-1,2 I na nit

(0,2 | sprez. pow.)
6 200 N przy 6 barach
15 mm

Sita osadzania:
Skok narzedzia:

Wyposazenie

Nasadki: 16/18, 16/24, 16/27 und 16/29

1 para szczek, 1 pojemnik na zerwane trzpienie,

po 1 kluczu montazowym MSU i MSZ,

instrukcja konserwacji z wykazem czeéci zamiennych

Szczeki (2-czesciowe) do PH 1

Nr art. 143 4071

Cechy konstrukcyjne

Gtowica hydrauliczna z aluminium z odporna na $cieranie
powierzchnia cylindra

Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
cisSnieniowo

Ttok z hartowanej stali chromowanej na twardo sprawia,
ze narzedzie jest lekkobiezne i odporne na zuzycie
Odporne na zuzycie uszczelki kompaktowe z duzg skutecz-
noscig zgarniania zapewniaja dtugi czas uzytkowania
Zawor szybkiego odpowietrzania do szybkiego powrotu

i szybkich cykli roboczych

Cichy obwdd pneumatyczny

Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu

Gtowica hydrauliczna przestawiana w zakresie 360°
Korzystne potozenie srodka ciezkosci i uksztattowanie reko-
jesci pozwalajace na niemeczaca obstuge

298

@40

TT
41
P58

Dane w mm
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PH 2

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 145 6771

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 3 do 5 mm
ze wszystkich materiatéw oraz nitéw zrywalnych @ 2,4 mm
w pofaczeniu z matym modutem uchwytu (strona 155).

Nie nadaje sie do osadzania nitéw zrywalnych CAP®

ze stali nierdzewnej

Cechy konstrukcyjne
+  Glowica hydrauliczna z aluminium z odporna na

Dane techniczne L . . . .
$cieranie powierzchnia cylindra

N!?S?: ) 13kg ] Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
Cisnienie robocze: 5-7 baréw ciénieniowo
Przytacze weza: 6 mm @ (1/47) «  Tiok z hartowanej stali chromowanej na twardo - lekko-
Wydatek powietrza: 1.2-1.81 n.a nit bieznos¢ i odpornos¢ na zuzycie

(0,3 I sprez. pow.) Odporne na zuzycie uszczelki kompaktowe z duzg skutecz-
Sita osadzania: 8800 N przy 6 barach noscia zgarniania zapewniaja dtugi czas uzytkowania
Skok narzedzia: 15 mm

Zawor szybkiego odpowietrzania do szybkiego
powrotu i szybkich cykli roboczych

«  Cichy obwéd pneumatyczny

«  Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu
Gtlowica hydrauliczna przestawiana w zakresie 360°
Korzystne potozenie srodka ciezkosci i uksztattowanie
rekojesci pozwalajace na niemeczaca obstuge

Wyposazenie

Nasadki: 16/24, 16/27, 16/29, 16/32i 16/36

1 zestaw szczek, 1 pojemnik na zerwane trzpienie,
po 1 kluczu montazowym MSU i MSZ,

instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe)
do PH 2iPH 2000

300

Nr art. 143 4103

161

Dane w mm
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PH 2000

225

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 145 6724

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych do @ 5,0 mm
ze wszystkich materiatéw, az @ 6,0 mm aluminium oraz nitéw
zrywalnych @ 2,4 mm w potaczeniu z matym modutem uchwytu
(strona 155).

Dane techniczne

Masa: 2,1 kg
Cisnienie robocze: 6 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 2,8-3,6 | na nit

(0,6 | sprez. pow.)
Sita osadzania: 12 000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 22 mm

Wyposazenie
Nasadki: 16/24, 16/27,16/29, 16/32,
16/36, 16/40i 16/45

1 x szczeka, 1 prowadnica powietrza (nr 896) Cechy konstrukcyjne
1 klucz montazowy MSU +  Opatentowany system odprowadzania trzpienia
1 wkretak z koricéwka kulista o rozm. 2,5 resztkowego z mozliwoscia zasysania nitu zrywalnego
1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym jest zintegrowang czescig narzedzia. Doposazenie nie
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych jest konieczne.
«  Sprezone powietrze stosowane podczas osadzania jest
290 nastepnie wykorzystywane do automatycznego wyrzutu
180 trzpienia nitu — ekonomiczne rozwigzanie.
+  Duza sita osadzania przy niskiej masie
= «  Uniwersalne zastosowanie przy duzej wygodzie obstugi
< = / «  Duzy skok narzedzia (22 mm) - zapewnia osadzanie
S bez dodatkowego wyciggania trzpienia i wydtuza
57 g okresy miedzy cyklami uzupetniania oleju
67 ~ +  Pneumatyczny mechanizm powrotny ttoka —
8 45 szybkie cykle robocze

297

106

o

110

2117 Dane w mm
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PH2-VK

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 145 6774

VK: Skrécone wykonanie gtowicy pistoletu do
trudno dostepnych miejsc nitowania

Zakres roboczy Wyposazenie
Przeznaczona do nitéw zrywalnych z @ 4 mm z aluminium, Nasadki: 10/18, 10/24i10/27
stali i miedzi 1 pojemnik na zerwane trzpienie, po 1 kluczu montazowym
MSU i MSZ, instrukcja konserwacji z wykazem czesci
Dane techniczne zamiennych
Masa: 1,3 kg
Ci$nienie robocze: 5-7 baréw Szczeki (2-czgéciowe) do PH 2-VK
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 1,2-1,8 I na nit Nr art. 143 4071
(0,3 | sprez. pow.)
Sita osadzania: 6200 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 14 mm
— 290

@O (PH1e58)
@89 (PH1e78)
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PH Axial

Nitownica pneumatyczno-hy-
drauliczna do nitéw zrywalnych

Nr art. 145 8063

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitéw zrywalnych od @ 4 do

5 mm ze stali oraz od @ 2,4 do 3,2 mm w potacze-
niu z matym modutem uchwytu (strona 155).

Dane techniczne
Masa: 1,8 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: 1,2-1,8 I na nit

(0,3 I sprez. pow.)
Sita osadzania: 8800 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 15 mm

Wyposazenie

Nasadki: 16/24, 16/27,16/29 i 16/32

Tuleja zaciskowa z redukcjg — nr czesci 125 - do nitéw zrywal-
nych @ 4 mm z aluminium i miedzi Waz odprowadzajacy ze
ztgczka przytaczeniowa do zerwanych trzpieni nitéw Instrukcja
konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Szczeki (3-czesciowe) do PH Axial

Nr art. 143 4103

Cechy konstrukcyjne

«  Cylinder pneumatyczny i gtowica hydrauliczna z mecha-
nizmem chwytajacym rozmieszczone osiowo w szeregu —
prosta i wygodna obstuga przy zastosowaniu pionowym na
stotowych stanowiskach montazowych
Wbudowany system zasysania nitéw zrywalnych i wyrzutu
trzpieni nitéw — bez koniecznosci uzupetniania wyposaze-
nia, bezpieczne odprowadzanie zerwanych trzpieni nitow
wezem do centralnego pojemnika

+  Glowica hydrauliczna z aluminium z odporna na Scieranie
powierzchnig cylindra

.

355
J
P —

67
57

225
R12 R19

53

Dane w mm

Cylinder pneumatyczny z aluminium odlewanego
cisnieniowo

Ttok roboczy z hartowanej stali chromowanej na twardo spra-
wia, ze narzedzie jest lekkobiezne i odporne na zuzycie
Uszczelki kompaktowe sg odporne na zuzycie i zapewniajg
duza skutecznos¢ zgarniania; dtugi czas uzytkowania

System szybkiego odpowietrzania: szybszy powrot; szybkie
cykle robocze

Cichy obwéd pneumatyczny

Prosta, niepodatna na usterki konstrukcja zaworu
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Wyposazenie dodatkowe - nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitéw zrywalnych

Przyporzadkowanie nasadek do narzedzi PH
Informacje dotyczace przyporzadkowania nasadek dotycza nitéw zrywalnych DIN i GESIPA®.

Nit@ Materiat nitu PH1 PH2 PH 2-VK PH-Axial PH 2000 PH 2000-BT
24 Aluminium 16/18 10/18* 10/18 10/18* 10/18* —
32 CAP Aluminium, CAP Miedz 16/18 10/18* 10/18 10/18* 10/18* —

33 | Aluminium, “::ﬁ?: ggkf:iggiﬁ"é”;{aslﬁ“‘”" Alumi |64 | 107240 10/24 10/24* 10/24* =

Aluminium, Miedz, CAP Aluminium, CAP Miedz 16/24 16/24 10/24 16/24 16/24 —
PG Aluminium, Stal, Aluminium 16/27 16/27 10/27 16/27 16/27 —

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 16/29 16/29 — 16/29 16/29 —

48i5 Aluminium, CAP Aluminium, CAP Miedz, PG Alumi- . 16/29 . 16/29 16/29 .

nium

48i5 Stal, Aluminium — 16/32 — 16/32 16/32 —

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal — 16/36 — — 16/36 —

6 Aluminium — — — — 16/36 —

6 Stal = = = = 16/40 =
6,4 Aluminium, PG Aluminium — — — — 16/40 —
6,4 Aluminium, Stal — — — — 16/45 —

4 Tworzywo sztuczne — — — — 16/30K —

5 Tworzywo sztuczne — — — — 16/35K —

6 Tworzywo sztuczne — — — — 16/40K —
438 Wszystkie MEGA GRIP® — — — — 16/31MG —
64 Wszystkie MEGA GRIP® — — — — 16/41MG** —

4 Wszystkie BULB-TITE® = = = = = 16/26BT
52 Wszystkie BULB-TITE® — — — — — 16/32BT
6,3 Wszystkie BULB-TITE® — — — — = 16/42BT
7,7 Wszystkie BULB-TITE® —_ —_ —_ - —_ 16/48BT

* Wymagany maty modut uchwytu (patrz strona 155)
**\Wymagany zestaw do przezbrojenia (nr art. 145 6762)
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitéw zrywalnych

Przezroczysty pojemnik na zerwane
trzpienie do serii TAURUS' i Bird Pro

Pojemnik na zerwane trzpienie serii TAURUS® i Bird
Pro jest teraz dostepny réwniez w wykonaniu
przezroczystym.

Przezroczysty pojemnik pozwala na ciggta kontrole
liczby zerwanych trzpieni w pojemniku.

Przezroczysty pojemnik na zerwane trzpienie do
urzadzen TAURUS® dostepny jest w matej wersji
(TAURUS® 1-2) i duzej wersji (TAURUS® 3-4).
Oferta dla serii Bird Pro obejmuje jedng wersje.

-

— | B

Przykfad narzedzia TAURUS® 2 z matym przezroczystym pojemnikiem na
zerwane trzpienie oraz PowerBird Pro® Gold Edition z przezroczystym
pojemnikiem na zerwane trzpienie

VAS
Urzadzenie do odsysania trzpieni do PH1 i PH2 Dane techniczne
Masa zestawu montazowego: 430 g
Nr art. 145 7579 Cisnienie robocze: 4-6 barow

Wyposazenie

1 prowadnica powietrza (nr czesci 896)

1 klucz montazowy MSU

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Urzadzenie odsysa oderwany trzpien nitu po nitowaniu

i samoczynnie odprowadza go do pojemnika na zer-
wane trzpienie. Kolejna zaleta - nit zrywalny wsuniety w
nasadke jest przytrzymywany przez mechanizm uchwytu
réwniez przy pionowym ustawieniu gtowicy pistoletu.
Prézniowe urzadzenie odsysajace jest dostepne w formie
kompletnego zestawu montazowego i moze zostac za-
montowane réwniez w istniejacych pistoletach do nitéw
zrywalnych GESIPA®.
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitéw zrywalnych

Maty modut uchwytu do PH1, PH2, PH 2000 i PH Axial

Z tuleja stalowa o zredukowanej $rednicy 18 mm i
szczekami 2-czesciowymi PH1iPH2
Nr art. 145 6783

Zakres roboczy

Do @ 4 mm ze stali nierdzewnej i @ 5 mm z aluminium PH 2000
Nr art. 143 4234

Wyposazenie
Standard: Nasadka 10/24 (do wyboru réwniez z nasadka PH Axial
10/18,10/27,10/29, 10/32) Nr art. 145 8075

Nasadka uniwersalna do nitownic do nitéw zrywalnych HN 2, PH1, PH2, PH2000 i AccuBird®

Obstuga

Uruchomi¢ proces wyciaggania w nitownicy i przytrzymac
naci$niety wyzwalacz. Nastepnie przesuna¢ pierscien nasta-
wczy do oporu do tytu (1).

Obracajac gwiazdke obrotowa, ustawi¢ otwér pod zadang
Srednice trzpienia nitu. Zwolni¢ wyzwalacz nitownicy; gwiaz-
dka obrotowa zostanie automatycznie zablokowana (2)
Nasadka uniwersalna zastepuje nasadki o pieciu réznych przez przedni mechanizm chwytajacy.

rozmiarach. Gwiazdke obrotowa wbudowana w tuleje
stalowa mozna z tatwoscig i szybko odblokowac bez uzycia
narzedzi w celu ustawienia zgdanego rozmiaru nasadki.

Gwiazka
obrotwa

Zakres roboczy
Nity zrywalne od @ 2,4 do 5 mm z aluminium, miedzi i
stali oraz do @ 4 mm ze stali nierdzewnej.

Specjalna tuleja  Pierscien Pierscien
stalowa nastawczy zamykajacy

Do HN 2,PH 1, PH 2, PH 2-KA i PH 2000
Nasadka uniwersalna — 16
Nr art. 145 6776

Elementy nasadki uniwersalnej: specjalna tuleja stalowa,
kompletny pierécien nastawczy, gwiazdka obrotowa i
pierscien zamykajacy.

Do AccuBird®
Nasadka uniwersalna — 17
Nr art. 143 4960
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitéw zrywalnych

Jednoczesciowe elementy przediuzajace

Zastepuja tuleje stalowa, sg niezwykle smukte, dlatego do-
skonale nadaja sie do waskich, trudno dostepnych miejsc.
Dtugos¢ catkowita = tuleja stalowa + nasadka standardo-

| &

wa. |
§ |
Narzedzie +35 mm +85 mm +135 mm +185 mm
TAURUS' 1* 146 4345 146 4346 146 4347 -
TAURUS® 2* 145 8042 146 4350 146 4351 146 4352
TAURUS 3i4 1457932 1457933 1457937 -
Narzedzie 50 mm 100 mm * Dotyczy urzadzen wyprodukowanych
od pazdziernika 2015
UL 145 0880 1457727 i
2 wyzwoleniem przez docisk Starsze urzadzenia patrz strona 316
TAURUS 2 . . 1457857 1457858
z wyzwoleniem przez docisk
TAURUS 3 .et 4 . 1457959 1457960
z wyzwoleniem przez docisk
Narzedzie 50 mm 100 mm 150 mm Diugosc¢ catkowita tulei stalowych przy
e Narzedziach akumulatorowych
AccuBird 1457273 1457274 145 0622 . . .
dla 50 mm wynosi odpowiednio 117 mm
dla 100 mm wynosi odpowiednio 167 mm
PowerBird’ 1457214 1457215 146 4038 dla 150 mm wynosi odpowiednio 217 mm
PowerBi_rc_;l 1457214 1457215 146 4038 Narzedziach akumulatorowych (Pro)
Gold Edition dla 35 mm wynosi odpowiednio 106 mm
PowerBird" dla 85 mm wynosi odpowiednio 156 mm
z wyzwoleniem przez docisk 1457222 1457224 . dla 135 mm wynosi odpowiednio 206 mm
Narzedziach TAURUS®
Narzedzie +35mm +85 mm +135 mm TAURUS® 1 dla 35, 85 mm i 135 mm wynosi
odpowiednio 106, 156 mm badz 206 mm
AccuBird Pro 145 0860 145 0861 145 0862 TAURUS® 2 dla 35,85 mm, 135 mm i 185
mm wynosi odpowiednio 106 mm 156
mm, 206 mm badz 256 mm
PowerBird’ Pro 1457650 1457651 1450823 TAURUS® 3i 4 dla 35,85 mm i 135 mm
p Bird' P wynosi odpowiednio 106 mm, 156 mm
owerbpir ro .
Gold Edition 1457650 1457651 145 0823 badz 206 mm
TAURUS 3i4 1457932 1457933 1457937
Narzedzie +50 mm +100 mm
PowerBird’ Pro
Gold Edition 145 0821 145 0822
z wyzwoleniem przez docisk
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitéw zrywalnych

Wieloczesciowe elementy przediuzajace

Do nitowania w gteboko potozonych miejscach. Przykrecane miedzy
narzedziem a dostepna tuleja stalowa.

Dhugosé catkowita = tuleja stalowa + przediuzka + nasadka standardowa.

) Narzedziach PH
Narzedzie 100 mm L . X
Dtugos¢ catkowita tulei stalowych wraz
PH 1iPH2 145 6779 z elementem przedtuzajacym wynosi przy
50 mm 117 mm.
PH 2000 145 6765 .
Narzedziach akumulatorowych
Mozliwe jest zmienne przedtuzenie tulei
AccuBird’ 1457318 stalowej co 100 mm. Dtugos¢ catkowita tu-
lei stalowych wraz z elementem przedtuza-
PowerBird’ 1457229 jacym wynosi przy 100 mm 167 mm.
PowerBird’ : ®
Gold Edition 1457273 Narzetlilzmch TAURUS . _ .
Diugos¢ catkowita tulei stalowej facznie
AccuBird’Pro 145 0859 z elementem przedtuzajacym. W przypad-
ku narzedzia TAURUS® 1-4 mozliwa jest
PowerBird" Pro 145 0820 zmiana dtugosci tulei stalowej co 100 mm.
PowerBird’
Pro Gold Edition 1450820
TAURUS' 1 1457743
TAURUS' 2 1457848
TAURUS 3i 4 1457947

Glowica réownolegta do PH1 i PH2

Do nitowania w trudno dostepnych miejscach i w okolicach naroznikéw

Glowica réownolegta do PH1 ze szczekami 2-cz.
Nr art. 145 6611

Glowica réownolegta do PH2 ze szczekami 3-cz.
Nr art. 145 6612
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

Nasadki o dtugosciach specjalnych do nitownic do nitéw zrywalnych
NTS, NTS-K, NTX, NTX-F, Flipper’, SN 1, PH 1-VK, PH 2-VKi PH 1-L

Nit @ Material nitu od | @D Oznaczenie 15mm 20 mm 25mm
Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierd-
3i3,2 zewna, Stinox, Aluminium/Alumini-| 2,4 | 6,5 | 10/24 SL... - 145 6630 145 6632
um, PG Aluminium, PG Stal
4 Aluminium, Miedz 24| 6,5| 10/24 SL... - 145 6630 145 6632
Stal, CAP Aluminium, CAP Miedz,
4 Aluminium/Aluminium, 2,7 | 7,0 | 10/27 SL... | 145 6634 145 6635 -
PG Aluminium
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal | 2,9 | 8,0 | 10/29 SL... 145 6638 - -
48 CAP Aluminium, CAP Miedz 2,9 180 | 10/29 SL... | 145 6638 - -
48i5 Aluminium, PG Aluminium 3,280 | 10/32SL... | 145 6641 - -

SN 2, HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-KA, PH-Axial i PH 2000

Nit@ Materiat nitu @d | @D | Oznaczenie 15 mm 20 mm 25mm 28 mm

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierd-
3i3,.22 zewna, Stinox, Aluminium/Alumini-| 2,4 | 6,0 | 16/24 SL... 145 6812 145 6813 145 6814 145 6815
um, PG Aluminium, PG Stal

Aluminium, Miedz 2,4 |60 | 16/24 SL... | 1456812 145 6813 145 6814 145 6815

4 Stal, PG Aluminium 2,7 | 80 | 16/27 SL... | 1456816 145 6817 145 6818 145 6819

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal | 3,0 | 8,0 | 16/29 SL... 145 6820 145 6821 145 6822 145 6823
48i5 Aluminium, PG Aluminium 3,080 | 16/29 SL... | 145 6820 145 6821 145 6822 145 6823
48i5 Stal 3,35/ 80 | 16/32SL... | 1456824 145 6825 145 6826 145 6827

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal | 3,6 |10,0| 16/36 SL... | 145 6828

6 Aluminium 3,6 |10,0| 16/36 SL... | 1456828
6,4 Aluminium, PG Aluminium 4,0 [10,0| 16/40 SL... | 145 6807 -
64 Stal, Aluminium/Aluminium 4,5110,0| 16/45 SL... | 145 6805 145 6806

L= 15; 20; 25 und 28 3
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Wyposazenie specjalne do nitownic do nitow zrywalnych

AccuBird’, PowerBird’ i TAURUS’

PG Aluminium, PG Stal i G-Bulb

Nit @ Materiat nitu @d | @D Oznaczenie 15 mm 20 mm 25 mm 28 mm
2,4 Aluminium 1,8 6,0| 17/18 SL... | 1457367 145 7368 146 4039 146 4040
3,2 CAP Aluminium, CAP Miedz | 1,8 | 6,0 | 17/18 SL... | 145 7367 145 7368 146 4039 146 4040

3 Aluminium/Miedz 20 (6,0 17/208L... | 1457314 145 7305 146 4041 145 7369

Aluminium, Miedz, Stal, Stal
3 nierdzewna, Stinox, Alumini- | 2,2 | 6,0 | 17/22 SL... | 145 7351 145 7349 145 0668

um/Aluminium

Aluminium, Miedz, Stal, Stal

3i32 | nerdzewna,Stinox, Alumini- |, 4\ | /0861, | 1457370 | 1457371 | 1457372 | 1457373
um/Aluminium, PG Aluminium,
PG Stal

4 Aluminium, Miedz 2,4 | 6,0 | 17/24 SL... 1457370 145 7371 145 7372 1457373
4 Stal, PG Aluminium 2,7 | 8,0 | 17/27 SL... 145 7374 1457376 145 7377 143 5035
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal| 3,0 | 8,0 | 17/29 SL... 1457378 145 7379 145 7381 145 7382

48i5 Aluminium, PG Aluminium 3,080 | 17/29 SL... 1457378 145 7379 145 7381 145 7382

48i5 Stal 3,35/ 8,0 | 17/32SL... 145 7383 145 7385 145 7386 145 7388

4,8i5 |Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal| 3,6 |10,0| 17/36 SL... 145 7390 145 7392 145 7393 145 7394

6 Aluminium/Aluminium 3,6 |10,0| 17/36 SL... 145 7390 145 7392 145 7393 145 7394
6 Stal 4,0 10,0 17/40 SL... 145 7399 145 7400 145 7401 145 7402
64 | Auminium,Stalnierdzewna |, o116 0 17/45 SL., | 1457265 | 1450673 | 1457404 | 1457398

UWAGA! Nalezy zamowi¢ nity zrywalne z przedtuzonym trzpieniem produkowane na specjalne zaméwienie!

L=15;20; 25 und 28 3
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Automaty do nitow zrywalnych GESIPA

' ————

Automaty do nitow zrywalnych GESIPA" -
w pehi automatyczne, praktyczne, dobre

GA V 8000 +  Wszystkie automaty do nitéw zrywalnych GESIPA®
eco idealnie nadaja sie do zastosowan przemystowych w
° produkcji wielkoseryjnej.
GA V 8000 eIeCtron’C «  Pracg automatéw GAV moze sterowac operator, jak

réwniez robot; mozliwa jest takze praca w linii.
GA V HF «  Automaty do nitéw zrywalnych zapewniaja szeroka

game zastosowan w odniesieniu do srednicy nitow

zrywalnych od 2,4 do 8 mm dzieki wykonaniom ur-

zadzen dostosowanym do indywidualnych wymagan

klientéw.

W zaleznosci od zastosowania mozna uzyskac¢ do

40 cykli nitowania w ciggu minuty
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Automaty do nitow zrywalnych GESIPA

Poréwnanie urzadzenia GAV 8000 eco i

electronic, a takze GAV HF

Szczego6towe informacje dotyczace
realizacji projektéw mozna uzyskac
po ztozeniu zapytania w naszym
dziale techniczno-handlowym.

Modut zasilania

Masa

Pojemnos¢ pojemnika na zerwane
trzpienie

Elektryka (przytacze/zrodto)
Napiecie znamionowe

Prad znamionowy

Stopien ochrony

Pneumatyka (przylacze/zrédto)
Cisnienie sieciowe

Cisnienie robocze

Wydatek powietrza/nitowanie
Wydatek powietrza/odsysanie
trzpienia

Przewdd przytaczeniowy

Waz odprowadzajacy trzpienie
resztkowe

Przekfadnik cisnienia

Pistolet do nitowania

Masa

Skok osadzania

Sita osadzania

Diugosc¢ standard. pakietu wezy
Cykl roboczy (teoretyczny)

GAV 8000 eco i
GAYV 8000 electronic

100 kg

zaleznie od wielkosci ok. 1 800 do
5500 szt. (3,51)

230V ~ 50 Hz
<25A
IP 54

< 10 baréw
6-7 baréw
15 NL

340 NL / min.

%" (12,5 mm), dt. maks. 5 m
@ zewn. 8 mm/ @ wewn. 5 mm

pneumatyczno-hydrauliczny

ok. 2,5 kg

16-20 mm

12000 N

3,75 m (maks. 5,0 m)
1,25s

GAV HF

270 kg

zaleznie od wielkosci ok. 1 800 do
5500 szt. (3,5 1)

230V ~50 Hz
<8A
IP 54

< 10 baréw
5,2 baréw
30 NL

340 NL / min.

34" (18,75 mm), dt. maks. 5 m
@ zewn. 10 mm/ @ wewn. 6 mm

pneumatyczno-hydrauliczny

ok.7 kg

20 mm

25000 N

6 m (maks. 25 m)
2s
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GAV 8000 eco

W petni automatyczne urzadzenie
do osadzania nitéw zrywalnych i wa-
riant podstawowy urzadzenia GAV
8000 bez kontroli procesu osadzania

Zakres roboczy
. @ 2,4 mm do 6,4 mm z aluminium i miedzi
+ Do @6 mm ze stali
Do @ 5 mm ze stali nierdzewnej
Do $rednicy tba 11,4 mm
Dtugosci trzonu nitu powyzej 30 mm
Sita osadzania do 12 000 N przy
sprezonym powietrzu 6 barow

Wydajnos¢ i potencjat oszczednosci
W ciggu jednej minuty mozna osadzac¢ do 40 nitéw
zrywalnych
Do obstugi nie jest wymagany personel
«  Bezproblemowa mozliwos¢ integracji w
petni automatycznych liniach produkcyjnych

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

Pézniejsza rozbudowa do
GAV 8000 electronic mozliwa
za dopftata w zaktadzie Walldorf

Opis urzadzenia
Wygodna obstuga na wyswietlaczu
Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami
nawigacyjnymi i funkcyjnymi

«  Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu

+  Wskaznik serwisowania i fatwa diagnostyka btedow

+  Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do
indywidualnych wymagan klienta
Idealne do zastosowan niewymagajacych kontroli
procesu

«  Odprowadzanie trzpieni nitéw za posrednictwem
systemu prézniowego

«  Opcjonalna kontrola docisku

+  Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii
Mozliwos¢ przygotowania ztgcza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®
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GAV 8000 electronic

W pelni automatyczne urzadzenie
do nitéow zrywalnych do produkgji
przemystowej ze zintegrowana
kontrolg procesu osadzania

Zakres roboczy

«  @24mmdo 6,4 mm zaluminium i miedzi

+ Do @6 mm ze stali

+ Do @5 mm ze stali nierdzewnej

+ Do srednicytba 11,4 mm

«  Dtugosci trzonu nitu powyzej 30 mm

«  Sita osadzania do 12 000 N przy sprezonym powietrzu
6 barow

Wydajnosc i potencjat oszczednosci

+  Opfacalnosci od rocznej liczby nitéw zrywalnych wynos-
z3cej 500 000 (w odniesieniu do rynku niemieckiego)

+  Oszczednos¢ czasu i kosztéw nawet do 50% w poréwnaniu
z tradycyjnymi urzadzeniami do nitéw zrywalnych

+  Duzy zasieg pistoletu do nitowania dzieki pakietowi wezy
o dtugosci do 5,0 m (dtugos¢ standardowa 3,75 m)

- Do obstugi nie jest wymagany personel Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

+  Bezproblemowa mozliwos$¢ integracji w petni
automatycznych liniach produkcyjnych

+  Wciagu jednej minuty mozna osadzac do 40 nitéw
zrywalnych

Opis urzadzenia

+  Wygodna obstuga na wyswietlaczu

+  Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami
nawigacyjnymi i funkcyjnymi

+  Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu

«  Wskaznik serwisowania i tatwa diagnostyka btedéw

+  Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do
indywidualnych wymagan klienta

- Odprowadzanie trzpieni nitow za posrednictwem
systemu prézniowego

+  Kontrola docisku dostepna w ramach opgji

«  Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii

+  Mozliwos¢ przygotowania ztagcza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®
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Warianty pistoletow do GAV 8000 eco

Konfiguracja dostosowana do stanowiska roboczego

Dla wszystkich wersji urzadzenia GAV dostepne sa trzy rézne
warianty pistoletéw do nitowania pozwalajace na idealna orga-
nizacje stanowiska roboczego.

Pistolety do recznych stanowisk roboczych dostepne sg w wersji
odwréconej z pakietem wezy doprowadzonym od géry lub w
wersji standardowej z pakietem wezy doprowadzonym od dotu.
Obie wersje moga by¢ wyposazone w balanser odcigzajacy
operatora.

Pistolet Robotic zostat stworzony specjalnie z mysla o zastosowa-
niach w petni automatycznych liniach produkcyjnych lub liniach
sterowanych robotem. Pistolet posiada otwory przytaczeniowe
fabrycznie przygotowane do montazu.

Zakres dostawy obejmuje kazdorazowo jeden pistolet. Pistolet
moze zosta¢ odpowiednio przygotowany pod konkretne zasto-
sowanie.

Pistolet standardowy

Diugosc catkowita: 447 mm (+ nosek SL)

I
1
|
1
|
|
Y Y Y
:
[

43

76 Pistolet standardowy stosuje sie gtéwnie do obstugi
recznej badz sterowania przez operatora.

88

Zalety
~ +  Mozliwos¢ zastosowania do nitowania pionowego
I O 10 oraz poziomego
+  Najbardziej ekonomiczny wariant
Na zyczenie mozliwos¢ wyposazenia w dodatkowa
rekojes$¢ poprawiajaca ergonomie zwiaszcza w
zastosowaniach
Z nitowaniem pionowym
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i GAV 8000 electronic

PistOIet Odwrécony Dtugos¢ catkowita: 447 mm (+ nosek SL)

1
H
@30
35

= X ( o~
S f;: =
S
43
- 76 ]
Pistolet odwrécony stosowany jest wszedzie tam, gdzie
pakiet wezy w okolicy n6g operatora jest niepozadany
lub istnieje ryzyko ocierania o wrazliwe powierzchnie
R Zaleta
+  Mozliwos¢ dostawy z kontrola docisku
Dane w mm

Pistolet Robotic

Dtugosc¢ catkowita: 441 mm (+ nosek SL)

2 A
N AR S
S
% &£ Pistolet Robotic zostat stworzony przede wszystkim z
SL... mysla o zastosowaniach we w petni automatycznych
43 aplikacjach/liniach (jednostki liniowe/robot).
16 Zalety
+  Idealny do integrowania w linii produkcyjnej
50 80 Na zyczenie dostepny z rekojescig dodatkowg
> (ze spustem) do pionowego nitowania pozwalajaca
!‘\ e-fo - — — wiec na uzytkowanie reczne
_ S A
= ®©
B I e R _|f\ Fan Y
\ : |@ @] —
i .
55 60 10 Dane w mm
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Wyposazenie do GAV 8000 obu wariantéw

Indywidualne wyposazenie urzadzenia do kazdego zastosowania

Interfejs do potaczenia z zewnetrznym sterowaniem Elektryczne sterowanie nozne

Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy Elektryczne sterowanie nozne jest
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputero- pomocnym rozwigzaniem sprawdzajacym
wym wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do sie szczegdlnie w sytuacjach, w ktérych

sterowania, posiada mozliwos¢ podtaczenia do sieci Ethernet  obie rece potrzebne sg do mocowania
za posrednictwem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Moz-  nitowanych elementéw.

liwos¢ podtaczenia konwertera protokotéw dla wszystkich

typowych magistral oraz ztacze do zewnetrznych nosnikéw  Pakiet wezy o dtugosci specjalnej
danych, jak réwniez port USB do szybkiej transmisji danych ~ Duzy zakres roboczy, np. w przypadku stosowania we w
uzupetniaja funkcje nowego interfejsu. Interfejs GESIPA® petni automatycznych liniach produkcyjnych, mozna uzyskac

posiada ponadto baze danych procesowych do zapisywania ~ POprzez zastosowanie pakietu wezy o dtugosci specjalnej.
250 000 najswiezszych ~ Sa one dostepne w réznych diugosciach od 3,75 m do 5,0 m

danych procesowych i dopasowane do konkretnego przypadku zastosowania.

(data, godzina, miej-
sce nitowania, krzywa
procesu, analiza itd.).

Woézek GAV

Woézek zaprojektowany specjalnie pod urzadzenie GAV
zamienia urzadzenie w rozwigzanie mobilne, pozwalajac

L w ten sposéb na szybka i niektopotliwg zmiane stanowiska

kompatybilny wstecz-
nie z poprzednimi roboczego oraz elastyczne zastosowania robocze.

modelami.

GESIPA
r

|| — -y | .. .z e
d l.-. ; GEZIPA Embedaec inerlzce | |nterfejs jest oczywiscie

Umowa o konserwacje i szkolenia

Zasiegnij informacji na temat naszych uméw o konserwacje i
|nterfeis serwisowanie. Réwniez przy zakupie lub po zakupie urzadzenia
do osadzania nitéw zrywalnych GESIPA® oferujemy szkolenia dla
personelu obstugujacego, konserwujacego i serwisujacego.

Nr art. 145 6927

Poréwnanie urzadzenia GAV 8000 eco i GAV 8000 electronic

Cechy GAV 8000 eco GAV 8000 electronic
Zakres mozliwych rozmiaréw 2,4 mm - 6,4 mm (aluminium) X X
Do 40 cykli osadzania na min X X
Mozliwos$¢ niezaleznej pracy urzadzenia X X
Mozliwos$¢ zastosowania sterownika PLC X X
Inteligentne sterowanie — wysokie bezpieczerstwo procesu X X
Nastawianie wszystkich parametréw roboczych na wyswietlaczu X X
Adaptacja oprogramowania do indywidualnych wymagan klienta X X
Wskaznik serwisowania X X
Kontrola procesu X
Zapisywanie parametréw procesowych az do 9 999 réznych elementéw X
Przesytanie on-line danych procesowych X
Zapisywanie ostatniego miliona proceséw nitowania w urzadzeniu X
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Praktyczna zasada modutowa

Praktyczna zasada modutowa gwarancjg wydajnosci i jakosci

Indywidualna koncepcja ekonomicznosci i elastycznosci

W petni automatyczne urzadzenia do osadzania nitéw zrywal-
nych GESIPA® sg konstruowane w sposéb pozwalajacy na
dostosowanie ich do konkretnych zadan produkcyjnych u pos-
zczegolnych klientéw. Wszystkie czynniki, takie jak organizacja
stanowiska roboczego, rodzaj produkgcji, przypadek zastosowa-
nia, zapewnienie prawidtowych proceséw roboczych, przysto-
sowanie do organizacji proceséw oraz dokumentacja proceséw
odnoszacych sie do elementéw istotnych ze wzgledéw bezpiec-
zenstwa, sg definiowane w danym projekcie.

Dlatego urzadzenie GAV jest dostepne z réznymi

wariantami pistoletu, dtugosciami pakietéw wezy, wyposaze-
niem specjalnym do nitéw o réznych rozmiarach

oraz dla r6znych wymogdw produkcyjnych. Z takiej
koncepcji wynika duza ré6znorodnos¢ wariantéw oraz

wysoki poziom rentownosci dzieki rozwigzaniom
dopasowanym do wymagan.

Urzadzenie GAV moze by¢ zintegrowane w linii lub

pracowac niezaleznie. W przypadku zmiany zastosowania urzad-
zenie mozna sprawnie i w prosty sposéb zaada-

ptowac do nowych warunkéw.

GAV - zastosowanie w rozwigzaniach
robotowych

Zastosowanie przemystowe w

rozwigzaniach sterowanych robotami

Wszystkie wersje urzadzenia GAV mozna integrowac w liniach
robotowych. Roboty przemystowe wykorzystywane sg niemal w
kazdym segmencie przemystu produkcyjnego. Mozna je progra-
mowac¢ w odniesieniu do najrézniejszych sekwengji ruchu, dlate-
go moga one by¢ wykorzystywane w pofaczeniu z urzadzeniami
do nitowania GESIPA® w sposéb niezwykle wydajny.

Sterowane, szybkie i bezpieczne procesy produkcyjne poprzez
zastosowanie w petni automatycznego urzadzenia GAV w potac-
zeniu z robotem wieloosiowym zwiazane s3 z nastepujacymi
zaletami:

«  Wysoka precyzja

«  Wysoki poziom rentownosci
«  Krétkie cykle robocze

« Duza elastycznos¢
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Dokumentacja funkcjonalna nitow zrywalnych
i kontrola procesu osadzania

Catosciowy system zarzadzania jakoscia GESIPA®-gwarantuje precyzje i dokladnos¢ od pierws-
zego etapu produkcji az po zatozony nit zrywalny

Pofaczenie zastosowania nitéw zrywalnych uzupetnionych +  Kontrola wymiarowa
dokumentacja funkcjonalng oraz wykorzystania kontroli «  Kontrola funkcjonalna
procesu osadzania urzadzenia GAV 8000 electronic jest «  Kontrola procesu osadzania
gwarancja niezawodnych potgczenn w ramach bezpiecznego
procesu. Kontrola wymiarowa i funkcjonalna przeprowadzana jest
w zaktadzie GESIPA®, kontrola procesu osadzania odbywa sie
Kompletny system zarzadzania jakoscia sktada sie z trzech w trakcie nitowania podczas produkgji.
obszaréw:

Dokumentacja funkcjonalna / krzywa osadzania (1)
= Dla kazdej partii produkcyjnej nitéw zrywalnych do zastoso-

"}:l E wan okreslonych w konkretnej specyfikacji w skalibrowanych
i przyrzadach kontrolnych oprécz innych parametréw dokonuje

sie pomiaru krzywej osadzania. Wyniki pomiaréw uzyskane na
Sita podstawie deformacji trzonu, reakcji podczas osadzania trzpie-
nia, obciazen zrywajacych trzpien oraz sity zaciskania s poréw-
nywane z wartosciami docelowymi. W ten sposéb mozna miec
S pewnos¢, ze nit bedzie odksztatcac sie w pozadany sposéb w

zastosowaniach praktycznych i utworzy niezawodne potfaczenie.

Sita zerwania trzpienia

Sita osadza-
nia trzpienia

Sita osadzania "—J"’"

Dokumentacja funkcjonalna /
sita wypychania trzpienia (2)

Droga rozciggania ———- Przy pomocy iglicy wypychajacej resztkowy trzpieni nitu przy-
(1) trzymywany w osadzonym nicie jest wypychany. Na podstawie
przebiegu zmierzonej sity mozna stwierdzi¢, czy resztkowy
trzpien jest $cisle zablokowany i nie powoduje grzechotania.

Partia jest zatwierdzana tylko w sytuacji, gdy te dwie wartosci
zawieraja sie w zakresie tolerancji.
T ; Sita wypychania resztko- Kontrolowany proces — bezpieczne potaczenie
ol _&F " trzpienia nitu Zastosowania majace wptyw na bezpieczerstwo przemysto-
E Sita zabezpieczenia reszt- wego montazu nitéw zrywalnych wymagaja stuprocentowej
&§-kowego trplenianitu kontroli przebiegu czynnosci nitowania. W petni automatyczne
g urzadzenie do nitowania GAV 8000 electronic zapewnia w tym
S . . . .
= zakresie ekonomiczne rozwigzania - poczawszy od systemu po-
§ dstawowego az po urzadzenia z czytnikiem kodow kreskowych i
| komputerem procesowym.
Drogg ———»
(2)
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Koncepcja zintegrowanej kontroli

procesu osadzania

Programowanie kontroli procesu osadzania

Wizualizacja kolejnosci osadzania

Funkcja kontroli procesu osadzania
jest integralng czesciag urzadzenia
GAV 8000 electronic.

Zalety takiego rozwiazania:

«  Optymalne zabezpieczenie procesu
dzieki catosciowej koncepcji jakosci

+  Kontrola procesu dostosowana do konkretnych
nitéw zrywalnych

+  Mozliwos¢ niezaleznej pracy urzadzenia

+  Brak koniecznosci stosowanie sterownika
programowalnego (PLC) do eksploatacji urzadzenia

«  Brak koniecznosci kalibrowania systemu po
wymianie urzadzenia

+  Niskie naktady instalacyjne

+ Interfejsy do integracji sterowania

Wyswietlacz urzadzenia GAV 8000 electronic z wyswiet-
lona krzywa osadzania bedaca czesciag kontroli procesu
osadzania

Krok 1:

Utworzenie profili konkretnych nitéw zrywalnych
Rejestrowanie i archiwizowanie parametréw procesowych
istotnych z punktu widzenia jakosci w celu wykonania pofacze-
nia z nitem zrywalnym z krzywymi procesu

odniesienia po okresleniu przedziatu analizy

Krok 2:

Generowanie list profili dla konkretnego elementu
Tworzenie wykazu profili w kolejnosci osadzania w formie
pliku sterujacego kolejnoscia procesu i analizg procesu

Krok 3:
Praca urzadzenia

Analiza on-line i zapisywanie danych procesu osadzania
z przerwaniem procesu w razie wykrycia odchylen

The experts in riveting technologies
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GAV HF

W pehni automatyczne urza-
dzenie do wysokoobcigzalnych
nitéw zrywalnych

Zakres roboczy
Nity zrywalne z @ od 4,8 mm do 8,0 mm
ze wszystkich materiatéw
Dtugosci trzonu nitu do 35 mm
Srednica tba osadczego do 19 mm
«  Trzpien nitudo @ 5,5 mm
+  Sita osadzania do 25 000 N przy sprezonym
powietrzu 6 baréw

Nit zrywalny montowany przy £
pomocy urzadzenia GAV HF é"’r‘*
w poréwnaniu z wielkoscia nitu _E_: f

GESIPA® PolyGrip® i monety
1 euro

/;"‘T
5 /
J
Zalety
«  Wskaznik napetnienia miski podajnika
Cisnienie robocze 5 baréw
Zawieszenie przektadnika cisnienia zamortyzacja drgan
Wielopunktowa kontrola pistoletu do nitéw zrywalnych
przy pomocy czujnikow
«  Sterownik przemystowy z kolorowym wyswietlaczem 8"
W przypadku zastosowania we w petni automatycznych
liniach produkcyjnych mozliwe s odlegtosci transportowe
do25m
Wygodna obstuga na wyswietlaczu
+ Intuicyjne menu obstugiwane przyciskami nawigacyjnymi i
funkcyjnymi
«  Wyswietlanie wszystkich funkcji na wyswietlaczu
Wskaznik serwisowania i tatwa diagnostyka btedéw
Mozliwos¢ adaptacji oprogramowania do indywidualnych
wymagan klienta
Idealne do zastosowan niewymagajacych kontroli procesu
«  Odprowadzanie trzpieni nitéw za posrednictwem systemu
prézniowego
Kontrola docisku dostepna w ramach opcji
Praca niezalezna lub mozliwosci zintegrowania w linii
Mozliwos¢ przygotowania ztacza do zewnetrznego
programowalnego sterownika (PLC) za posrednictwem
interfejsu GESIPA®

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie
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Wyposazenie dodatkowe do GAV HF

Wyposazenie dodatkowe do GAV HF pozwala na odpowiednie wyposazenie

urzadzenie pod katem kazdego zastosowania

Elektryczne sterowanie nozne

Elektryczne sterowanie nozne jest praktycznym rozwigzaniem
sprawdzajacym sie szczegdlnie w sytuacjach, w ktérych obie
rece potrzebne s do mocowania nitowanych elementéw.

Kontrola docisku z obstuga dwureczna

Ten specjalny rodzaj kontroli docisku gwarantuje bezpieczne
faczenie elementéw z uwagi na manipulowanie i proces. W
przypadku zastosowan istotnych ze wzgledéw bezpieczenstwa
czesto konieczne jest catkowite wykluczenie mozliwosci mani-
pulowania w trakcie nitowania.

Modut komorkowy GSM

Modut komérkowy GSM (GSM = Global System for Mobile Com-
munications) w razie odchylert od wymaganego stanu, np. przy
niemal zupetnie opréznionym podajniku, wysyta odpowiedni
komunikat w formie wiadomosci gtosowej lub SMS na telefon
komérkowy lub do centrali sterowania procesem. Pozwala to na
utrzymanie kroétkich czaséw reakgiji.

Elektroniczny system kluczy i wylacznik bezpieczenstwa
Elektroniczny system kluczy i wytacznik bezpieczeristwa zapew-
niaja niezawodnga kontrole dostepu dla co najmniej dwdch grup
uzytkownikéw i blokuja pokrywe, zapobiegajac w ten sposéb
nieupowaznionemu dostepowi do elementéw modutu przygo-
towania.

Interfejs do potaczenia z zewnetrznym sterowaniem

Nowy interfejs GESIPA® bedacy wtasnym produktem firmy
GESIPA® opartym na wbudowanym systemie komputerowym
wyposazony jest w 24 wejscia i wyjscia cyfrowe do sterowania,
posiada mozliwos$¢ podtaczenia do sieci Ethernet za posrednict-
wem gniazda RJ45 oraz diody LED stanu. Mozliwo$¢ podtfacze-
nia konwertera protokotéw dla wszystkich typowych magistral
oraz zlacze do zewnetrznych nosnikéw danych, jak réwniez port
USB do szybkiej transmisji danych uzupetniajg funkcje nowe-
go interfejsu. Interfejs GESIPA® posiada ponadto baze danych
procesowych do zapisywania 250 000 najswiezszych danych
procesowych (data, godzina, miejsce nitowania, krzywa proce-
su, analiza itd.). Interfejs jest oczywiscie kompatybilny wstecznie
z poprzednimi modelami.

Elektryczne sterowanie nozne

Pakiet wezy o dltugosci specjalnej

Duzy zakres roboczy, np. w przypadku stosowania we w
petni automatycznych liniach produkcyjnych, mozna uzys-
kac poprzez zastosowanie pakietu wezy o dtugosci specjal-
nej. Weze sa dostosowane do konkretnego zastosowania i
dostepne w réznych dtugosciach - do okoto 25 m.

Wskaznik stanu roboczego

Sygnalizator zamontowany na urzadzeniu sygnalizuje
kolorem czerwonym, zielonym i biatym stan roboczy urzad-
zenia. Natychmiastowa sygnalizacja obejmuje oprézniony
pojemnik na nity, ewentualne odchylenie od zadanego
stanu roboczego itd.

Sygnalizator wskazu-
jacy stan roboczy

Interfejs GESIPA®

Nr art. 144 5980
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Stoft montazowy GESIPA

Nowy st6t montazowy GESIPA’ jest optymalnie dostosowany do wszystkich narzedzi TAURUS' i
gwarantuje precyzyjne manipulowanie oraz zapewnia stanowisko robocze doskonale dopaso-

wane do potrzeb klientow i zakltadow

Stét montazowy GESIPA® jest dostosowywany do indy-
widualnych potrzeb klientéw i projektowany w aspekcie
ergonomii (np. z regulacja wysokosci). Bez wzgledu na to,
czy potrzebny jest stof, uchwyt przedmiotu obrabianego,
zasilanie sprezonym powietrzem, elektryka, czy tez narzedzie
montazowe - wszystko to dostepne jest od jednego dosta-
wy, na zyczenie réwniez z kontrolg procesu.

Zoptymalizowany uchwyt przedmiotu obrabianego pozwala
na tatwe i sprawne przezbrojenie na rézne produkty i urzad-
zenia montazowe.

Stét montazowy GESIPA® jest produkowany z wysokoga-
tunkowych materiatéw i elementéw. Stét mozna oczywis-
cie réwniez wyposazy¢ w zakupione wczesniej elementy
systemu.

Zalety

- Ergonomiczna praca

+  Mozliwos¢ indywidualnego dopasowania

+  Mozliwos¢ integracji posiadanych narzedzi roboczych

«  Proste i sprawne przezbrajanie na inne produkty z naszej
oferty

+  Mozliwos¢ kontroli procesu osadzania

Blizsze informacje na temat indywidualnie dopasowanego
stotu montazowego na zapytanie. Doradztwo:

Uwe Herth, Head of BU Equipment Manufacturer,
uwe.herth@gesipa.com
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Indywidualne stanowisko robocze

Wskaznik stanu roboczego
Sygnalizator zamontowany przy stole
sygnalizuje réznymi kolorami stan
procesu.

Urzadzenie zliczajace nity
Urzadzenie zliczajace nity stuzy do
rejestrowania i zliczania zerwanych
trzpieni resztkowych nitéw.

Urzadzenie do osadzania GESIPA®
Urzadzenie do osadzania mozna catkowi-
cie zintegrowac w stole montazowym.

Indywidualny uchwyt przedmiotu
obrabianego

Zoptymalizowany uchwyt przedmiotu
obrabianego pozwala na tatwe i sprawne
przezbrojenie na rézne produkty i
urzadzenia montazowe.

Sterowanie nozne

Sterowanie nozne pozwala na korzystanie z
obu rak podczas taczenia pojedynczych czesci
oraz przy mocowaniu nitowanych elementéw.
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GESIPA’ Speed Rivet Technology

» zaufanie

» ruch

» wiedza

» Zrozumienie
» tworzenie
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GESIPA’ Speed Rivet Technology

Do 60 nitéw na minute! — Potwierdzone przez
czotowych klientéw! Nity magazynkowe
GESIPA® stanowiq ekonomiczna alternatywe
dla automatyzagji.

176 GESIPA’ The experts in riveting technologies
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Zlacza i urzadzenia do osadzania od jednego
dostawcy

Speed Rivet Technology, znana réwniez jako technika nitéw
magazynkowych jest technika montazu wymagajaca
dostepu tylko z jednej strony i zapewniajaca krétkie czasy
cykléw dzieki magazynkowanym nitom i automatycznemu
podawaniu. Po zakornczeniu procesu osadzania urzadzenie
robocze automatycznie udostepnia nastepny nit magazyn-
kowy. Ta technika jest czesto stosowana w przemysle, elektro-
nice, o$wietleniu, konstrukcjach lekkich lub lotnictwie. Bardzo
prosta obstuga jednoreczna pozwala optymalnie na szybkie
odnalezienie otworu i rozpoczecie procesu faczenia.

GESIPA® Speed Rivet Technology wyréznia szczegdlnie to,
Ze nity magazynowe sg bezposrednio gotowe do uzycia.
Stosowany jednorazowy trzpien z niegubigcymi nitami
magazynkowymi sprawia, ze magazynek nitéw jest od razu
gotowy do uzycia i mozliwe jest szybkie fadowanie badz
szybka wymiana magazynku nitéw (nie ma koniecznosci
pracochtonnego umieszczania pojedynczych nitéw reka w
urzadzeniu do osadzania).

Proces osadzania

Przeznaczenie nitdw magazynkowych jest zaznaczone cha-
rakterystycznym kolorowym oznaczeniem. W przypadku
GESIPA® Speed Rivet Technology po nitowaniu

w potaczeniu nie pozostaje trzpien

resztkowy.

Technika nitéw magazynkowych uzupetnia asortyment
produktéw firmy GESIPA® Blindniettechnik GmbH. Nowa
nitownica Speed Rivet firmy GESIPA® skupia w sobie wiedze
specjalistyczna zebrang w ciagu dziesiecioleci z niez-
rownanymi zaletami znanej i sprawdzonej w praktyce serii
TAURUS®. Bezpieczenstwo pracy, szybkos¢ i niezawodnosc
to cechy, ktére nasi inzynierowie postawili na pierwszym
miejscu podczas projektowania narzedzia TAURUS® Speed
Rivet. Niezmiernie lekkie i ergonomicznie uksztattowane
narzedzie wyznaczy nowe standardy na rynku.

i

T nit magazynkowy jest 2
wprowadzany w miejsce
faczenia.

Trzpien nitu jest
przeciggany przez nit i

Zalety nitéw magazynkowych GESIPA®:

+  Gotowy magazynek nitéw, ktéry od razu moze
zostac uzyty
Wyjatkowo szybki montaz i krétkie czasy cykli
Szybka wymiana magazynkdéw nitéw

+  Obstuga jednoreczna

«  Odpornos¢ na wstrzasy

«  Stabilnos¢ procesowa w zastosowaniu

+  Mniegj czesci
Wszechstronne mozliwosci zastosowania
tatwa obstuga i postugiwanie sie

3 Nowy nit magazynko- 4

taczy przez to materiaty.

Proces osadzania
wy jest automatycznie mozna teraz powtorzy¢.

udostepniany.

+ Dobrze sprawdza sie w produkgji srednio- i wielkoseryjnej
« Brak trzpienia resztkowego, a przez to:
- Brak rdzy
- Bez utraty trzpienia nitu
- Bez powodowania hatasu
- Brak zwarcia przez czesci luzem
«  Brak upadku ztaczy podczas montazu
« Ekonomiczna alternatywa dla urzadzen catkowicie
automatycznych
Made in Germany
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GESIPA’ Speed Rivet Technology

Zlacza i urzadzenia

Lam

o e

G-Speed” Aluminium i Stal

Iy pm—

Speed Bulb® Aluminium i Stal

Osadzania

ol v

TAURUS’ 1 Speed Rivet

Czym co nitowac?

TAURUS® 1 Speed Rivet / Axial

TAURUS® 2 Speed Rivet / Axial

P: Narzedzie pneumatyczno-

hydrauliczne S: Stal

E: Stal nierdzewna/Monel

A: Aluminium/Miedz

Rulas

TAURUS® 12 Speed
Rivet Axial eco

TAURUS’ 2 Speed Rivet

24 30 32 40 48 5,0

* 0006
r 90000000

60 64

Niebieskie pole: Mozna nitowac
wszystkie materiaty (ASE). W przypadku
ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.
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G-Speed’

Wielozakresowy nit magazynkowy
G-Speed® firmy GESIPA® z r6znorodnymi
mozliwosciami zastosowania.

Zalety

Duzy zakres zacisku

Mniejsza liczno$¢ wariantow

Optymalne wypetnienie otworu i uksztattowana
$cianka otworu

Doskonale nadaje sie do przenoszenia sit $cinajacych
z umiarkowana sita zacisku

Idealny do zastosowan w:

- listwach swietlnych LED

- elektronice/wyposazeniu ptytek drukowanych
- lekkich konstrukcjach blaszanych

- obudowach komputeréw PC

- tabliczkach znamionowych

- otworach nieprzelotowych

Wielozakresowy nit magazynkowy z
réznorodnymi mozliwosciami zastoso-
wania.

”:} G-Speed®
!

Zakres zacisku o o 0
Sila rozciagajaca c c
Sita scinajaca o

Sita zaciskania c c

W ofercie sg nity magazynkowe z trzpieniami w dwéch dtugosciach:

L4 = 485 mm do standardowej nasadki
L5 =510 mm do diugiej lub zgietej nasadki

Oferta obejmuje kilka grup rozmiaréw trzpieni nitéw
pozwalajacych na tworzenie optymalnych potaczen nitowych
dla réznych $rednic otworéw. Charakterystyczne kolorowe ozna-
czenie wskazuje zastosowanie nitu magazynkowego, przez co
zagwarantowane jest jednoznaczne przyporzadkowanie grupy
rozmiaru trzpienia nitu.

Podziat grup rozmi- Srednica nitu rurkowego (mm)
arow trzpieni nitow: 3,0 3.2 4,0 4,8

$rednica otworu (mm)

Standard 3,05-3,15 | 3,25-3,35 | 4,05-4,15 | 4,85-495

1. nadrozmiar 3,15-3,25 | 3,35-3,45 | 4,15-4,25 | 4,95-5,05

2. nadrozmiar

) 3,25-3,35 | 3,45-3,55 | 4,25-4,35 | 505-5,15
(na zapytanie)

3. nadrozmiar

) 3,35-3,45 | 3,55-3,65 | 435-4,45 | 515-525
(na zapytanie)
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G-Speed

]
teh plosld i
Trzon nitu Grubos¢ Liczba nitow na | Liczbaszt. | Dilugosctrzpienia | Numeratykulu | Numer atykutu |
$r.1 x di. mm materiatu trzpien nitu w opak. nitu do nasadki
nitowanego A
wmm +1 jedn.
3,2
L4 (485 mm) 146 3629 146 3637
3,2x5,5 1,0-4,5 46 15.000
L5 (510 mm) 146 3979 146 3982

L4 (485 mm| 146 3631 146 3639
3,2x8,5 1,0-7,5 32 10.000
15 (510 mm) 146 4007 | 146 4012
4,0
L4 (485 mm| 151 9023 151 9126
4,0x5,5 1,0-4,5 46 15.000
L5 (510 mm| 151 9199 151 9303
L4 (485 mm) 151 9026 1519128
4,0x8,5 1,0-7,5 32 10.000
L5 (510 mm| 151 9201 151 9306
4,8
L4 (485 mm| 151 9042 1519134
4,8x5,5 1,0-4,5 44 12.500
L5 (510 mm| 1519207 | 1519361

L4 (485 mm) 151 9044 1519136
15 (510 mm) 1519218 151 9363

4,8 x 8,5 1,0-7,5 31 10.000

Aluminium

teb wpuszczany

Numer atykutu

D} $étr

Liczba szt. g p
nitu do nasadki

w opak.
jedn.

Liczba nitéw na
trzpien nitu
+1

Grubosé
materiatu
nitowanego

wmm

Trzon nitu
$r.1 x dt. mm

146 3661
146 4048

146 3669
146 4055

L4 (485 mm)
L5 (510 mm)

L4 (485 mm) 146 3663 146 3671
L5 (510 mm| 146 4050 | 146 4057
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G-Speed’

N atykutu

Liczba szt.
w opak.
jedn.

Liczba nitéw na
trzpien nitu
+1

Grubos¢
materiatu
nitowanego

wmm

Trzon nitu Numer atykutu

$r.1 xdt. mm

nit-l‘l do nasradki

L4 (485 mm) 1519028 | 1519130
4,0x5,5 1,0-4,5 17.500

L5 (510 mm) 151 9203 151 9356

L4 (485 mm) 1519030 | 1519132
4,0x8,5 1,0-7,5 12.500

L5 (510 mm) 151 9205 151 9359

L4 (485 mm) 1519047 | 1519138
48x5,5 1,0-45 17.500

L5 (510 mm) 1519216 | 1519365

L4 (485 mm) 151 9050 151 9140
4,8 x 8,5 1,0-7,5 36 10.000
L5 (510 mm) 1519213 151 9367
o
teb plaski
[
Trzon nitu Grubosé Liczba nitéw na | Liczbaszt. | Dlugos¢ trzpieni N atykutu | Numer atykutu
$r.1 x dt. mm materiatu trzpieﬁ nitu w opak. nitu do nasadki
nitowanego
wmm jedn.
L4 (485 mm) 146 4077 146 4085
3,2x5,5 1,0-4,5 15.000
L5 (510 mm) 146 4169 146 4177

L4 (485 mm) 146 4079 146 4087
L5 (510 mm) 146 4171 146 4179

L4 (485 mm) 1519060 | 1519154
4,0x5,5 1,0-45 15.000

L5 (510 mm) 151 9281 151 9389

L4 (485 mm) 146 4506 | 146 4504
4,0x8,5 1,0-7,5 10.000

L5 (510 mm) 146 4494 | 146 4492

* Pozostate wielkosci nadmiarowe na zapytanie. Szczegély, patrz tabela na stronie 179.
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G-Speed

Trzon nitu Grubos¢ Liczba nitowna | Liczbaszt. | Dilugosc trzp N atykutu Numer
$r.1 x di. mm materiatu trzpien nitu w opak. nitu do nasadki atykutu
nitowanego ;
wmm +1 jedn.

L4 (485 mm) 151 9078 151 9159
4,8 x5,5 1,0-4,5 44 12.500
L5 (510 mm) 151 9285 151 9442
L4 (485 mm) 151 9109 151 9161
4,8 x 8,5 1,0-7,5 31 10.000
L5 (510 mm) 151 9287 151 9444
S ta I - )
teb wpuszczany

Numer atykutu

Grubosé
materiatu
nitowanego

wmm

Diugosé tr

Liczba szt. g p
nitu do nasadki

w opak.
jedn.

Liczba nitéw na
trzpien nitu
+1

Trzon nitu
$r.1 x dt. mm

4,0

4,0x 8,5

4,8 x5,5

4,8 x 8,5

1,0-7,5

1,0-4,5

1,0-7,5

36

55

36

12.500

17.500

10.000

L4 (485 mm)

146 4137

146 4145

L5 (510 mm)

146 4201

146 4209

L4 (485 mm)

14 (485 mm) 146 4139 146 4147
3,2x8,5 1,0-7,5 36 12.500
L5 (510 mm) 146 4203 146 4211
L4 (485 mm) 151 9072 1519156
4,0x5,5 1,0-4,5 55 17.500
15 (510 mm) 151 9283 151 9391

146 4912

146 4911

L5 (510 mm|

L4 (485 mm)

146 4910

1519122

146 4909

151 9191

L5 (510 mm)

L4 (485 mm)

151 9289

1519124

151 9446

151 9196

L5 (510 mm)

151 9301

151 9461

* Pozostate wielkosci nadmiarowe na zapytanie. Szczegoty, patrz tabela na stronie 179.
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G-Speed’

Na zapytanie nit G-Speed® jest dostepny w wielu wersjach.
Poszczegdlne cechy podane sg w ponizszej tabeli kombinacji.

Ksztatt tba Material Trzon nitu @ mm Dtugos¢ trzonu nitu
2,5
4,0
55
3,0 7,0
teb plaski Aluminium 3,2 8,5
Leb wpuszczany Stal 4,0 10,0
4,8 11,5
13,0
14,5
16,0*

Przykfad: feb wpuszczany - stal - 3,0 x 10,0 mm
* tylko Trzon nitu @ 4,8 mm

G-Speed®:
Dlugosé trzonu nitu 2,5 4,0 5,5 70 8,5 10,0 11,5 13,0 14,5 16,0
Grubosé materialu nitowanego 1,5 1,0-30 | 1,0-45 | 1,0-60 | 1,0-75 | 1,0-90 | 1,0-105 | 1,0-120 | 1,0-13,5 | 1,0-150

Tabela sit scinajacych i rozciagajacych

G-Speed’ Leb ptaski Aluminium/Stal
Trzon nitu Alu Stal maks. teb osadczy
$r.1 x dt.mm Sita Scinajaca Sita Scinajaca wysokosc tha maks. @
N (kp) N (kp) mm mm
3,0 630 (64) | 1.060 (108) 1,2 5,5
3,2 900 (92) | 1.400 (142) 1,2 5,5
4,0 1.600 (163) | 2.400 (245) 1,5 6,5
4,8 2.000 (204) | 3.200 (326) 1,5 8,9

G-Speed’ Leb wpuszczany Aluminium/Stal

Trzon nitu Alu Stal maks. teb osadczy
$r.1xdt. mm Sita §cinajaca Sita §cinajaca wysokosé tba maks. @
N ke) | N (kp) mm mm
3,0 630 (64) | 1.060 (108 1,0 55
3,2 900 ©2) | 1.400 (142 1,0 57
40 | 1.600 (163 | 2.400  (245) 1,0 67
48 | 2000 (204 | 3200 (326) 1,4 9,1
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Speed Bulb

Nit zrywalny magazynkowy Speed Bulb®
firmy GESIPA® do wiekszych i bardziej
dynamicznych obciazen

Zalety

Optymalnie dostosowany do okreslonego zakresu
zacisku
Ksztaltowanie wyraznego tba zamykajacego
- Duza sita zacisku
- Duza sita zaciskania
Do wiekszych obcigzen
Doskonale nadaje sie do przenoszenia sit $cinaja
cych i rozciggajacych
Idealny do zastosowan przy:
- wyzszych obciagzeniach dynamicznych
- konstrukcjach blaszanych
- urzadzeniach elektrycznych
- sprzecie AGD

N
’#’/ | Speed Bulb®
L
‘ Zlacze idealnie dostosowane
do wiekszych obciazen.

Zakres zacisku
Sita rozciggajaca
Sita scinajaca

Sita zaciskania

W ofercie sg nity magazynkowe z trzpieniami w dwdch dtugosciach:

L4 = 485 mm do standardowej nasadki
L5 = 510 mm do dtugiej lub zgietej nasadki

Oferta obejmuje kilka grup rozmiaréw trzpieni nitéw
pozwalajacych na tworzenie optymalnych potaczen nitowych
dla réznych srednic otworéw. Charakterystyczne kolorowe ozna-
czenie wskazuje zastosowanie nitu magazynkowego, przez co
zagwarantowane jest jednoznaczne przyporzadkowanie grupy
rozmiaru trzpienia nitu.

Podziat grup rozmi- Srednica nitu rurkowego (mm)
aréw trzpieni nitéw: 3.0 32 40 48

$rednica otworu (mm)

Standard 3,05-3,15 | 3,25-3,35 | 4,05-4,15 | 4,85-4,95

1. nadrozmiar 3,15-3,25 | 3,35-3,45 | 4,15-4,25 | 495-5,05

2. nadrozmiar

) 3,25-3,35 | 3,45-3,55 | 4,25-4,35 | 5,05-5,15
(na zapytanie)
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Speed Bulb

Aluminium D

(]
teb plaski
> N | | A - ] g | I - g | I - ] g | I | -
[
Trzon nitu Grubos¢ Liczba nitow na | Liczbaszt. | Dlugosctrzpienia | Numeratykutu | Numeratykutu
$r.1 x dt. mm materiatu trzpien nitu w opak. nitu do nasadki
nitowanego .
wmm +1 jedn.
32 L4 (485 mm) 151 9636 151 9645
’ 3,2x4,2 1,0-23 59 17.500
L5 (510 mm) 151 9646 1519729
L4 (485 mm) 151 9731 151 9742
3,2x4,7 1,5-2,8 54 17.500
L5 (510 mm) 1519775 152 0860
L4 (485 mm) 151 9732 151 9743
3,2x5,2 2,0-33 49 15.000
L5 (510 mm) 151 9776 152 0833
L4 (485 mm) 151 9733 151 9744
3,2x6,2 3,0-4,3 42 12.500
L5 (510 mm) 1519777 152 0836
L4 (485 mm) 151 9734 151 9745
32x7,2 4,0-5,3 37 12.500
L5 (510 mm) 1519778 152 0837
L4 (485 mm) 151 9735 151 9750
3,2x 8,2 6,0-6,3 33 10.000
L5 (510 mm) 1519779 152 0838

Stal

teb plaski

Trzon nitu Grubos¢ Liczba nitéw na | Liczbaszt. | Dlugosc trzpienia | Numeratykutu | Numer atykutu
$r.1 x dt. mm materiatu trzpien nitu w opak. nitu do nasadki
nitowanego .
Wmm +1 jedn,

3 2 L4 (485 mm) 151 9644 151 9727

’ 3,2x4,2 1,0-2,3 59 17.500
L5 (510 mm) 151 9728 151 9730
L4 (485 mm) 151 9736 151 9760

3,2x4,7 1,5-2,8 54 17.500
L5 (510 mm) 152 0855 152 0839
L4 (485 mm) 1519737 151 9771

3,2x5,2 2,0-3,3 49 15.000
L5 (510 mm) 152 0856 152 0840
L4 (485 mm) 151 9738 1519772

3,2x6,2 3,0-4,3 42 12.500
L5 (510 mm) 152 0857 152 0871
L4 (485 mm) 151 9740 151 9773

3,2x7,2 4,0-5,3 37 12.500
L5 (510 mm) 152 0858 152 0872
L4 (485 mm) 151 9741 1519774

3,2x8,2 6,0-6,3 33 10.000
L5 (510 mm) 152 0859 152 0873

* Pozostate wielkosci nadmiarowe na zapytanie. Szczegéty, patrz tabela na stronie 184.
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Na zapytanie nit Speed Bulb® jest dostepny w wielu wersjach.
Poszczegdlne cechy podane sa w ponizszej tabeli kombinaciji.

Ksztalt tba Material Trzon nitu @ mm Dhugosc trzonu nitu

3,7
4,2
4,7
52
Aluminium 6,2
teb plaski 3,2
Stal 7,2
8,2
9,2
10,2
11,2

Przykfad: teb ptaski - stal - 3,2 x 10,2 mm

Speed Bulb®:

Dlugoscé trzonu nitu 3,7 4,2 4,7 5,2 6,2 7,2 8,2 9,2 10,2 11,2
Grubos$¢ materiatu nitowanego | 0,5-1,8 1,0-2,3 1,5-28 | 2,0-3,3 3,0-43 | 40-53 | 50-6,3 6,0-73 | 70-83 8,0-9,3

Tabela sit Scinajacych i rozciagajacych

Speed Bulb’ teb ptaski Aluminium

Trzon nitu Alu Stal maks. teb osadczy
$r.1xdt. mm Sita scinajaca Sita scinajaca wysokosé maks. @
N (kp) N (kp) tha mm
3,2 700  (71) | 1.300 (132 10 66

Speed Bulb’ teb ptaski Stal

Trzon nitu Alu Stal maks. teb osadczy
$r.1 x dt. mm Sita $cinajaca Sita $cinajaca wysokosé maks. @
N (kp) N (kp) tba mm
3,2 1100 (112) | 1.800 (183 1,0 6,6
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TAURUS 1 Speed Rivet

Nitownica do nitéw magazyn-
kowych do ekstremalnie szybkich
i doskonatych cykli osadzania

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standar-
dowych nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-4,8
mm wykonanych z wszystkich materiatéw oraz o
rozmiarze do 4 mm ze stali nierdzewnej.

Z thumikiem hatasu

Nr art. 145 7684

Dane techniczne Zalety
Sita osadzania: 3500 N przy 6 barach «  Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Skok narzedzia: 26 mm +  Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
Cisnienie robocze: 5-7 baréw i opcjonalnemu wyfaczaniu automatycznemu
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") «  Ergonomiczna obstuga gwarantujgca niemeczaca prace
Masa: 1,8 kg +  Lekkaizwarta konstrukcja
Modutowa budowa na bazie TAURUS®
Wyposazenie «  Softgrip
Wieszak przy gtowicy narzedzia +  Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

Gumowa stopa

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa | _
Instrukcja obstugi z wykazem czesci —
zamiennych [ :

Dane w mm
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TAURUS" 2 Speed Rivet

Nitownica do nitdéw magazyn-
kowych do ekstremalnie
szybkich i doskonatych cykli
osadzania

Nr art. 145 7833

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standardowych
nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-6 mm wykonanych z
wszystkich materiatow.

Dane techniczne

Sita osadzania: 6 500 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 30 mm

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Masa: 2,0kg

Dane w mm

Nasadka rozprezna nie jest dotagczona do kompletu.

Wyposazenie

Wieszak przy gtowicy narzedzia

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Zalety

Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wytaczaniu automatycznemu
Ergonomiczna obstuga gwarantujaca niemeczaca
prace

Lekka i zwarta konstrukcja

Modutowa budowa na bazie TAURUS®

Softgrip

Przezbrajanie bez uzycia narzedzi
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TAURUS" 1 Speed Rivet Axial eco

Nitownica do nitéow maga-
zynkowych w wersji Axial do
zastosowan specjalnych

Nr art. 145 7692

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standar-
dowych nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-4,8
mm wykonanych ze wszystkich materiatéw oraz o

Nasadka rozprezna
nie jest dotgczona

rozmiarze do 4 mm ze stali nierdzewnej. do kompletu.
Dane techniczne Wyposazenie
Sita osadzania: 3500 N przy 6 barach 1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml
Skok narzedzia: 26 mm 1 pojemnik do uzupetniania oleju
Cisnienie robocze: 5-7 baréw 1 praska olejowa
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Masa: 3,0kg
Zalety

+ Idealnie nadaje sie do instalacji w stofach

- _ montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu standardowych
nitéw magazynkowych w miejscach wymagajacych
nitowania w pionie

+  Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

+  Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wyfaczaniu automatycznemu
Ergonomiczna obstuga gwarantujgca niemeczaca
prace

+  Lekkaizwarta konstrukcja

+  Modutowa budowa na bazie TAURUS®

«  Softgrip
Przezbrajanie bez uzycia narzedzi

Dane w mm
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TAURUS' 2 Speed Rivet Axial eco

Nitownica do nitéw magazyn-
kowych w wersji Axial do
zastosowan specjalnych

Nr art. 145 0931

Zakres roboczy

Nitownica jest przeznaczona do osadzania standardowych
nitéw magazynkowych o rozmiarze 2,4-6 mm wykonanych
z wszystkich materiatow.

Dane techniczne

Sita osadzania: 6 500 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 30 mm

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Masa: 3,3 kg

Dane w mm

Nasadka rozprezna
nie jest dotgczona
do kompletu.

Wyposazenie

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

1 praska olejowa

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Zalety

.

Idealnie nadaje sie do instalacji w stotach
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu standardowych
nitéw magazynkowych w miejscach wymagajacych
nitowania w pionie

Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Szybkie osadzanie, krétkie cykle robocze
Bezpieczna praca dzieki jednorazowym trzpieniom
i opcjonalnemu wytaczaniu automatycznemu
Ergonomiczna obstuga gwarantujaca niemeczaca
prace

Lekka i zwarta konstrukcja

Modutowa budowa na bazie TAURUS®

Softgrip

Przezbrajanie bez uzycia narzedzi
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Wyposazenie dodatkowe - technologia nitow magazynkowych

Nasadka

« Standard: Do fatwo dostepnych miejsc nitowania.

o Standard zaostrzony: Do nitéw z tbem wpuszczanym.

*  Przedluzone i przedluzone zagiete: Do trudno dostepnych
miejsc nitowania.

« Zmechanizmem otwierania: Utatwia otwieranie nasadki, nity
magazynkowe mozna wygodniej i szybciej wymieniac.

Nasadka rozprezna bez mechanizmu otwierania

@ nitu Nrart. od oD L1 L2 }
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) i
3,2 | 1457753 | 6 10,5
Standard 4,0 | 1457754 | 7,5 12 31 64
48 | 1457755 | 9 14 |
3,2 | 1457756 | 6 10,5
Przediuzona | 40 | 1457757 | 75 12 57 90
48 | 1457758 | 9 14
3,2 | 1450900 | 6 10,5
Standard | 46 | 1450001 | 7,5 12 31 64
zaostrzony 4 !
4,8 | 1450902 | 9 14
3,2 | 1450903 | 6 105 | 55 88
Przediuzone | 40 [ 1450004 | 7,5 12 | 555 | 885
zagigte i
4,8 | 1450905 | 9 14 56 89

Nasadka rozprezna z mechanizmem otwierania

@ nitu Nr art. od @D L1 L2
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) [
3,2 | 1450906 | 6 10,5
Standard | 20 | 1450907 | 7,5 12 31 67
4,8 | 1450908 | 9 14 |
3,2 | 1450909 | 6 10,5
Przeduzona | 46 [ 1450010 | 75 12 57 92
48 | 1450911 | © 14
3,2 | 1450912 | 6 10,5
Standard | 44 | 1450013 | 75 12 31 67
zaostrzony ’ !
48 | 1450914 | 9 14
3,2 | 1450915 | 6 105 |
Przedtuzone
ragioce 4,0 | 1450916 | 7.5 12 91 .
48 | 1450917 | 9 14 56 .

Sprezyna do trzpieni nitow ;

@ nitu (mm) Nr art.
3,2 145 7759 « Standard:
Standard 4,0 145 7761 Do nasadki standardowej, z mecha-
48 145 7763 nizmem otwierania lub bez.
3,2 145 7760 . Przedluzcky'ne: . . i
Przedtuzona 40 145 7762 D'o nasadki Przed 'uzoneJ, z mecha-
nizmem otwierania lub bez.
4,8 145 7764
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami

zamykajqgcymi GESIPA’

"ol ol o ok

PowerBird"SRB 4,8

-

TAURUS® 4 SRB z
glowica katowa 90° compact

PowerBird°SRB 6,4

Trzpienie z pierscieniami zamykajacymi stosuje sie wszedzie tam,
gdzie stawiane sg szczegdlnie wysokie wymagania odnosnie
trwatosci i odpornosci potaczen na wstrzasy. Potaczenie wymaga
dostepu z dwdch stron w celu zamocowania elementéw trzpienia
z pierscieniem zamykajacym. Podczas procesu osadzania pierscien
zamykajacy wpasowuje sie w rowki zamykajace, dzieki czemu
pofaczenie jest niezwykle trwate i zabezpieczone przed samoczyn-
nym poluzowaniem. Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscie-
niami zamykajgcymi GESIPA® serii TAURUS® i Bird® zostaty zaprojek-
towane zgodnie z zasadg modutowg i stanowig idealne pofgczenie
doswiadczenia oraz konsekwentnych udoskonalern naszych
doswiadczonych inzynieréw. Narzedzia montazowe do trzpieni z
pierscieniami zamykajacymi gwarantujg wysoka jako$¢ proceséw
osadzania, a w efekcie dlugowieczne i trwate potaczenia. Szczegdl-
nie w segmencie pojazdéw ciezarowych i naczep narzedzia GESIPA®
sg podstawg bezawaryjnych i szybkich proceséw roboczych.

Laczenie trzpieniami z pierscieniami zamykajacymi

Wiasciwy proces faczenia w przypadku standardowych trzpieni z

pierscieniami zamykajacymi przypomina osadzanie nitu zrywalnego.

1. Trzpien przyktada sie z jednej strony, pierscierh zamykajacy z
drugiej strony.

2. Natozone narzedzie montazowe chwyta trzpien i opiera
sie na pierscieniu zamykajacym.

3. Wycigganie czesci wyciaganej trzpienia powoduje Pierécien
scisnie cie tgczonych elementdw; pierscien zamykajacy zamykajacy
wpasowuje sie w rowki zamykajace trzpienia.

4, taczenie konczy sie, gdy narzedzie montazowe oprze sie
na powierzchni elementu taczonego i wzrost naprezenia
rozciggajacego w trzpieniu spowoduje zerwanie trzpienia
w wymuszonym punkcie zerwania.

TAURUS’ 3 SRB

Rowek wymuszo-
nego zerwania

Czes$c¢ odrywana

TAURUS 4 SRB

Innowacyjne, mocnei nieza-
wodne - narzedzia monta-
zowe do trzpieni z pierscien-
iami zamykajacymi zape-
whiaja dtuga trwatosc i
odpornosc polaczen na
wstrzasy

Linia $srodkowa

Trzpien

Il

Trzpien z pierscieniem
zamykajacym z czescia
odrywana przed osadzeniem

Trzpien z pierscieniem zamykajacym
po osadzeniu
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PowerBird SRB 4,8

Zakres roboczy - -

= .
Przeznaczone do trzpieni z pierécieniami y ‘ G il p "
zamykajacymi 4,8 w wersji C6L®" i Magna-Grip® ”

Dane techniczne

Masa: 2,2 kg z akumulatorem
Naped z silnikiem statopradowym: 14,4V

Sita rozciagajaca: 14 000N

Skok narzedzia: 20 mm

Vorteile

«  Akumulatorowe narzedzie montazowe do trzpieni z
pierscieniami zamykajacymi

+  Montaz niezalezny od lokalizacji

«  Sprawdzona konstrukcja modutowa

«  Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Nasadka w pozycji roboczej

Rozktadany wieszak

Akumulator Power litowo-jonowy 2,6 Ah/14,4V
tadowarka do szybkiego fadowania

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Walizka z tworzywa sztucznego

Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

: Nazwa czesci Nrart.
- - 209 - Nasadka 143 4810
L 7 Szczeki 1446118
- . I Obudowa szczek zaciskowych 143 5945
S .
BLESH[E) ol 2 Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL® 4,8 mm
1] 777 N R=t
1 e Nazwa czesci Nr art.
L sl 1
gﬁ Nasadka 143 4809
8 g Pierscien oporowy 143 5995
T o) Szczeki 1446117
‘UUU?
:E“‘ Obudowa szczek zaciskowych 143 5944
R =
{eased) PowerBird" do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
Jeaese] 4,8 mm (3/16") MagnaGrip®"
7 Nr art. 145 0607
| ' PowerBird’ do trzpieni z piercieniami zamykajacymi
I 4,8 mm (3/16") C6L*"
| ! Nr art. 145 0605
DCI ne w mm *Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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PowerBird SRB 6,4

Zakres roboczy

Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami A ——— -
zamykajacymi 6,4 w wersji C6L i Magna-Grip® : GESI Px
r 4
Dane techniczne
Masa: 2,4 kg z akumulatorem
Naped (silnik statopradowy): 14,4V
Sita rozciagajaca: 18 000 N
Skok narzedzia: 20 mm
Zalety

«  Akumulatorowe narzedzie montazowe do
trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

+  Montaz niezalezny od lokalizacji

+  Niewielka masa i zwarta budowa

«  Modutowa konstrukcja

«  Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Nasadka w pozycji roboczej

Rozktadany wieszak w korpusie

Akumulator Power litowo-jonowy 2,6 Ah/14,4V
tadowarka do szybkiego fadowania

Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego

Instrukcja obstugi z Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm
wykazem czesci zamiennych Nazwa czeéci Nr art.
Walizka z tworzywa sztucznego Nasadka 143 5942
Pierscier oporowy 143 5943
B P - Szczeki 1446105
C 89 _ - i Obudowa szczek zaciskowych 143 5997
79

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL 4,8 mm

o TITITOD
I o °°e
. Q{» IGESIPA 0% | Nazwa czesci Nr art.
“ ’ °a® |l &
)y £ L/ Vo seell Nasadka 1435993
ojF——== Pierécier oporowy 1435995
e o | Szczeki 1446116
T O Obudowa szczek zaciskowych 143 5997
) N
Q:— - PowerBird" do trzpieni z pierscieniami
Josetal zamykajacymi 6,4 mm (1/4") MagnaGrip®*
el Nr art. 145 0608
\i [ |
PowerBird’ do trzpieni z pierscieniami
Rz plenizp

zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L
Nr art. 145 0606

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems

Dane w mm
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TAURUS" 3 SRB

Zakres roboczy
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 4,8 w wersji MagnaGrip® i C6L

Dane techniczne

Masa: 2,0 kg

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza @: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 18 000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 25 mm

Zalety

+  Specjalnie dopasowana droga rozciggania do
osadzania trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
Bardzo duza sita rozciggajaca zapewnia szybki cykl
osadzania
Niezmiernie poreczne i lekkie dzieki zwartej budowie
Oszczedne zuzycie powietrza

+  Odporne na zuzycie dzieki modutom z gtowicami
ciagnacymi z dostosowanym podziatem szczek
Wydajna prace dzieki odsysaniu trzpieni resztkowych
Duzy pojemnik na zerwane trzpienie
Korzystny stosunek ceny do parametréw
Sprawdzona konstrukcja modutowa

Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

Wyposazenie

. Nazwa czesci Nr art.
Klucz montazowy SW12/14, SW14/17
1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml Nasadka 1434810
1 pojemnik do uzupetniania oleju Szczeki 1446118
Obudowa szczek zaciskowych 143 5945

Do trzpieni z pierécieniami zamykajacymi 6CL 4,8 mm

[ Nazwa czesci Nr art.
= ‘ : Nasadka 143 4809
Pierscier oporowy 143 5995
| Szczeki 1446117
Obudowa szczek zaciskowych 143 5944

TAURUS’ 3 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 4,8 mm (3/16") MagnaGrip®
Nr art. 145 0953

TAURUS’ 3 do trzpieni z pierScieniami
zamykajacymi 4,8 mm (3/16") C6L
Nr art. 145 0952

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems

Dane w mm
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TAURUS" 4 SRB

Zakres roboczy
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 w wersji C6L i MagnaGrip®”

Dane techniczne

Masa: 2,2kg

Cisnienie robocze: 5-7 barow

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 23000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 19 mm

Zalety

«  Specjalnie dopasowana droga rozciggania do
osadzania trzpieni z pierscieniami zamykajacymi

«  Bardzo duza sita rozciggajaca zapewnia szybki cykl osadzania

«  Niezmiernie poreczne i lekkie dzieki zwartej budowie

+  Oszczedne zuzycie powietrza

«  Odporne na zuzycie dzieki modutom z gtowicami
ciagnacymi z dostosowanym podziatem szczek

+  Wydajna prace dzieki odsysaniu trzpieni resztkowych

+  Duzy pojemnik na zerwane trzpienie

+  Korzystny stosunek ceny do parametréw

«  Sprawdzona konstrukcja modutowa

Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego

Do trzpieni z pierécieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

Wyposazenie

Klucz montazowy SW12/14, SW14/17 Nazwa czesci Nr art.

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml Nasadka 143 5942

1 pojemnik do uzupetniania oleju Pierécier oporowy 1435943
- Szczeki 144 6105
I Obudowa szczek zaciskowych 143 5997

- Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL 4,8 mm

Nazwa czesci Nr art.
[ Nasadka 143 5993
/ Pierscier oporowy 143 5995
. Szczeki 1446116
Obudowa szczek zaciskowych 143 5997

TAURUS’ 4 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4")

MagnaGrip®”
Nr art. 145 0986

TAURUS’ 4 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L
Dane w mm Nr art. 145 0985

*Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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TA UR US® 4 SR B z glowicq kqtowq 90° compact

Zakres roboczy
Przeznaczone do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi
6,4 w wersji MagnaGrip® i C6L

Dane techniczne

Masa: 2,6 kg

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytagcze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 4,8 | na nit

Sita osadzania: 23 000 N przy 6 barach
Skok narzedzia: 19 mm

Zalety

+  Hydrauliczno-pneumatyczne narzedzie montazowe
«  do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi

«  Dostep w ograniczonych przestrzeniach roboczych
«  Lekkaizwarta konstrukcja

+  Modutowa konstrukcja

+  Ergonomiczna obstuga

Wyposazenie

Gtowica katowa z nasadka w pozycji roboczej
Wieszak przy gtowicy narzedzia

1 butelka oleju hydraulicznego 100 ml Przyporzadkowanie mechanizmy chwytajacego
1 pojemnik do uzupetniania oleju

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi MagnaGrip® 4,8 mm

Nazwa czesci Nr art.
Nasadka 143 5942
Pierscier oporowy 143 5943
Szczeki 1446105

Obudowa szczek zaciskowych 143 5997

Do trzpieni z pierscieniami zamykajacymi 6CL 4,8 mm

Nazwa czesci Nr art.
Nasadka 143 5993
Pierscier oporowy 143 5995
Szczeki 1446116

Obudowa szczek zaciskowych 143 5997

TAURUS’ 4 do trzpieni z pierscieniami
zamykajacymi 6,4 mm (1/4")

MagnaGrip®”
Nr art. 145 7990

TAURUS' 4 do trzpieni z pierscieniami

zamykajacymi 6,4 mm (1/4") C6L
Nr art. 145 7989

Dane w . mm *Zarejestrowane znaki towarowe firmy Alcoa Fastening Systems
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.
Technika nitonakretek

» zaufanie

» ruch

» wiedza

» Zrozumienie
» tworzenie
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Nitonakretki GESIPA® - informacje ogéine

Elementy taczace z gwintem

Nitonakretki i nitosruby GESIPA® sg elementami tagczacymi, z
pomoca ktoérych mozna tworzyé nosne

i obcigzalne gwinty do pofaczenia roztaczonego. Nitonakret-
ki posiadaja gwint wewnetrzny, a nitosruby - gwint ze-
wnetrzny (trzpierh gwintowany). Podobnie jak w przypadku
nitu zrywalnego, oba ztacza réwniez pozwalajg na wzajemne
taczenie dwoch lub wiekszej liczby elementow.

W potaczeniu z przynaleznymi urzadzeniami do osadzan-
ia stanowig one szybki, niezawodny i niedrogi system do
zaktadania wysokiej jakosci nosnych gwintéw w cienkich i
miekkich materiatach.

Centra produkcyjne i logistyczne GESIPA® w catej Europie za-
pewniajg naszym klientom zdecydowane korzysci, takie jak
krétkie drogi dostaw i krotki czas reakcji. Ciagte inwestycje
w doskonalenie zawodowe pracownikéw i maszyny produk-
cyjne sg gwarancja optymalnej oferty produktowej. State
kontrole towarzyszace produkcji gwarantujg prawidtowy
przebieg osadzania i niezawodne zamocowanie wszystkich
naszych produktéw, partia

po partii po partii...

AN nelLARN

I any

Zlacza zoptymalizowane pod katem zastosowania

Dzieki wiasnej produkgji ztaczy w centrach kompetencyjnych
GESIPA® mozna ekonomicznie i wydajnie realizowac¢ wymag-
ania klientow. Jestesmy specjalistami nitonakretek i nitosrub
zoptymalizowanych pod katem zastosowan.

Nitonakreki i nitosruby sa stosowane w réznych obszarach
przemystu i rzemiosta, wszedzie tam, gdzie wytwarzane maja
by¢ nosne i roztaczne potaczenia. Na przykiad:

«  Motoryzacja

+  Sprzet AGD

«  Przemyst grzewczy i klimatyzacyjny

«  Elektronika

+  Przemyst solarny

+  Przemyst budowlany

+  Przemyst spozywczy

Doskonata wspoétpraca

Nitonakretki GESIPA® i urzadzenia do osadzania GESIPA® sg
optymalnie do siebie dopasowane. Minimalne zuzycie, krétki
czas osadzania oraz dtuga zywotnos¢ - to cechy urzadzen do
osadzania GESIPA® i gwarancja optymalizacji kosztéw..
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Nitonakretki GESIPA® - informacje ogélne

Zalety w skrocie

tatwy i szybki montaz przy dojsciu do elementu z
jednej strony

Montaz wysokiej jakosci gwintéw w cienkich i miek-
kich materiatach (stal, aluminium, magnez, tworzywa
sztuczne itd.)

Brak wptywu czynnikéw termicznych na elementy, a
przez to brak paczenia sie wskutek dziatania ciepta lub
uszkodzenia powierzchni elementéw = Obrdbka
dodatkowa nie jest konieczna

Nitonakretka GESIPA® - pojecia

teb osadczy jest czescia nitonakretki, ktéra przylega do
widocznej strony elementu. Uzytkownik ma tutaj mozliwos¢
wyboru miedzy nastepujacymi wariantami:

.

Leb ptaski — przylega na duzej powierzchni do elementu
Maty teb - nitonakretka wystaje na minimalng wysokos¢,
dzieki czemu mozliwe jest niemal ptaskie przyleganie
elementu montazowego

teb wpuszczany - réwne powierzchnie przy stozkowych
otworach

Trzpien jest czescig nitonakretki, ktéra podczas procesu
osadzania deformuje sie i mocuje nitonakretke w elemencie.
W efekcie powstaje tak zwany teb zamykajacy. Uzytkownik
moze wybieraé z grupy nastepujacych wariantéw:

Okragte
Moletowane
Wielokatne (szescio- lub czworokatne)

Materiat:

Klient moze wybiera¢ w zaleznosci od zastosowania
nitonakretki ze stali, aluminium lub stali nierdzewnej.

Gwint:

Standardowo nitonakretki GESIPA® s3 wyposazone w
gwint metryczny, przy czym stal nitonakretek spetnia
wymagania klasy wytrzymatosci 8.8. Na zapytanie
dostepne sa inne wymiary, np. w rozmiarach angielskich
lub z gwintem grubozwojnym.

«  Bardzo duza elastycznosc¢ technologii produkcyjnej
«  Niskie inwestycje w wyposazenie montazowe
Wszechstronne zastosowanie. Rdwniez do potaczen
hybrydowych i miekkich materiatéw.
Tworzenie wodo- i gazoszczelnych potaczen
Brak emisji ciepfa, dymu i gazéw spawalniczych do
otoczenia, a co za tym idzie brak negatywnego
oddziatywania (zagrozenia) ludzi i Srodowiska

teb osadczy

Trzpien

Materiat

Gwint

Proces montazu
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA’

e s m -y

f =

Korzysci dla klientow
Podane sity i momenty obrotowe odpowiadajg wartosciom
obliczonym lub ustalonym podczas préb. Stanowig one

pomoc utatwiajgcg uzytkownikowi dobér whasciwego ztacza.

Na etapie projektowania firma GESIPA® zaleca sprawdzenie
nitonakretki w konkretnym przypadku zastosowania. Rzec-
zywiste wartosci moga réznic sie od danych katalogowych z
uwagi na inne warunki brzegowe.

W razie niejasnosci lub pytan prosimy o kontakt z nasza
firma. Jestesmy do Panstwa dyspozyciji.

Proces osadzania

Na rysunku przedstawiono schematyczny przebieg sity w
zaleznosci od drogi uzyskiwany podczas osadzania nitona-
kretki w dolnym zakresie zacisku. Na poczatku wzrost sity
jest gwattowny, poniewaz najpierw specznianiu ulega strefa
odksztatcania nitonakretki. Po uzyskaniu okreslone;j sity stre-
fa odksztatcania zaczyna tworzy¢ sfatdowanie na zewnatrz.
Poniewaz podczas odksztatcania i formowania tba zamyka-
jacego opér materiatu jest mniejszy, sita nieco sie zmniejsza.

g

Wykres sity w zaleznosci od drogi w procesie osadzania
W chwili kontaktu tba zamykajacego z fgczonym materiatem
przebieg sity ponownie rosnie. Aby nitonakretka zostata

na state zacisnieta w taczonym materiale i nie slizgata sie
przy pézniejszym obcigzeniu momentem obrotowym przez
srube, teb zamykajacy musi catkowicie przylegac¢ do taczo-
nego materiatu (por. rysunki przekrojowe nitonakretki na
nastepnych stronach). Jesdli proces osadzania nie zostanie
przerwany, sita ro$nie do chwili zniszczenia gwintu.

i B -"ll
|'. -\-"'-\_ ..
| o \/I
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA’

Oba wykresy przestawiaja przebieg momentu obrotowego
podczas przykrecania réznie osadzonych nitonakretek. Na
rysunkach widoczny jest przekréj analogicznie osadzonych
nitonakretek. W zéttej ramce na gérnym rysunku mozna
zauwazyc przylegajacy na ptask i w petni uksztattowany teb
zamykajacy. Innym przypadkiem jest nizej widoczna nitona-
kretka, ktorej skok osadzania byt mniejszy. Dlatego teb zamy-
kajacy nie jest jeszcze w petni uksztattowany. Tutaj nadal
widoczna jest szczelina w sfatdowanej strefie odksztatcania.
Niepetny teb zamykajacy otoczony jest czerwonga ramka.

Na gérnym wykresie krzywa momentu obrotowego wzrasta
do chwili uzyskania maksymalnego obcigzenia gwintu, zan-
im gwint zawiedzie. W przypadku nie do korica osadzonych
nitonakretek krzywa momentu obrotowego przebiega w
spos6b widoczny na dolnym wykresie.

Moment obrotowy wzrasta tylko na krétko, a nastepnie
przebiega przez pewien czas na niemal statlym poziomie. Sru-
ba jest wprawdzie nadal wkrecana, jednak nie pociagga

to za soba wzrostu sity naprezenia wstepnego. Niemal cata
sita wynikajaca z momentu obrotowego jest wykorzystywa-
na do petnego uformowania tba zamykajacego. Dopiero

gdy strefa odksztatcania zostanie catkowicie sfatdowana

w sposéb widoczny na rysunku, moment obrotowy znéw
wzrosnie.

Podczas czynnosci wkrecania z regulowanym katem

obrotu zatrzymanie nastepuje po osiggnieciu ustawionego
kata. Jesli nitonakretka nie jest osadzona wiasciwie, czyn-
nos¢ wkrecania jest réwniez przerywana po zakresleniu
tego samego kata obrotu. Jednak z tym przypadku niezbed-
na sita zacisku nie jest jeszcze osiggnieta.

Wykres przebiegu momentu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu przy prawidtowo ustawionym skoku osadzania

£

Moment obrotowy [Nm]

Skok osadzania 5,0 mm

Kat obrotu [°]

Wykres przebiegu momentu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu przy niedostatecznym skoku osadzania

rs

Moment obrotowy [Nm]

-

Skok osadzania3,5mm

Kat obrotu []
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA’

Moment dokrecania (Nm) i (Ib-ft)

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel
Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft) Nm (Ib-ft)
M4 2,5 1,8 3,0 22 5,5 41
M5 5,0 3,7 8,0 59 14,0 10,3
Mé 9,5 7,0 12,0 89 27,0 19,9
M8 17,5 12,9 30,0 22,1 40,0 29,5
M10 28,0 20,7 38,0 28,0 -

Moment dokrecania [(Nm) i (Ib-ft)] okresla maksymalny mo-
ment obrotowy, ktérym powinna zosta¢ dokrecona $ruba.

Moment przekrecenia jest granicg zawodzenia gwintu. Jest
on wyzszy od maksymalnego zalecanego momentu do-
krecania i w znacznym stopniu zalezy od wykonania gwintu
oraz elementu, na ktérym nastepuje tarcie. Zmniejszone
powierzchnie cierne, tolerancje otwordéw lub niskie wspotc-
zynniki tarcia p moga znacznie obnizy¢ moment przekrece-
nia, wskutek czego gwint nitonakretki zawiedzie juz przed
osiagnieciem podanej wartosci.

W badaniach firma GESIPA® stosuje sruby o klasie wytrzy-
matosci 10.9 lub wyzszej, ktdre nie sg zanieczyszczone
zadnymi smarami. Funkcje elementu zaciskanego petni
hartowana tarcza.

Badanie odbywa sie w dolnym i gérnym zakresie zacisku.
Nitonakretki s tutaj obcigzane podanym momentem obro-
towym. Nastepnie $ruba jest z powrotem wykrecana. Gwint
musi zachowac lekkobieznos¢, aby badanie zostato uznane
za zaliczone. Nastepnie nitonakretka jest obcigzana az do
uzyskania momentu przekrecenia.

Schematyczny przebieg badania momentu
obrotowego

I Moment przekrecenia

Margines
ezpieczenstwa

Moment
dokrecania

Moment obrotowy (Nm)

X £y

Kat obrotu (°)

Wykres zaleznosci momentu obrotowego od kata obrotu

Powyzszy wykres przedstawia trzy przyktadowe krzywe momen-
tu obrotowego w zaleznosci od kata obrotu. Najwyzsza wartos-
cia momentu obrotowego uzyskiwanego przy wkrecaniu Sruby
w nitonakretke jest moment przekrecenia. Jest to moment, w
ktérym ztgcze zawodzi. Wszystkie wartosci z zielonego obszaru
moga by¢ stosowane jako moment dokrecania. Obszar miedzy
momentem dokrecania i przekrecenia jest marginesem bezpiec-
zenstwa.
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Dane techniczne nitonakretek GESIPA’

Schematyczny przebieg badania zerwania gwintu

Maksymalna dopuszczalng sita osiowa oddziatujaca na gwint
jest sita zerwania gwintu [(N) i (kp)]. W badaniach firma GESIPA®

stosuje $ruby o klasie wytrzymatosci 10.9 lub wyzszej, ktére nie '
sg zanieczyszczone zadnymi smarami. Badanie odbywa sie w
dolnym i gérnym zakresie zacisku.
E—— e

Sita zerwania gwintu (N) i (kp)

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel®
N (kp) N (kp) N (kp)
M4 4800 489 8000 815 10000 1019
M5 5700 581 11500 1172 15000 1529
Mé 9500 968 18 000 2191 >25000 2548
M8 13 000 1325 28000 2853 >30000 3057
M10 14000 1427 30000 3057 -

Sita scinajaca (N) i (kp)

Aluminium Stal Stal nierdzewna A2 /A4 / Monel®
N (kp) N (kp) N (kp)
M4 1000 102 1500 153 2250 229
M5 1400 143 2200 224 3200 326
M6 2200 224 3900 397 5750 586
M8 3000 306 5100 520 7600 774
M10 3600 367 6000 611 -

Schematyczny przebieg badania sily scinajacej

Sita Scinajaca [(N) i (kp)] okresla minimalna site poprzeczna, ktérg
osadzone nitonakretki moga by¢ obcigzane, zanim zawioda.

Obciazenie nastepuje materiatem jednocietym i bez $ruby przy
dtugosci zacisku wynoszacej 3,0 mm. —m e

Podane wartosci odnosza sie tylko do nitonakretek z tbem ptaskim.
Wartosci dla innych wersji zaleza od tagczonego materiatu i ksztattu
tba. Na zapytanie istnieje mozliwos¢ ich wyznaczenia.
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Asortyment nitonakretek
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» wysokiej jakosci
» przetestowane
» bezpieczne
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Przeglad asortymentu nitonakretek GESIPA®

T

-
-

Aluminium Moletowane Stal Czesciowym czworokatem Stal ~ Czesciowo szesciokatne Stal
Stal nierdzewna A2 Czesciowo szesciokatne Stal Stal nierdzewna A4 Czesciowo szesciokatne Stal
nierdzewna A2 nierdzewna A4

-

Aluminium zamkniete (CAP®)  Stal zamkniete (CAP°)

PolyGrip® Aluminium

e

PolyGrip® Stal PolyGrip PolyGrip®

4
4

¥

PolyGrip® moletowane

I Stal nierdzewna A2 Stal nierdzewna A4

+

ol

Nitosruby Stal
moletowane PolyGrip®

SoftGrip® Stal i Stal Nito$ruby Stal Nitosruby Stal

nierdzewna szesciokatne
Nitonakretki z przyta Uwaga: Wszystkie stalowe nitonakretki sa moletowane
czem weza
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Nitonakretki Aluminium

Materiak: AlMg 3

Sta ndard Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba .szt. w
. ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
teb p’GSkl 6x11,0 0,25-3,0 143 3676 A 500
M 4 X A ’ -9,
Otwér &: 6,1 mm 6x13,0 2,5-4,5 143 3677 "
7x11, 0,25-3,0 143 3678 A 500
M5 x113
Otwor @:7,1 mm 7x13,5 2,5-5,0 143 3679 "
9x15, 0,25-3,5 143 3680 A 250
M6 x 15,5
Otwér @:9,1 mm 9 x 18,0 3,0-55 143 3681 "
11 x17, ,25 -3, 14 2 Al
M 8 x 17,0 0,25-3,5 3 368 00
Otwér@: 11,1 mm | 11 x 20,0 3,0-6,0 143 3683 "
M -Io 12x 17,5 0,25-3,5 143 3684 A 100
Otwér @: 12,1 mm | 12 x 20,5 3,0-6,0 145 5345 "
Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
$r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
M4 6x12,0 0,5-3,0 143 3685 A 500
Otwér &: 6,1 mm
M5 7x12,5 0,5-3,0 143 3686 A 500
Otwér &: 7,1 mm
M6 9x15,5 0,5-3,5 143 3687 A 250
Otwér &: 9,1 mm
M 8 11x17,0 0,5-35 143 3688 A 100
Otwér &: 11,1mm
Leb Wpuszczany , Trzon Gl‘l.beSC materiatua Nr art. Liczba sz; w opak.
ér., x dt. mm nitowanego mm Jedn.
)
(90 ) 6x12,0 1,5-3,5 145 5346 A 500
M4 S8,
Otwér @: 6,1 mm 6x13,5 3,0-50 145 5347 "
P
M5 7 x 13,5 1,5-4,0 145 5348 A 500
Otwér &: 7,1 mm 7x15,5 3,5-6,0 145 5349 "
9x17, 1,5-4,5 145 5350 A 250
M6 x17.0
EE Otwor @: 9,1 mm 9x19,0 40-6,5 145 5351 "
= 11 x 18, 1,5-4,5 145 5352 A 100
M 8 x 18,5
Otwér@: 11,1 mm | 11 x 20,5 4,0-6,5 145 5353 "
12 x 19, 1,5-4, 14 4 Al
M lI o X 0 5 5 5535 00
Otwér@: 12,1 mm | 12 x 21,0 4,0-6,5 145 5355 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sg na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegéinych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki moletowane Stal

Materiat: stal, ocynkowana

Standard Trzon Grubo$¢ materiatua Nrart. Liczba .szt.w
teb plaski $r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
eb ptaski
11, 0,25-3,0 143 3703 A 500
M 4 6 x 0
Otwér @: 6,1 mm 6x13,0 2,5-4,5 145 5362 "
7x11, 0,25-3,0 143 3704 A 500
M5 x 113
Otwér @: 7,1 mm 7x13,5 2,5-5,0 143 3705 "
o B 9x 15,5 0,25-3,5 143 3706 A 250
9x 18, ,0-5, 14 n
M6 x 18,0 3,0-55 55363
Otwér @: 9,1 mm 9 x 21,0 5,5-8,0 145 0364 A 200
9x24,5 8,0-11,0 145 0365 "
11x17,0 0,25-3,5 143 3707 A 100
M8 11 x 20,0 3,0-6,0 143 3708 "
Otwér @: 11,1 mm 11 x21,5 6,0-9,0 145 0366 n
11 x 25,5 9,0-12,0 145 0367 "
M 10 12x 17,5 0,25-3,5 143 3709 A 100
Otwér @: 12,1 mm 12 x 20,5 3,0-6,0 143 3710 "
Ma’y Ieb Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba .szt.w
$r., x d. mm nitowanego mm opak. jedn.
oM 4@ o 6x12,0 0,25-3,0 143 3711 A 500
twor J: 6,1 mm
g‘ 5@ - 7x12,5 0,25-3,0 143 3712 A 500
twér @: 7,1 mm
""" ' 9x15,5 0,25-3,5 143 3713 A 250
xw,bg o1 9x19,0 3,5-55 145 0368 "
6r D: 9,1 mm
9 x 22,0 55-8,0 145 0369 "
11x17,0 0,25-3,5 143 3714 A 100
g‘wfgl T 11 x 21,0 3,5-55 145 0370 D
11 x 23,0 55-9,0 1450371 "
M 10 12 x 18,0 1,5-4,5 146 4890 "
Otwor @: 12, 1mm 12 x 20,0 4,0-6,5 146 4889 "
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Nitonakretki moletowane Stal

Materiat: stal, ocynkowana

Leb Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
sr., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
wpuszczany
o M4 6x 12,0 1,5-3,5 145 5365 A 500
(90°) Otwér @: 6,1 mm
6x13,5 3,0-50 145 5366 "
M5 7x13,5 1,5-4,0 145 5367 A 500
Otwér @: 7,1 mm
7x15,5 3,5-6,0 145 5368 "
M6 9x17,0 1,5-4,5 145 5369 A 250
Otwér @: 9,1 mm
9x19,0 4,0-6,5 145 5370 "
9 x 23,0 6,5-9,0 145 0372 A 200
M8 11x18,5 1,5-4,5 143 3715 A 100
Otwér @: 11,1 mm
11 x 20,5 4,0-6,5 145 5371 D
11 x 23,0 6,5-9,0 145 0373 "
M10 12x 19,0 1,5-4,5 145 5372 A 100
Otwér @: 12,1 mm
12 x 21,0 4,0-6,5 145 5373 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sg na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegoinych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki moletowane Stal

Materiat: stal, ocynkowana

ngs’c iom’ym Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
czworokqgtem "
teb ptaski SW7 1401 7 x12 0,5-3,0 146 4921 A 500
M 6 9x15,5 0,5-3,0 146 4922 A 250
SW9,1 +0,1
M8

11 x17 0,5-3,0 146 4923 A 100
E'j SW11,1 40,1

CZgS’Ciowo Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
s _e ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
szesciokqgtne WA
teb pfask’ SW6 40,1 6x11,0 0,5-2,0 145 5377 A 500
M5 7 x 12,0 0,5-3,0 145 5378 A 500
SW7 +0,1
M6
SW 40,1 9x 15,5 0,5-3,0 145 5379 A 250
M8
SWI11 40,1 11x17,0 0,5-3,0 143 3716 A 100
CZgS’Ciowo Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
s _e ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
szesciokqgtne WA
Maly]eb SW6 40,1 6x11,0 0,5-2,0 145 5380 A 500
M5 7 x12,5 0,5-3,0 145 5381 A 500
SW7 +0,1
M6
T SW9 40,1 9x 15,5 0,5-3,0 145 5382 A 250
M8
SWI1T 40,1 11x17,0 0,5-3,0 145 5383 A 100

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace dla wszystkich
nitonakretek podane s na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegdlnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki Stal nierdzewna A2 e

Material: stal nierdzewna A2 1 4567

Trzon Grubo$¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
Stan dardo wa $r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
t taski
eb ptas M 4 6x11,0 0,25-3,0 145 5444 A 500
Otwér &:
6,1 mm 6x13,0 2,5-4,0 145 5445 "
M5 7x11,5 0,25 -3,0 143 3725 A 500
Otwér &:
7.1 mm 7 x13,5 2,5-4,5 143 3726 "
M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5446 A 250
Otwér &:
9,1 mm 9x18,0 3,0-5,5 145 5447 !
M8 11x17,0 0,25-3,5 145 5448 A 100
Otwér &:
11,1 mm 11 x 20,0 3,0-6,0 145 5449 !

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

M a’y Ieb Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w

$r., x dh.mm nitowanego mm opak. jedn.
M4 6x12,0 0,25-3,0 143 3727 A 500
Otwér @: 6,1 mm
M5 7x12,5 0,25-3,0 143 3728 A 500

Otwér @: 7,1 mm

M6 9x15,5 0,25-3,5 143 3729 A 250

E"'_"i Otwor @: 9,1 mm
M3 11x17,0 0,25-3,5 143 3730 A 100

Otwér &: 11,Tmm

Dopfata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
teb Wp uszczany ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
Ma 6x 12,0 1,5-3,0 143 3731 A 500
Otwér &:
6,1 mm 6x 13,0 2,5-4,0 145 5450 n
M5 7 x 13,5 1,5-4,0 143 3732 A 500
Otwér &:
7,1 mm 7 x 15,5 3,5-6,0 145 5451 "
l M6 9x17,0 1,5-4,5 143 3733 A 250
Otwér @:
9,1 mm 9x18,5 40-6,0 145 5452 "
M8 11 x 18,5 1,5-4,5 143 3734 A 100
Otwér &:
11,1 mm 11 x 20,0 4,0-6,0 145 5453 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
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Nitonakretki czesciowo szesciokqtne Stal nierdzewna A2

Materiat: stal nierdzewna A2 1 4567

EDELSTAHL]|

Sta nda rd Trzon Grubo$¢ materiatua Nrart. Liczba .szt. w opak.
teb plaski $r., x dt. mm nitowanego mm jedn.
eb ptaski
Q\’/\‘/:‘ o1 6x11,0 0,5-2,0 145 5454 A 500
+ ’
9\9\/75 o1 7x12,0 0,5-3,0 145 5455 "
+ 1
x\/Qé 01 9x15,5 0,5-3,0 145 5456 A 250
+ ’
?\9\/118 o1 11x17,0 0,5-3,0 145 5457 A 100
+ 1
Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
Maly leb ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
?\9%4 o1 6x11,0 0,5-2,0 145 5458 A 500
+ ’
x\ﬁs o1 7x12,0 0,5-3,0 145 5459 "
+ ’
x\/?é 01 9x15,5 0,5-3,0 145 5460 A 250
] + !
M3
SW11 +0,1 11x17,0 0,5-3,0 145 5461 A 100

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegéinych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki Stal nierdzewna A4 [

Materiat: stal nierdzewna A4 1 4578

Sta ndard Trzon Grubo$¢é materiatua Nr art. Liczba szt. w
. $r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
teb ptaski
M4 6x11,0 0,25-3,0 145 5468 A 500
Otwér &: 6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 145 5473 "
M5 7x11,5 0,25-3,0 145 5475 D
Otwér @: 7,1 mm
7x13,5 2,5-4,5 145 5478 "
M6 9x 15,5 0,25-3,5 145 5462 A 250
Otwér @: 9,1 mm
9x 18,0 3,0-55 145 0381 "
X r ’ Ty
MS8 11 x17,0 0,25-3,5 145 5480 A 100

Otwér @: 11,1 mm

11 x 20,0 3,0-6,0 145 5485 "

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w

Ma’y leb ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.

M4 6x12,0 0,25-3,0 145 5472 A 500

Otwér @: 6,1 mm

M 5 7x12,5 0,25-3,0 145 5476 "

Otwér @: 7,1 mm

M6 9x15,5 0,25-3,5 145 5465 A 250

Otwér @: 9,1 mm

M 8 11x17,0 0,25-3,5 145 5481 A 100

Otwér @: 11,Tmm

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Trzon Grubos$¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
Leb Wpuszczany $r., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
M4 6x12,0 1,5-3,0 145 5471 A 500
Otwér &: 6,1 mm
6x13,0 2,5-4,0 145 5474 "
M5 7x13,5 1,5-4,0 145 5479 0
Otwér &: 7,1 mm
7 x 15,5 3,5-6,0 145 0382 "
M6 9x17,0 15-45 145 5464 A 250
Otwér &: 9,1 mm
9x18,5 4,0-6,0 145 5463 "
MS8 11 x 18,5 1,5-4,5 145 5484 A 100
Otwér &: 11,1 mm
11 x 20,0 4,0-6,0 145 5486 !

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.
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Nitonakretki czesciowo szesciokqtne Stal nierdzewna A4 [

Material: stal nierdzewna A4 1 4578

Standard Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w opak.
. ér., x dt.mm nitowanego mm jedn.
teb ptaski mMa
6x11,0 0,5-2,0 145 5469 A 500
SW6 +0,1
M35 7x12,0 0,5-3,0 144 6456 "
SW7 +0,1
Mé 9x15,5 0,5-3,0 145 5466 A 250
SW9 +0,1
M8 11 x17,0 0,5-3,0 145 5482 A 100
SWI11 +0,1
Ma’y Ieb Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w opak.
$r., x dt. mm nitowanego mm jedn.
M4 6x11,0 0,5-2,0 145 5470 A 500
SW6 + 0,1
M 5 7x12,0 0,5-3,0 145 5477 "
SW7 +0,1
Mé 9x15,5 0,5-3,0 145 5467 A 250
A SW9 +0,1
M3 11 x17,0 0,5-3,0 145 5483 A 100
SWI11 +0,1

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegélnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki Monel &)

Materiat: Monel 400 NiCu30Fe 2.4360

Standard Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w opak.
. $r., x dt. mm nitowanego mm jedn.
teb ptaski M5
7x11,5 0,25-3,0 146 4292 A 500
Otwér @: 7,1 mm
M 6 9x15,5 0,25-3,5 145 5489 A 250
Otwér &: 9,1 mm
M 8 11x17,0 0,25-3,5 146 4291 A 100
Otwér @: 11,1 mm

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

tba okragty i moletowane ; Wszystkie materiaty
Leb plaski teb wpuszczany Maty teb
Rozmiar Srednica tba Wysokos¢ tha Srednica tba Wysokos¢ tha Srednica tba Wysokos¢ tba
mm mm mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 9 1,5-1,6 7,1 0,70
M5 10 1,00 10 1,5-1,6 8,1 0,70
M6 12 1,50 12 1,5-1,6 10,1 0,70
ms8 14 1,50 14 1,5-1,6 12,1 0,70
M10 15 1,50 15 1,5-1,6 131 0,70

Geometria trzonu czesciowo szesciokatne; Wszystkie materiaty

Leb ptaski Maty teb
Rozmiar Srednica tba Wysokos¢ tha Srednica tha Wysokos¢ tba
mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 7,4 0,60
M5 10 1,00 8,4 0,70
M6 13 1,50 10,4 0,70
ms 16 1,50 12,4 0,70

The experts in riveting technologies GESIPA’ 217
&



Nitonakretki Aluminium zamkniete (CAP’)

Material: AlMg 3

Standard Trzon Grubo$¢ materialua Nr art. Liczba szt. w
. $r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
teb ptaski
M4 6x 15,0 0,25 -3,0 146 4107 A 500
Otwér @: 6,1 mm
a 6x17,0 2,5-4,5 146 4108 "
At M5 7x17,0 0,25-3,0 146 4109 A 500
L Otwér @: 7,1 mm
[l 7 x19,0 2,5-5,0 146 4110 A 250

EE: M6 9x 21,5 0,25-3,5 146 4111 A 100
] Otwér @: 9,1 mm

1 g 9 x 24,5 3,0-5,5 146 4112 "

T M8 11 x 24,0 0,25-3,5 146 4113 A 100
Otwér @: 11,1 mm

11 x 27,0 3,0-6,0 146 4114 "

Ma’y Ieb Trzon Grubos¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
$r., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
______________ d M4 6x16,0 0,25-3,0 146 4115 A 500
IS Otwér @: 6,1 mm
— M5 7 x 18,0 0,25-3,0 146 4116 A 500
Otwér @: 7,1 mm
| A
. ] M6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4117 A 100
Otwér @: 9,1 mm
teb Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w opak.
wi uszczan (900) $r., x dt. mm nitowanego mm jedn.
p y M4 6x16,0 1,5-3,0 146 4099 A 500
Otwér @: 6,1 mm
6x17,5 3,0-5,0 146 4100 "
M5 7 x 19,0 1,5-4,0 146 4101 A 250
Otwér @: 7,1 mm
7 x21,0 3,5-6,0 146 4102 "
gy M6 9 x 23,0 1,5-4,5 146 4103 A 100
B ~ Otwér @: 9,1 mm
| | 9x25,0 4,0-6,5 146 4104 "
- MS 11 x 25,5 1,5-4,5 146 4105 A 100
Otwér @: 11,1 mm
11 x 27,5 4,0-6,5 146 4106 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity $cinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegolnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki Stal zamkniete (CAP’)

Materiat: stal, ocynkowana

Standard Trzon Grubo$¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
. ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
teb ptaski
M4 6 x 15,0 0,25-3,0 143 2370 A 500
Otwér &: 6,1 mm
6x17,0 2,5-4,5 143 2369 "
M5 7x17,0 0,25-3,0 143 2373 A 500
Otwér @: 7,1 mm
7 x19,0 2,5-5,0 143 2374 "
M6 9 x 21,5 0,25-3,5 143 2375 A 100
Otwér &: 9,1 mm
9 x 24,5 3,0-5,5 143 2376 "
MS8 11 x 24,0 0,25-3,0 143 2377 A 100
Otwér &: 11,1 mm
11 x27,0 3,0-6,0 143 2378 "

Ma’y Ieb Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
M4
- Otwér @: 6,1 mm 6x16,0 0,25-3,0 146 4295 A 500
M5
Otwér @: 7,1 mm 7 x 18,0 0,25-3,0 146 4294 A 500
M6 9 x 21,5 0,25-3,5 146 4293 A 100
Otwér &: 9,1 mm
Leb Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
$r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
wpuszczany
o M4 6x16,0 1,5-3,0 143 2379 A 500
(90 ) Otwér &: 6,1 mm
6x17,5 3,0-5,0 143 2380 "
M5 7 x 19,0 1,5-4,0 143 2381 A 250
Otwér &: 7,1 mm
7 x21,0 3,5-6,0 143 2382 "
M6 9 x 23,0 1,5-4,5 143 2383 A 100
Otwér &: 9,1 mm
9x25,0 4,0-6,5 143 2385 "
M 8 11 x 25,5 1,5-4,5 146 4297 A 100
Otwér &: 11,1 mm
11 x 27,5 4,0-6,5 146 4296 "

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sity scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegolnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki PolyGrip

Nitonakretki PolyGrip® - nitonak-
retki GESIPA’z szerokim zakresem
zacisku

Nitonakretki PolyGrip°

Nitonakretki PolyGrip® firmy GESIPA® sg efektem konsek-
wentnego udoskonalania wyrobéw opartego na wielolet-
nich doswiadczeniach w produkgji nitéw zrywalnych wielo-
zakresowych PolyGrip®. Zalety zwigzane z duzg tolerancjg
otworu oraz réznymi zakresami zacisku realizowanymi przy
pomocy tylko jednego mocowania sprawity, ze nitonakretki
PolyGrip® staty sie preferowanym ztagczem w wielu zastoso-
waniach przemystowych i rzemieélniczych.

Skupienie kilku rozmiaréw w jednym ztaczu pozwala
oszczedzi¢ koszty obstugi i magazynowania, a dodatkowo
trwale ogranicza ryzyko pomytki na stanowisku pracy i zwia-
zanych z nim problemdéw z jakoscia na dalszym etapie.

Idealny efekt osadzania
pozwala uzyskac
GESIPA® FireBird® Pro!

Duzy zakres zacisku: W idealnym przypadku jedna nitona-
kretka PolyGrip® z uwagi na duzy zakres zacisku

moze zastapic piec standardowych nitéw zrywalnych

DIN o réznych rozmiarach.

L2
Z niego wynikaja nastepujace [N =
korzysci dla klientéw: ‘E‘ E

« ograniczenie liczby typow

+  redukcja ré6znorodnosci
typdw w magazynie

«  ograniczenie ryzyka E E
zamiany, przezto mniej

btedéw podczas montazu Stondord
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Nitonakretki PolyGrip’

A I u m i n i u m Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
M5
Standard Otwér @: 7,1 7x13,5 0,25-5,0 143 3791 A 500
teb ptaski mm
. M6
Materiat: AlMg 2,5 Otwér @: 9,1 9x18,0 0,25-6,0 143 3792 A 250
mm
M8
Otwér @: 11 x 20,0 0,5-6,5 145 5561 A 100
11,Tmm
S t I Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
a ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
M5
Standard Otwér @: 7,1 7x13,5 0,5-5,0 143 3793 A 500
teb ptaski o
M6
Materiat: stal Otwér @: 9,1 9x18,0 0,25-6,0 143 3794 A 250
Powierzchnia: ocynkowana mm
M38
Otwér - 11 x 20,0 0,5-6,5 143 3795 A 100
11, Tmm
Sta I n ie rdzewn a A2 Trzon Grubos$¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
Standard M5 7x13,5 0,25-5,0 143 3796 A 500
Otwér @: 7,1 mm
teb ptaski M6
9x 18,0 0,5-6,0 143 3797 A 250
. Otwér &: 9,1 mm
Materiat:
stal nierdzewna A2 1 4567, polerowana M 8
11 x 20,0 0,5-6,5 143 3798 A 100
Otwér @: 11,1 mm

~ =4

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Stal nierdzewna A2

Standard
teb ptaski

Materiat:
stal nierdzewna A4 1 4578, polerowana

= =i

Trzon Grubos$¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w

ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
M 5 7 x 13,5 0,25-5,0 145 0393 A 500
Otwér @: 7,1 mm
M 6 9x 18,0 0,5-6,0 145 5567 A 250
Otwér &: 9,1 mm
M 8 11 x 20,0 0,5-6,5 145 5568 A 100
Otwér @: 11,1 mm

Doptata do stopu jest naliczana osobno na podstawie kursu dziennego.

Maksymalny moment dokrecania oraz sity zrywajace gwint i sily Scinajace dla wszystkich
nitonakretek podane sa na stronie 204 i 205

Informacje dotyczace poszczegélnych srednic tba mozna znalez¢ na stronie 217.
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Nitonakretki moletowane PolyGrip’

Wielozakresowe nitonakretki
moletowane z jeszcze lepszym zabez-
pieczeniem przed obracaniem w miek-
kich materiatach

Nowe nitonakretki moletowane PolyGrip® ze stali M6 i Efektem moletowania podtuznego wykonanego na odpowie-

M8 firmy GESIPA® s3 udoskonalona wersja sprawdzonej w dniej dtugosci jest rbwnomierne osadzenie elementu w catym

praktyce nitonakretki wielozakresowej PolyGrip®. £aczg one zakresie zacisku oraz wyjatkowo duzy teb zamykajacy.

w sobie zalety duzego zakresu zacisku z moletowaniem

zapewniajacym wysokie bezpieczenstwo przed obracaniem W idealnym przypadku nitonakretka moletowana PolyGrip®

w materiale. moze zastapi¢ nitonakretki nawet o 5 réznych rozmiarach stan-
dardowych DIN. Takie rozwigzanie oszczedza koszty obstugi i
magazynowania, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko pomytki
na stanowisku pracy.

I Trzon Grubo$¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w

S ta ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
M6

Standard Otwér &: 9,1 mm

teb plGSk’ M 8 11 x 20,0 0,5-8,0 145 5563 A 100

Materia: stal Otwér @: 11,1 mm

Powierzchnia: ocynkowana

Idealny efekt osadzania
pozwala uzyskac
GESIPA® FireBird® Pro!
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Nitonakretki SoftGrip’

Nitonakretki SoftGrip® firmy GESIPA® umozliwi-
aja tatwe mocowanie wysokiej jakosci gwintow
we wrazliwych konstrukcjach lekkich.

Tworzywa wzmocnione wtéknem weglowym, w skrécie CFK,  Dzieki kontrolowanemu ksztattowaniu tba zamykajacego i zredu-
majg niekwestionowane i fascynujace zalety pod wzgledem kowanemu w efekcie wypetnieniu otworu mozna realizowaé mnie-

redukcji masy. Sa one jednak réwniez szczegélnie wymaga- jsze odstepy krawedziowe nitonakretki przy réwnoczesnie duzych
jace, jesli chodzi o dobdr partnera. Ztgcza standardowe sg tolerancjach otworéw. Wysokiej jakosci materiaty, stal nierdzewna
zdecydowanie niewystarczajace dla materiatu o tak wysokiej A2 (A4 na zapytanie), dodatkowo gwarantuja wysoka odpornos¢
jakosci. Firma GESIPA® stworzyta teraz odpowiednia nitona- antykorozyjna nosnego gwintu.
kretke do materiatéw kompozytowych spetniajaca wysokie
wymagania. Zalety
Szybkie procesy
Nitonakretka SoftGrip® firmy GESIPA® jest udoskonaleniem «  Potaczenie ksztattowe z elementami
sprawdzonego nitu zrywalnego wielozakresowego Poly- «  Kontrola procesu i monitorowanie procesu sa mozliwe
Grip®. Podczas dobrze kontrolowanego procesu osadzania +  Duza wytrzymatos¢
element jest tylko nieznacznie obcigzany na wypetnieniu +  Niezaleznie od wtasciwosci powierzchni

otworu i powierzchniowo. Tworzacy sie, ptasko przylegajacy  +  Materialy trzecie (klej) nie sa potrzebne
teb zamykajacy o duzej (ponadprzecietnej) srednicy gwaran-  «  Brak wptywu czynnikdéw powodujacych starzenie
tuje dobre wtasciwosci mechaniczne. W ten sposéb wyklucza «  Dostep z jednej strony
sie mozliwos$¢ uszkodzen elementu, takich jak zgniecenia, «  Bezdelaminacji CFK
pekniecia, delaminacja. «  Mniejsze odstepy krawedziowe otworéw
«  Duzy zakres zacisku
+  Wysoka odpornos¢ na korozje dzieki stali nierdzewnej
Mozliwe wigksze tolerancje przy wierceniu otworu
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Nitonakretki SoftGrip° Stal

Doskonate do tworzyw sztucznych i miekkich materiatow

Jako ekonomiczna alternatywa dla SoftGrip® ze stali nierdze-
wnej nitonakretka stalowa SoftGrip® jest idealnym elemen-

tem funkcyjnym przeznaczonym do tworzyw sztucznych
i miekkich materiatéw, w ktérych nie trzeba zapobiegac
korozji stykowe;j.

Stal

Standard

Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
teb p’ask,' $r., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
9 x 20,0 0,5-4,5 156 8810 A 100
M6-K13 ¢
Otwér &: 9,1 mm 9 x 20,0 4,5.6,5 156 8811 A 100
- 9 x 20,0 0,5-4,5 156 8874 A 100
M6-K16
Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8875 A 100
9 x 20,0 0,5-4,5 156 8878 A 100
M6-K18
Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 4,5-6,5 156 8879 A 100

Standardowa nitonakretke SoftGrip mozna dostosowac zgodnie ze specjalnymi wymaganiami i zyczeniami
klientéw w wielu obszarach. Inne rozmiary na zapytanie.
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Nitonakretki SoftGrip° Stal nierdzewna

Doskonale nadaja sie do zastosowan CFRP

Dzieki wysokiej jako$ci materiatom - stali nierdzewnej
A2 i A4 - dodatkowo zapewniona jest duza odpornos¢
na korozje gwintu nosnego, dzieki czemu nitonakretka
GESIPA® SoftGrip® ze stali nierdzewnej idealnie nadaje
sie do materiatéw CFRP.

Stal nierdzewna A2

S tan dar d Trzon Grubos¢ materiatua Nr art. Liczba szt. w
teb pfask" ér., x dt.mm nitowanego mm opak. jedn.
9 x 20,0 0,5-4,5 152 3786 A 100
M6-K16 i
‘ Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 45-6,5 152 3787 A 100
9 x 20,0 0,5-4,5 156 7589 A 100
M6-K18
Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 45-6,5 156 8804 A 100

Stal nierdzewna A4

S tan dar d Trzon Grubos$¢ materiatua Nrart. Liczba szt. w
teb p’aSki ér., x dt. mm nitowanego mm opak. jedn.
9 x 20,0 0,5-4,5 156 8805 A 100
M6-K16
‘ Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 45-6,5 156 8806 A 100
9 x 20,0 0,5-4,5 156 8807 A 100
M6-K18
Otwér @: 9,1 mm 9 x 20,0 45-6,5 156 8808 A 100
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Nitosruby

Nitosruby bedace polaczeniem nitonakretki i Sruby
sq techniczna i ekonomiczna alternatywa dla
kotkow do zgrzewania

Nitosruby bedace potaczeniem nitonakretki i $ruby sa tech-
niczna i ekonomiczna alternatywa dla kotkéw do zgrzewania

i innych wieloczesciowych systemoéw z rowkiem teowym.
Nitosruba petni dwojaka funkcje. Z jednej strony taczy ona
cienkie materiaty, rowniez z r6znych materiatéw. Z drugiej
strony jej niezawodnie, na state zamocowana sruba stanowi
dodatkowy punkt mocowania lub element pozycjonujacy.
Rézne rozmiary, materiaty i ksztatty tba sprawiaja, ze ztacze
nadaje sie do najrézniejszych zastosowan. Oprécz asortymen-
tu standardowego istnieje mozliwos¢ dostosowania ztaczy do
konkretnych zastosowan.

Zalety

- Dwojaka funkcja: taczenie materiatéw i tworzenie dodatko-
wego punktu mocowania (trzpien gwintowany)

» Wymagany dostep tylko z jednej strony

« Duza no$nos¢ gwintu

« Prosty, czysty i szybki montaz

+ Oszczednos¢ miejsca

+ Bez uszkadzania lakierowanych powierzchni

» Bez wnikania ciepta, tzn. bez zmiany struktury materiatu

+ Nadaje sie do napraw kotkéw do zgrzewania

""l PR r e PR T

‘--uu“-.n“u“uuq.

Zastosowanie
Warunki, w ktérych nitosruby GESIPA® doskonale nadajg
sie do zastosowania:

+  Dostep z jednej strony

- Cienkie materialy nosne, np. blacha, tworzywa
sztuczne itd.

+  Wymagane wstepne $rodkowanie

«  Oddziatywanie ciepta, np. spawanie na tagczonym
materiale, niemozliwe lub niedopuszczalne

»  Powtoki powierzchni nie mogg ulec uszkodzeniu

«  Tworzenie pofaczen przewodzacych prad elektryczny

«  Szybkie naprawy kotkéw do zgrzewania

Nitosruby GESIPA® mozna bez problemu montowac za
pomoca nitownic do nitonakretek FireBird®, GBM 95 oraz
FireFox® GESIPA® przy zastosowaniu z odpowiednich
adapteréw do nitosrub (patrz opis narzedzia).
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Nitosruby Stal

S I Trzon Grubos¢ materi- Wystep gwintu Nr art. Liczba szt.
ta érxdh atu nitowanego min. w opak.
r%'lm mm mm jedn.
Standard M2
. 6x11,0 0,25-3,0 10,0 143 3665 A 200
teb p’aSkl Otwér @: 6,1 mm
Materiat: M5 7x11,5 0,25-3,0 11,5 1455330 | A150
stal, ocynkowana Otwér @: 7,1 mm
M6 9x15,5 0,25-3,0 13 145 5331 A 150
Otwér &: 9,1 mm
M 8 11x17,0 0,25-3,0 15,5 145 5332 A 100
Otwér @: 11, 1mm

Szesciokqgtne Stal

Standard Trzon Grubos¢ materi- Wystep gwintu Nr art. Liczba szt.
¢ xdt. alu nitowanego min. w opak.
. mm mm mm jedn.
Materiat:
stal, ocynkowana M4
6x11,0 0,5-2,0 10,0 145 0359 A 200

Otwér &: SWé + 0,1 mm

M5 7x12 0,5-3,0 11,5 145 0360 A 150
Otwér @: SW7 + 0,1 mm

M6 9x15,5 0,5-3,0 13 145 0361 A 100
Otwér @: SW9 + 0,1 mm

M 8 11x17,0 0,5-3,0 15,5 145 0362 A 100
Otwér &: SW11 + 0,1 mm

Rozmiar Sita scinajaca Sita rozciagajaca Maks. moment Wartosci zostaty ustalone przy zastosowaniu $ruby
mm N (ko) | N (kp) obr;towy o klasie wytrzymatosci 8.8.
m
m4 5.160 (525) 6.030 (614) 3.0 Inne wymiary, specjalne wykonczenie
M5 7.200 (733) 10.800  (1.100) 6,0 powierzchni lub materialy dostepne sa na
zapytanie.
M6 10.800 (1.100) 17.800 (1.812) 13,0
ms 18.400 (1.873) 27.800 (2.830) 26,0
Geometria trzonu okragty i moletowane ; Wszystkie materiaty Geometria trzonu czesciowo szesciokatne; Wszystkie materiaty
Leb plaski teb plaski
Rozmiar Srednica tba Wysokos¢ thba Rozmiar Srednica tha Wysokos¢ tha
mm mm mm mm mm mm
M4 9 0,80 M4 9 0,80
M5 10 1,00 M5 10 1,00
M6 12 1,50 M6 13 1,50
mMms8 14 1,50 M8 16 1,50
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Nitosruby moletowane PolyGrip®

Wielozakresowa nitosruba moleto-
wana z jeszcze lepszym zabezpiecze-
niem przed obracaniem w miekkich
materiatach

Nowe nitosruby moletowane PolyGrip® ze stali M6 i M8 firmy  Efektem moletowania podtuznego wykonanego na odpowie-

GESIPA® sg rozszerzeniem sprawdzonej technologii wieloza- dniej dtugosci jest rownomierne osadzenie elementu w catym

kresowej PolyGrip®. £acza one w sobie zalety duzego zakresu  zakresie zacisku oraz wyjatkowo duzy teb zamykajacy.

zacisku z moletowaniem zapewniajagcym wysokie bezpiec-

zenstwo przed obracaniem w materiale. W idealnym przypadku nitos$ruba moletowana PolyGrip® moze
zastapic nitosruby nawet o 5 réznych rozmiarach standardowych
DIN. Takie rozwigzanie oszczedza koszty obstugi i magazynowa-
nia, a dodatkowo trwale ogranicza ryzyko pomytki na stanowis-

ku pracy.
Trzon Grubos¢ materi- Wystep gwintu Nrart. Liczba szt.

Standard éroxdh atu nitowanego min. w opak.

R mm mm mm jedn.
teb ptaski
Materiat: stal M6 9 x 18,0 0,5-6,0 13 146 4481 A 100
Powierzchnia: ocynkowana Otwér @: SW9 + 0,1 mm

M3 11 x 20,0 0,5-8,0 15,5 146 4480 A 50

I Otwér &: SW11 + 0,1 mm

Idealny efekt osadzania
pozwala uzyskac
GESIPA® FireBird® Pro!
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NitonakretKi z przytqczem weza

Zastosowanie specjalne dla wezy
pneumatycznych z tworzywa sztucznego

75.5+1.5
Nr art. 145 5364
8.5 15341
~0.7

Specyfikacja: i N
BNM M5x7x26 KK stal, mlm _
przytacze weza, ocynkowane 32 A
Zakres zacisku: 0,50 - 2,50 mm Y

L

o
Otwére: 7,1 + 0,1 mm '33
Zastosowanie: Przytacze weza pneumatycznego
(2 4 mm) do zastosowania z cieczami i gazami
Korzysci dla klientow:
« Ograniczenie zréznicowania czesci Branze:
- Lepsza optyka (jeden kolor) « Urzadzenia wentylacyjne i klimatyzacyjne
+ Ograniczenie naktadéw montazowych « Osprzet pneumatyczny
« Uproszczony montaz « Produkcja obudoéw i zbiornikéw

+ Dostep do elementu z jednej strony
+ Oszczednos¢ kosztéw materiatowych i montazowych

Przykfad nitonakretki z wezem z tworzywa sztucznego
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Nitownice bezprzewodowe do nitonakretek

Nitownice reczne do nitonakretek

T

GBM 10 GBM30 FireFly Flipper® Plus
Nitownice akumulatorowe do nitonakretek
FireBird" Pro FireBird® Pro Gold Edition FireBird" FireBird" z zestawem

Czym co nitowa¢?

GBM 10

GBM 30

FireFly

FireBird®, FireBird®Pro
FireBird®Pro Gold Edition

: Narzedzie reczne

: Narzedzie akumulatorowe
: Aluminium/Miedz

Stal

Stal nierdzewna/Monel

mw > 0TI

do przezbrojenia na
nitosruby

fj'!l' M3 M4 M5 M6 M8 MIO MI2

+ 9000

- 900000
+ 9000

: 900000
. 9000000

Niebieskie pole: Mozna nitowac wszystkie materiaty (ASE).
W przypadku ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.
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Nitownice bezprzewodowe
do nitonakretek GESIPA® -
tatwe w obstudze,
sprawdzone w praktyce i
odpowiednie!
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Nitownica reczna do nitonakretgk zrywalnych

Nitownica reczna do nitonakretek zrywalnych GESIPA® ™,
- latwe w obstudze, sprawdzone, dobre i teraz raz
jeszcze zoptymalizowane!

Firma GESIPA® nie tylko poprawita narzedzia w
klasyku GBM 10, lecz réwniez zoptymalizowata
powierzchnie i rekojesci.

Dzieki miekkiej mieszance gumy nowe ergonomicz-
ne rekojesci zapewniaja przyjemna prace i znacznie
odcigzaja rece!

M5 -7 X 13.6F
| 1 oxs.somm 50
o= T 10 mm Sek lpes
PolyGrip®

Blindnietmuttern
Blind rivet nuts
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GBM 10

Sprawdzona technika i jakos¢ w nowym wyglqdzie

Obudowa
Ulepszona funkcja dzieki
na nowo skonstruowanej obudowie

Powierzchnia

Odporna na $cieranie powierzchnia
obudowy dzieki nowoczesnej powtoce
proszkowej w kolorze GESIPA®

c

GESIPA GBM 10

Rekojesci

Ergonomicznie uformowane rekojesci gwarantujg
niemeczaca prace

Lepiej przylegaja do dtoni dzieki miekkiemu
materiatowi

Antyposlizgowe, réwniez w olejowym otoczeniu
Ekologiczne dzieki uchwytom bez PCW

Optycznie wieksza warto$¢ dzieki logo GESIPA® i kon-
trastowemu paskowi

Zoptymalizowany patak zamykajacy

Obudowa

.

Ulepszona funkcja dzieki na nowo skonstruowanej
obudowie

Odporna na $cieranie powierzchnia obudowy dzieki
nowoczesnej powtoce proszkowej w kolorze GESIPA®

Optycznie wieksza wartos¢ dzieki napisowi GESIPA GBM

10 i Made in Germany

Zalety

Ergonomia ’
Ergonomicznie uformowane rekojesci
gwarantujg niemeczaca prace

tatwa obstuga jednoreczna

System dzwigni oszczedzajacy site

Solidna konstrukcja i dtuga zywotnos¢
Wyposazona w typowe nasadki GESIPA®, ktére
sg zamocowane bezposrednio przy narzedziu
Latwiejsza i szybsza wymiana nasadek

Serwis na catym Swiecie i dostepnos¢ czesci
zamiennych przez dziesieciolecia

Made in Germany

MADE IN
GERMANY
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GBM 10

Nitownica reczna do
nitonakretek z fatwa
regulacja skoku

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M6 z aluminium
i do M5 ze stali, mosigdzu oraz stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 600 g
Diugos¢ catkowita: 260 mm
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie

Standard: trzpier gwintowany i nasadka

(do wyboru M4 - M6)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

Cechy konstrukcyjne

Latwa regulacja skoku przy pomocy nakretki radetkowej z
podziatkg skoku zapewniajgca niezawodne i petne osadza-
nie nitonakretek

Zabezpieczenie trzpienia gwintowanego za pomoca
podkfadki sprezystej pozwalajace na szybka wymiane trzpi-
eni gwintowanych bez uzycia narzedzi

Ze sprezyng otwierajaca utatwiajaca obstuge

Korpus kleszczy z wysokiej jakos$ci aluminium odlewanego
cisnieniowo

Ramiona kleszczy z kutej stali chromowo-wanadowej
Wktady stalowe we wszystkich znacznie obcigzanych punk-
tach fozyskowania

Ergonomiczne uchwyty rekojesci

Danew mm
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Nitownica reczna do nitonakretek

Trzpienie gwintowane i nasadka

Oznaczenie Nr art.
GBM 10 - M5
Trzpien gwintowany M3* | 145 7096 Nr art. 143 4761
Trzpien gwintowany M4 143 4776
pien g Y GBM 10 - M4
Trzpien gwintowany M5 143 4779 Nr art. 145 7087
Trzpien gwintowany M6 143 4781
pieng Y GBM 10 - M6
Nasadka M3* 145 7095 Nr art. 145 7088
Nasadka M4 143 4777
Nasadka M5 143 4780
Nasadka M6 143 4782

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

Zestaw z nitonakretkami

GBM 10 z trzpieniem gwintowanym i nasadka M5
W zestawie trzpienie gwintowane i nasadki M4 i M6,
nitonakretki o réznych rozmiarach od M4 do M6 z alu-
minium do materiatéw o grubosci od 0,25 do 3 mm.

tacznie z nitonakretkami w 4 rozmiarach:
Aluminium M4 x6 x 11,0 mm
Aluminium M5 x7x 11,5 mm
Aluminium M5 x 7 x 13,5 mm
Aluminium M6 x 9 x 15,5 mm

Nr art. 143 5455
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GESIPA’ - serwis*

GESIPA’ - wiele ustug serwisowych od jednego dostawcy

01 Umowy przegladowe i serwisowe

W celu zagwarantowania bezusterkowych proceséw i
przebiegu produkcji niezbedne sa regularne przeglady

i serwisowanie. Stanowig one podstawe wysokiej
dyspozycyjnosci urzadzen produkcyjnych poprzez ograni-
czenie do minimum przestojoéw, a w efekcie redukcje kosz-
téw. Dodatkowo zwieksza sie bezpieczenstwo eksploatac;ji
i personelu.

02 Specjalistyczne odczyty \ |
W naszym centrum demonstracyjnym, w siedzibie -4

01

Umowy
przegladowe

i serwisowe 02

Specjalistyczne
odczyty

03

Szkolenia

klienta, czy tez na konferencjach - przy doborze
miejsca i terminu imprezy jestesmy elastyczni!
Oczywiscie mozliwe sa réwniez odczyty adresowa
ne do konkretnej grupy docelowe;j.

04

Uruchomienie

03 Szkolenia

Szkolimy pracownikéw naszych klientéw we wtasnych
centrach szkoleniowych, a w razie potrzeby na miejscu.
Innowacyjna oferta szkolert obejmuje szkolenia w zakresie
urzadzen, szkolenia GAV (uktady zbiorowe pracy), szkolenia
podstawowe i uzupetniajace.

Urzadzenia
zastepcze
na wynajem

05

04 Uruchomienie
Po przygotowaniu maszyny nasz zaangazowany zespot

serwisowy przejmuje zadanie opieki nad klientem. Zesp6t 08 Serwis naprawczy
serwisowy dokonuje zaréwno uruchomienia, jak réwniez Nabywajac urzadzenie montazowe GESIPA®, stawiasz na
zajmuje si¢ serwisowaniem. najwyzsza jako$¢. Jesli mimo to niezbedna okaze sie naprawa,

nasz personel specjalistyczny pomoze szybko i niezawodnie.
Zalety serwisu naprawczego GESIPA®:

Naprawa przez wykwalifikowany personel

Stosowanie oryginalnych czesci zamiennych

Kontrola bezpieczenstwa po kazdej naprawie
«  Utrzymanie gwarangji i dyspozycyjnosci urzadzen

05 Urzadzenia zastepcze na wynajem

(Modele specjalne GESIPA’)

Chcac zapewni¢ naszym klientom ptynny przebieg pra-
cy, dysponujemy urzadzeniami na wynajem. Sg one do
dyspozycji klientéw na czas przegladdéw i napraw. Czy tez
w sytuacji, gdy w nattoku zlecen klient nie moze nadazy¢
z produkcja z uzyciem wtasnych urzadzen. Chetnie 09 Pierwszy wzorzec (PPAP, VDA 2)

pomozemy! Pierwszy wzorzec stanowi potwierdzenie, ze przed
rozpoczeciem produkgji seryjnej wymagania klienta ustalone
w specyfikacji oraz pozostate wymagania (np. przepisy, normy)
odnosnie produktu i procesu sa spetnione. To samo dotyczy
corocznej rekwalifikacji.

06 Kalibracja fabryczna

W ramach kalibracji fabrycznej nitownice z kontrola proce-
su kalibrowane sg w oparciu o obowiagzujace normy badan.
Wykorzystanie stosowanych tutaj wzorcow gwarantuje
regularna kontrola srodkéw kontrolnych. Chetnie przepro-
wadzamy kalibracje réwniez na miejscu u klienta.

10 Serwis na calym $wiecie

Ponad 700 pracownikéw w sze$ciu zaktadach produkcyjnych

- trzy z nich w Niemczech - z duzym zaangazowaniem i pasja
wytwarza codziennie innowacyjne produkty o wysokiej jakosci.
Dystrybucja wyroboéw za granica zajmuje sie dwanascie spotek-
corek i ponad czterdziesci przedstawicielstw zagranicznych.

07 Aktualizacja oprogramowania sprzetowego

Na zapytanie dostepne sa aktualizacje oprogramowania
sprzetowego, ktére sprawiaja, ze oprogramowanie posi-
adanych urzadzenh montazowych jest stale aktualne, aby
przez caly czas urzadzenia klientow mogly niezawodnie, *Te oferty serwisowe zaleza od kraju i s oparte na ofertach zaktadu w Wall-
bezpiecznie i wydajnie pracowac. dorf w Niemczech.
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GBM 30

Nitownica reczna

do nitonakretek z

mechanizmem

Quick-Drill
Zakres roboczy Cechy konstrukcyjne
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M10 +  Mechanizm Quick-Drill do szybkiego i fatwego
z aluminium i stali oraz do M8 z mosigdzu i stali nierdzewne;j wkrecania i wykrecania trzpienia gwintowanego

«  Korzystne przetozenie wymagajace uzycia nieznacznej
Dane techniczne sity rowniez przy osadzaniu duzych nitonakretek
Masa: 1,8 kg «  ‘tatwa regulacja skoku przy pomocy pierscienia
Diugos¢ catkowita: 470 mm nastawczego z podziatkg skoku zapewniajaca
Skok osadzania: 7 mm niezawodne i petne osadzanie nitonakretek
Szybka wymiana trzpieni gwintowanych bez uzycia

Wyposazenie narzedzi

Standard: trzpier gwintowany i nasadka
(do wyboru M5 - M10)
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Tabela skoku
Trzpienie gwintowane i nasadki

Oznaczenie Nr art.

Trzpien gwintowany M3* 143 4799

Trzpien gwintowany M4* 143 4801

Trzpien gwintowany M5 143 4791

Trzpien gwintowany M6 143 4793

Trzpien gwintowany M8 143 4795

Trzpien gwintowany M10 143 4797

Nasadka M3* 143 4800
g?’:‘rzo _IL\IA; 4790 Nasadka M4* 143 4802

Nasadka M5 143 4792
Nt 145 Nasadka M6 143 4794
Nr art. 145 7132

Nasadka M8 143 4796
GBM 30 - M8

Nasadka M10 143 4798

Nr art. 145 7133

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

GBM 30-M10
Nrart. 1457134
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FireFly

Sitai inteligencja
osadzania nitonakretek

Praktyczna
Sprawdzona zasada dziatania nitownicy recznej Flipper®
GESIPA® oraz ergonomia réwniez w narzedziu FireFly
pozwalaja ograniczy¢ wymagana site dtoni podczas
osadzania nitonakretek do 40%.

Specjalny uktad dZwigni oraz mechanizm zapadkowy
znacznie ograniczajg niezbedny wydatek sity podczas
pracy

«  Wymiana trzpienia gwintowanego i nasadki bez uzycia
narzedzi
Duzy skok wynoszacy 9 milimetréw pozwalajacy na
fatwe osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku
faczonych materiatéw o matej grubosci, oraz montaz
nitonakretek PolyGrip®
Regulacja skoku osadzania i dlugosci trzpienia gwin-
towanego bez uzycia narzedzi utatwia osadzanie
nitonakretek o réznych dtugosciach

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 z aluminium
oraz od M3 do M5 ze stali

Dane techniczne max. 210
Skok catkowity: 9mm | 143
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm
Masa: 7509 37 _
30
B25
i
]
T
|
I
! (]
(=]
) (]
!
I
i
|
T
%20
Dane w mm
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FireFly - wyposazenie dodatkowe

Zestaw FireFly

Zestaw z nasadka i trzpieniem gwintowanym M5 w walizce z
tworzywa sztucznego, z 2 matymi opakowaniami nitonakretek z
aluminium M4 i M5 oraz dodatkowo trzpierh gwintowany i nasad-
ka M4, instrukcja obstugi i tabela skoku

Nr art. 143 5453

Mate opakowania zapasowe nitonakretek Zestaw do przezbrojenia na nitosruby
M4 x 6 x 13.0 Nr art. rr‘?i,r{.Step gwintu I:lais.*
Nr art. 143 3700 M4 | 143 4009 8 22
M5 x7 x 13.5 M5 | 143 4010 9 22
Nrart. 143 3701 M6 | 143 4011 10 22

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art. Whktad z nasadkg
Trzpien gwintowanys M3 143 4002 Trzpier gwintowanys 6 - 32 UNC 143 4019 10 - 24 UNC jest
Trzpien gwintowanys M4 143 4001 Trzpier gwintowanys 8 - 32 UNC 143 4020 E)rlzél;t?rszc;\?;ar;i
Trzpier gwintowanys M5 143 4000 Trzpier gwintowanys 10 - 24 UNC 143 4021 gwintowanych
Trzpier gwintowanys M6 143 4008 Trzpier gwintowanys 10 - 32 UNF 143 4022 1 8_3224&'\;.(: oraz

Wktad z nasadka M3 143 3995 Trzpien gwintowanys 1/4” - 20 UNC 143 4023
Wkiad z nasadka M4 143 3994 Wktad z nasadka 6 - 32 UNC 143 4024
Wktad z nasadka M5 1433993 Wktad z nasadka 8 - 32 UNC 143 4025
Wktad z nasadka M6 143 3997 Wktad z nasadka 10 - 24 UNC 143 4026

Wktad z nasadka 1/4" - 20 UNC 143 4027

FireFly w kartonie

W komplecie nasadka i trzpier gwintowany,
instrukcja obstugi i tabela skoku

Oznaczenie Nr art.
FireFly M5 w kartonie 143 5454
FireFly M3 w kartonie 145 7653
I FireFly M4 w kartonie 145 7654
FireFly M6 w kartonie 145 7655
FireFly 6 - 32 UNC w kartonie 145 7656
FireFly 8- 32 w kartonie 145 7657
gt FireFly 10-24 UNC w kartonie 145 7658
FireFly 10-32 UNF w kartonie 145 7659
FireFly 1/4"-20 UNC w kartonie 145 7660
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Kombinerki Flipper® Plus

Nitownica dwufunkcyj-
. nado nitow zrywalnych i
nitonakretek!

Przezbrajanie kilkoma ruchami w czasie ponizej 1 minuty

3. Po przezbrojeniu

1. Demontaz 2. Montaz
Demontaz czesci przedstawionych na Montaz trzpienia gwintowanego i Po przezbrojeniu jako nitownica do
rysunku nasadki nitonakretek

I

L

1 JS -
& |
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Jedno urzqdzenie do osadzania - dwie funkcje

Zmiana z nitownicy do nitow-
zrywalnych na nitownice do
nitonakretek niemal catkowi
cie bez uzycia narzedzi

Zakres roboczy - Nity zrywalne
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Zakres roboczy - Nitonakretki
Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M6 z aluminium
oraz od M4 do M5 ze stali

Dane techniczne

Masa: 75049
Dtugos¢ catkowita: 217 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm

Wyposazenie

Nasadki: 12/20,12/24,12/29,12/M4,12/M5 a 12/M6
Zestaw do przezbrojenia trzpienia gwintowanego:
M4, M5 a M6

1 klucz montazowy, 1 klucz imbusowy

1 narzedzie pomocnicze do zaktadania szczek
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Nr art. 157 1258

217

Wspolne zalety

«  Nowa funkcja grzechotki

+  Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw
zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni -
ergonomiczna konstrukgcja

+  Wymagana sita reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent

«  Dzwignia uruchamiajaca ze sprezynga otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedna reka

218

Zalety przy osadzaniu nitéw zrywalnych

+  Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotng do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni

+  Pojemnik na zerwane trzpienie naktadany na korpus
kleszczy z tatwym opréznianiem

«  Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych o
ponadstandardowej dtugosci

Zalety przy osadzaniu nitonakretek

+  Duzy skok wynoszacy 16,2 milimetréw pozwalajacy na fatwe
osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku taczonych
materiatéw o matej grubosci, oraz montaz nitonakretek Poly-
Grip®

«  Uproszczona regulacja do osadzania nitonakretek
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Seria Bird Pro

Seria Bird Pro z silnikiem bezszczot-
kowym - niezawodnos¢ przy duzej
produktywnosci i szybkich cyklach
’ roboczych

.
L -

&

‘1

—

i

L

" " - '

=] =«

Seria Bird Pro

Seria Bird jest z powodzeniem produkowana przez firme
GESIPA® — wynalazce techniki nitowania akumulatorowego
- od ponad dwudziestu lat. Do dnia dzisiejszego wyzna-

cza ona na rynku standardy w zakresie akumulatorowych
nitownic do nitéw zrywalnych. Skrzynka narzedziowa
rodziny Bird jest nieustannie udoskonalana szczegélnie z
uwagi na zmieniajace sie wymagania klientéw. Dlatego teraz
firma GESIPA® skonstruowata nowa platforme uzupetniajaca
dotychczasowaq serie Bird pod katem najwyzszych wymagan
klientow.

Nowe urzadzenia z tej serii to iBird" Pro, PowerBird® Pro Gold
Edition, PowerBird® Pro, AccuBird® Pro, FireBird® Pro oraz
FireBird® Pro Gold Edition.

Sprawdzone i ergonomiczne

Seria Bird Pro jest wyposazone w sprawdzone w tysigcach
egzemplarzy i odporne na zuzycie szczeki oraz posiada
ergonomiczna konstrukcje serii TAURUS®.

MADE IN
GERMANY

é

N

Technologia BLDC

Silnik BLDC jest bezszczotkowym silnikiem statopragdowym,
ktéry zamiast szczotek podatnych na zuzycie wyposazony
jest w czujniki elektroniczne. Czujniki te okreslajg potozenie
wirnika i komutuja cewki stojana za posrednictwem
przetagcznikédw mocy. Silnikiem steruje tutaj specjalne
oprogramowanie w uktadzie elektronicznym.

Zaletg silnika BLDC jest miedzy innymi wysoka sprawnos¢,
dtuga zywotnos¢, wyjatkowo cicha praca na precyzyjnym
tozysku kulkowym oraz ograniczenie emisji zaburzen
elektrycznych.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych z

silnikiem bezszczotkowym

Akumulatory litowo-jonowe

Seria Bird Pro firmy GESIPA® jest standardowo wyposazona
w nowy akumulator wsuwany litowo-jonowy o pojemnosci
2,1 Ah. Te akumulatory litowo-jonowe posiadajg nowa
funkcje, zwang ,Deep Sleep” Po
pewnym czasie braku aktywnosci
akumulator automatycznie
przechodzi w ,gteboki sen” w celu
ograniczenia do minimum strat
wiasnych. Akumulator mozna nastepnie ponownie wzbudzi¢
bezposrednio w urzadzeniu. Przy wzbudzaniu nie wystepuje
opdznienie i akumulator jest znéw od razu gotowy do pracy.

Cechy

1. Funkcja Autoreverse

Opcjonalny tryb pracy wstrzymuje czynnos¢ wyciagania
niezwlocznie po oderwaniu trzpienia i cofa mechanizm
wyciggajacy w potozenie wyjsciowe. Oszczedza to czas i
energie - ponadto urzadzenie jest od razu znéw gotowe do
pracy.

2. Oswietlenie

Diody $wiecace ukierunkowane precyzyjnie na obrabiany
przedmiot sa wbudowane w pierécien nastawczy. Przetacznik
moze by¢ ustawiony w trzech réznych potozeniach:
Sterowanie przez proces: Diody $wieca sie po zakoriczeniu
osadzania, dzieki czemu ciggty cykl roboczy mozliwy jest
réwniez przy ztym o$wietleniu

Funkcja latarki:

Diody wtaczone sg na state (maks. 10 minut)

Oswietlenie wytqczone: Potozenie oszczedzajace energie

2] (3]

Zalety w skrocie

+  Mocniejszy i bardziej trwaty silnik BLDC w celu
zapewnienia szybkich cykli roboczych

«  Skok narzedzia 25 mm dla dtugich nitéw
zrywalnych

« Sila osadzania do 20 kN dla szczegodlnie
duzych nitéw zrywalnych

Technika tadowania

tadowarki GESIPA® do akumulatoréw litowo-jonowych
sg dostepne dla napie¢ przemiennych 110V oraz 240 V.
tadowarki sg standardowo dostarczane wraz z wtyczka
ptaska. Pozostate standardy na rynek chinski, brytyjski

i USA dostepne sa na zapytanie.

3. Akumulator wsuwany

Nowy akumulator wsuwany z precyzyjnym opty-
cznym i akustycznym wskaznikiem pojemnosci do
prac bez przykrych niespodzianek. Funkcja Deep
Sleep oraz odzysk energii hamowania wydtuzaja
zasieg akumulatora - jedno tadowanie wystarcza
nawet na 2 000 cykli nitowania. Dodatkowe zatrzaski
bezpieczenstwa zapobiegaja wypadnieciu nie do
konca zablokowanego akumulatora.

4. tadowarka

tadowarka z funkcja szybkiego ftadowania. Zaledwie
po 45 minutach akumulator jest znéw gotowy do
uzycia, a juz po 1,5 godziny w petni natadowany.

«  Zmienne o$wietlenie w pierscieniu nastawczym

«  Poprawiona stabilnos¢ dzieki wiekszej,
antyposlizgowej powierzchni podstawy i nizej
potozonemu Srodkowi ciezkosci

«  Ergonomiczny korpus dzieki Softgrip

+  Nowy akumulator wsuwany

«  tadowarka z funkcja szybkiego tadowania

The experts in riveting technologies
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FireBird Pro

Dziecinnie proste! Nowe
urzadzenie FireBird® Pro z dzie-
cinnie prosta obstuga i polem
LED do wprowadzania danych

———

Dziecinnie proste!

€@ Odczytajliczbe
€©) Wprowadz liczbe
€ Zatoz nitonakretke
=) Gotowe!

" FireBird® Pro / [fi P (Ao Galk] HIBQ

Setzkraﬁvoremstellung /Setting force pre-adjustment

e (RS 25 55 70 75 90
%4 |10/ 35/60|80| 85| 90|99
o] 15|55 65)85)| 95| 99| -
Werte dienen nur als Einstellhilfe! ®
e ‘ESIPA)
Karta do wstepnego ustawiania sity osadzania
Przyktad: stal M5
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Zalety w skrocie

Trzpien gwintowany
Mechanizm szybkiej wymiany trzpienia
Przejecie modutu nasadki i trzpienia

z

Pole LED do wprowadzania danych

Zwalniacz

.

FireFox®

Dwuznakowe pole LED do
wprowadzania danych

Po 15 sekundach przetacza sie na
tryb energooszczedny

Ostona z tworzywa sztucznego
chroniaca przed uszkodzeniem i
przypadkowym przestawieniem
ustawienia

Ustawienie wstepne w krokach
co 10 i ustawienie precyzyjne w
ramach 99 pojedynczych
wartosci nastawy

10 dowolnie wybieranych
pamieci programoéw

Automatyczny
proces wkrecania
po nacisnieciu
przetacznika

Akumulator

Akumulator wsuwany litowo-jonowy 2,1 Ah
(standard)

W przypadku roztadowanego akumulatora
nastepuje samoczynne wytaczenie po petnym
procesie osadzania

Akustyczny wskaznik tadowania

3 x sygnat dzwiekowy = poziom natadowania 20%
6 x sygnat dzwiekowy = poziom natadowania 10%
9 x sygnat dzwiekowy = akumulator roztadowany

Fakty techniczne

Prawie dwukrotnie zwiekszona droga rozciggania z 5,5 do

10 mm

Dwukrotnie wieksza predkos¢ osadzania niz dotychczas
Sita osadzania zwiekszona do 20 kN dzieki nowemu
silnikowi BLDC (tylko w FireBird® Pro Gold Edition)

W petni automatyczny proces wykrecania po zakoriczeniu

osadzania

.

Zakres dostawy

Urzadzenie FireBird® Pro jest
dostarczane w nowej, prakty-
cznej walizce z tworzywa
sztucznego o atrakcyjnym
wygladzie.

FireBird® Pro Gold Edition
FireBird® Pro

Magazynek trzpieni gwintowanych

Przechowywanie trzpieni w prak-
tycznym, przykrecanym magazy-
nku trzpieni

Trzy trzpienie wyciggajace i od-
powiednie nasadki w komplecie

Do kompletu dofgczona jest
réwniez karta do szybkiego
ustawiania oraz karta do
wstepnego ustawiania sity
osadzania w formacie karty
ptatniczej.
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FireBird Pro

FireBird® Pro - nitownica akumulatoro-
wa do nitonakretek najnowszej
generacji — osadza nitonakretki do

M8 stal!

FireBird® Pro
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 152 4639

FireBird® Pro
z dwoma akumulatorami wsuwanym 18,0V / 2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 1524712

Szybkos¢ i moc

FireBird® Pro wzmacnia serie Pro. Uzbrojone w site
osadzania wynoszaca 13 000 N i sprawdzony w
praktyce silnik bezszczotkowy narzedzie FireBird®
Pro wyrdznia sie duzg moca oraz szybkoscia i przez-
naczone jest do osadzania nitonakretek do M 8 ze
stali. Sterowanie narzedziem FireFox® Pro odbywa
sie wylacznie poprzez regulacje sity osadzania. Takie
rozwigzanie pozwala optymalnie chroni¢ gwint
nitonakretki i niezawodnie osadza¢ nitonakretke w
tagczonym materiale.

Duza wydajnos¢

Zasilanie z akumulatora 18,0 V pozwalajace na elastyczne,
bezprzewodowe uzytkowanie na placach budowy i w
produkcji przemystowej

Bezpieczenstwo
Wkrecanie nitonakretki z optymalnym momentem
obrotowym i automatycznym wytaczaniem
Wyzwolenie procesu osadzania funkcjonalnie
oddzielone od czynnosci przykrecania
Funkcja automatycznego wykrecania po zakoriczeniu
osadzania

«  Wykrecanie trzpienia gwintowanego z duzym
momentem obrotowym
Solidna i zwarta konstrukcja z odporna na
uderzenia obudowa

Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne

Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktére sg podatne

na zuzycie, silnik narzedzia FireBird® Pro jest niezwykle trwaty,
niemal zupetnie nie ulega zuzyciu i gwarantuje niezawodne,
btyskawiczne cykle osadzania.

Ergonomia
«  Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

Szybkos¢
Latwe i bezpieczne wkrecanie nitonakretek

«  Stafa predkos¢ osadzania

«  Automatyczne przetaczanie z osadzania na wykrecanie
System szybkiej wymiany trzpieni gwintowanych
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FireBird Pro - nitownica akumulatorowa do nito-
nakretek zakumulatorem litowo-jonowym 18,0V

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitonakretek do M10 z aluminium,
do M8 ze stali oraz do M6 ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne

Masa:
Sita osadzania:
Naped:

Skok osadzania:

Akumulator wsuwany litowo-jonowy 18,0V/2,1 Ah

Nr art. 145 7641

Masa: 0,4 kg

2,3 kg z akumulatorem
15000 N

Bezszczotkowy silnik
statopradowy 18V DC (BLDC)
10,0 mm

jako wyposazenie specjalne

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka M6 (w pozycji roboczej),
trzpien gwintowany i nasadka M4 i M5 (akcesorial)

1 klucz imbusowy,
Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 145 7642

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe:
Napiecie wyjsciowe:
Czas tadowania:

100-240V/50-60 Hz
21V, prad staty
45 do 90 minut

Masa: 0,6 kg
295
;:' = - Akku
- ‘C:Q- _‘j_ AR RECYCLING
TS
® :33 Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)
70 c? [+]
- (-]
Min, 19g :;:::: 0
K% R Zestaw do przezbrojenia na nitosruby
-‘ 2 Nr art. Wystep gwintu BNS
Doe 3 min. maks.*
— M4 143 6285 8 22
9 —] @ ‘-— M5 143 6286 9 22
Mé 143 6287 10 22
116
Dane w mm M8 | 1436288 12 22
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora/trzpienie
gwintowane i nasadki
Gwint wewn. Materiat =~szt.na Nrart.
nitonakretki tadowanie L
Trzpien gwin- Nasadka
akumulatora
towany
M3 Aluminium 1.200
143 6211* | 143 6218*
M3 Stal/Stal nierdzewna 1.100
M4 Aluminium 1.100
143 6212 143 6219
M4 Stal/Stal nierdzewna 1.000
M5 Aluminium 950
143 6213 143 6220
M5 Stal/Stal nierdzewna 900
M6 Aluminium 900
143 6214 143 6221
M6 Stal/Stal nierdzewna 800
e VsV 850 143 6215% | 143 6222+ | * mozliwos¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
M8 Stal 550
M10 Aluminium 750 143 6216% | 143 6223* Akcesoria specjalne, patrz strona 253.
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FireBird Pro Gold Edition

FireBird’ Pro Gold Edition -
nitownica akumulatorowa do
nitonakretek najnowszej generacji -
osadza nitonakretki do M12 stal!

FireBird® Pro Gold Edition
z akumulatorem wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i tadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 145 0841

FireBird® Pro Gold Edition
zdwoma akumulatorami wsuwanym 18,0V /2,1 Ah
i fadowarka w walizce z tworzywa sztucznego

Nr art. 1524713

Szybkos¢ i jeszcze wieksza moc

FireBird® Pro Gold Edition wzmacnia serie Pro. Uzbro-
jone w site osadzania wynoszacg 20 000 N i spraw-
dzony w praktyce silnik bezszczotkowy narzedzie
FireBird® Pro Gold Edition wyrdznia sie szybkoscia i
do tego jeszcze wieksza moca. Narzedzie FireBird®
Pro Gold Edition przeznaczone jest do osadzania
nitonakretek do M 12 ze stali. Sterowanie narzedziem
FireFox® Pro odbywa sie wytacznie poprzez regulacje
sity osadzania. Takie rozwigzanie pozwala optymalnie
chroni¢ gwint nitonakretki i niezawodnie osadzac
nitonakretke w tagczonym materiale.

Duza wydajnos¢

Zasilanie z akumulatora 18,0 V pozwalajace na elastyczne,
bezprzewodowe uzytkowanie na placach budowy i w pro-
dukgji przemystowej

Bezpieczenstwo
Wkrecanie nitonakretki z optymalnym momentem
obrotowym i automatycznym wytaczaniem
Wyzwolenie procesu osadzania funkcjonalnie
oddzielone od czynnosci przykrecania

+  Funkcja automatycznego wykrecania po zakonczeniu
osadzania
Wykrecanie trzpienia gwintowanego z duzym
momentem obrotowym
Solidna i zwarta konstrukcja z odporna na
uderzenia obudowg

Jeszcze szybsze, niemal zupetnie niezuzywalne
Poniewaz zrezygnowano ze szczotek, ktére sa podatne
na zuzycie, silnik narzedzia FireBird® Pro Gold Edition jest
niezwykle trwaty, niemal zupetnie nie ulega zuzyciu i
gwarantuje niezawodne, btyskawiczne cykle osadzania.

Ergonomia
«  Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni

Szybkos¢
Latwe i bezpieczne wkrecanie nitonakretek

«  Stafa predkos¢ osadzania

«  Automatyczne przefaczanie z osadzania na wykrecanie
System szybkiej wymiany trzpieni gwintowanych
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FireBird Pro Gold Edition - nitownica akumulatorowa
do nito-nakretek zakumulatorem litowo-jonowym 18,0V

Zakres roboczy

Przeznaczona do nitonakretek do M12 z stali

oraz do M10 ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne

Masa:

Sita osadzania:

Naped:

Skok osadzania:

2,3 kg z akumulatorem

20000 N

Bezszczotkowy silnik
statopradowy 18V DC (BLDC)

10,0 mm

Akumulator wsuwany litowo-jonowy 18,0V/2,1 Ah

Nr art. 145 7641

Masa: 0,4 kg
jako wyposazenie specjalne

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka M6 (w pozycji roboczej),
trzpien gwintowany i nasadka M8 i M10 (akcesoria)

1 klucz imbusowy,
Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27

tadowarka do akumulatora litowo-jonowego 18,0 V

Nr art. 145 7642
Dane techniczne

Napiecie wejsciowe: 100-240V/50-60Hz

Napiecie wyjsciowe:
Czas fadowania:
Masa:

21V, prad staty
45 do 90 minut
0,6 kg

€9

RECYCLING

Uwaga: Wykonanie standardowe z wtyczka ptaska (inne wykonania na zapytanie)

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*
M4 143 6285 8 22
M5 143 6286 9 22
Mé 143 6287 10 22
Danewmm 116 M8 ]43 6288 ]2 22
Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora/trzpienie
gwintowane i nasadki
Gwint wewn. Materiat =szt.na Nrart.
nitonakretki tadowanie Trzpiet gwin- Nasadka
akumulatora
towany
M3 Aluminium 1.200
143 6211* | 143 6218*
M3 Stal/Stal nierdzewna 1.100
M4 Aluminium 1.100
143 6212* 143 6219*
M4 Stal/Stal nierdzewna 1.000
M5 Aluminium 950
143 6213* | 143 6220*
M5 Stal/Stal nierdzewna 900
M6 Aluminium 900
143 6214 143 6221
Mé Stal/Stal nierdzewna 800
M8 Aluminium 850
143 6215 143 6222
M8 Stal 550
* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne
M10 Aluminium 750 143 6216 143 6223
M10 Stal/Stal nierdzewna 500 143 6216 143 6223 Akcesoria specjalne, patrz strona 253.
M12 Stal 300 143 6217* | 143 6224*
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FireBird®

Sprawdzona nitownica do
nitonakretek z akumulato
rem litowo-jonowym

FireBird® z akumulatorem szybkowymiennym
14,4V /1,3 Ah i tadowarka, w walizce
Nr art. 145 7414

FireBird" zdwoma akumulatorami szybkowymien-
nymi 14,4V /1,3 Ah i fadowarka, w walizce
Nr art. 145 7413

Duza wydajnos¢

Zasilanie z akumulatora 14,4 V pozwalajace na elastyczne,
bezprzewodowe uzytkowanie na placach budowy i w pro-
dukgji przemystowej

Bezpieczenstwo
Wkrecanie nitonakretki z optymalnym momentem
obrotowym i automatycznym wytaczaniem
Wyzwolenie procesu osadzania funkcjonalnie
oddzielone od czynnosci przykrecania

+  Funkcja automatycznego wykrecania po zakonczeniu
osadzania
Wykrecanie trzpienia gwintowanego z duzym
momentem obrotowym
Solidna i zwarta konstrukcja z odporng na
uderzenia obudowg

Ergonomia
Niemeczaca praca dzieki wywazonemu srodkowi
ciezkosci i rekojesci dopasowanej do dtoni
tatwa regulacja skoku

Energia z akumulatora litowo-jonowego
Akumulator szybkowymienny o pojemnosci 1,3 Ah
(wyposazenie standardowe) lub akumulator Power o
pojemnosci 2,6 Ah w ofercie wyposazenia specjalnego

«  Brak efektu pamieci

«  Duza gestos¢ energii dzieki wysokiej wydajnosci

« Niska masa znacznie utatwia i przyspiesza prace
Nieznaczne wytadowanie samoistne
Ksztatt akumulatora pozwala na odstawianie narzedzia
na akumulatorze

Szybkos¢

«  Latwe i bezpieczne wkrecanie nitonakretek

«  Stafa predkos¢ osadzania
Automatyczne przefaczanie z osadzania na wykrecanie
System szybkiej wymiany trzpieni gwintowanych

250 GESIPA
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FireBird - nitownica akumulatorowa do nito-nakretek z
akumulatorem litowo-jonowym 14,4V

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek do M10 z aluminium,

Wydajnos¢ na jedno tadowanie akumulatora/trzpienie
gwintowane i nasadki

do M8 ze stali oraz do M6 ze stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 2,1 kg z akumulatorem
Sita osadzania: 13000 N

Naped: silnik pradu statego
Skok osadzania: 5,5mm

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka M6

(w pozycji roboczej), 1 klucz imbusowy,
trzpien gwintowany i nasadka M4 i M5

Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27
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Gwint wewn. Materiat =szt.na Nr art.
nitonakretki tadowanie Trzpien gwin- Nasadka
akumulatora
towany
M3 Aluminium 500
143 5052* 143 5065*
M3 .Sta I/Stal 450
nierdzewna
M4 Aluminium 450
143 5055 143 5066
Mé 'StaI/StaI 400
nierdzewna
M5 Aluminium 400
143 5056 143 5067
M5 .Sta I/Stal 350
nierdzewna
M6 Aluminium 350
143 5059 143 5068
M6 'StaI/StaI 250
nierdzewna
M8 Aluminium 300
143 5063* 143 5069*
M8 Stal 150
M10 Aluminium 250 143 5064* 143 5070*

* mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie specjalne

tadowarka 14,4 V do akumulatoréw litowo-jonowych

Nr art. 145 7282

Dane techniczn
Napiecie wejsciowe: 230V/50Hz
Napiecie wyjsciowe: 14,4V
prad staty
Czas fadowania: 50 do 100
minut (w zaleznosci od akumulatora)
Masa: 0,6 kg

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Nr art. Wystep gwintu BNS

min. maks.*
M4 | 1435117 8 22
M5 | 1435118 9 22
Mé | 143 5119 10 22
M8 | 143 5121 12 22

Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy
14,4V/1,3 Ah

Nr art. 143 4921
Masa: 0,35 kg

Akumulator Power
14,4V/2,6 Ah litowo-jonowy

Nr art. 145 7269

Masa: 0,5 kg
mozliwo$¢ zakupu jako wyposazenie
specjalne
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FireBird’

z zestawem do przezbrojenia na nitosruby

Zestawy do przezbrojenia na
nitosruby pozwalaja na wy-
korzystanie urzadzenia Fire-
Bird® do osadzania nitosrub
o rozmiarze od M4 do M8.

* Urzadzenie dostarczane jest bez trzpieni
gwintowanych i nasadek.
Nalezy rowniez zamoéwi¢ odpowiedni zestaw
do przezbrojenia.

Urzadzenie podstawowe FireBird®

bez trzpieni gwintowanych i nasadek

z akumulatorem szybkowymiennym 14,4V / 1,3 Ah
i tadowarka, w walizce

Nr art. 146 4336

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*
M4 | 143 5117 8 22
M5 | 143 5118 9 22
Mé | 143 5119 10 22
M8 | 143 5121 12 22

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

Dane techniczne

Masa: 2,1 kg z akumulatorem
Sita osadzania: 13000 N

Naped: silnik pradu statego
Skok osadzania: 55mm

tadowarka 14,4V do akumulatoréw litowo-jonowych

Nr art. 145 7282

Dane techniczne
Napiecie wejsciowe: 230V /50 Hz
Napiecie wyjsciowe: 14,4V

prad staty
Czas fadowania: 50do 100

minut (w zaleznosci od akumulatora)
Masa: 0,6 kg
Akumulator szybkowymienny litowo-jonowy Ak
14,4V/1,3 Ah &

Nr art. 143 4921
Masa: 0,35 kg

Akumulator Power litowo-jonowy
14,4V/2,6 Ah

Nr art. 145 7269

Masa: 0,5 kg
jako wyposazenie specjalne
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FireBird Pro i FireBird Pro Gold Edition -
akcesoria specjalne

( Zestaw trzpieni gwintowanych i nasadek do
nitownic do nitonakretek

W Walizka z tworzywa sztucznego z kompletnym
m zestawem (M3 do M12):

- FireBird’ Pro
- FireBird® Pro Gold Edition
‘ - FireFox" 2 (nie FireFox® 2 C)

Metrické rozméry

Nr art. 145 8111

Rozméry UNC/UNF

Nr art. 145 8112

Zestaw do przezbrojenia na sruby z gniazdem szesciokatnym
(FireBird® Pro i FireBird® Pro Gold Edition)

( Pozwala na stosowanie $rub walcowych z gniazdem
szesciokatnym DIN EN ISO 4762 zamiast trzpieni
gwintowanych.

Z pomoca adaptera do rozmiaréw od M4 do M8
dostepnego w ofercie wyposazenia specjalnego posz-
czegdlne trzpienie gwintowane mozna zastapic Srubami z
gniazdem szesciokatnym - znaczne ograniczenie kosztéw
bez uszczerbku dla jakosci i wydajnosci oraz wieksza
dostepnosc¢ narzedzia, réwniez z dala od centréw dystry-
bucji czesci zamiennych. Optymalne wyniki uzyskuje sie ze

\ Srubami jakosci 12.9.

Zestaw do przezbro- Nr art. Zestaw do przezbro- Nr art.
jenia na $ruby DIN jenia na przedtuzone
; Sruby DIN (SL30)

M4 x min. 20 143 6264

M5 x min. 25 1436279 M4 x min. 50 145 8182

M6 x min. 30 143 6283 M5 x min. 50 145 8183

M8* x min. 30 143 6284 Mé x min. 60 1458184
M8* x min. 60 1458178
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Nitownice pneumatyczne do nitonakretek

Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitonakretek

“al oF oF =F

FireFox" 1F FireFox"2F FireFox™ 2 FireFox"2 FL
FireFox® 1F zzestawem  FireFox® 2 z zestawem FireFox" 1 F Axial eco FireFox"2 F Axial eco
do przezbrojenia na do przezbrojenia na

nitos$ruby nitosruby

FireFox"2 F Axial eco z FireFox®2 C WinTech FireRex' i GBM 95

kontrolg docisku i FireRex" 2C

C

zujnikiem liczacym

Czym co nitowac?

FireFox® 1 F

FireFox® 2

FireRex

GBM 95

fjrsr M3 M4 M5 M6 M8 MI10 MI12

- 9000000

P: Narzedzie pneumatyczno-hydrauliczne  Niebieskie pole: Mozna nitowac wszystkie materiaty (ASE).

A: Aluminium/Miedz
S: Stal
E: Stal nierdzewna/Monel

W przypadku ograniczen litery nitowanych materiatéw
zamieszczone sg bezposrednio w polu.
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Przywoédztwo technologiczne,
doswiadczenie, wiasna produk-
cja - nitownice pneumatyczno-
hydrauliczne do nitonakretek
GESIPA®

Seria urzadzen FireFox® - ciaqgta optymalizacja produktow

Poprzez ciggta optymalizacje produktéw chcielibysmy
spetnia¢ oczekiwania naszych klientow.

Trzpienie gwintowane Przebieg osadzania

Standardowa dostawa Lepszy przebieg osadzania dzieki nowej technice
z czterema typowymi - (réwniezﬁw przypadku FireFox® 2)

trzpieniami '

gwintowanymi

i nasadkami
(réwniez w przypadku FireFox® 2)

Redukcja hatasu
Przez zastosowanie
ttumika hatasu

Redukcja uderzen powietrza
Brak niepozadanych strumieni powietrza
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FireFox 1F

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek -
poreczna, niezawodna i bezpi-
eczna

Niewielki, poreczny brat nitownicy FireFox® 2 zostat stwor-
zony z my$la o optymalnym mocowaniu réwniez matych
nitonakretek bez ryzyka uszkodzenia taczonego materiatu.
Sterowanie narzedziem FireFox® 1 F odbywa sie wytacznie
poprzez regulacje sity osadzania. Takie rozwigzanie pozwala
optymalnie chroni¢ gwint nitonakretki i niezawodnie osadzac
nitonakretke w tagczonym materiale. Ergonomiczna konstruk-
Cja gwarantujgca niemeczacq prace oraz niezawodnos¢ znana
z innych urzadzen do osadzania GESIPA® to cechy wspdlne
nitownicy FireFox® 1 F oraz jej starszego brata. Ich podstawa
jest system modutowy. Stabilnos¢ zostata zoptymalizowana
dzieki zastosowaniu nowej gumowej stopy.

Z ttumikiem hatasu i
ulepszona technika

. osadzania
FireFox® 1F

Nr art. 145 8198

tacznie trzpien gwintowany i nasadka M3, M4,
M5 i M6 (w pozycji roboczej). Szybki i precyzyjny dobor sity
osadzania za pomoca kodu
barwnego widocznego z jednej

strony.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 ze wszy-
stkich materiatéw oprécz M6 ze stali nierdzewne;.

Dane techniczne

Masa: 1,96 kg

. Skok osadzania, maks.: ok.7,5mm

~ Sita osadzania,
regulowana, maks.: ok. 12,5 kN przy 6

barach

Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok.1-21

na cykl osadzania
(zaleznie od rozmiaru
nakretki)

Danew mm
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FireFox" 1 F - nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek M3-Mé6

Zakres dostawy Wyposazenie dodatkowe

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27 «  Adapter do $rub z tbem walcowym z gniazdem

4 x Trzpien gwintowany (M3, M4, M5 i M6) sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w
4 x Nasadka (M3, M4, M5 i M6) funkcji trzpienia gwintowanego M4 do M6

1 wkretak imbusowy o rozm. 4 +  Adapter do osadzania nito$rub, M4 do M6

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym +  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an-
100 ml gielskich i amerykanskich

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czedci zamiennych * Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku
Gumowa stopa FireFox® 2

Karta z szybkim ustawieniem

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpier gwintowany M3 | 143 6211 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 143 6249
Trzpien gwintowany M4 | 143 6212 Trzpierr gwintowany 8-32 UNC 143 6250
Trzpieri gwintowany M5 | 1436213 Trzpier gwintowany 10-24 UNC 143 6251
Trzpien gwintowany M6 | 143 6214 Trzpien gwintowany 10-32 UNF 143 6252

Nasadkas
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 1436218 Nasadka 6-32 UNC 143 6256
Nasadka M4 1436219 Nasadka 8-32 UNC 143 6257
Nasadka M5 143 6220 Nasadka 10-32 UNF 143 6258
Nasadka M6 143 6221
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FireFox 2 F

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek
ekstraklasy z wylaczna regulacja
sity osadzania

Narzedzie FireFox’ 2 F wyposazone w wylaczng regulacja
sity osadzania wyznacza standardy w zakresie montazu
nitonakretek. State ustawienie sity osadzania jest wymagane
przede wszystkich w przypadku jednego rozmiaru nitonakretek
przy identycznej lub zmiennej dtugosci (np. M6 x 15,5 lub M6 x
18) osadzanych w materiatach o réznej grubosci. Takie ustawie-
nie gwarantuje ochrone fagczonego materiatu oraz gwintu, nieza-
wodne zakotwienie nitonakretki oraz wysokie bezpieczenstwo
procesu nitowania.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze

wszystkich materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali . )
Z thumikiem hatasui

ulepszona technika
osadzania

FireFox® 2F

Nr art. 145 1045
Szybki i precyzyjny dobor sity

osadzania za pomoca kodu
barwnego widocznego z jednej
strony.

tacznie trzpien gwintowany i nasadka M4,
M5, M6 (w pozycji roboczej) i M8.

Dane technicznee

Masa: 2,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.: 10 mm

Sita osadzania, regulowana, maks.: 22 kN przy 6 barach

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok. 2 do 4 I nacykl osadza-
nia (zaleznie od rozmiaru
nakretki)

Zalety

Szybki i precyzyjny dobér sity osadzania za pomoca pierscienia
nastawczego z barwnymi kodami
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FireFox" 2 F - nitownica pneumatyczno-hydrauliczna do
nitonakretek z wytqcznq regulacjq sity osadzania

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

4 x Trzpien gwintowany (M4, M5, M6 i M8)

4 x Nasadka (M4, M5, M6 i M8)

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem
hydraulicznym 100 ml

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Karta z szybkim ustawieniem

Wyposazenie dodatkowe

- Adapter* do srub ztbem walcowym z gniazdem
sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w funkgji
trzpienia gwintowanego M4 do M8

«  Adapter do osadzania nito$rub, M4 do M8

«  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach angielskich
i amerykanskich

+  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek

* Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku FireFox® 1 F

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M3 143 6211 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 143 6249
Trzpien gwintowany M4 1436212 Trzpier gwintowany 8-32 UNC 143 6250
Trzpien gwintowany M5 143 6213 Trzpien gwintowany 10-24 UNC 143 6251
Trzpien gwintowany M6 143 6214 Trzpieh gwintowany 10-32 UNF 143 6252
Trzpieri gwintowany M8 1436215 Trzpien gwintowany 1/4“-20 UNC 143 6253

Trzpien gwintowany M10 1436216 Trzpien gwintowany 5/16"-18 UNC 143 6254
Trzpiers gwintowany M12 1436217 Trzpien gwintowany 3/8"“-16 UNC 143 6255
Nasadkas
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 1436218 Nasadka 6-32 UNC 143 6256
Nasadka M4 1436219 Nasadka 8-32 UNC 143 6257
Nasadka M5 143 6220 Nasadka 10-32 UNF 143 6258
Nasadka M6 143 6221 Nasadka 1/4“-20 UNC 143 6259
Nasadka M8 143 6222 Nasadka 5/16"-18 UNC 143 6260
Nasadka M10 143 6223 Nasadka 3/8"-16 UNC 143 6261
Nasadka M12 143 6224
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FireFox" 2 F - nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek ekstraklasy

Sterowanie wigkszoscig nitownic do nitonakretek odbywa

sie na podstawie skoku, sterowanie nielicznymi nastepuje Kiedy korzysta sie z ustawienia sity osadzania?

w oparciu o site osadzania. Narzedzie FireFox® 2 oferowane Jesli jeden rozmiar nitonakretek o identycznej lub
przez firme GESIPA® jest nitownica do nitonakretek na- zmiennej dtugosci (np. M6 x 15,5 lub M6 x 18) jest
jnowszej generacji, ktére wyroznia fatwos¢ obstugi, szybkos¢ osadzany w faczonych materiatach o réznej grubosci,

i bezpieczenstwo. nitowanie powinno odbywac sie ze statg sitg osadzania.

Innowacyjnos¢ — osadzanie nitonakretek z ustawieniem
sity osadzania

Nowatorskie ustawienie sity osadzania pozwala na moco-
wanie nitonakretek wedtug dobranej sity maksymalne;j.
Zmiana ustawienia przy materiatach o réznej grubosci
faczonego materiatu oraz zmiana dtugosci nitonakretki nie
s3 wymagane. Sterowanie narzedziem na podstawie usta-
wienia sity osadzania chroni faczony materiat oraz gwint i
powoduje niezawodne osadzenie nitonakretki przy wysokim
bezpieczenstwie procesu.

Szybki i precyzyjny dobor sity osadzania za pomoca
pierscienia nastawczego z barwnymi kodami. Ustawienia
zadanej sity osadzania dokonuje sie przy uzyciu wkretaka
imbusowego bezposrednio w narzedziu.
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FireFox" 2 F - nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek ekstraklasy

Nieskomplikowana - fatwa praca dzieki Maksymalny skok narzedzia FireFox® 2 F wynoszacy 10
automatycznej funkcji wkrecania milimetréw umozliwia mocowanie nitonakretek wielozakre-
Wkrecanie rozpoczyna sie automatycznie bez naciskania sowych najnowszej generacji z duzym zakresem zacisku,
spustu z chwilg przystawienia nitonakretki z lekkim nacis- np. PolyGrip® firmy GESIPA®.

kiem do trzpienia gwintowanego.

Jesli czynnos¢ wkrecania lub osadzania nie zakoriczy sie Szybkos¢ - imponujaco szybkie osadzanie
poprawnie, przycisk wykrecania pozwoli na tatwe odkrecenie Caty proces osadzania ulega skréceniu dzieki szybszemu
btednie zatozonej nitonakretki bez uzycia narzedzi. wkrecaniu oraz btyskawicznemu osadzaniu z nastepujacym

po nim od razu automatycznym wykrecaniem. Po nacisnieciu
spustu osadzanie przebiega samoczynnie i wyjatkowo szybko.
Wszechstronnos¢ - przeznaczona do nitonakretek od M3
do M12, rowniez z duzym zakresem zacisku
Duza réznorodnos¢ mocowanych rozmiaréw gwintéw gwa-
rantuje szerokie spektrum zastosowan.

an AN D
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FireFox 2

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek w
wersji sterowanej skokiem lub
sita osadzania - do wyboru

Narzedziem FireFox® 2 F steruje sie w oparciu o ustawienie
skoku lub sity osadzania. Przede wszystkim ostatnie ustawie-
nie chroni taczony materiat i gwint oraz zapewnia niezawod-
ne zakotwienie nitonakretki oraz wysokie bezpieczenstwo
procesu nitowania. Dob6r rodzaju sterowania — w oparciu

o skok lub site osadzania - zalezy od dtugosci nitonakretki

i grubosci taczonego materiatu. Rozmiary nitonakretek

o identycznej lub zmiennej dlugosci osadzane w materiale

o réznej grubosci wymagaja ustawienia sity osadzania. Jezeli
nitownica uzywana jest zawsze do osadzania nitonakretek

o tym samym rozmiarze i tej samej dtugosci w tgczonym ma-
teriale o takiej samej grubosci, mozna pracowac ze statym
skokiem osadzania.

FireFox® 2
Nr art. 145 8086

tacznie trzpien gwintowany i nasadka M4,
M5, M6 (w pozycji roboczej) i M8.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze
wszystkich materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali

31

50

307
312

211

106

Dane w mm

Z ulepszong technika
osadzania

Zalety
«  Szybkii precyzyjny dobor sity osadzania za pomoca
pierscienia nastawczego z barwnymi kodami (1)
Nowa podziatka skoku zapewnia mozliwos¢ fatwego i
niezawodnego ustawienia réwniez przy ztym oswietleniu
»  Skok maksymalny jednoznacznie oznaczony niebieskim
pierscieniem na podziatce skoku (2)
« Dlawik blaszany: Jeszcze bardziej niezawodne osadzanie i

jeszcze lepsza ochrona nitonakretek od M3 dzieki automaty-

cznemu dtawikowi

«  Pierscienie uszczelniajace z PTFE (Teflon®) Dtuzsza
zywotnos$¢ suwaka sterujagcego dzieki pierscieniom
uszczelniajacym z PTFE i zoptymalizowanym otworom
sterujagcym

Dane techniczne

Masa: 2,4 kg

Skok osadzania, regulowany, maks.: 10 mm

Sita osadzania, requlowana, maks.: 22 kN przy 6 barach

Cisnienie robocze: 5-7 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok.2 do4Inacykl
osadzania (zaleznie od
rozmiaru nakretki)
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FireFox" 2 - wersja z regulowanym ustawieniem
skoku lub sity osadzania

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27
4 x Trzpieh gwintowany (M4, M5, M6 i M8)

4 x Nasadka (M4, M5, M6 i M8)
1 wkretak imbusowy o rozm. 4

Wyposazenie dodatkowe

«  Adapter* do srub z tbem walcowym z gniazdem
szesciokatnym DIN EN I1SO 4762 stosowanych w
funkdji trzpienia gwintowanego M4 do M8

- Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M8

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml +  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach

1 pojemnik do uzupetniania oleju
Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych

Karta z szybkim ustawieniem

angielskich i amerykanskich
+  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek

*Taki sam adapter, analogiczny jak w przypadku FireFox® 1 F

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M3 1436211 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 143 6249
Trzpien gwintowany M4 1436212 Trzpier gwintowany 8-32 UNC 143 6250
Trzpien gwintowany M5 143 6213 Trzpien gwintowany 10-24 UNC 143 6251
Trzpien gwintowany M6 1436214 Trzpien gwintowany 10-32 UNF 143 6252
Trzpien gwintowany M8 143 6215 Trzpien gwintowany 1/4"-20 UNC 143 6253
Trzpien gwintowany M10 1436216 Trzpien gwintowany 5/16"-18 UNC 143 6254
Trzpien gwintowany M12 1436217 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC 143 6255

Nasadkas

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka M3 1436218 Nasadka 6-32 UNC 143 6256
Nasadka M4 1436219 Nasadka 8-32 UNC 143 6257
Nasadka M5 143 6220 Nasadka 10-32 UNF 143 6258
Nasadka M6 143 6221 Nasadka 1/4“-20 UNC 143 6259
Nasadka M8 143 6222 Nasadka 5/16"-18 UNC 143 6260
Nasadka M10 143 6223 Nasadka 3/8"“-16 UNC 143 6261
Nasadka M12 143 6224
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FireFox 2 L

Nitownica pneumaty-
czno-hydrauliczna do
nitonakretek do specjal-
nych zastosowan

Nitownica FireFox® 2 F L bedaca wersjg narzedzia
FireFox® 2 F zostata stworzona specjalnie z mysla o
osadzaniu nitonakretek z gwintem lewoskretnym.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek z gwintem lewoskretnym
od M3 do M10 ze wszystkich materiatéw oraz M12 z
aluminium i ze stali

M

1 £ ongma
Y4153

Z ulepszona technika
osadzania
Dane techniczne
Masa: 2,4 kg
Skok osadzania, regulowany, maks.: 10mm
Sita osadzania, regulowana, maks.: 22 kN przy 6 barach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok.2do 4l
na cykl osadzania
(zaleznie od rozmiaru
nakretki)

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml
@106 1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
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FireFox" 2 F L - nitownica pneumatyczno-hydrauliczna

do nitonakretek z gwintem lewoskretnym

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka — do wyboru

od M3 do M12

Wyposazenie dodatkowe

«  Adapter do $rub z tbem walcowym z
gniazdem szesciokatnym DIN EN ISO 4762
stosowanych w funkgji trzpienia gwintowa-

nego M4 do M8

«  Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M8
Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmi-

arach angielskich i amerykanskich

«  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych

i nasadek

FireFox® 2 F L - M6
Nr art. 145 1037

FireFox® 2 F L - M3
Nr art. 145 1034

FireFox® 2 FL- M4
Nr art. 145 1035

FireFox® 2 F L - M5
Nr art. 145 1036

FireFox® 2 F L - M8
Nr art. 145 8098

FireFox® 2 FL- M10
Nr art. 145 8099

FireFox® 2 FL- M12
Nr art. 145 8100

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art.
Trzpier gwintowany M3 143 6363
Trzpier gwintowany M4 143 6364
Trzpier gwintowany M5 143 6365
Trzpier gwintowany M6 143 6366
Trzpien gwintowany M8 143 6367
Trzpien gwintowany M10 143 6368

Trzpier gwintowany M12 143 6369

Nasadkas

Oznaczenie Nr art.

Nasadka M3 1436218

Nasadka M4 1436219

Nasadka M5 143 6220

Nasadka M6 143 6221

Nasadka M8 143 6222

Nasadka M10 143 6223

Nasadka M12 143 6224
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F ,ore Fo x@ , F z ;iséizvzjm do przezbrojenia na

Zestawy do przezbrojenia na
nitosruby pozwalaja na wykor-
zystanie urzadzenia FireFox® 1 F
do osadzania nitosrub o rozmi-
arze od M4 do Mé6.

* Urzadzenie dostarczane jest bez trzpieni
gwintowanych i nasadek.
Nalezy rowniez zamoéwi¢ odpowiedni zestaw
do przezbrojenia.

Urzadzenie podstawowe
FireFox® 1F

Nr art. 145 1106

Oznaczenie Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*
M4 143 6285 8 22
M5 143 6286 9 22
Mé 143 6287 10 22
*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest Zakres roboczy

zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki. .
P P ) Przeznaczona do nitonakretek od M4 do Mé.

Dane techniczne
Nasadki srubowe do zestawu do przezbrojenia Masa: 1,96 kg
Skok osadzania, maks.: ok. 7,5 mm
Oznaczenie Nr art. Sita osadzania, regulowana, maks.: ok. 12,5 kN przy 6 barach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Nasadka srubowa M4 143 5100 . ”
- Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Nasadka srubowa M5 1435102 Wydatek powietrza: ok.1-21
Nasadka srubowa M6 143 5103 na cykl osadzania (zaleznie od rozmiaru nakretki)

Zakres dostawy

Wkiady srubowe do zestawu do przezbrojenia 2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27
1 wkretak imbusowy o rozm. 4

. 1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 100 ml
Oznaczenie Nr art. o o )
1 pojemnik do uzupetniania oleju
Wktad $rubowy M4 143 6278 Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Wkiad $rubowy M5 143 6280 Gumowa stopa
Wkiad érubowy M6 143 6281 Karta z szybkim ustawieniem
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o z zestawem do przezbrojenia na
F r eF 0X 2 nitosruby

Zestawy do przezbrojenia na
nitosruby pozwalaja na wykor-
zystanie urzadzenia FireFox® 2
do osadzania nitosrub o rozmi-
arze od M4 do M8.

* Urzadzenie dostarczane jest bez trzpieni
gwintowanych i nasadek.
Nalezy réwniez zamoéwi¢ odpowiedni zestaw
do przezbrojenia.

Urzadzenie podstawowe
FireFox® 2

Nr art. 145 8096

Oznaczenie Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*

M4 143 6285 8 22

M5 143 6286 9 22

Mé 143 6287 10 22

M8 143 6288 12 22

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M8.

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

Dane techniczne

. L. Masa: 2,4 kg
Nasadki sSrubowe do zestawu do przezbrojenia .
Skok osadzania, regulowany, maks.: 10 mm
Sita osadzania, regulowana, maks.: 22 kN przy 6
Oznaczenie Nr art. barach
Nasadka srubowa M4 143 5100 Clsn;eme robocze: 5-7 baréw
Przylacze weza: 6 mm @ (1/4"
Nasadka srubowa M5 1435102 i & . 2(1/47)
Wydatek powietrza: ok.2do4Ina
Nasadka srubowa M6 1435103 cykl osadzania
Nasadka srubowa M8 1435105 (zaleznie od rozmi-

aru nakretki)
Wkiady srubowe do zestawu do przezbrojenia

Zakres dostawy

Oznaczenie Nr art. 2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27
1 wkretak imbusowy o rozm. 4
Wiiad Srubowy M4 Ui e 1 buteleczka do uzupetniania z olejem
Wkiad $rubowy M5 143 6280 hydraulicznym 100 ml
Wktad érubowy M6 143 6281 1 pojemnik do uzupetniania oleju
Whktad érubowy M8 143 6282 Instrukcja obstugi z wykazem czeséci zamiennych

Karta z szybkim ustawieniem

The experts in riveting technologies GESIPA® 267
V4



FireFox" 1F Axial eco

1

Nitownica pneumatyczno-hydrau-
liczna do nitonakretek do piono-
wego kierunku roboczego

Narzedzie FireFox® 1 F Axial eco idealnie na-
daje sie do montazu na liniach produkcyj-
nych, gwarantujac w ten sposéb swobodng i
ergonomiczng prace reczna w warunkach ogra-
niczonego dostepu, w ktérych wymagane jest
nitowanie od géry.

Zalety

«  Ekonomiczna wersja ,na start”

« Idealnie nadaje sie do instalacji w tawach
montazowych, przyrzadach lub na cze$ciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek
w miejscach wymagajacych nitowania w pionie

+  Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M6 ze wszystkich
materiatéw oprécz M6 ze stali nierdzewne;j.

Dane techniczne

o Masa: 2,8 kg
Skok osadzania, maks.: ok. 7,5 mm
i Sita osadzania, regulowana, maks.: ok. 12,5 kN przy 6
barach
Cisnienie robocze: 5-7 baréw
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")
Wydatek powietrza: ok. 1-2 I na cykl

osadzania (zaleznie od rozmiaru nakretki)

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem
hydraulicznym 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

11 1 Instrukcja obstugi z wykazem cze$ci zamiennych
Ll Karta z szybkim ustawieniem

Dane w mm
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FireFox’ 1 F Axial eco - nitownica do
nitonakretek do pionowego kierunku roboczego

Wyposazenie

Trzpien gwintowany i nasadka od M3 do Mé6. FireFox® 1 F Axial eco — M3

L. Nrart. 1451103
Wyposazenie dodatkowe

- Adapter* do srub z tbem walcowym z gniazdem FireFox® 1 F Axial eco - M4
szesciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w Nrart. 145 1104
funkcji trzpienia gwintowanego od M4 do M6

«  Adapter do osadzania nitosrub, M4 do M6

«  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an-

gielskich i amerykanskich FireFox® 1 F Axial eco - M6
Nrart. 145 1105

FireFox® 1 F Axial eco - M5
Nr art. 145 8199

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M3 143 6211 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 143 6249
Trzpien gwintowany M4 143 6212 Trzpien gwintowany 8-32 UNC 143 6250
Trzpier gwintowany M5 1436213 Trzpien gwintowany 10-24 UNC 143 6251
Trzpier gwintowany M6 1436214 Trzpien gwintowany 10-32 UNF 143 6252

Nasadkas

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.

Nasadka M3 1436218 Nasadka 6-32 UNC 143 6256

Nasadka M4 143 6219 Nasadka 8-32 UNC 143 6257

Nasadka M5 143 6220 Nasadka 10-32 UNF 143 6258

Nasadka M6 143 6221
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FireFox 2 F Axial eco

m

Nitownica pneumatyczno-
hydrauliczna do nitonakretek do
pionowego kierunku roboczego

Narzedzie FireFox® 2 F Axial eco idealnie nadaje sie
do montazu na liniach produkcyjnych, gwarantujac
w ten sposéb swobodng i ergonomiczng prace
reczna w warunkach ograniczonego dostepu, w
ktérych wymagane jest nitowanie od gory.

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M12 ze wszy-
stkich materiatéw.

Dane techniczne

Masa: 3,3kg

Skok osadzania, maks.: 10 mm

Naped: silnik powietrzny
Sita osadzania: 22 kN przy 6 barach

Zakres dostawy

2 klucze dwustronne ptaskie o rozm. 24/27

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 buteleczka do uzupetniania z olejem
hydraulicznym 100 ml

1 pojemnik do uzupetniania oleju

Instrukcja obstugi z wykazem czesci zamiennych
Karta z szybkim ustawieniem

Zalety
Ekonomiczna wersja,na start”

« ldealnie nadaje sie do instalacji w tawach
montazowych, przyrzadach lub na czesciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych
Niezwykle praktyczna przy montazu nitonakretek
w miejscach wymagajacych nitowania w pionie
Mozliwos¢ zawieszenia na balanserze

368.7

I Dane w mm
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FireFox" 2 F Axial eco - nitownica do

nitonakretek do pionowego kierunku roboczego

Wyposazenie
Trzpien gwintowany i nasadka od M3 do M12 FireFox® 2 F Axial eco - M3
Nr art. 145 1039

Wyposazenie dodatkowe FireFox® 2 F Axial eco - M4

«  Adapter* do $rub z tbem walcowym z gniazdem Nr art. 145 1040
sze$ciokatnym DIN EN ISO 4762 stosowanych w funkgji
trzpienia gwintowanego od M4 do M8 FireFox® 2 F Axial eco - M5
«  Adapter do osadzania nito$rub, M4 do M8 Nr art. 145 1041

«  Nasadki i trzpienie gwintowane w rozmiarach an-
gielskich i amerykanskich
«  Kompletne zestawy trzpieni gwintowanych i nasadek

FireFox® 2 F Axial eco - M6
Nr art. 145 8103

FireFox® 2 F Axial eco - M8
Nr art. 145 1042

FireFox® 2 F Axial eco - M10
Nr art. 145 1043

FireFox® 2 F Axial eco - M12
Nr art. 145 1044

Trzpien gwintowanys

Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Trzpier gwintowany M3 1436211 Trzpien gwintowany 6-32 UNC 143 6249
Trzpien gwintowany M4 1436212 Trzpien gwintowany 8-32 UNC 143 6250
Trzpien gwintowany M5 1436213 Trzpier gwintowany 10-24 UNC 143 6251
Trzpieh gwintowany M6 1436214 Trzpien gwintowany 10-32 UNF 143 6252
Trzpier gwintowany M8 1436215 Trzpien gwintowany 1/4“-20 UNC 143 6253

Trapiers gwintowany M10 1436216 Trzpier gwintowany 5/16"-18 UNC 143 6254
Trzpien gwintowany 3/8“-16 UNC 143 6255
Trzpier gwintowany M12 143 6217
Nasadkas
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.

Nasadka M3 1436218 Nasadka 6-32 UNC 143 6256

Nasadka M4 1436219 Nasadka 8-32 UNC 143 6257

Nasadka M5 143 6220 Nasadka 10-32 UNF 143 6258

Nasadka M6 143 6221 Nasadka 1/4“-20 UNC 143 6259

Nasadka M8 143 6222 Nasadka 5/16"-18 UNC 143 6260

Nasadka M10 143 6223 Nasadka 3/8“-16 UNC 143 6261

Nasadka M12 143 6224
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. ® Axial eco z kontrolq docisku i
F Ir eF 0), ¢ 2 F czujnikiem liczgcym

Z kontrola docisku i czujnikiem
liczacym - w trzech wersjach.

Podstawa tego urzadzenia jest sprawdzone w
praktyce narzedzie FireFox® 2 F Axial eco.

Dostepne sa trzy wersje: z kontrola docisku,
z funkcja zliczania lub z kontrolg docisku i
funkcja zliczania.

Funkcja zliczania realizowana jest przez analo-
gowy czujnik cisnienia oleju, kontrola docisku
przez regulowany mechanizm sprezynowy.

Korzystanie z analogowego czujnika ci$nienia
oleju pozwala na ustawienie wartosci progo-
wej cisnienia w programowalnym sterowniku
(PLC), ktéry nie wchodzi w zakres dostawy, od
ktérej proces osadzania bedzie ostatecznie
uznawany za wykryty.

Wersja z kontrola docisku i czujnikiem liczacym

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie.

Zalety

«  Ekonomiczna wersja ,na start” bedgca wprowad-
zeniem do kontroli procesu
Idealnie nadaje sie do instalacji w tawach
montazowych, przyrzadach lub na cze$ciowo
zautomatyzowanych stanowiskach roboczych

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M12 ze
wszystkich materiatéw.

Dane techniczne

. . Masa: 3,3 kg
Nlezyvykle praktyczna. przy m?ntazu .nlton:i\kn-?-tek Skok osadzania, maks- 10 m
w n’.llf-i‘jSC:::l,Ch W)./maga!qcych nitowania w pionie Naped: silnik powietrzny
«  Mozliwos$¢ zawieszenia na balanserze Sita osadzania: 22 kN przy 6 barach
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FireFox 2 C WinTech

sita (N)

FireFox" 2 C - wersja z kontrola
procesu osadzania

Podstawa tego narzedzia jest sprawdzona nitownica
TAURUS® C. W niej proces osadzania analizowany jest
z pomoca czujnikéw drogi i sity przez wbudowany
uktad elektroniczny. Specjalne oprogramowanie
nastawcze pozwoli w przysztosci na wyznaczanie
trzech prawidtowych przedziatéw. Wynik kontroli
osadzania jest sygnalizowany w narzedziu za pomoca
barwnej diody swietlnej; zarejestrowane wartosci
mozna réwniez zapisywac i przetwarzac po przestaniu
przewodem danych.

Zastosowanie
Narzedzie FireFox® C zapewnia mozliwos$¢ przeprowadzania
kontroli i dokumentowania wynikéw produkgji seryjnej ele-
mentéw bezpieczenstwa lub zautomatyzowanych proceséw
osadzania.

FireFox’ 2 C - zalety
+  Wysokie bezpieczenstwo procesu
«  Dokumentowanie kazdego pojedynczego
cyklu osadzania
+  Mniej wybrakéw, poniewaz btedy sg od razu wykrywane
«  Eliminacja kosztéw nastepczych wskutek wad
elementéw

Porady, cena i termin dostawy na zapytanie

Zle Przedziat
Nawet niezupetnie wkrecone nitonakretki sg wykrywane!

Przyktad prawidlowego procesu Przyktad nieprawidtowosci Proces
Przedziat wlotéw i wylotéw w pozycji okreslonej przez klienta Materiat taczony jest za cienki z uwagi na brak elementu
Przedziat -
zerwania
z
Wylot ,‘E"
Krzywa d
Wlot osadzania
N
Droga (mm) Droga (mm)
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FireRex' i FireRex® 2 C WinTech

Wieksza elastycznosc dzieki
nitownicy pneumatyczno-
hydraulicznej z zewnetrznym
przektadnikiem cisnienia

Teraz réowniez z kontrola procesu osadzania!

Narzedzie FireRex® 2 C WinTech zapewnia mozliwos¢ prze-
prowadzania kontroli i dokumentowania wynikéw produkgji
krytycznych lub zautomatyzowanych proceséw osadzania.
Podstawa kontroli procesu osadzania WinTech jest sprawd-
zona nitownica TAURUS® C. W niej proces osadzania analizo-
wany jest z pomoca czujnikéw drogi i sity przez wbudowany
ukfad elektroniczny. Specjalne oprogramowanie nastawcze
pozwala na wyznaczanie trzech przedziatéw oceny. Wynik
kontroli osadzania jest sygnalizowany w narzedziu za
pomoca barwnej diody swietlnej; zarejestrowane wartosci
mozna réwniez zapisywac i przetwarzac po przestaniu prze-
wodem danych.

FireRex®, kolejna odstona sprawdzonego narzedzia
FireFox® 2, moze mocowac nitonakretki pod kazdym dowol-
nym katem w warunkach produkcji przemystowej. Dzieki

zewnetrznemu przektadnikowi cisnienia FireRex® sprawdza Wyposazenie

sie szczegdlnie w miejscach o ograniczonych wymiarach. Trzpien gwintowany i nasadka — do wyboru od M5 do M12
Specjalny pistolet FireRex® zapewnia mozliwo$¢ montazu w

liniach produkcyjnych, przy prowadnicach liniowych oraz Trzpienie gwintowane i nasadki analogicznie jak
robotach przemystowych, pozwalajac réwnoczeénie na w przypadku FireFox® 2 F, patrz str. 259.

swobodng i ergonomiczng prace w warunkach ograniczon-

ego dostepu. Zalety w skrocie

»  Niewielka masa pistoletu do nitowania
«  Wazfaczacy z szybkoztaczka (na zyczenie): odtaczanie

Zakres roboczy pistoletu od zewnetrznego przektadnika cisnienia
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze wszystkich bez straty oleju i odpowietrzania
materiatéw oraz M12 z aluminium i ze stali +  Doskonale nadaje sie do montazu nitéw zrywalnych i
trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi w trudno
Dane techniczne dostepnych miejscach
Masa: 4,4 kg +  Rowniez idealna do instalacji w stotach montazowych,
Skok osadzania, regulowany, maks.:  10mm przyrzadach lub na czesciowo zautomatyzowanych
Sita osadzania, regulowana, maks.: 22 kN przy 6 barach stanowiskach roboczych
Cisnienie robocze: 5-7 baréw +  KMoze zosta¢ wyposazona w niemal wszystkie urzadzenia
Przytacze weza: 6 mm @ (1/4") dodatkowe serii FireFox® 2, np. elementy przedtuzajace,
Wydatek powietrza: ok.2 do 41 na cykl pojemnik na trzpienie nitéw, urzadzenie zliczajace nity,
osadzania (zaleznie od kontrole procesu osadzania, mechanizm wyzwalania przez
rozmiaru nakretki) docisk oraz zdalne sterowanie
>
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FireRex’jako osprzet robota

W potaczeniu z robotem narzedzie FireRex
moze niezawodnie mocowac nitonakretki,
réwniez szesciokatne, pod kazdym dow-
olnym katem w warunkach produkgji
przemystowej. Szczegdlnie interesujaca
pod wzgledem ekonomicznym, innowacyj-
na i szybka - technika GESIPA® zrewolucjoni-
zuje przemystowy montaz nitonakretek.

Szczegotowe informacje dotyczace
realizacji projektéw mozna uzyskac po
zlozeniu zapytania w naszym dziale
techniczno-handlowym.
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Wyposazenie specjalne FireFox’

FireFox® 1 F

FireFox® 2

FireFox" 1F i 2 - gumowe stopy
Dzieki elastycznej stopie z materiatu MBR i duzej powierzchni
podstawy narzedzia FireFox® sg jeszcze stabilniejsze.

Gumowa stopa do FireFox® 1F

Nr art. 143 6394

Gumowa stopa do FireFox" 2

Nr art. 143 6371

FireFox® 2 - tuleja ochronna

Dodatkowa tuleja ochronna na tulei stalowej zabezpiecza
ustawienie dtugosci skoku przed przypadkowa zmiana. Ko-
lejna tuleja ochronna z pierscieniem* dodatkowo chroni
przed zmiang ustawienia sity

Tuleja ochronna

Nr art. 143 6313

J

Przylacze obrotowe do FireFox® 1F i 2

Nr art. 143 5479
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Wyposazenie specjalne FireFox’

FireFox' 2

walizka z tworzywa sztucznego z kompletnym
zestawem nasadek i trzpieni gwintowany-
chand

Zawsze czyste i pod reka. Zestaw trzpieni gwintowanych
i nasadek M3 do M12, kompletny

Rozmiary metryczne

Nr art. 145 8111

Rozmiary UNC/UNF

Nr art. 145 8112

Uchwyt do narzedzia FireFox" 1F i 2

Do integracji w systemach automatyzacji lub podtaczenia
do modutéw manipulowania

Nr art. 145 8175

Montaz wytacznie
przez firme
GESIPA®!
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Wyposazenie specjalne FireFox’

FireFox’ 1F i 2 - zestaw do przezbrojenia na nitosruby

Oznaczenie Nr art. Wystep gwintu BNS ' W przypadku wystepu gwintu
min. maks.*' > 22 mm konieczne jest zastosowanie
M4 143 6285 8 29 odpowiednio przedtuzonej nasadki.
M5 143 6286 9 22
Mé 143 6287 10 22
M8*2 143 6288 12 22
*2 nie FireFox® 1 F
Nasadki srubowe do zestawu do przezbrojenia Wkiady srubowe do zestawu do przezbrojenia
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.
Nasadka srubowa M4 143 5100 Wkiad srubowy M4 143 6278
Nasadka srubowa M5 1435102 Wktad $rubowy M5 143 6280
Nasadka Srubowa M6 1435103 Wktad srubowy M6 143 6281
Nasadka srubowa M8 143 5105 Wkiad $rubowy M8 143 6282

FireFox’ 1 F & 2 - zestaw do przezbrojenia na sruby z gniazdem szesciokatnym

Pozwala na stosowanie srub walcowych z gniazdem
szesciokatnym DIN EN ISO 4762 zamiast trzpieni
gwintowanych.

Z pomoca adaptera do rozmiaréw od M4 do M8 dostepnego

w ofercie wyposazenia specjalnego poszczegdlne trzpienie
gwintowane mozna zastagpi¢ srubami z gniazdem szesciokatnym
- znaczne ograniczenie kosztéw bez uszczerbku dla jakosci i
wydajnosci oraz wieksza dostepnos¢ narzedzia, réwniez z dala
od centréw dystrybucji czesci zamiennych. Optymalne wyniki
uzyskuje sie ze Srubami jakosci 12.9.

Zestaw do przezbro- Nr art. Zestaw do przezbro- Nr art.
jenia na sruby DIN jenia na przedtuzone
X $ruby DIN (SL30)
M4 x min. 20 143 6264
M5 x min. 25 143 6279 M4 x min. 50 1458182
M6 x min. 30 143 6283 M5 x min. 50 145 8183
M8* x min. 60 1458178

* nie FireFox® 1 F
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Wyposazenie specjalne FireFox’

FireFox’ 2 - zestaw do przezbrojenia na nakretki wbijane

A Zastosowanie

Zamontowany zestaw do przezbrojenia

Wykonanie

Montaz

Zestawy do przezbrojenia pozwalajg na osadzanie
nakretek wbijanych o rozmiarach M6 do M12 przy
pomocy narzedzia FireFox® 2. Osadzanie odbywa sie
ze standardowa predkoscia poprzez automatyczne
wkrecenie i wykrecenie oraz szybki cykl wpuszczania.

Dostarczany zestaw do przezbrojenia jest zmontowa-
ny fabrycznie. Jesli nakretki wbijane bedg mocowane
w bardzo grubych blachach, nalezy stosowac trzpienie
gwintowane o dtugosciach specjalnych.

Do montazu zestawdw do przezbrojenia nie s

wymagane zadne specjalne narzedzia. Wystarcza

klucz ptaski dofaczony do standardowego kompletu

-
FireFox® 2.
Zestaw do przezbrojenia Nr art.
na nakretki wbijane
- Mé 143 6354
Dostarczany zestaw do Sprezynujaca tuleja M8 143 6355
rzezbrojenia jest $rodkujaca gwarantuje
P ) ) . Jacag ) . M10 143 6356
zmontowany fabrycznie. optymalne wpasowanie
nakretki wbijane;j. Mm12 1436357
_— Trzpien gwintowanys for conversion kit
Oznaczenie Nr art.
Trzpien gwintowany M6 143 6214
Trzpien gwintowany M8 143 6215
Trzpien gwintowany M10 143 6216
Trzpien gwintowany M12 143 6217

Nakretka wcisnieta na Osadzona nakretka po
trzpien gwintowany zamocowaniu.

z niewielka sitg jest

wkrecana automaty-

cznie.
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GBM 95

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3 do M10 ze wszystkich
materiatéw

Dane techniczne

Masa: 2,3 kg

Cisnienie robocze: 6 baréw

Przytacze weza: 6 mm @ (1/4")

Wydatek powietrza: ok. 8 1 na cykl osadzania
Sita osadzania: 15700 N (1 600 kp)
Skok osadzania: 7 mm

Wyposazenie dodatkowe

1 klucz montazowy MSU

1 wkretak imbusowy o rozm. 4

1 wkretak z koncdéwka kulistg o rozm. 2,5

1 rurka montazowa

1 klucz hakowy @ 42

1 buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym

Wyposazenie

Standard: Trzpien gwintowany i nasadka

(do wyboru M3-M10)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych
Tabela skoku

Cechy konstrukcyjne

«  Opatentowany, racjonalny system wkrecania i wykrecania
trzpienia gwintowanego - oszczednos¢ czasu

«  Sprezone powietrze stosowane podczas osadzania jest
zuzywane tylko na automatyczne wykrecenie trzpienia
gwintowanego - ekonomicznos¢

«  tatwa regulacja skoku — niezawodne i petne osadzenie
nitonakretki

«  Osadzanie: realizowane hydraulicznie; polega na wykona-
niu skoku osiowego - bez przekrecania lub skrecania
nitonakretek i uszkodzen powierzchni

+  Wygodna obstuga jedna reka - racjonalnie i bez zmeczenia

+  Pneumatyczna blokada trzpienia gwintowanego - szybka
wymiana bez uzycia narzedzia

+  Glowica hydrauliczna z aluminium z odporna na $cieranie
powierzchnig cylindra

«  Cylinder pneumatyczny z aluminium z wytozeniem z twor-
zywa sztucznego odpornym na uderzenia

106

Dane w mm
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GBM 95 - nitownica pneumatyczno-

hydrauliczna do nitonakretek

GBM 95 - M6 GBM 95 - M5

Nr art. 145 7503 Nr art. 145 7506

GBM 95 - M3 GBM 95 - M8

Nr art. 145 7508 Nr art. 145 7505

GBM 95 - M4 GBM 95 - M10

Nr art. 145 7507 Nr art. 145 7504

Trzpienie gwintowane Nasadki
Oznaczenie Nr art. Oznaczenie Nr art.

Trzpien gwintowany M3 143 5207 Nasadka M3 1435213
Trzpien gwintowany M4 143 5208 Nasadka M4 143 5214
Trzpien gwintowany M5 143 5209 Nasadka M5 143 5215
Trzpien gwintowany M6 143 5210 Nasadka M6 1435216
Trzpieh gwintowany M8 143 5211 Nasadka M8 143 5217
Trzpier gwintowany M10 143 5212 Nasadka M10 1435218

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm
konieczne jest zastosowanie odpowied-

nio przedtuzonej nasadki.

Oznaczenie Nrart. Wystep gwintu BNS
min. maks.*
M4 1435138 8 22
M5 143 5139 9 22
Mé 143 5140 10 22
M8 143 5141 12 22
M10 143 5142 14 22

Nasadki sSrubowe do zestawu do przezbrojenia

Oznaczenie Nr art.
Screw Nasadka M4 1435135
Screw Nasadka M5 145 7520
Screw Nasadka M6 1457521
Screw Nasadka M8 1457523
Screw Nasadka M10 143 5136

Wkiady srubowe do zestawu do przezbrojenia

Oznaczenie Nr art.
Wktad srubowy M4 1457519
Wkitad srubowy M5 1457524
Wktad srubowy M6 1457525
Wkitad srubowy M8 1457526
Wktad srubowy M10 143 5137
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Nowosci od GESIPA®

iBird® Pro
Strona 90
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4. ! FlipperPlus
Strona 84

Zabezpieczenie obrabi-
anego przedmiotu
Strona 128
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Do it yourself (DIY)

Nitownica reczna NTS

Nr art. 143 4029

Do bezproblemowego osadzania nitéw zrywalnych.

Waska gtowica kleszczy do trudno dostepnych miejsc
nitowania. Sprezyna otwierajaca do samoczynnego
wyrzutu trzpieni.

Zestaw serwisowy

Nr art. 143 3668

Zawartosc:
Po 50 szt. podktadek @ 3,1 i 4,1 mm oraz
po jednym wiertle @ 3,1i4,1 mm

Nitownica reczna do
nitonakretek GBM 5

Nr art. 143 4803

tatwa regulacja skoku. Szybka wymiana trzpieni
gwintowanych bez uzycia narzedzi.

Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M6 z
aluminium i do M5 ze stali i stali nierdzewnej.
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Do it yourself (DIY)

Zestaw nitow zrywalnych

100 llix iz, ¢ f:}f.f.,
R penos THE e
~ %

\!

Nr art. 143 3667

Zawartosc:

100 nitéw zrywalnych
Aluminium/Stal:
Amm @ x6,x8,x12

Nietboy

Nr art. 143 5461

Nitownica reczna NTS w praktycznej walizeczce.

W komplecie 1 wiertto krete, 100 nitéw zrywalnych
4 mm @ krétkich, srednich, dtugich oraz podktadki i
podrecznik nitowania.

Zestaw nitonakretek

Nr art. 143 3675

Blindniet- )
mmUrem o nEnmnne D aTNE
JEm £ i

Zawartosc:

Po jednym trzpieniu gwintowanym
M4 i M5 do NTS oraz NTX Po 8 alumi-
niowych nitonakretek M4 krétkich i
dtugich Po 8 aluminiowych nitonakre-
tek M5 krotkich i dtugich
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Flipper

Nitownice reczne do
nitow zrywalnych

Zakres roboczy
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 7509
Diugos¢ catkowita: 212 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm
Wyposazenie

Nasadki:10/18, 10/24 und 10/29
1 klucz montazowy (na pojemniku na zerwane trzpienie)
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Nrart. 143 3950

Zestaw do przezbrojenia na nity zrywalne
z tworzywa sztucznego:

Nr art. 143 3984

Flipper ° box

Zawartosc tacznie z 3 rodzajami nitéw zrywalnych
Nitownica reczna PolyGrip® Aluminium/Stal 3,2 x 8,0 mm
Flipper® i 3 rodzaje nitéw PolyGrip® Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm
zrywalnych PolyGrip’, PolyGrip® Aluminium/Stal 4,8 x 10,0 mm
w lekkiej walizce z tworzywa

sztucznego.

Masa: ok. 0,9 kg

Wymiary: 220 x 200 x 40 mm Zapasowe mate opakowania mozna

Nr art. 143 3951 znalez¢ w ofercie dla majsterkowiczow
na stronie 293.

286 (;SI PA’ The experts in riveting technologies



Nitownice reczne do nitow zrywalnych - zestawy

Nietbox

Zawartos¢ tacznie z 12 rodzajami nitow zrywalnych
Nitownica reczna NTX i 12 Aluminium/Stal 3,0 x 8,0 mm

rodzajéw nitéw zrywalnych, Aluminium/Stal 3,0 x 10,0 mm

1 klucz montazowy. Aluminium/Stal 3,0 x 12,0 mm

Masa: ok. 3,75 kg Aluminium/Stal 4,0 x 5,0 mm

Wymiary: 340 x 205 x 40 mm Aluminium/Stal 4,0 x 6,0 mm

Aluminium/Stal 4,0 x 8,0 mm
Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm
Aluminium/Stal 4,0 x 12,0 mm
Miedz/Stal 3,0 x 6,0 mm

Nr art. 143 5457 MiedZ/Stal 4,0 x 6,0 mm
Aluminium/Stal 3,0 x 5,0 mm
Aluminium/Stal 3,0 x 7,0 mm

Junior Nietbox

Zawartosc tacznie z 5 rodzajami nitéw zrywalnych
Nitownica reczna NTX i Aluminium/Stal 3,0 x 6,0 mm

5 rodzajow nitow zrywalnych,  Aluminium/Stal 3,0 x 8,0 mm

1 klucz montazowy. Aluminium/Stal 4,0 x 6,0 mm

Masa: ok. 2,5 kg Aluminium/Stal 4,0 x 10,0 mm

Wymiary: 275 x 145 x 40 mm Stal/Stal 3,0 x 6,0 mm

Junior Nietbox
Nr art. 143 5459

[ [ [ ®

Junior Nietbox PolyGrip

Zawartosc Ltacznie z 5 rodzajami nitéw zrywal-

Nitownica reczna NTX i nych PolyGrip’

5 rodzajow nitow

zrywalnych PolyGrip’, Aluminium/Stal 3.2x8.0mm

1 klucz montazowy. Aluminium/Stal 4.0x10.0 mm

Masa: ok. 2,5 kg Aluminium/Stal 4.0x17.0mm

Wymiary: 275 x 145 x 40 mm /S-\Iulr/nsinilum/StaI 4.8x10.0 mm
tal/Sta 4.8x17.0mm

Junior Nietbox PolyGrip®
Nr art. 145 7662
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Kombinerki Flipper® Plus

Nitownica dwufunkcyjna do
. nitéow zrywalnych i nitonak-
retek!

Przezbrajanie kilkoma ruchami w czasie ponizej 1 minuty

3. Po przezbrojeniu

1. Demontaz 2. Montaz
Demontaz czesci przedstawionych na Montaz trzpienia gwintowanego i Po przezbrojeniu jako nitownica do
rysunku nasadki nitonakretek

I

L

(1 ] O-.
LY .
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Jedno urzqdzenie do osadzania - dwie funkcje

Zmiana z nitownicy do nitow-
zrywalnych na nitownice do
nitonakretek niemal catkowi
cie bez uzycia narzedzi

Zakres roboczy - Nity zrywalne
Przeznaczona do wszystkich nitéw zrywalnych do
@ 5 mm z aluminium oraz @ 4 mm ze stali i stali nierdzewne;j

Zakres roboczy - Nitonakretki
Przeznaczona do nitonakretek od M4 do M6 z aluminium
oraz od M4 do M5 ze stali

Dane techniczne

Masa: 75049
Dtugos¢ catkowita: 217 mm
Skok catkowity: 16,2 mm
Skok jednorazowego przesuwu: 1,8 mm

Wyposazenie

Nasadki: 12/20, 12/24,12/29, 12/M4, 12/M5 a 12/M6
Zestaw do przezbrojenia trzpienia gwintowanego:
M4, M5 a M6

1 klucz montazowy, 1 klucz imbusowy

1 narzedzie pomocnicze do zaktadania szczek
Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych

Wspolne zalety

«  Nowa funkcja grzechotki

+  Podczas zamykania dtoni sita wzrasta. To zjawisko
jest celowo wykorzystywane podczas osadzania nitéw
zrywalnych poprzez specjalne rozmieszczenie dzwigni -
ergonomiczna konstrukgcja

+  Wymagana sita reki — przy kilkakrotnym nacisnieciu -
zmniejsza sie o ok. 40 procent

«  Dzwignia uruchamiajgca ze sprezyng otwierajaca
w celu optymalnej obstugi jedna reka

Zalety przy osadzaniu nitéw zrywalnych

«  Mechanizm chwytajacy ze sprezyna powrotng do
bezpiecznego i samoczynnego wyrzutu trzpieni

+  Pojemnik na zerwane trzpienie naktadany na korpus
kleszczy z tatwym opréznianiem

«  Duzy skok narzedzia: korzystny przy nitach zrywalnych o

ponadstandardowej dtugosci

Zalety przy osadzaniu nitonakretek

+  Duzy skok wynoszacy 16,2 milimetréw pozwalajacy na tatwe
osadzanie nitonakretek, réwniez w przypadku taczonych materi-
atéw o matej grubosci, oraz montaz nitonakretek PolyGrip®

»  Uproszczona regulacja do osadzania nitonakretek

Nr art. 157 1258

217
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GBM 10 - Nitownica reczna do nitonakretek

Nitownica reczna
do nitonakretek

Zakres roboczy
Przeznaczona do nitonakretek od M3* do M6 z aluminium
i do M5 ze stali, mosigdzu oraz stali nierdzewnej

Dane techniczne

Masa: 600 g

Diugos¢ catkowita: 260 mm GBM 10 - M5
Skok osadzania: 7 mm Nr art. 143 4761
Wyposazenie GBM 10 - M4

Standard: trzpien gwintowany i nasadka Nrart. 145 7087

(do wyboru M4 - M6)

Instrukcja konserwacji z wykazem czesci zamiennych GBM 10 - M6
Tabela skoku Nr art. 145 7088

* k dodani jako specialni pfislusenstvi

Zestaw z nitonakretkami

GBM 10 z trzpieniem gwintowanym i nasadka M5
W zestawie trzpienie gwintowane i nasadki M4 i M6,
nitonakretki o r6znych rozmiarach od M4 do M6 z alu-
minium do materiatéw o grubosci od 0,25 do 3 mm.

tacznie z nitonakretkami w 4 rozmiarach:
Aluminium M4 x6x 11,0 mm
Aluminium M5 x7 x 11,5 mm
Aluminium M5 x 7 x 13,5 mm
Aluminium M6 x 9 x 15,5 mm

Nr art. 143 5455
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FireFly - wyposazenie dodatkowe

Zestaw FireFly

Zestaw z nasadka i trzpieniem gwintowanym M5
w walizce z tworzywa sztucznego, z 2 matymi
opakowaniami nitonakretek z aluminium M4 i M5
oraz dodatkowo trzpien gwintowany i nasadka M4,
instrukcja obstugi i tabela skoku

More about FireFly® can be found on page 233.

FireFly box

Equipped with M5 nosepiece and threaded mandrel
in plastic carrying case, with 2 mini packs alu blind rivet
nuts M4 and M5 as well as nosepiece and threaded

Zestaw do przezbrojenia na nitosruby
mandrel M4, operating instructions and stroke adjust-
ment list Nr art. Wystep gwintu BNS
min. maks.*
M4 143 4009 8 22
Nr art. 143 5453 M5 | 143 4010 o 29
M6 143 4011 10 22

*W przypadku wystepu gwintu > 22 mm konieczne jest
zastosowanie odpowiednio przedtuzonej nasadki.

FireFly w kartonie

W komplecie nasadka i trzpien gwintowany,

instrukcja obstugi i tabela skoku -
1
| |
Oznaczenie Nr art. lI {
FireFly M5 w kartonie 143 5454 II |
FireFly M3 w kartonie 145 7653 ||\ !':} I
FireFly M4 w kartonie 145 7654 | I
FireFly M6 w kartonie 145 7655 _
FireFly 6 - 32 UNC w kartonie 145 7656 R s il
- - . g -:::'_,,....- ""_,5..- s
FireFly 8- 32 w kartonie 145 7657 e
o et S cEsiPt
FireFly 10- 24 UNC w kartonie 145 7658 e e =
FireFly 10-32 UNF w kartonie 145 7659 ‘__:_:__:-_.- 3
FireFly 1/4"-20 UNC w kartonie 145 7660
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Mate opakowania

Nity zrywalne w matym opakowaniu

18 najbardziej typowych nitéw zrywalnych
Aluminium/Stal, Stal/Stal i Miedz/Braz w
praktycznych matych opakowaniach.

Aluminium/Stal
Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dhugos¢ nitowanego kowaniu
mm mm
3x6 2,5-3,5 143 3530 100
3x8 4,5-50 143 3531 100
3x12 7,0-90 143 3532 100
4x6 1,5-3,0 143 3533 100
4x8 4,0-5,0 143 3534 100
4x12 6,5-8,5 143 3535 100
5x6 2,0-2,5 143 3536 50
5x10 4,5-6,0 143 3537 50
5x12 6,0-8,0 143 3538 50
Miedz/Braz
Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dhugos¢ nitowanego kowaniu
mm mm
4x6 05-3,5 143 3662 50
4x10 4,5-6,5 143 3663 50
4x12 6,5-8,5 143 3664 50

3
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Stal/Stal
Trzon Grubo$¢ materiatu Nr art. Szt, w opa-
@ Dhtugos¢ nitowanego kowaniu
mm mm
3x6 2,0-3,0 143 3568 100
3x10 5,0-6,5 143 3569 100
3x12 6,5-8,5 143 3570 100
4x6 0,5-2,5 143 3571 100
4x10 4,5-6,5 143 3572 100
4x12 6,5-8,5 143 3573 100

Nity zrywalne w matym opakowaniu PolyGrip’

PolyGrip® Aluminium/Stal

PolyGrip’ Aluminium/Stal z duzym tbem K16

Trzon Grubo$¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dhugos¢ mm nitowanego mm kowaniu
32x8 0,5-50 143 3846 100
32x 11 3,0-8,0 143 3847 100
4x10 0,5-6,5 143 3848 100
4x17 7,0-13,0 143 3849 50
4,8 x 10 0,5-6,5 143 3850 50
4,8 x 17 6,5-13,0 143 3851 50

PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna A2

Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dlugoé¢mm |  nitowanego mm kowaniu
3,2x8 0,5-50 146 4835 100
32x 11 3,0-8,0 146 4834 100
4x10 0,5-6,5 146 4831 100
4x17 7,0-13,0 143 2059 50
4,8 x10 0,5-6,5 146 4833 50
4,8 x 17 6,5-13,0 146 4832 50

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.

Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dtugosé nitowanego kowaniu
mm mm
4,8 x 10 0,5-6,5 143 3852 25
4,8 x 17 6,5-13,0 143 3853 25
Duzy zakres zacisku: T

Pojedynczy nit zrywalny
PolyGrip® moze zastapic
standardowe nity zrywalne
DIN nawet w pieciu réznych

rozmiarach

2 74|
=E===H

P49

Standard

PolyGrip®
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Mate opakowania

PolyGrip’ Stal/Stal PolyGrip® Aluminium/Stal nierdzewna A2
Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt. w opa- Trzon Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
@ Dtugos¢ nitowanego kowaniu @ Dhugos¢ nitowanego kowaniu
mm mm mm mm
32x8 1,0-5,0 146 4887 100 3,2x8 1,0-5,0 143 2060 100
32x11 3,0-8,0 146 4886 100 32x11 3,0-8,0 146 4830 75
4x10 1,5-6,5 146 4884 100 4x10 1,0-6,5 146 4827 75
4x13 4,5-9,0 146 4883 50 4 x17 70-11,0 146 4826 50
4,8 x 10 1,5-6,5 143 2058 50 4,8 x 10 1,0-6,5 146 4829 50
4,8 x 15 6,0-11,0 146 4885 50 48 x 15 5,0-10,0 146 4828 50
J L] L]
Nitonakretki w mafym opakowaniu
Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa- Nitonakretki zaluminium w opa- .
nitowanego mm kowaniu kowaniu GBM Mini na tekturze z
ma 0,25-3,0 143 3669 20 blistrem
M4 2,5-4,5 143 3670 20
M5 0,25-3,0 143 3671 15
M5 2,5-5,0 143 3672 15
Mé6 0,25-3,5 143 3673 8
Mé6 3,0-5,5 143 3674 7
. [ [ (] ®
Nitonakretki w matym opakowaniu PolyGrip
Nitonakretki Aluminium PolyGrip’
Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
nitowanego mm kowaniu Duzy zakres zacisku:
M5 0,25-5,0 146 4843 50 Pojedyncza nitonakretka PolyGrip® moze
M6 0,25-60 146 4842 25 zastgpic stfamc.jarc!c.)we nltonalfretkl DIN
nawet w pieciu réznych rozmiarach.
M8 0,5-6,5 146 4841 25
Nitonakretki Stal PolyGrip’
Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-
nitowanego mm kowaniu
M5 0,25-5,0 146 4840 50
M6 0,25-6,0 146 4839 25
M8 0,5-6,5 146 4915 25

Nitonakretki Stal nierdzewna A2 PolyGrip’

Grubos¢ materiatu Nrart. Szt, w opa-

nitowanego mm kowaniu
M5 0,25-5,0 146 4888 50
M6 0,25-6,0 146 4838 25
M8 0,5-6,5 146 4837 25

Doptata do stopu jest naliczana dodatkowo na podstawie kursu dziennego.
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Spis tresci

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych

NTX i NTX-F; Flipper’ 296
HN 2 /HN 2-BT 297
SN2 298
Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych

AccuBird’ 299
AccuBird’ Pro 300
PowerBird" i PowerBird’ Gold Edition 301
PowerBird’ Pro i PowerBird" Pro Gold Edition 302
Bird Pro-Serie z wyzwoleniem przez docisk 303
Mechanizm wyzwalania przez docisk do PowerBird’, AccuBird” und PowerBird" Gtowica katowa 90°304

Wyposazenie dodatkowe do Nitownice akumulatorowe do nitéw zrywalnych

Jednoczesciowe elementy przediuzajace 305-306
Wieloczesciowe elementy przedtuzajace 307
Pneum.-hydraulické nafradi na trhaci nyty

TAURUS' 1-4 308-309
TAURUS' 5-6 310-311
Mechanizm wyzwalania przez docisk TAURUS 312
Narzedzia naprawcze, Zestaw do przezbrojenia z pojemnikiem na zerwane trzpienie, Zestaw do przezbrojenia z czujnikiem do zliczania nitéwr 313
Zestaw do przezbrojenia na glowice réwnolegty 314-315
Jednoczesciowe elementy przedtuzajace 316-319
Wieloczesciowe elementy przedtuzajace 319
Moduty z gtowicami ciagngcymi 320
Gtowice katowe do nitownic do nitéw zrywalnych 321-323
TAUREX 1-4 324-325
TAUREX 5-6 326-327
TAURUS' 1-4 Axial eco 328-329
TAURUS' 1-4 Axial 330-333
TAUREX Axial 334-335
Mechanizm wyzwalania przez docisk do TAURUS' 1-4 Axial eco 336
Mechanizm wyzwalania przez docisk do TAURUS' 1-4 Axial 337
TAURUS' 1-2 Speed Rivet 338-339
TAURUS’ 1-2 Speed Rivet Axial eco 340-341
PH1iPH2 342
PH 1-1 343
PH 2-KA 344
PH 1-VKi PH 2-VK 345
PH Axial 346
PH 2000/ PH 2000-BT 347
Wyposazenie specjalne do nitownic pneum.-hydraulicznych do nitéw zrywalnych

VAS do PH 1 i PH 2; Glowica katowa do PH 1i PH 2 348
Maty modut uchwytu 349-350
Pojemnik na zerwane trzpienie 350
Element przedtuzajacy 351
Spicka pro nytovaci nafadi na trhaci nyty

Spicka pro nytovaci nafadi na trhaci nyty 352-354
Nasadki blokujace do, Nasadka uniwersalnae 355
Nasadki o dtugosciach specjalnych do nitownic do nitéw zrywalnych 356
Korcodwki ptytkowe 357
Nasadki do nitownic do nitéw zrywalnych z wyzwoleniem przez docisk 358-359
Naradi pro nyty s uzaviratelnym krouzkem

TAURUS® 4 SRB z gtowica katowa 90° 360
TAURUS’ 5 compact SRB 361
Moduty z gtowicami ciagngcymi 362-363
TAURUS'’ 3 SRB; TAURUS 4 SRB 364-365
PowerBird’ SRB 366-367
Ru¢ni nytovaci naradi na nytovaci matice

GBM 5; GBM 10 368
GBM 30 369
FireFly 370
Akumulatorové nytovaci nafadi na nytovaci matice

FireBird" i FireBird" Gold Edition 371
FireBird’ Pro i FireBird" Pro Gold Edition 372-373
Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

FireFox"1F 374-375
FireFox" 2 376-377
FireFox" 2 F; FireFox" 2 F L 378-379
FireFox™ 1 F Axial eco 380-381
FireFox" 2 F Axial eco 382-383
Narzedzia naprawcze 384
GBM 95 385
Sady nahradnich dila

Nitownice do nitéw zrywalnych 386-387
Nytovaci nafadi na nytovaci matice 388-389
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

N TX i N TX'F (ze sprezynq otwierajqcq)

1 145 6624
1F 145 6626
2 145 6625
2F 145 6627
4 143 4070
5. 143 4071
5a- 143 4241
6- 143 4072
7. 144 5258
7F. 144 5260
8 143 4073
9 143 4074
10/18 . 143 4055
10/24 . 143 4061
10/27 143 4062
10/32- 143 4065
12 143 4075
13 143 4076
14 144 5259
15 150 9066
16 1509068
17 143 4079
20F- 144 5261
21F 143 4095

« Czesci zuzywalne

Korpus kleszczy z uchwytem rekojesci nr 15
Korpus kleszczy z uchwytem rekojesci nr 15
Ramig kleszczy z uchwytem rekojesci nr 16
Ramig kleszczy z uchwytem rekojesci nr 16
Obudowa szczek

Szczeki (2-cz.) na pare

Szczeki (2-czgsciowe)

Tuleja zaciskowa

Sprezyna

Sprezyna dociskowa

Sruba zamykajaca

Dzwignia

Nasadka

Nasadka

Nasadka

Nasadka

Sworzen

Sworzen

Pierscier osadczy

Uchwyt rekojesci do korpusu kleszczy nr 101
Uchwyt rekojesci do korpusu kleszczy nr 102
Klucz montazowy, rozm. 10

Sprezyna otwierajaca

Zaczep mocujacy

Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 352.

Flipper®
Wasmm Nt Omeaeie

© © N OV AW N =

10/18-
10/24
10/29-
1

12

13

14

15

16

17-
18-
19

20

21.
22

23

24

« Czesci zuzywalne

1433963
143 3967
143 3968
143 3964
143 3976
1433974
1433979
1433977
143 3973
143 4055
143 4061
143 4064
1456591
1433978
143 3975
143 3965
143 3981
145 6590
143 4071
143 3970
143 3972
143 3969
1433971
145 6592
1433980
143 3966

Plast, komplet s manzetovym tchytem
Kloubovy ¢ep

Pojistny krouzek

Manzetovy uchyt pro plast ¢. 1

Cep

Hnaci zépadka

Upinaci kolik

Otviraci pruzina

Manzetovy tchyt pro ovladaci paku ¢. 11
Spicka

Spicka

Spicka

Uchytnd paka s manzetovym tchytem
Blokovaci pruzina

Blokovaci zapadka (3-dilnd) na sadu
Ocelové pouzdro

O-krouzek pro pouzdro sklicidla ¢. 16
Pouzdro sklicidla s O-krouzkem

Celisti (2dilné) na par

Tla¢né pouzdro

Vratna pruzina

Tazny kus

Tla¢na pruzina

Sbérnéa nadoba s montaznim klicem
Montézni kli¢ SW 10

Zavérny sroub

Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 352.

Zestaw do przezbrojenia na nity zrywalne

« Czedci zuzywalne

ztworzywa sztucznego
10/30K- 143 4092 Nasadka
10/35K- 143 4093 Nasadka
10/40K - 143 4094 Nasadka
17K 143 4086 Szczeki (2-cz.) na pare
18K 143 3982 Tuleja zaciskowa
24K 143 3983 Sruba zamykajaca
143 3984 Kompletny zestaw do przezbrojenia
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

H N 2 / H N 2 'B T (tylko dla BULB-TITE®)
Nragiizam  Nrart.  Ozmacenie

0 O A W =

©

10

n

12.

13-

15
16/29 -
16/32-
16/36 -
16/40 -
16/45 -
19

20

23

25

176

30

16/26 BT
16/32BT-
16/42BT -
16/31 MG «
16/41 MG «
106/14 «

« Czesci zuzywalne

1456717
1456718
143 4124
143 4125
143 4126
143 4127
1434128
143 4106
143 4129
144 5263
1434103
143 4290
1434291
143 4292
143 4293
143 4300
1456719
1456720
1434105
144 5264
143 4311
1456721
143 4301
143 4302
1434303
143 4380
143 4381
1434173

Korpus z blacha slizgowa, dzwignig i rekojescig
Dzwignia uruchamiajaca z zebnikiem i rekojescia
Rekojes¢

Segment przektadniowy

Zebatka

Sworzen

Zabezpieczenie sworznia

Tuleja zaciskowa

Obudowa szczek

Sprezyna dociskowa

Szczeki (3-cz)) na zestaw

Nasadka

Nasadka

Nasadka

Nasadka

Nasadka

Blok zamykajacy z rurka prowadzaca
Pojemnik na zerwane trzpienie

Tuleja stalowa

Kotek walcowy

Klucz uniwersalny MSU

Zestaw do przezbrojenia na BULB-TITE®
Nasadka do nitow @ 4 mm BULB-TITE®
Nasadka do nitéw @ 5,2 mm BULB-TITE®
Nasadka do nitéw @ 6,3 mm BULB-TITE®
Nasadka

Nasadka

Szczeki (3-czesciowe) do nitéw BULB-TITE®

Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 353.
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Nitownice reczne do nitow zrywalnych

SN 2 (do kwietnia 2010)

2 145 6677 Rekojes¢

3 722039 Nowee
5 145 6678 Pierscien dystansowy

S0 ases79 Cego
1 143 4106 Tuleja zaciskowa

12 1434102 Obudowaszezgk
13. 145 6680 Sprezyna dociskowa

15 1434103 SzkiGaznazestaw
16/29 - 143 4290 Nasadka

1632 143491 Nesadka
16/36 « 143 4292 Nasadka

teM0- 1434293 Nasadka
16/45 « 143 4300 Nasadka

20 asessl  Ramie
21 145 6682 Kamien $lizgowy
30a 145 6683 Sworzen
30c 145 6685 Sworzen
176 1434311 Klucz uniwersalny MSU

SN 2 (od maja 2010)

2 145 6688 Tuleja stalowa

3 1456689 Obudowaszk
4. 143 4958 Szczeki, 3-czesciowe

5. 1456690 Tuejamcskowa
6. 145 6691 Sprezyna dociskowa

7 145669 Naketkazberpiecsajaca
8 145 6693 Ciegno

S0 1456694 Tuejadiga
1 145 6695 Ramie

12 145669 Segmentnomcdugi
13 145 6697 Segment nozyc krotki

14 esee9  Rekojese
15 145 6699 Sworzen

6 1456700 SubaMex37
17 1456701 Sruba M6 x 29

8 ase72 SubaMsx29
19 145 6703 Sruba M5 x 20,5

20 1456704 Tuljozewnetzma
21 145 6705 Tuleja wewnetrzna

2 1456706 Podkladkaéxls
23 145 6707 Podktadka 5 x 1,8

24 1456708 Podkadka6x12x10
25 145 6709 Podktadka 5 x 0,9

% 1456710 Podkadkasx0s
27 144 5262 Nakretka

28 1450574 Podkadkasprezysta
29 1456711 Nakretka M5

30 1456712 Podkadka6éx9x07
31 1456713 Podktadka 6 x 0,5
33. 143 4973 Nasadka 17/27
35. 143 4975 Nasadka 17/32
37 143 4999 Nasadka 17/40

« Czesci zuzywalne

I
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

AccuBird ®

2 143 4956 Tuleja stalowa
a 143 4958 Szczeki, 3-cze$ciowe
1434173 Szczeki (3-czesciowe) do nitéw BULB-TITE®

6. 1445314 Sprezyna dociskowa

8 143 4957 Element posredni

10 1435027 Lozysko kompletne

12 143 4967 Podkfadka perynupoBouHas

14 1457361 Naped, kompletny(poz. 2, 16, 17, 18, 20, 22 - 29)

16 144 5763 Tulejka spiekana

Widok szczegétowy pozycji 14.

18 1445770 Podktadka sprezysta

20 146 2906 Sterownik elektroniczny

22. 143 5030 Silnik kompletny

24 1445772 Wkret obudowy dtugi

26 1435017 Wieszak

28 143 4978 Wkiad magazynka

30 143 4953 Patak ochronny

32 1435034 Przedtuzka

146 2907 Smar zabezpieczajacy, tubka 40 g

* do nitéw zrywalnych BULB-TITE®

« Czesci zuzywalne Szczegétowe tabele z przyporzagdkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

AccuBird ®Pro

2 143 6003

Tuleja stalowa 4

4. 143 5392 Obudowa szczek

6. 143 5448 Tuleja zaciskowa

8 1435413 tacznik

10 143 5445 Sprezyna

12 144 5768 Wkret z tbem walcowym, razem

14 143 5406 Mechanizm $rubowo-toczny

16 143 5397 Koszyczek tozyska kompletny

18 143 4970 Rolka spiekana

20 1450817 Magnes

22 144 5990 Wkret

=/ e
5

=
—

)

/
X
()
A\

25 143 4967 Podktadka perynupoBouras

27 144 5763 Tulejka spiekana

29 144 5989 Wkret

31 143 5451 Sterownik

33 144 5987 Wkret

35 143 5401 Obudowa kompletna

37 143 5403 Kanat kablowy

39 143 4978 Wktad magazynka
40 450888 KluczAccuBirdProkompletny
41 1435399 Patak narzedzia
43 145 7644 Oswietlenie kompletne
a5 145 7642 tadowarka (EU)
145 7649 tadowarka (USA)

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

POWEl’Bird ® i POWQrBird ® GOId Edition* — *Narzedzie wycofane z oferty handlowej

2 143 4956 Tuleja stalowa

143 4104 Szczeki 3-czesciowe
4. 1434173 Szczeki (3-czesciowe) do nitéw BULB-TITE®
143 4240 Szczeki (3-czesciowe)

6. 144 5747 Sprezyna

8 143 4864 Element posredni

10 143 5027 Lozysko kompletne

12 143 4967 Podkfadka perynupoBouHas

14 1457228 Naped, kompletny (poz. 1,13 - 15, 18,20 - 27)
16 1434873 Katownik
18 1445763 Tulejka spiekana

146 2904
143 4835

- Sterownik elektroniczny
Sterownik elektroniczny do Gold Edition

23. 143 4862 Silnik kompletny

25 1445772 Wkret obudowy dtugi
. 1435017 Wieszak
144 5746 Wieszak

29 143 4978 Whkitad magazynka
31 143 4953 Patak ochronny
33 1435034 Przedtuzka

* do nitéw zrywalnych BULB-TITE®

** do nitow zrywalnych MEGA GRIP®

« Czedci zuzywalne

Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

PowerBird ® Pro i PowerBird ® Pro Gold Edition

2 143 6003 Ocelové pouzdro

4. 143 5392 Obudowa szczek

6. 1435384 Tuleja zaciskowa (> @ 5)

8. 143 5412 Sprezyna

10 144 5768 Wkret

12 143 5406 Mechanizm $rubowo-toczny

14 143 5397 Koszyczek fozyska

16 143 4970 Rolka spiekana

18 1450817 Uchwyt magnetyczny

20 1445990 Wkret

143 5442
1435395

- Watek zakoriczony zebnikiem
Watek zakoriczony zebnikiem Pro Gold Edition

25 1445763 Tulejka spiekana

27 143 5408 Plytka drukowana

143 5441
1435381

Sterownik Pro
Sterownik Pro Gold Edition

31 144 5987 Wkret

33 143 5401 Obudowa, kompletna

35 143 5403 Kanat kablowy

37 143 4978 Wktad magazynka

39 1435399 Patak narzedzia

41 145 7644 Oswietlenie kompletne
o 1457642 tadowarka (EU)
145 7649 tadowarka (USA)

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

Bird Pro-Serie z wyzwoleniem przez docisk

30 1450817 Uchwyt magnetyczny
32 144 5990 Wkret
1435395 Watek zakoriczony zebnikiem PowerBird” Pro GE
34 143 5442 Watek zakoriczony zebnikiem PowerBird” Pro
143 5449 Watek zakoriczony zebnikiem AccuBird® Pro
1450829 Jednostka napedowa PowerBird’ Pro GE AV @ 4,5 mm
36 1519075 Jednostka napedowa PowerBird’ Pro AV @ 4,5 mm
2 1435423 Nakretka ztaczkowa 1519074 Jednostka napedowa AccuBird’ Pro AV @ 3,2 mm

[
3

143 5408 Plytka drukowana
4 143 4253 O-ring

145 7645 Silnik kompletny PowerBird" Pro GE
40 146 3584 Silnik kompletny PowerBird’ Pro
6. 1446012 O-ring 1450857 Silnik kompletny AccuBird Pro

143 5568 Szczeki, 3-czesciowe

|

= — S —
10 1435412 Sprezyna 44 144 5772 Wkret obudowy dhugi
12 144 5994 Sprezyna 144 5746 Wieszak PowerBird" Pro GE
144 6053 O-ring 1435017 Wieszak AccuBird"
1435016 Magazynek nasadek
— B wmen e
_ o e
18 13541 FOySKo) 1450858 Klucz AccuBird’ Pro
143 4961 Tuleja 143 5396 Pojemnik na zerwane trzpienie kompletny
144 5766 tozysko igietkowe 1457641 Akumulator

143 4962 Podkfadka
1446010 Podkfadka sprezysta

26 143 5397 Koszyczek tozyska

58 143 5422 Tuleja podporowa

28 143 4970 Rolka spiekana + Czesci zuzywalne

10
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Nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

Mechanizm wyzwalania przez docisk do PowerBird®

13 143 4885 Tulejka
15 144 5755 Kotek gwintowany
2 143 4889 Tuleja stalowa
- wed Zebate 07 1434887 Zwalniacz
4. 1434104 Szczeki 3-czesciowe
5. 1434861 Tulamcskowa 19 1445752 Praycisk
6 143 4864 Element posredni
e wes Spemdocsows s Seowikekroncan domechanizm wyzaani
8 143 4966 Zgarniacz P
10 143 4886 Adapter - Czgécizuzywalne
4

2

Glowica kqtowa 90° do AccuBird® i PowerBird®

1 .
- L
v/ .
2 143 5926 Ocelové pouzdro __/"‘ 3 ﬁ
2 P
4D
5

4 1434104 Szczeki, 3-czedciowe

6. 144 5747 Sprezyna
7 45064 Obudowakompletna 6’

8 1435911 Sworzen 9 ~
9 msss Pleddenosaday 10-6

10 1435914 Element dystansowy

12 143 5935 Element

14 143 5908 Sworzen

16 1446013 Wkret

18 1450623 Gtowica widetkowa

« Czesci zuzywalne
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqce
Element przedtuzajqcy do AccuBird®

50 mm: Nr art. 145 7273
100 mm: Nr art. 145 7274
150 mm: Nr art. 145 0622

.~ Nragidzam  Nrat. Oznacene

1 143 4839 Tuleja stalowa
100 mm 2 143 4840 Przedfuzenie 2
3 143 4996 Tuleja zaciskowa

Ea—;

Element przedtuzajqcy do PowerBird®

50 mm: Nrart. 1457214
100 mm: Nrart. 1457215
150 mm: Nr art. 146 4038

~ Nragidzam  Nrat. Ozacene .

1 143 4839 Tuleja stalowa 2
2 143 4840 Przedtuzenie
100 mm 3 143 4957 Element posredni
4 143 4966 Zgarniacz
5 143 4870 Tuleja zaciskowa

4

____________________________

Element przedtuzajqcy do PowerBird®z wyzwoleniem przez docisk

50 mm: Nr art. 145 7222
100 mm: Nr art. 145 7224
.~ Nragidzam  Nrat.  Ozmacene !

1 143 4849 Ocelové pouzdro 2 W_ ___________________ EB N
|

100 mm 2 143 4850 Prodluzovaci kus
3 143 4870 Tlaéné pouzdro

___________________________________

The experts in riveting technologies
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqce
Element przedtuzajqcy do AccuBird® Pro

+35 mm: Nr art. 145 0860
+85 mm: Nr art. 145 0861
+135 mm: Nr art. 145 0862

. Nrogidzm  Nrat. Omacene 1 ?

1 143 5473 Tuleja stalowa
+35 mm 2 145 0832 Element posredni -]
3 143 5427 Tuleja zaciskowa J ] J“ LDD
1 143 5476 Tuleja stalowa e
+85 mm 2 1450833 Element pos$redni
3 143 5428 Tuleja zaciskowa
1 143 5487 Tuleja stalowa { I :
+135mm 2 145 0834 Element posredni [
3 143 5429 Tuleja zaciskowa h
Element przedtuzajqcy do PowerBird® Pro Gold Edition
+35 mm: Nr art. 145 7650
+85 mm: Nr art. 145 7651
+135 mm: Nr art. 145 0823
1 2 3
~ Nragidzam  Nrat.  Omaczenie \
1 143 5473 Tuleja stalowa - o
+35mm 2 145 0832 Element posredni rn.| JJ { ] || :
3 143 5881 Tuleja zaciskowa ] -
1 143 5476 Tuleja stalowa
+85 mm 2 1450833 Element posredni
3 143 5882 Tuleja zaciskowa
1 143 5487 Tuleja stalowa
+135 mm 2 1450834 Element posredni
3 1435879 Tuleja zaciskowa

Element przedtuzajqcy do PowerBird® Pro Gold Edition z wyzwoleniem przez docisk

+50 mm: Art. 145 0821
+100 mm: Art. 145 0822
. Nraeidzm  Nrart.  Ozmacemie |

1 143 5433 Tuleja stalowa AV i i |_|
2 1434253 O-ring
3 145 0830 Tuleja podporowa AV kompletna
4 145 0835 Element posredni -

+50 mm T 1 T . -
5 1435902 Tuleja posrednia nl L] f H |:| [ “ I ;
6 143 5601 Nasadka t t._. - R
7 1446010 Podkfadka sprezysta J
8 143 5431 Tuleja podporowa AV
1 1435434 Tuleja stalowa AV
2 143 4253 O-ring
3 145 0831 Tuleja podporowa AV kompletna

G 4 145 0836 Element posredni
5 1435903 Tuleja posrednia
6 143 5601 Nasadka
7 1446010 Podktadka sprezysta
8 143 5432 Tuleja podporowa AV
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice akumulatorowe do nitow zrywalnych

Wieloczesciowe elementy przedtuzajqce

dowolne przedtuzenie glowicy narzedzia stopniowo o 100 mm

Element przedtuzajgcy 100 mm AccuBird®

1
Nr art. 145 7318 N I iﬂ

|
1
Wagdnn  Wan  Omeaewe —HE———
1 143 4995 Tuleja przedtuzajaca H
1434165 Przediuzenie --—
143 4996 Tuleja zaciskowa
3 f£f———————- === ———= =-—-

Element przedtuzajqcy 100 mm PowerBird®

Nr art. 145 7229

1 143 4995 Tuleja przedtuzajaca
143 4165 Przedtuzenie
143 4870 Tuleja zaciskowa

3 .:‘_______________I.__
Element przedtuzajqcy 100 mm AccuBird® Pro
Nr art. 145 0859
Nrezgicizam  Nrart.  Ommaczenie
1 143 4995 Tuleja przedtuzajaca -
2 1450836 Element posredni ! \Ul -8
3 1435430 Tuleja zaciskowa ' L

Element przedtuzajqcy 100 mm PowerBird® Pro Gold Edition

Nr art. 145 0820

2

1 143 4995 Tuleja przedtuzajaca
2 145 0836 Element posredni | i'_‘
3 143 4870 Tuleja zaciskowa ' L t '
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

TAURUS® 1-4

Rysunek poglgqdowo-montazowy oparty na TAURUS® 2.
Specyfikacje innych modeli w ramkach.

TAURUS® 3-4 TAURUS® 1 TAURUS® 2
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4

2 143 6003 Tuleja stalowa 4

3. 1446012 O-ring

4a* T1,T2 143 5574 Obudowa szczek

T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
6. T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa
6b * T2 1435776 Tuleja zaciskowa 2
T 143 5509 Element srodkowy 1
8 T2 143 5769 Element srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element srodkowy
T 143 5558 Rurka dyszy 1
10 T2 143 5764 Rurka dyszy 2, dtuga
T3, T4 143 5886 Rurka dyszy 3, dtuga

12 1446013 Wkret

3 35612 Pedefiuszzehiay
14 1435629 O-ring

s 435681 Oprawauszelnieniakpl.
16 143 4227 O-ring

v 35630 Usiaelkatpiena
18 1435631 Trzpien ciagnacy

e s Useekatila
20 143 5488 Pierscier oporowy

2 msess Usebatia
22 143 5671 O-ring

3 us7M6 Tiokpowotnykompletny
24 1435633 Uszczelka ttoka

s 35635 UsioehienietrzpieniaAiizet
. T 143 5852 Kréciec 1

T2,73,T4 1435765 Kréciec 2/3

28 1446167 Podkfadka sprezysta

30 143 5532 Pokrywa zamykajaca

32 143 5664 Blokada

34 143 5842 Podkfadka zabezpieczajaca

T1,T2 143 5677
T3, T4 143 5964

- Pojemnik na zerwane trzpienie kpl.
Pojemnik na zerwane trzpienie, kompletny

38 1457748 Rekojes¢, kompletna

40 144 6025 Spust

43 143 5480 Uszczelka ptaska 2

T 145 7749 Obudowa puszkowa 1, kompletna
T2 145 7859 Obudowa puszkowa 2, kompletna
* T3 1457950 Obudowa puszkowa 3, kompletna
T4 1457993 Obudowa puszkowa 4, kompletna

47 143 5484 0O-ring

49 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

51 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)
53 1435651 Ttok sterujacy
55 143 5652 Obudowa ttoka

T 144 6026 Korek 1
57 T2 1446073 Korek 2

13, T4 1446100 Korek 3

59 143 5486 O-ring

T 143 5658 Uszczelka tioka
61 T2, T3 143 5841 Uszczelka ttoka

T4 143 6007 Uszczelka tfoka

T1 143 5656
T2,T3 143 5670

Uszczelka ttoka
Uszczelka ttoka

63

T 143 5660 O-ring
65 T2 1435834 O-ring
T3, T4 143 5937 O-ring
& T 144 6027 Podktadka sprezysta
T2,73,T4 144 6082 V-ring
T 1457752 Obudowa cylindra 1 kompletna
@ T2 1457861 Obudowa cylindra 2 kompletna
T3 1457953 Obudowa cylindra 3, kompletna
T4 145 7995 Obudowa cylindra 4, kompletna
71 T 143 6394 Stopa gumowa 1

73 T3, T4 143 5900 Stopa gumowa 3-4

T 145 7700 Zestaw do przezbrojenia***

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

144 5294 5
licznym

« Czedci zuzywalne
*Do miesigca produkcji wrzesnia 2015 wiacznie

Zestawy czesci zamiennych do TAURUS® 1-4 mozna znalez¢ na stronie 388.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 5-6
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 5-6

2 1435612 Pierscien uszczelniajacy

4 143 6044 O-ring

6 1458011 Oprawa uszczelnienia kompletna

8. 143 6048 Uszczelka trzpienia

10 143 6049 Uszczelka ttoka

12 1436051 Uszczelka Quad-Ring

14 1458012 Ttok powrotny kompletny

16+ 143 6053 Uszczelka trzpienia

18 143 6030 Kréciec

20 1446125 Podktadka pasowana

22 143 6043 O-ring

24 1446122 Sprezyna blokujaca

26 143 6028 Adapter

28 143 6029 Nakretka kré¢ca

30 143 5472 Uszczelka ptaska 1

32 144 6025 Spust

34 143 5686 Zaslepka

36 1435998 Przedtuzka rekojesci

38 1457750 Zawor nadcisnieniowy

40 1457956 Ttumik hatasu 3, kompletny
42 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa
44 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)
46« 143 5675 Uszczelka tioka
48 1435688 O-ring (2x)
50 144 6100 Korek 3

52 143 5492 Nakretka aluminiowa

T5 143 6040
T6 143 6006

& Pierscien prowadzacy 5
Pierscien prowadzacy 4

T5 1458015
T6 145 8024

- Ttok powietrzny 5 kompletny
Ttok powietrzny 6 kompletny

58 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet

60 1435927 O-ring

62 1436027 Denko aluminiowe

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

144 5294 H
licznym

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

Mechanizm wyzwalania przez docisk TAURUS® 1-4 do czerwca 2013

1b T2, T3 1457842 Glowica narzedzia 2, fabr. zmont. 24 25 7 4 15 3 1 2 13

2 1457697 Oprawa uszczelnienia AV

4 1436010 Tuleja podporowa
TS
&

6. 1435529 O-ring

9 1457728 Stempel naciskowy
26

15 144 5994 Sprezyna

23 1435999 Piersciert amortyzujacy

24b- T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2

25a T 143 5509 Element $rodkowy 1

25¢ T3, T4 143 6001 Element $rodkowy

« Czesci zuzywalne

Mechanizm wyzwalania przez docisk TAURUS® 1-4 od marca 2013

10* 146 3064 Sprezyna

12 1445994 Sprezyna

14 1524521 Stempel naciskowy

143 5498 Gniazdo
2 143 5466 Tuleja stalowa
145 7695 Rekojes¢ AV, kpl.
4 144 6012 O-ring
s 43002 Obudowaszzek ™ 1435599 Nasadka @25
6. 143 5568 Szczeki, 3-czesciowe 20 T2 143 5600 Nasadka @ 3,2
T3, T4 143 5601 Nasadka @ 4,5
« Czesci zuzywalne
8 1435999 Pieréciert amortyzujacy *Sprezyna jest zamontowana dopiero od daty 08.09.2015.
16
13
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Narzedzia naprawcze do TAURUS®

Nr art. 145 7735
1 143 5672* Klucz kotkowy ( ! ; } ]
2 144 6031* Klucz rowkowy ( )
3 143 5674* Przyrzad montazowy
4 143 5673 Element zaciskowy do gtowicy narzedzia TAURUS®

*Te narzedzia pasuja rowniez przy FireFox® 1 F - 2 E
A

Zestaw do przezbrojenia z pojemnikiem na zerwane trzpienie

do TAURUS® 1:
Nr art. 145 7700

3
2
do TAURUS® 2,3,4: \
Nr art. 145 7703
1
1457701 Pokrywa zamykajaca T1, kpl.

1

1 1457702 Pokrywa zamykajaca T2, 3 i 4, kpl.

2 1434233 Pojemnik na zerwane trzpienie kompletny - TAURUS® 1

3 1435521 Nakretka zamykajaca

4 144 5295 Prowadnica powietrza \"  TAURUS®2,3a4

Zestaw do przezbrojenia z czujnikiem do zliczania nitéw do TAURUS® 1 do 4

do TAURUS’ 1 Nr art. 145 7698
do TAURUS' 2-4 Nr art. 151 6858

1 T2,T3,T4 151 6859 Pokrywa zamykajaca

2 1435514 Obudowa

3 144 6002 Przylacze gwintowane

4 144 6004 Wezyk

5 1445518 Opaska kablowa

6 1435515 Podkfadka zabezpieczajaca
7 143 5522 Nakretka

8 1435523 Czujnik pierscieniowy

9 144 6001 Wkret z tbem walcowym
10 143 5525 Ztaczka wezowa

1 143 5526 Kréciec

12 143 5532 Pokrywa zamykajaca
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Zestaw do przezbrojenia na gtowice rownolegtq do TAURUS® 1 do 4

Nr art. 145 0885

TAURUS® 1-2
4

&7 s
i

TAURUS® 34

TAURUS® 4
!

@47

é:;>—46

TAURUS® 1
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Zestaw do przezbrojenia na gtowice rownolegtq do TAURUS® 1 do 4

2 143 5926 Ocelové pouzdro

143 4958
1434104

T1,T2
13,74

Szczeki, 3-czesciowe @ 4 mm (Spicka 17/24)

Szczeki, 3-czesciowe

6. 144 5747

Sprezyna

8 1445976 Wkret z tbem walcowym, razem
10 1435619 Ciegno

12 1446019 Plytka podstawy

14 1435613 Adapter faczacy

16 1446013 Wkret

18 1446012 O-ring

20 143 4227 O-ring

22 143 5631 Trzpien ciggnacy

24 143 5488 Pierécier oporowy
s a5 Usiaelatika
26 143 5671 O-ring
‘2 476 Tiokpowootnykompletny
28 143 5633 Uszczelka ttoka
43563 Usekatmpiena
%W T 143 5852 Kréciec 1
T2,T3,T4 143 5765 Kréciec 2/3

32 1446167 Podktadka sprezysta

34 1435532 Pokrywa zamykajaca

36 1435615 Adapter

38 143 5766 Nakretka kro¢ca

40 1435472 Uszczelka ptaska 1

42 1457747 Suwak sterujacy kompletny

44 143 5642 Suwak

46 143 5480 Uszczelka ptaska 2

49 145 7750 Zawor nadcisnieniowy

T 1515051 Ttumik hatasu , kompletny
51 T2 145 7862 Ttumik hatasu , kompletny
T3, T4 1457956 Ttumik hatasu, kompletny

53 144 6030 Pierécien uszczelniajacy
55 143 5647 Uszczelka trzpienia

57 143 5675 Uszczelka ttoka

59 143 5688 O-ring

61 1445773 Wkret

63 143 5492 Nakretka aluminiowa
T 143 5657 Pierscien prowadzacy 1

65 T2,T3 143 5825 Pierscien prowadzacy 2
T4 143 6007 Pierscien prowadzacy 4

T 1457751 Ttok powietrzny kompletny
@ T2 145 7860 Ttok powietrzny kompletny

T3 1457952 Ttok powietrzny kompletny

T4 1457994 Ttok powietrzny kompletny
69 T 143 5659 Uszczelka trzpienia

T 143 5680 0-ring
71 T2 143 5839 O-ring
T3, T4 1435927 O-ring
T 143 5508 Denko 1
73 T2 1435761 Denko 2
T3, T4 143 5874 Denko 3
75 T2 1436371 Stopa gumowa 2
G Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrauli-

cznym 100ml

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzagdkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 354.
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqce
Element przedtuzajqcy do TAURUS® 1- 4 (do wrzesnia 2015)

do TAURUS' 1 50 mm: Nrart. 1457736
do TAURUS’ 1 100 mm: Nrart. 1457738
do TAURUS® 1 150 mm: Nrart. 1464042
do TAURUS® 2 50 mm: Nrart. 1457837
do TAURUS® 2 100 mm: Nrart. 1457838
do TAURUS’ 2 150 mm: Nrart. 1457847
do TAURUS’ 2 200 mm: Nrart. 1457845
doTAURUS  3i4 +35 mm: Nrart. 1457932
doTAURUS 3 i 4 +85 mm: Nrart. 1457933
doTAURUS 3 i 4 +135 mm: Nrart. 1457937

1 143 5473 Tuleja stalowa
50 mm 2 1457737 Element posredni
3 143 5474 Tuleja zaciskowa 146 4042 / 145 7847
1 143 5476 Tuleja stalowa
100 mm 2 1457739 Element posredni
3 143 5477 Tuleja zaciskowa — * , |
1 143 5487 Tuleja stalowa ] \ J‘ ‘
TAURUS' 1 2 144 6012 O-ring
3 143 6002 Obudowa szczek
4 143 5507 Tuleja zaciskowa U | |
150 mm 5 143 5999 Pier$ciert amortyzujacy H 1 [ ‘ ]—ﬂ |—_ H
6 143 5509 Element $rodkowy I—
7 146 3064 Sprezyna
8 143 5544 Tuleja zaciskowa
9 143 5890 Element posredni
1 1435473 Tuleja stalowa
50 mm 2 1457737 Element posredni
3 1435762 Tuleja zaciskowa L
1 143 5476 Tuleja stalowa Ij] H J
100 mm 2 1457739 Element po$redni h
3 1435763 Tuleja zaciskowa
1 143 5487 Tuleja stalowa
2 1446012 O-ring
A 3 143 6002 Obudowa szczek
4 1435768 Tuleja zaciskowa
150 mm 5 143 5999 Piersciert amortyzujacy
6 143 5769 Element srodkowy 1—a 1~ T T ° - - *“
7 146 3064 Sprezyna i
8 1435792 Tuleja zaciskowa i
9 143 5890 Element po$redni ‘r **********************
1 1435801 Tuleja stalowa i
200 mm 2 1450939 Element po$redni 2 i
3 143 5803 Tuleja zaciskowa “*’EHZ ‘Il’*’ *’i
1 143 5473 Tuleja stalowa i
+35 mm 2 1457938 Element po$redni i
3 143 5881 Tuleja zaciskowa ‘r **************
1 143 5476 Tuleja stalowa '
TAURUS® \
500 +85 mm 2 1457939 Element posredni i
3 143 5882 Tuleja zaciskowa - -
1 143 5487 Tuleja stalowa
+135mm 2 143 5890 Element po$redni
3 143 5879 Tuleja zaciskowa
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqce

Element przedtuzajqcy do TAURUS® 1- 4 ( dnia pazdziernika 2015)

do TAURUS" 1
do TAURUS" 1
do TAURUS' 1
do TAURUS® 2
do TAURUS® 2

do TAURUS® 2
do TAURUS® 2
do TAURUS 3i 4
do TAURUS 3i 4
do TAURUS 3i 4

+35mm

TAURUS" 1 +85 mm

+135 mm

+35 mm

+85 mm

TAURUS' 2

+135mm

+185 mm

+35 mm

TAURUS®
3i4

+85 mm

+135 mm

W N = W= WN =S WS W NS W NS W N =S W NS W NS W N

+35 mm:
+85 mm:
+135 mm:
+35 mm:
+85 mm:

+135 mm:
+185 mm:
+35 mm:
+85 mm:
+135 mm:

143 5473
1457938
146 4338
143 5476
1457939
146 4339
143 5487
143 5890
143 5544
143 5473
1457938
1436100
143 5476
1457939
143 5819
143 5487
143 5890
143 5792
143 5801
146 4343
146 4340
143 5473
1457938
143 5881
143 5476
1457939
143 5882
143 5487
143 5890
143 5879

Tuleja stalowa
Element posredni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element po$redni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element po$redni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element posredni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element po$redni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element posredni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element po$redni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element posredni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element posredni
Tuleja zaciskowa
Tuleja stalowa
Element posredni

Tuleja zaciskowa

Nr art.
Nr art.
Nr art.
Nr art.
Nr art.

Nr art.
Nr art.
Nr art.
Nr art.
Nr art.

146 4345
146 4346
146 4347
145 8042
146 4350

146 4351
146 4352
1457932
1457933
1457937

———————

f———————
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqgce
Element przedtuzajqcy do TAURUS® 1-4 z wyzwoleniem przez docisk (od marca 2013 r.)

do TAURUS 1 50 mm: Nrart. 1450880
do TAURUS" 1 100 mm: Nrart. 1457727
do TAURUS’ 2 50 mm: Nrart. 1457857
do TAURUS’ 2 100 mm: Nrart. 1457858
doTAURUS 3 i 4 50 mm: Nrart. 1457959
doTAURUS 3 i 4 100 mm: Nrart. 1457960

143 5592 Nasadka 17/24 AV
1435593 Nasadka 17/27 AV
143 5594 Nasadka 17/29 AV
143 5595 Nasadka 17/32 AV

2 143 5870 Tuleja stalowa AV
50 mm 3 145 0944 Tuleja podporowa AV kompletna
4 1457737 Element posredni
5 143 5798 Tuleja posrednia 2
6 1446010 Podkfadka sprezysta
7 143 5600 Nasadka
TS 8 143 5871 Tuleja podporowa AV 1 5
143 5592 Nasadka 17/24 AV
: 1435593 Nasadka 17/27 AV ﬂl . .=H' II ) =|=|I = _
143 5594 Nasadka 17/29 AV L
143 5595 Nasadka 17/32 AV @
2 143 5872 Tuleja stalowa AV 3 3
100 mm 3 145 0945 Tuleja podporowa AV kompletna
4 1457739 Element posredni
5 1435797 Tuleja posrednia 2
6 1446010 Podkfadka sprezysta
7 143 5600 Nasadka
8 143 5873 Tuleja podporowa AV
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Jednoczesciowe elementy przedtuzajqce

Element przedtuzajqgcy do TAURUS® 1-4 z wyzwoleniem przez docisk (do czerwca 2013 r.)

do TAURUS® 1
do TAURUS® 1
do TAURUS® 2
do TAURUS® 2
doTAURUS® 3i 4
doTAURUS® 3i 4

50 mm: Nr art. 152 5991
100 mm: Nr art. 145 7709
50 mm: Nr art. 145 7836
100 mm: Nr art. 145 7835
50 mm: Nr art. 145 7928
100 mm: Nr art. 145 7929

50 mm
TAURUS® 1
100 mm
50 mm
TAURUS® 2
100 mm
50 mm
TAURUS®
3-4
100 mm

AW N =S B WN S RWN =S R WN =S R WN =R W N

143 5551 Tuleja stalowa

143 5554 Tuleja podporowa
1457737 Element posredni
143 5553 Tuleja po$rednia
143 5555 Tuleja stalowa
143 5557 Tuleja podporowa
1457739 Element posredni
143 5556 Tuleja posrednia
143 5551 Tuleja stalowa

143 5554 Tuleja podporowa
1457737 Element posredni
1435798 Tuleja posrednia
143 5555 Tuleja stalowa

143 5557 Tuleja podporowa
1457739 Element posredni
1435797 Tuleja posrednia
143 5551 Tuleja stalowa

143 5554 Tuleja podporowa
1457938 Element posredni
143 5902 Tuleja posrednia
143 5555 Tuleja stalowa

143 5557 Tuleja podporowa
1457939 Element posredni
143 5903 Tuleja posrednia

E

Wieloczesciowe elementy przedtuzajqce

dowolne przedtuzenie gltowicy narzedzia stopniowo o0 100 mm

Moduly przedtuzajgce do TAURUS® 1-4

do TAURUS® 1:
do TAURUS® 2:
do TAURUS® 3i 4:

Nr art. 1457743
Nr art. 145 7848
Nr art. 145 7947

1

TAURUS® 1 2
3

1

TAURUS® 2 2
3

1

TAURUS® 2

3-4
3

143 4995
143 4165
143 5556
143 4995
143 4165
143 5797
143 4995
143 4165
143 5903

Tuleja przedtuzajaca
Przedtuzenie

Tuleja posrednia
Tuleja przedtuzajaca
Przedtuzenie

Tuleja posrednia
Tuleja przedtuzajaca
Przedtuzenie

Tuleja posrednia
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Moduty z gtowicami ciggngcymi TAURUS® 5-6
do nitow strukturalnych TIBULB 7,8 mm (5/16")

Nr art. 145 8008
1

 Nrazgiizam  Nrart.  Ozmaczenie 5 2 N \ v

1 145 8016 Rurka dyszy, kompletna \ . by

2 143 6064 Pierscier amortyzujacy 4 \ NP

3 143 6068 Tuleja zaciskowa \ A \ L \

4. 1435568 Szczekado C6L* 7 5\ = Vi \ 6

b =
5 143 6070 Obudowa szczgk rs AN 3
6 143 6069 Element srodkowy A !
AN 9

7. 143 6067 Nasadka 18/63 - \

8 143 6059 Tuleja stalowa 8

9 143 6044 O-ring
« Czesci zuzywalne
** For changing the complete set you have to order 4 Jaws (Szczeki)

o g 7 ® “”
do nitow strukturalnych Magna-Lok® 9,8 mm (3/8“)
Nr art. 145 8009
1
2 \ )

 Nrcgicizam  Nrart.  Ozmaczemie 5 \ A o

1 143 6065 Rurka dyszy, kompletna i, [ Q\ !

2 143 6064 Piersciert amortyzujacy 4 \ o : b A \

3 1436061  Tulejazaciskowa \ % y \ 6

4. 143 6066 Szczeki, 3-czesciowe 7 ) \‘ "{_, A 3

5 143 6063 Obudowa szczek \ & ha

6 143 6062 Element $rodkowy b \RR \ 9

7 143 6060 Nasadka 18/63 8

8 143 6059 Tuleja stalowa

9 143 6044 O-ring

« Czesci zuzywalne
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Glowice kqtowe do nitownic do nitow zrywalnych TAURUS®
Glowica kqtowa 90° compact do TAURUS® 1-2

Nr art. 145 7921

Te 143 4977 Spicka 17/36

2 1435926 Ocelové pouzdro
3. 1435918 Obudowa szczek
4 143 4104 Szczeki, 3-czesciowe
5 143 4992 Tuleja zaciskowa
6 144 5747 Sprezyna

7 1450977 Obudowa

8 1435911 Sworzen

9 144 5545 Pierscien osadczy
10 1435914 Element dystansowy
1 143 5940 Ciegno

12 143 5935 Element

13 1435936 Katownik

14 143 5908 Sworzen

15 143 5963 Pokrywa ochronna
16 1446013 Wkret

17 1435938 Ciegno

18 1435919 Glowica widetkowa
19. 1446012 O-ring

20 143 5959 Element posredni
21 143 5952 Pierscien

« Czesci zuzywalne

1—@

)

%3
24@
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Glowice kqtowe do nitownic do nitow zrywalnych TAURUS®
Gtowica kqtowa 90° do TAURUS® 1-4 (do 31.01.2018)

Te 143 4948 Spicka 17/45

2 143 5955 Ocelové pouzdro

3. 143 5946 Obudowa szczek
1434173 Szczeki, 3-czesciowe

4 143 4958 Szczeki, 3-czesciowe @4 mm

5 143 4106 Tuleja zaciskowa

6 144 5258 Sprezyna

7 1457961 Obudowa

8 143 5950 Sworzen

9 144 6106 Pierscien osadczy

10 143 5947 Element dystansowy

1 143 5949 Ciegno

12 143 5957 Katownik

13 143 5948 Sworzen

14 143 5954 Pokrywa ochronna

15 1446013 Wkret

16 143 5958 Ciegno

17 143 5951 Gtowica widetkowa

18- 143 5603 O-ring

19 143 5959 Element posredni

20 143 5952 Pierscien
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Wyposazenie dodatkowe do nitownice do nitow zrywalnych do TAURUS®

Glowice kqtowe do nitownic do nitow zrywalnych TAURUS®
Glowica kqtowa 90° do TAURUS® 1, 2, 4 & TAURUS® 3 (dnia 01.02.2018)

Te 143 4948
2 143 5955
3. 143 5946
1434173

4.
143 4958
5. 143 4106
6 144 5258
7 1457961
8 143 5950
9 144 6106
10 143 5947
n 1559511
12 1433543
. T1,72,T4 1559510
T3 143 3544
14 143 5948
15 143 5954
16 1446013
T1,T2, T4 143 5958
7 T3 143 3545
18 143 5951
19. 143 5603
20 143 5959
21 143 5952

« Czedci zuzywalne

TAURUS® 1, 2, 4

Spicka 17/45
Ocelové pouzdro
Obudowa szczek
Szczeki, 3-czesciowe
Szczeki, 3-czesciowe @ 4 mm (Spicka 17/24)
Tuleja zaciskowa
Sprezyna

Obudowa

Sworzen

Pierscien osadczy
Element dystansowy
Ciegno

Element

Katownik

Katownik

Sworzen

Pokrywa ochronna
Wkret

Ciegno

Ciegno

Gtowica widetkowa
O-ring

Element posredni
Pierscien

TAURUS® 3
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 1-4

Rysunek poglgdowo-montazowy oparty na TAUREX 1.
Specyfikacje innych modeli w ramkach.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 1-4

2 143 6003 Tuleja stalowa 4

4. 143 6002 Obudowa szczek

T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
[ T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa
T 143 5509 Element srodkowy 1
8 T2 143 5769 Element srodkowy 2
13,T4 143 6001 Element srodkowy
T 143 5558 Rurka dyszy 1
10 T2 1435764 Rurka dyszy 2, dtuga
T3, T4 143 5886 Rurka dyszy 3, dtuga

12 1435612 Pierscien uszczelniajacy

14. 143 5629 O-ring

16+ 143 4227 O-ring

18 1435631 Trzpien ciagnacy

20- 143 5485 Uszczelka ttoka

22 143 5671 O-ring

24. 1435633 Uszczelka ttoka
- T 143 5852 Kréciec 1
T2,73,T4 143 5765 Kréciec 2/3

28 1446167 Podktadka sprezysta

30 143 5532 Pokrywa zamykajaca

32 143 5664 Blokada

34 143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

T1,T2
13,T4

143 5677
143 5964

Pojemnik na zerwane trzpienie kpl.
Pojemnik na zerwane trzpienie, kompletny

38. 143 5472 Uszczelka ptaska 1

40 1457747 Suwak sterujacy, kompletny

42 143 5642 Suwak

44. 143 5480 Uszczelka ptaska 2

46 1446130 Przylacze wkrecane

48 1446133 Pierscien kodujacy, czerwony

50 144 5395 Rura PA @ 6 czerwona (dt. = 10 mm)*

52 1446138 Przyfacze gwintowane

54 143 4496 O-ring

56 1446131 Pierscienie uszczelniajgce hydrauliki

58 1446127 Waz hydrauliczny
T 1513245 Przytacze weza obudowy
60 T2, T3 1513246 Przytacze weza obudowy
T4 1513247 Przytacze weza obudowy

62 143 6092 Adapter obudowy

T 1451010 Obudowa puszkowa TAUREX 1
@ T2 1451012 Obudowa puszkowa TAUREX 2
T3 1436101 Obudowa puszkowa TAUREX 3
T4 1451024 Obudowa puszkowa TAUREX 4

66 143 5484 O-ring

68 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

70 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)
72 143 5651 Ttok sterujacy
74 143 5652 Obudowa ttoka
T 144 6026 Korek 1
76 T2 144 6073 Korek 2
13,74 1446100 Korek 3

78 143 5492 Nakretka aluminiowa

T 143 5657 Pierscien prowadzacy 1
80 T2,T3 143 5825 Pierscier prowadzacy 2
T4 143 6006 Pierscien prowadzacy 4

T 1457751 Ttok powietrzny 1 kompletny
@ T2 145 7860 Ttok powietrzny 2 kompletny
T3 1457952 Ttok powietrzny 3, kompletny
T4 1457994 Ttok powietrzny 4, kompletny

84 143 5659 Uszczelka trzpienia

m 143 5680 O-ring
86 T2 1435839 O-ring
T3, T4 143 5927 O-ring

T 143 5508 Denko 1
88 T2 143 5761 Denko
T3, T4 143 5874 Denko 3

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

1445294 i
licznym

« Czedci zuzywalne

* Zadana dhugos¢ nalezy zawsze podawaé w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sig do ceny za metr.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 5-6
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 5-6

2 1435612 Pierscien uszczelniajacy

4. 143 6044 O-ring

6 143 6035 Oprawa uszczelnienia kpl.

8. 143 6048 Uszczelka trzpienia

10 143 6049 Uszczelka ttoka

12 1436051 Uszczelka Quad-Ring

14 1458012 Ttok powrotny kompletny

16 143 6053 Uszczelka trzpienia

18 143 6030 Kréciec

20 1446125 Podktadka pasowana

22 1457645 Silnik

24 1446122 Sprezyna blokujaca

26 143 6028 Adapter

28 143 6029 Nakretka kré¢ca

30 143 5590 O-ring

32 1457748 Rekojes¢, kompletna

34 143 5642 Suwak

36 143 5480 Uszczelka ptaska 2

38 1446130 Przylacze wkrecane

40 1446133 Pierscien kodujacy, czerwony

42 144 5395 Rura PA @ 6 czerwona (df. = 10 mm)*

44 1446138 Przytacze gwintowane

46 143 4496 O-ring

48 1446131 Pierscienie uszczelniajace hydrauliki

50 1446127 Waz hydrauliczny
- T5 1524522 Przylacze weza obudowy
T6 1524523 Przytacze weza obudowy

54 143 5486 O-ring

T5 1458013
T6 146 4043

5 Obudowa puszkowa 5 kompletna
Obudowa puszkowa 6 kompletna

58 145 7750 Zawor nadcisnieniowy

60 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

62 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)

64 1435651 Ttok sterujacy

66 143 5652 Obudowa ttoka

68 1446100 Korek 3

70 143 5492 Nakretka aluminiowa

. T5 143 6040 Pierscien prowadzacy 5
T6 143 6006 Pierscien prowadzacy 4

7 T5 1458015 Ttok powietrzny 5 kompletny
T6 145 8024 Ttok powietrzny 6 kompletny

76 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet

78 1435927 O-ring

80 143 6027 Denko aluminiowe

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

144 5294 0
licznym

« Czesci zuzywalne
* Zadana diugos¢ nalezy zawsze podawaé w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sig do ceny za metr.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial eco
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial eco

2 143 6003 Tuleja stalowa 4

4 143 6002 Obudowa szczek

T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
6 T2 143 5768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa
T1 143 5509 Element $rodkowy 1
8 T2 143 5769 Element Srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element $rodkowy
T 143 5558 Rurka dyszy 1
10 T2 1435764 Rurka dyszy 2, dtuga
13, T4 143 5886 Rurka dyszy 3, dtuga

12 1446013  Whkret

14 143 5629 O-ring

16 143 4227 O-ring

18 143 5631 Trzpien ciggnacy

20 143 5488 Pierécieri oporowy
s Usaekatike
22 1435671 O-ring
‘s as7M6 Tokpowmotnykomplety
24 1435633 Uszczelka ttoka
s 1435635 UsicelienietmplenaAizet
% T 143 5852 Kréciec 1
12,73, T4 143 5765 Kréciec 2/3

28 1446167 Podktadka sprezysta

30 143 5532 Pokrywa zamykajaca

32 143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

34 1435767  Weiyk

36 143 5579 Rura piankowa

38 145 7869 Rekojes¢ FA, kpl.

40 144 6230 Przyfacze weza

42 143 5642 Suwak

44 143 5480 Uszczelka ptaska 2

47 1457750

Zawor nadcisnieniowy

T 1515051 Ttumik hatasu 1, kompletny
49 T2 145 7862 Ttumik hatasu 2, kompletny
T3, T4 145 7956 Ttumik hatasu 3, kompletny

51 1446030 Pierscien uszczelniajacy

53 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)

55 1435675 Uszczelka tioka

57 143 5688 O-ring (2x)

59 1445773 Wkret

61 143 5492 Nakretka aluminiowa

T 143 5657 Pierscier prowadzacy 1
63 T2,T3 143 5825 Pierscien prowadzacy 2
T4 143 6006 Pierscien prowadzacy 4

T 1457751 Ttok powietrzny 1 kompletny
- T2 145 7860 Ttok powietrzny 2 kompletny
T3 1457952 Ttok powietrzny 3, kompletny
T4 1457994 Ttok powietrzny 4, kompletny

143 5659 Uszczelka trzpienia

T 143 5680 O-ring
69 T2 143 5839 O-ring
13,74 1435927 O-ring

T 143 5508 Denko 1
71 T2 1435761 Denko
13, T4 143 5874 Denko 3

73 144 5630 Wkret z tbem walcowym

75 143 5836 Wieszak

77 1435575 Rekojes¢

79 1445342 Whkret

1445294 I?uteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-
licznym

« Czgdci zuzywalne

* Zadana dhugos¢ nalezy zawsze podawaé w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sie do

ceny za metr.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial (do wrzesnia 2015)

TAURUS® 4

50 /

TAURUS® 34
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial (do wrzesnia 2015)

2 143 6003 Tuleja stalowa 4

4 143 6002 Obudowa szczek

T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
6 T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa
7 1435999 Plerdenamoryzuacy
T 143 5509 Element srodkowy 1
8 T2 143 5769 Element srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element srodkowy

143 5867 Element posredni 1, dodl. 150mm

12 145 7865 Rekojes¢
14 143 5857 Element dystansowy
T 143 5558 Rurka dyszy 1
16 T2 143 5764 Rurka dyszy 2, dtuga
T3, T4 143 5886 Rurka dyszy 3, dtuga

18 1446013 Wkret

20 143 5629 O-ring

22 143 4227 O-ring

24 1435631 Trzpien ciggnacy

26 143 5488 Pierscier oporowy

7o msss Usaelatoe
28 143 5671 O-ring

2 1s7s Tiokpowootnyompletny
30 143 5633 Uszczelka ttoka

B 35635 UsienienietizpieniaAizet
= T 143 5852 Kréciec 1

T2,T3,T4 143 5765 Kréciec 2/3

34 1446167 Podktadka sprezysta

36 143 5532 Pokrywa zamykajaca

38 143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

40 143 5767 Wezyk

42 1435579 Rura piankowa

44 145 7869 Rekojesc FA, kpl.

46 144 6230 Przytacze weza

49 143 5686 Zaslepka

T4 1435998 Przedtuzka rekojesci

145 7750 Zawor nadcisnieniowy

55 T2 145 7862 Ttumik hatasu

57 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

59 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)
61 1435651 Ttok sterujacy
63 143 5652 Obudowa ttoka

m™ 144 6026 Korek 1
65 T2 144 6073 Korek 2

T3, T4 1446100 Korek 3

67 143 5486 O-ring

T 143 5658 Uszczelka ttoka
69 T2, T3 143 5841 Uszczelka tloka

T4 143 6007 Uszczelka ttoka

T 143 5656
T2, T3 143 5670

Uszczelka ttoka
Uszczelka tioka

71

T 143 5660 O-ring
73 T2 143 5834 O-ring
T3, T4 143 5937 O-ring
75 T 144 6027 Podkfadka sprezysta
12,73, T4 144 6082 V-ring
T 1457752 Obudowa cylindra 1 kompletna
7 T2 1457861 Obudowa cylindra 2 kompletna
T3 1457953 Obudowa cylindra 3, kompletna
T4 1457995 Obudowa cylindra 4, kompletna
79 143 5538 Uchwyt

81 143 5855 Wieszak

83 1445342 Wkret

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

144 5294 5
licznym

+ Opotiebovavané dily
*Zadana diugos¢ nalezy zawsze podawac¢ w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sig do ceny za metr.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial (dnia pazdziernika 2015)
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1-4 Axial (dnia pazdziernika 2015)

2 143 6003 Tuleja stalowa 4

4 143 6002 Obudowa szczek

T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
6 T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa
7 35999 Plesdefiamomyzacy
T 143 5509 Element srodkowy 1
8 T2 143 5769 Element srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element Srodkowy

10 143 5863 Element posredni, dodl. 150 mm

12 143 5856 Adapter

14 143 6481 Zawor zwalniajacy
T 143 5558 Rurka dyszy 1
16 T2 1435764 Rurka dyszy 2, diuga
13,T4 1435886 Rurka dyszy 3, dtuga

18 1446013 Wkret

20 1452756 Kotek gwintowany

22 143 5629 O-ring

24 143 4227 O-ring

26 1435631 Trzpien ciagnacy

28 143 5488 Pier$cien oporowy
38 Usekatila
30 143 5671 O-ring
w5776 Tokpowotnykompletny
32 1435633 Uszczelka ttoka
3 435635 Usicelnienietizpienia Aizet
% T 1435852 Kréciec 1
T2,73,T4 143 5765 Kréciec 2/3

36 1446167 Podktadka sprezysta

38 143 5532 Pokrywa zamykajaca

40 143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

2 1435767  Wezyk

44 1435579 Rura piankowa

46 1436480  Rekojes¢

48 1446134 Wezyk

51 143 5480 Uszczelka ptaska 2

T 145 0882 Obudowa puszkowa 1 Axial
T2 145 0941 Obudowa puszkowa 2 Axial
53 T3 145 0968 Obudowa puszkowa 3 Axial
T4 145 0994 Obudowa puszkowa 4 Axial

55 143 5484 O-ring

57 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

59 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)
61 143 5651 Ttok sterujacy
63 143 5652 Obudowa ttoka

T 144 6026 Korek 1
65 T2 1446073 Korek 2

T3, T4 1446100 Korek 3

67 143 5486 0-ring

m™ 1435658 Uszczelka tioka
69 T2,T3 143 5841 Uszczelka tloka

T4 143 6007 Uszczelka ttoka

T 143 5656
T2,T3 143 5670

Uszczelka tfoka
Uszczelka ttoka

T 143 5660 O-ring
73 T2 143 5834 0-ring
T3, T4 143 5937 O-ring

5 T 144 6027 Podktadka sprezysta
12,73, T4 144 6082 V-ring

T 1457752 Obudowa cylindra 1 kompletna
- T2 1457861 Obudowa cylindra 2 kompletna
T3 1457953 Obudowa cylindra 3, kompletna
T4 1457995 Obudowa cylindra 4, kompletna

79 1435538

Uchwyt

81 145 0895 Uchwyt

83 1433954 Kotek walcowy

85 144 6092 Sruba z them szesciokatnym

87 144 5342 Whkret

« Opotiebovévané dily
* Zadana dtugos¢ nalezy zawsze podawac¢ w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sie do ceny za metr.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 1-4 Axial
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAUREX 1-4 Axial

2 1436003  Ocelové pouzdro 4

4 1436002  Obudowa szczek 4

T 1435507  Tuleja zaciskowa 1
6 T2 1435768  Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 1436000  Tuleja zaciskowa 4
7 435999 Peddefamortyzuey4
T 1435509  Element srodkowy 1
8 T2 1435769  Element srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element Srodkowy 4

10 1435863  Element posredni

12 143 5856

Adapter

O-ring

14 143 6481 Zawor zwalniajacy kompletny

16 1435857  Element dystansowy

18 1452756  Kotek gwintowany

20 1446013 Wkret

22 1435629  O-ring

24 1434227  O-ring

26 1435631 Trzpien ciagnacy

28 1435488  Pierscieri oporowy
2 u3sess Usebatika
30 1457746  Tiok powrotny kompletny
o ssn odng
32 1435633  Uszczelka ttoka
3 435635 Usaekatwpena
2 T 1435852  Krociec 1
T2,T3,T4 1435765  Krociec 2/3

36 1446167  Podkfadka sprezysta

38 1435532 Pokrywa zamykajaca

40 1435842  Podkfadka zabezpieczajaca

42 1435767  Wezyk kompletny

44 1445647  Waz ochronny

46 1446145  Ziaczka katowa

48 1446132 Pierscien kodujacy, zielony
50 1452759  Ztaczka wtykowa
= 1446134  Wezyk (0,16m)

1446134  Wezyk (1,7m)

54 144 5393 Rura PA zielona (0,01m)

56 1446131 Pierscien uszczelniajacy

1446135

Waz ochronny

T1,7T2,T3 143 6093
T4 1436102

Rurka dystansowa

60 Rurka dystansowa 4

62 1436092  Adapter obudowy

1435480  Uszczelka ptaska

1457750

Zawr nadcisnieniowy

T 1515051  Ttumik hatasu, kompletny
68 T2 1457862  Ttumik hatasu, kompletny
T3,T4 1457956  Ttumik hatasu, kompletny

70 1446030  Pierscien uszczelniajacy

72 1435647  Uszczelka trzpienia

74 1435675  Uszczelka ttoka

76 143 5688

78 1445773 Wkret
7o 143542 Nakretkaaluminiowa
T 1435658  Uszczelka ttoka
80 T2,T3 143 5595 Uszczelka tloka
T4 1436007  Uszczelka ttoka

T 143 5656
T2,T3 143 5670

Uszczelka ttoka

8 Uszczelka tioka

T 1435660  O-ring
84 T2 143 5834 O-ring
T3, T4 143 5937 O-ring
o T 1446027  Podktadka sprezysta
T2,T3,T4 1446082  Podktadka sprezysta

T 1457752  Obudowa cylindra 1 kompletna
o T2 1457861  Obudowa cylindra 2 kompletna
T3 1457953  Obudowa cylindra 3 kompletna

T4 1457995  Obudowa cylindra 4 kompletna

90 1435538

Uchwyt
v 1445630  Whkretzlbemwalcowym,razem

92 1450895  Uchwyt

94 1433954  Kotek walcowy

96 1446092  Sruba ztbem szesciokatnym

98 1445262  Nakretka

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrauli-
cznym

100 144 5294
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

Mechanizm wyzwalania przez docisk do TAURUS® 1-4 Axial eco
Wagdam  TRTARS Nt Omamie

T 143 5509 Element $rodkowy 1
10 T2 1435769 Element Srodkowy 2
T3, T4 143 6001 Element srodkowy

12 144 5994 Sprezyna

14 1524521 Stempel naciskowy

16 1435529 O-ring
2 143 5466 Tuleja stalowa

T 1435599 Nasadka @ 2,5
18 T2 143 5600 Nasadka & 3,2
T3, T4 1435601 Nasadka & 4,5

4 143 5499 Nakretka ztaczkowa

6 1436002  Obudowa szczek + Czgdci zuzywalne
* Sprezyna jest zamontowana dopiero od daty 08.09.2015.
T 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
8 T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2
T3, T4 143 6000 Tuleja zaciskowa

336 GESIPA The experts in riveting technologies
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

Mechanizm wyzwalania przez docisk do TAURUS® 1-4 Axial

T1 143 5509 Element $rodkowy 1
10 T2 1435769 Element $rodkowy 2
13, T4 143 6001 Element $rodkowy
v 4e30s4 Spreyma
T 143 5867 Element posredni 1, dodl. 150mm
12 T2 143 5862 Element posredni 2, dodl. 150mm
13, T4 143 5868 Element posredni 3, dodl. 150mm

14 144 6097 Wkret z tbem walcowym
2 143 5466 Tuleja stalowa

16 1450947 Korpus zaworu kompletny

1446010 Podkfadka sprezysta

143 5499 Nakretka ztaczkowa

143 6002 Obudowa szczek

_ 2 1435467 Tuleja podporowa
T1 143 5507 Tuleja zaciskowa 1
8 T2 1435768 Tuleja zaciskowa 2 - Czgsci zuzywalne
13,74 py e Tuleja zaciskowa * Sprezyna jest zamontowana dopiero od daty 08.09.2015.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

TAURUS® 1 Speed Rivet / TAURUS® 2 Speed Rivet

2 1
1 - g
;/»/'/5///

TAURUS® 2

70—\ {
=

TAURUS® 2 =Y  |[TAURUS® 2
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1 Speed Rivet / TAURUS® 2 Speed Rivet

1457759 Sprezyna 3,2 kompletny
1457761 Sprezyna 4,0 kompletny

2% 1457763 Sprezyna 4,8 kompletny
145 7760 Sprezyna 3,2 2 dodl.kompletny
1457762 Sprezyna 4,0 2 dodl.kompletny
1457764 Sprezyna 4,8 2 dodl.kompletny

4 143 5705 Element mocujacy do rurki prowadzacej SR

6. 143 5709 Rurka prowadzaca 1 SR

8 143 5952 Pierscien

10 143 4462 O-ring

12 1446013 Wkret

14 145 7765 Ttok olejowy kompletny

16 1435722 Rura ciagnaca SR

18 1446053 O-ring

20 1446051 Uszczelka trzpienia

22 1445970 Wkret z tbem walcowym

24 143 5702 Obudowa mocujaca

26 143 5699 Sprezyna dociskowa

28 145 7766 Prowadnica szczek kompletna

30 1450920 Pokrywa kompletna

33. 143 5472 Uszczelka ptaska 1

ES 144 6025 Spust

37 143 6169 Zaslepka

1450923 Obudowa puszkowa SR 1 kompletna

1515051 Uszczelka trzpienia

43 1457750 Zawor nadci$nieniowy

e msa Odng
45 143 5667 Ziaczka przytaczeniowa

4 1446030 Pleridefiuszzelnigcy
47 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)

8 wsew Usaekatmpiena()
49 143 6248 Podkfadka

o mels Toksteuay
51 143 5675 Uszczelka ttoka

2 w352 Obudowatioka
53 143 5688 O-ring (2x)

s Mae0 Kokl
55 1446073 Korek 2

e s Wkt
57 143 5486 O-ring

s 4352 Naketadbminowa
i~ T 143 5658 Uszczelka ttoka

T2 143 5841 Uszczelka ttoka

T1 143 5656
T2 143 5670

Uszczelka ttoka
Uszczelka ttoka

T 143 5660 O-ring
T2 1435834 O-ring

T1 144 6027 Podktadka sprezysta
T2 144 6082 V-ring

T 1457752
T2 1457861

Obudowa cylindra 1 kompletna
Obudowa cylindra 2 kompletna

69 T 143 6394 Stopa gumowa 1

144 5294 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym

« Czedci zuzywalne
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitéw zrywalnych

TAURUS® 1 Speed Rivet Axial eco
TAURUS® 2 Speed Rivet Axial eco

&78

X— 44

56 —8 N TAURUS® 2 53 & 56
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

TAURUS® 1 Speed Rivet Axial eco
TAURUS® 2 Speed Rivet Axial eco

1457759 Sprezyna 3,2 kompletny
1457761 Sprezyna 4,0 kompletny

20 1457763 Sprezyna 4,8 kompletny
145 7760 Sprezyna 3,2 2 dodl.kompletny
1457762 Sprezyna 4,0 2 dodl.kompletny
145 7764 Sprezyna 4,8 2 dodl.kompletny

4 143 5705 Element mocujacy do rurki prowadzacej SR

6. 1435709 Rurka prowadzaca 1 SR

8 143 5952 Pierécien

10 143 4462 O-ring

12 1446013 Wkret

14. 1457765 Ttok olejowy kompletny

16 1435722 Rura ciagnaca SR

18 144 6053 O-ring

20 1446051 Uszczelka trzpienia

22 1445970 Wkret z tbem walcowym

24 1435704 Tuleja naciskowa

26 1435701 Szczeka

28 144 6052 O-ring

30 1450921 Rurka ochronna kompletna

32. 143 5472 Uszczelka ptaska 1

34 1446230 Przylacze weza

36 1436169 Zaslepka

38 T 1450923 Obudowa puszkowa SR 1 kompletna

40 T1 1515051 Uszczelka trzpienia

42 1457750 Zawor nadcisnieniowy

44 143 5667 Ziaczka przytaczeniowa

46 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)

48 143 6248 Podkfadka

50 143 5675 Uszczelka ttoka

52 143 5688 O-ring (2x)

54 144 6073 Korek 2

56 143 5486 O-ring

T 143 5658
T2 143 5841

Uszczelka ttoka
Uszczelka ttoka

58

T 143 5656
T2 143 5670

Uszczelka ttoka
Uszczelka ttoka

T 143 5660 O-ring
T2 143 5834 O-ring

62+

T 144 6027 Podktadka sprezysta
T2 144 6082 V-ring

T 1457752
T2 1457861

- Obudowa cylindra 1 kompletna
Obudowa cylindra 2 kompletna

68 144 6045 Waz sprezonego powietrza
e sl Udwt
70 144 5630 Wkret z tbem walcowym
a0 Weetzbbemwalcowym
72 143 5684 Uchwyt
3 Mee Weetzbemwalowym
7 143 5682 Wieszak
143 5683 Wieszak

76 1446134 Wezyk

78 145 6753 Zawor zwalniajacy kompletny

80 1445342 Whkret

« Czesci zuzywalne
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

PH1iPH2

2. 143 4105 Tuleja stalowa

PH1 143 4071 Szczeki (2-cz) na pare
4. PH1 143 4241 Szczeki (2-czgsciowe)
PH2 143 4103 Szczeki (3-cz.) na zestaw

o

1445314 Sprezyna dociskowa

==

1434321 Nakretka

o

143 4323 Uszczelka kompaktowa

~

144 5305 Pierécien osadczy

s

1434322 Ttok

o

143 4325 Oprawa pierscienia uszczelniajagcego

3

144 5304 Sprezyna powrotna

N
o

144 5302 Redukcja (PH 2)

@if—\ ‘

Zestawy czesci zamiennych do PH 1iPH 2

mozna znalez¢ na stronie 387.

PH1
PH2

143 4244
1434328

B Korpus kleszczy
Korpus kleszczy

5 PH1 145 6769 Ttok powietrzny kompletny
PH2 1456791 Ttok powietrzny kompletny
B PH1 143 4245 Pokrywa zamykajaca
PH2 1434331 Pokrywa zamykajaca

29 144 5307 Kotek karbowy

31 145 6785 Rurka zaworowa

33. 143 4329 Plytka zaworowa

35 143 5258 Pier$cien uszczelniajacy

Tuleja zaciskowa PH 1 z redukcjg do cienkich trzpieni

1435291 nitow z@ do 2,3 mm

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicz-

156780 ol

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 353.
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

P H 1 'L — Narzedzie wycofane z oferty handlowej

2 143 4249 Tuleja stalowa

4 1434251 Ttok

106 143 4264 Rurka dyszy

8A 143 4262 tacznik

10 1434252 Oprawa pierscienia uszczelniajgcego

114A- 143 4055 Nasadka

14c¢C. 143 4062 Nasadka

16« 143 4342 Uszczelka trzpienia

Sw7e 34607 Oding
18- 143 4253 O-ring

19 msas4 Odng
20- 143 4255 O-ring
22. 143 4257 O-ring
24. 143 4258 O-ring
126 1445301 Wkret zaworowy

52A

49 38 121 20

30 144 5300 Podktadka sprezysta

133 143 5248 Ztyczka przytaczeniowa

35. 144 5303 Sprezyna dociskowa

37 144 5305 Pierscier osadczy

139 144 5304 Sprezyna powrotna

41 145 6785 Rurka zaworowa

43 143 4259 Dzwignia zwalniajaca

45 1445308 Sprezyna dociskowa

47 « 143 4332 Kotowy pierscien uszczelniajacy

49 1434261 Nakretka zabezpieczajaca

51 1434343 Rekojesc z tworzywa sztucznego

145 6780 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 250 ml

+ Opotiebovavané dily

0 121 109 48

=

indL

{

i
a8 i

132 134 125 134

=

114

41 42 40 35
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

P H 2 = KA — Narzedzie wycofane z oferty handlowej —
 Nrczgidizam  Nrart.  Ozacenie

101/81
2

102

3

4
104/81 «
5

106 -
107 -

8

108 -
109
10

110

1l

111

12
112/81
113/81-
114/81«
15
115.
16/24 .
16/27 -
16/29.-
16/32 .

143 4315
1456793
143 4105
145 6794
1456795
143 4318
145 6796
1434103
143 4319
145 6797
144 5303
143 4102
1497539
143 4320
143 4348
143 4321
145 6798
143 4322
1434323
143 4324
149 7540
144 5304
143 4288
143 4289
1434290
143 4291

172

120

Gtowica kleszczy
Rurka zaworowa
Tuleja stalowa
Uchwyt zaworu

Element dystansowy

Prowadzenie ttoka ze zgarniaczem

Plytka zaworowa

Szczeki (3-cz) na zestaw
Tuleja zaciskowa

Cylinder sterujacy
Sprezyna dociskowa
Obudowa szczek

Sprezyna dociskowa
Element posredni uchwytu
O-ring

Nakretka

Rurka z tworzywa sztucznego
Ttok

Uszczelka kompaktowa
Uszczelka kompaktowa
Rurka

Sprezyna powrotna
Nasadka

Nasadka

Nasadka

Nasadka

/
/

== / 114781

101/81

112/81

/ 177/87:51
/

16/36 -
117/81
118/81

119/81-

120
125-A
126
126a
129
131
133
134.
142
143.
144
161
162-8

165

170

172
175
176
825

143 4292
144 5305
143 4325
143 4326
1434327
1456799
1456784
143 5258
144 5306
144 5307
143 4331
143 4332
1434334
1445314
143 4337
1456791
1457541

1456792

143 5262

144 5302
1434311
1456753
145 6780
7171757

« Czedci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 353.

162-8B 144

Nasadka

Pierscien osadczy

Oprawa pierscienia uszczelniajacego
Uszczelka kompaktowa

Sruba zamykajaca

Korpus kleszczy

Ztaczka przytaczeniowa

Pierécien uszczelniajacy

Sprezyna zaworowa

Kotek karbowy

Pokrywa zamykajaca

Kotowy pierscien uszczelniajacy
Odbojnik

Sprezyna dociskowa

Nakretka zabezpieczajaca

Ttok powietrzny kompletny

Rekojes¢

Modut montazowy gtowicy kleszczy (101/81, 104/81,112/81,
113/81,114/81,117/81,118/81, 119/81)
Tuleja zaciskowa PH 2 z redukcja do cienkich trzpieni nitéw z @
do 2,3 mm

Redukcja (PH 2)

Klucz uniwersalny MSU

Zawor zwalniajacy kompletny

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 250 ml
Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 250 ml

134 133

142 161

119781 118781 125-A

108  126-A
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

P H 1' VK * i P H 2 - VK — *Narzedzie wycofane z oferty handlowej

2 1434336 Thok ciagnacy

4 1434338 Tuleja stalowa

6a 143 4350 Sruba zamykajaca

9 1456788 Pierécien przytaczeniowy ze ztaczka weza

13- 143 4071 Szczeki (2-cz.) na pare

14B- 143 4061 Nasadka

17 1434354 Uszczelka kompaktowa

19. 1434339 Sprezyna dociskowa

22. 143 4342 Uszczelka trzpienia

26 144 5309 Kapturek zamykajacy

30- 143 4326 Uszczelka kompaktowa
310 1434328 Korpus kleszczy
2]

34 144 5306 Sprezyna zaworowa

36 144 5307 Kotek karbowy

38 143 4245 Pokrywa zamykajaca

1434332 Kotowy pierscien uszczelniajacy

400 1434334 Odbojnik

42 1434337 Nakretka zabezpieczajaca

430 1456791 Ttok powietrzny kompletny

45 1435248 Ztaczka przytaczeniowa

47 143 5255 Korpus zaworu ze ztaczka weza

50 1435258 Pierécien uszczelniajacy

145 6780 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 250 ml

« Czedci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 353.

310 PH2 400 PH2 430 PH2 380 P2
44 42 30 29 31 PHI 40 pPH1 43 PH1 39 38pH1
JA\
s I [ 1]
47 49
I o) e—s n
37 35 33 34 32 41 50 50 45
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

PH Axial

N

1436117 Korpus kleszczy

1436114 Narzedzie montazowe do czesci nr 5

7 1436119 Oprawa pierscienia uszczelniajgcego

12 1436124 Rurka prowadzaca

14 1436126 Dzwignia zwalniajaca

16/27 « 143 4289 Nasadka

16/32 1434291 Nasadka

20 1434105 Tuleja stalowa

25. 1434319 Tuleja zaciskowa

27 1434320 Element posredni uchwytu

29 145 6785 Rurka zaworowa

35 144 5700 Wkret cylindra (razem)

37 1436132 Sruba pierécieniowa z trzpieniem montazowym

40 144 5307 Kotek karbowy

54 1436135 O-ring

56 1436136 O-ring

59 1436137 O-ring

61 143 5256 O-ring

64 . 1434323 Uszczelka kompaktowa

66+ 1434326 Uszczelka kompaktowa

70 1446169 Pierscien uszczelniajacy

72 1436140 Pier$cien USIT

75* 1436141 Adapter

76a 1436142 Podktadka odbojowa

78 1436143 Waz odprowadzajacy (dt. 1,5 m)

80 145 8070 Ttok powietrzny kompletny z nr 55 i 60

90 145 8072 Dysza wkrecana kompletna

Zestaw uszczelek pneumatycznych do ttoka powietrznego nr 80

o 1458074 v czedci 54, 55, 60

145 6780 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym 250 m|

64 56 43 65

LA@%HMM#@EW

43 144 5305 Pierscien osadczy
47 1436133 Sprezyna dociskowa
49 144 5306 Sprezyna zaworowa
20 26 22 25 27 5139 69 5
E— —
16/32 \

6 80

55 6054 85 11

14 50 40 2

59 37 75 76

76a
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Nitownice pneumatyczno-hydrauliczne do nitow zrywalnych

PH ZOOO/PH 2000-BT (tylko do BULB-TITE®)

2 1434105 Ocelové pouzdro

4. 1434103 Szczeki, 3-czeéciowe

6 1434232 Zabezpieczenie dtoni

8. 145 6754 Korek wlewowy kompletny

10- 1456749 Pierscien ttokowy, kompletny

12. 1456751 Tuleja cylindra, kompletna

&9

0._
o @'@% 1'4

7o e

15 145 6757 Pierscier rowkowany z pierscieniem oporowym

17+ 1434226 0O-ring

19« 144 5290 Sprezyna dociskowa

21 1434231 O-ring

23. 1434225 0O-ring

25 1434233 Pojemnik na zerwane trzpienie kompletny

27 1434214 Korpus zaworu kompletny

29 145 6742 Rekojes¢, kompletna

31 1434219 Sworzen

33 145 6756 Suwak sterujacy kompletny

36 1434220 Wezyk kompletny

38 1434218 Zawor ssacy kompletny

40 145 6755 Oprawa pierscieni uszczelniajacych kpl.

42 1434217 Kanat rurkowy

44 . 143 5201 O-ring

46 1456743 Obudowa cylindra kompletna

48 143 4236 Denko

50 1434237 Podstawa gumowa

1434311 Klucz uniwersalny MSU

Zestaw do przezbrojenia na modut uchwytu do nitéw z

1434234 malym @

. 1434301 Nasadka 16/26 BT do nitow @ 4 mm BULB-TITE®

. 1434303  Nasadka 16/42 BT do nitéw @ 6,3 mm BULB-TITE®

1434167  Tuleja zaciskowa do nitéw zrywalnych @ 4,0i 5,2 mm

. 1434173 Szczeki (3-czesciowe) do nitéw BULB-TITE®

. 1434380  Nasadka 16/31 MG

. 143 4240 Szczeki (3-czesciowe) do nitow MEGA GRIP®

« Czesci zuzywalne
Szczegdtowe tabele z przyporzadkowaniem nasadek zamieszczono na stronie 353.

Zestawy czesci zamiennych do PH 1 i PH 2 mozna znalez¢ na stronie 387.

The experts in riveting technologies
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Wyposazenie specjalne do nitownic pneum.-hydraulicznych do nitow zrywalnych

VASdoPH 1iPH 2
Mosdmm Nt Omaaee

19-A 143 5248 Ztyczka przytaczeniowa

21-A 143 5249 Rurka dyszy

22-A- 143 5250 Rurka z tworzywa sztucznego

23-A 1435251 Wkret taczacy kpl. z 24-Ai 30-A

24-A- 143 5252 Zestaw o-ringéw

25-A 143 5253 Pierscien przytaczeniowy kpl. z 31-A i ztaczka

26-A 143 5254 Nakretka okragta rowkowa

27-A 143 5255 Korpus zaworu ze ztaczka weza

28-A- 143 5256 O-ring

29-A 143 5257 Wkret zaworowy

30-A- 143 5259 Zestaw pierscieni zgarniajacych

31-A 144 5828 Wkret ustalajacy

126-A - 143 5258 Pierscien uszczelniajacy

162-A 143 5260 Rekojes¢ z tworzywa sztucznego

890 143 4233 Pojemnik na zerwane trzpienie kompletny

896 1445295 Prowadnica powietrza

70 1435261 Iuéleé‘izza;i::;wa PH 1 z redukcja do cienkich trzpieni nitow
71 1434270 Tuleja zaciskowa PH 1 z redukcja do nitéw zrywalnych @ 2,4 mm

Ali@ 3,2 mm CAP
Tuleja zaciskowa PH 2 z redukcja do cienkich trzpieni nitéw
z@do23mm

Klucz uniwersalny MSU

170 143 5262
176 1434311

« Czesci zuzywalne

Glowica kqtowado PH 1iPH 2
Wagdmn Nt Omemie

1 143 4031 Obudowa do szczek 3-czesciowych

2 143 4032 Nakretka radetkowa

3 143 4033 Nakretka zabezpieczajaca

4. 143 4034 Obudowa do szczek 3-czesciowych

4A 143 4037 Obudowa do szczek 2-czesciowych

5 143 4035 Ciegno

6A . 143 4071 Szczeki (2-cz)) na pare

106« 1434103 Szczeki (3-cz.) na zestaw

7. 144 5256 Tuleja zaciskowa do szczek 3-czesciowych
7A- 143 4038 Tuleja zaciskowa do szczek 2-czesciowych
8. 144 5257 Sprezyna dociskowa

9 143 4036 Sruba zamykajaca do szczek 3-czesciowych
9A 143 4039 Sruba zamykajaca do szczek 2-czesciowych
16/18 « 143 4285 Nasadka

16/24 « 143 4288 Nasadka

16/27 143 4289 Nasadka

16/29 « 143 4290 Nasadka

16/32« 143 4291 Nasadka

« Czesci zuzywalne

26-4 *% 296

25-A 890
162-A
3-A
o
24-A 126-A
30-A
27-A
23-A
28-a
22-A
29-A
21-A 19-A
&
~ PHI- 70
b PH2-170

348 GESIPA
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Wyposazenie specjalne do nitownic pneum.-hydraulicznych do nitow zrywalnych

Maty modut uchwytudo PH 1iPH 2
Wagdam M Omeme

6.

7o

10/18 -
10/24 -
10/27 -
10/29
10/32-

7

110a
143 .
804a
805a-

« Czesci zuzywalne

143 4071
143 4242
143 4055
143 4061
143 4062
143 4064
143 4065
143 4270
143 4345
1445314
143 4346
143 4344

Szczeki (2-cz.) na pare
Tuleja zaciskowa ‘ [ T
Nasadka i .
Nasadka 143
Nasadka
Nasadka

Nasadka

Tuleja zaciskowa PH 1 z redukgja do nitéw zrywalnych @ 2,4 mm Al i @ 10
3,2mm CAP a

Element posredni uchwytu

804a

Sprezyna dociskowa
Tuleja stalowa
Obudowa szczek 7

S

|

|

|
%7 10/24

|

Maty modut uchwytu do PH 2000

6.
10/18-
10/24 -
10/27 -
10/29 .
10/32+
804a
805a-
8080 c-

« Czedci zuzywalne

143 4071
143 4055
143 4061
143 4062
143 4064
143 4065
1434346
143 4344
143 4169

Szczeki (2-cz.) na pare
Nasadka
Nasadka
Nasadka

Nasadka 8080¢ ‘ ———=804a

Nasadka
Tuleja stalowa

Obudowa szczek
Tuleja zaciskowa z rurka dyszy

10
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Wyposazenie specjalne do nitownic pneum.-hydraulicznych do nitow zrywalnych

Maty modut uchwytu do PH-Axial
Wagdzm Nt Omemie

208 145 8075 Maty modut uchwytu kpl. z nasadka 10/24 (do wyboru réwniez [— r
210/18,10/27,10/29,10/32) l
6. 143 4071 Szczeki (2-cz) na pare !

6 .
{ I /804 a

ol | |

805a %\70/24

—

Tuleja zaciskowa z redukcja do nitéw zrywalnych do @ 4 mm

130 1436131 AliCu

10/18+ 143 4055 Nasadka 143 |
10/24 - 143 4061 Nasadka

10/27 « 143 4062 Nasadka

10/29 - 143 4064 Nasadka

10/32.- 143 4065 Nasadka

110a 143 4345 Element posredni uchwytu

143. 1445314 Sprezyna dociskowa

804a 143 4346 Tuleja stalowa

805a- 143 4344 Obudowa szczek 10 ‘

« Czesci zuzywalne

Pojemnik na zerwane trzpienie do PH-Axial
Wagdom W Omeawie

2 1436120 Adapter
3 1436121 Pokrywa
4 1436122 Trzpien dystansowy

7 1436127 Pojemnik
8 1436128 Plaszcz
10 1436129 Zaczep M 6
14 1446165 Wkret z tbem walcowym
145 8065 Pojemnik na zerwane trzpienie, kpl. do PH-Axial

o @ [ | I o i
@Q /f§—~ =
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Wyposazenie specjalne do nitownic pneum.-hydraulicznych do nitow zrywalnych

Element przedtuzajqgcy 100 mm PH1/PH2
Dwuczesciowy do PH 1iPH 2:

Nr art. 145 6779

1 1434164 Tuleja przedtuzajaca
2 143 4166 Przedtuzenie

e e e e e e e e e e e —— —— —— —— —_— —— —_——_———————————

Element przedtuzajqcy 100 mm PH 2000
Trzyczesciowy do PH 2000:

Nr art. 145 6765

1 1434164 Tuleja przedtuzajaca
2 143 4165 Przedtuzenie
B 1434170 Tuleja zaciskowa z rurkg dyszy
1
—_—— L
1
b
(! |
— A ———F 3
2 I 1t
1
L
]
I — — ey
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Nasadki o dfugosciach specjalnych do nitownic do nitéw zrywalnych

NTS, NTX, NTX-F, Flipper®, SN 1, PH 1-VK, PH 2-VK i PH 1-L
oNee Metedn 04 6D Swdad  Wat  WepmeduionaGmm  Nan

2,4 Aluminium 1,6 6,0 10/16 143 4054
24 Aluminium 1.8 6,0 10/18 143 4055 V-10/18 143 4096
32 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 18 6,0 10/18 143 4055 V-10/18 143 4096
Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzew-
3i3,2 na, Stinox, Aluminium/Aluminium, PG 24 6,0 10/24 143 4061 V-10/24 143 4097
Aluminium, PG Stal
4 Aluminium, Miedz 24 6,0 10/24 143 4061 V-10/24 143 4097
Stal, CAP® Aluminium, CAP® Miedz,
4 Aluminium/Aluminium, 2,7 6,0 10/27 143 4062 V-10/27 143 4098
PG Aluminium
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 2,9 8,0 10/29 143 4064 V-10/29 143 4099
4,8 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 29 8,0 10/29 143 4064 V-10/29 143 4099
48i5 Aluminium, PG Aluminium 32 8,0 10/32 143 4065 V-10/32 143 4100
4 Tworzywo sztuczne 3,0 10/30K 143 4092
5 Tworzywo sztuczne 35 10/35 K 143 4093
6 Tworzywo sztuczne 4,0 10/40 K 143 4094
Wersja standardowa Wersja przedtuzona (9 mm)
[/ Nasadki V-10/.......Nasadki
y
s £
S =3 = r\/ /' ik
L ~

7.5
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Nasadki o dtugosciach specjalnych do nitownic do nitow zrywalnych

SN 2%, HN 2, PH 1, PH 2, PH 2-KA, PH-Axial i PH 2000

32 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 18 6,0 16/18 143 4285 V-16/18 1434370

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna,
3a32 Stinox, Aluminium/Aluminium, PG Alumini- 24 6,0 16/24 143 4288 V-16/24 143 4372
um, PG Stal

Stal, Aluminium/Aluminium, PG Alumi-

A 2,7 8,0 16/27 143 4289 V-16/27 143 4373
nium

Aluminium, CAP® Aluminium, CAP® Miedz,

43as PG Aluminium

30 8,0 16/29 143 4290 V-16/29 143 4374

48a5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,6 10,0 16/36 143 4292 V-16/36 143 4376
C6 Aummem 36100 636 143402 Vie3s 1434376
6 Stal 4,0 10,0 16/40 1434293 V-16/40 143 4369
64 AuminumPGAluminum 40 100 16/40 1434203 V1640 1434369
6,4 Stal, Aluminium/Aluminium 4,5 10,0 16/45 143 4300 V-16/45 143 4378
5 Tworzywo sztuczne 35 6,0 16/35K 1434131
* do kwietnia 2010
Wersja standardowa Wersja przedtuzona (10 mm)
16/ Nasadki V-16/........ Nasadki
A
/_/ ~/

5 10
13
Wszystkie 52 Wszystkie BULB-TITES 3,23 100 16/32 BT 143 4302
64 e 42 100 16/41 MG 1434381
48 Monobolt® 315 77 1631MB 1434379 77 WszystieBULB-TITE® 48 100 16/48BT 1434304
64 Monobolt® 42 95 16/42 MB 1434163
SW12 SW12

@14
@D
_Pd_
M10
@14
@D
@d
M10

1.4 5
3.9
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Nasadki o dtugosciach specjalnych do nitownic do nitow zrywalnych

SN2*, AccuBird® AccuBird® Pro, PowerBird®,
PowerBird® Pro Gold Edition i TAURUS®

24 Aluminium

)

6,0 17/18 143 4976 V-17/18 143 4979

3 Aluminium/Miedz 20 6,0 17/20 143 4994 V-17/20 1457315

Aluminium, Mied?, Stal, Stal nierdzewna, Stinox,

032 Aluminium/Aluminium, PG Aluminium, PG Stal

24 6,0 17/24 143 4955 V-17/24 143 4980

4 Stal, Aluminium/Aluminium, PG Aluminium 2,7 8,0 17/27 143 4973 V-17/27 143 4981

Aluminium, CAP® Aluminium, CAP® Miedz, PG

ik Aluminium

3,0 8,0 17/29 143 4974 V-17/29 143 4982

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,6 10,0 17/36 143 4977 V-17/36 143 4984

6 Stal 4,0 10,0 17/40 143 4999 V-17/40 143 5038

6,4 Stal, Aluminium/Aluminium

Ey
[

10,0 17/45 143 4860 V-17/45 143 4866

64 Wszystkie MEGA GRIP® 42 10,0 17/41 MG 143 4865

6,4 Monobolt® 42 9,5 17/42 MB * 143 4869

52 Wszystkie BULB-TITE® 323 10,0 17/32 BT 143 4986

7,7 Wszystkie BULB-TITE® 48 10,0 17/48 BT 143 4989

Wersja standardowa Prodlouzené provedeni Speciélni provedeni
Nasadki 17/........ (8 mm) V-17/......3picka 17/....MG 3picka
TN ] N
o) o ¥ sy o o o
9 g3 g9 } £ SFL SF:
7 .
5 .
L 11 )
Specidlni provedeni Specidlni provedeni
17/....MB 3picka 17/....BT $picka
1, SWi12

LN LD,
| v

P
Ba
M0
P1a
@0

14
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Nasadki specjalne do nitownic do nitéw zrywalnych

Nasadki blokujqgce do

AccuBird ®, AccuBird® Pro, PowerBird ®
i PowerBird Pro Gold Edition

32 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 1,85 17/18R 1435010

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna,
3 22 17/22R 145 0670
Stinox, Aluminium/Aluminium,

swiz2
|
4 Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium, CAP® Miedz 24 17/24R 1435011 J /
4 Stal Auminium/Aluminium PG Alminiom 27 1727R 1435012 == )
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 29 17/29 R 1435013 é k=
48i5 Stal, Aluminium/Aluminium 32 17/32 R* 1435014 2 %"
6 Aluminium 36 17/36 R* 143 5015 7
6,4 Aluminium, PG Aluminium 4,0 17/40 R** 145 7347
*Réwniez do PowerBird®
**Tylko do PowerBird®
CAP® Aluminium, CAP® Miedz
§ i
k=
Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium,
CAP® Miedz R
74

Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal

Stal, Aluminium/Aluminium
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Nasadki o dtugosciach specjalnych do nitownic do nitow zrywalnych

NTS, NTS-K, NTX, NTX-F, Flipper®, SN 1,
PH 1-VK, PH 2-VK i PH 1-L

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzew-

3i3,2 na, Stinox, Aluminium/Aluminium, PG~ 2,4 6,5 10/24 SL... - 145 6630 145 6632
Aluminium, PG Stal
4 Aluminium, Miedz 2465 10/245L... = 1456630 1456632 ; J_m I
Stal, CAP® Aluminium, CAP® a g ol El
4 Miedz, A'I)an;\ilnuir\.:]rir:]/iﬁlr:minium, 27 70 10/27 SL... 145 6634 145 6635 - ‘E»I 1 ———— / ,—( /_/I 23
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 2,9 8,0 10/29SL... 145 6638 = = ]é . :
48 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 29 80 10/29SL... 145 6638 - - | L=1520;25und28 lal
48i5 Aluminium, PG Aluminium 32 80 10/32 SL... 145 6641 145 6642 =
UWAGA! Nalezy zaméwic nity zrywalne z przedtuzonym trzpieniem produkowane na specjalne zaméwienie!
o I o
Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzew-
3i3.2 na, Stinox, Aluminium/Aluminium, PG~ 2,4 6,0 16/24SL... 1456812 1456813 145 6814 1456815
Aluminium, PG Stal
4 Aluminium, Miedz 24 6,0 16/24SL... 1456812 1456813 145 6814 1456815 !
4 Stal, PG Aluminium 2,7 80 16/27 SL... 1456816 1456817 145 6818 1456819 D“fﬂ _m - J
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,0 8,0 16/29 SL... 145 6820 145 6821 145 6822 145 6823 81 | . _| e r-3v|
48is Aluminium, PG Aluminium 30 80 16/295L. 1456820 1456821 1456822 1456823 | S %/ 7
48i5 Stal 335 80 16/32SL... 145 6824 145 6825 145 6826 = i
48i5  Stalnierdzewna, Stinox,PGStal 36 100 16/36 SL... 145 6828 - - - Lo 15,20, 25 und 28 2
6 Aluminium 3,6 10,0 16/36 SL... 145 6828 o B o
6,4 Aluminium, PG Aluminium 4,0 10,0 16/40 SL... 145 6807 - - -
6,4 Stal, Aluminium/Aluminium 4,5 10,0 16/45 SL... 145 6805 145 6806 = =

UWAGA! Nalezy zaméwic¢ nity zrywalne z przedtuzonym trzpieniem produkowane na specjalne zaméwienie!

AccuBird® AccuBird® Pro, PowerBird®,
PowerBird® Pro Gold Edition i TAURUS®

24 Aluminium 18 60 17/185L... 145 7367 145 7368 146 4039 146 4040
32 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 18 60 17/185L... 145 7367 145 7368 146 4039 146 4040
3 Aluminium/Miedz 20 60 17/20SL... 1457314 1457305 146 4041 145 7369
Aluminium, Miedz, Stal, Stal
3 nierdzewna, Stinox, Aluminium/ 2,2 6,0 17/225L... 1457351 = 145 7349 145 0668
Aluminium
Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzew-
3a3.2 na, Stinox, Aluminium/Aluminium, PG~ 2,4 6,0 17/245SL... 1457370 1457371 1457372 1457373
Aluminium, PG Stal
4 Aluminium, Miedz 2,4 6,0 17/24 SL... 1457370 1457371 1457372 1457373
4 Stal, PG Aluminium 2,7 80 17/27 SL... 1457374 1457376 1457377 143 5035 D‘;;
4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,0 80 17/29 SL... 1457378 1457379 1457381 1457382 q‘ 4 I - ~
48a5 Aluminium, PG Aluminium 3,0 8,0 17/29 SL... 1457378 1457379 1457381 1457382
48a5 Stal 335 80 17/325SL... 1457383 1457385 145 7386 1457388 . R
48a5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 36 10,0 17/36 SL... 145 7390 1457392 1457393 1457394 1820 Buns 28 :
6 Aluminium/Aluminium 36 10,0 17/36 SL... 1457390 1457392 1457393 1457394
6 Stal 4,0 10,0 17/40 SL... 1457399 145 7400 145 7401 145 7402
64 At SEIMEEES, 45 g 17/455SL... 1457265 1450673 1457404 1457398

PG-hinik, PG Stal i G-Bulb

UWAGA! Nalezy zamoéwic nity zrywalne z przedtuzonym trzpieniem produkowane na specjalne zamoéwienie!
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Koncowki p’y tkowe (do nitowania miekkich i kruchych materiatéw)

Nasadki ptytkowe P bez wyciecia

do nitéw zrywalnych
ztbem wpuszczanym

O
m I
4 Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium, CAP® MiedZ 24 P16/24 145 6649 P17/24 1457335 Q] o

=g

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,0 P 16/29 1456651 P17/29 1457337

48i5 Stal, Aluminium/Aluminium 335 P 16/32 145 6657 P17/32 1457338

wirNg
B

6 Aluminium 36 P 16/36 145 6656 P17/36 1457339

Nasadki ptytkowe PA z wycieciem

do standardowych nitéw zrywalnych
(z tbem ptaskim)

Aluminium, Miedz, CAP® Alumini-

um, CAP® Mieds 24 PA 16/24 1,0 145 6659 PA17/24 1,0 1457330

@30
15
Pd _,
|
ﬁ) |
P12

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 30 PA 16/29 11 145 6661 PA17/29 11 1457341

5 A'“’“i"i“'ﬁ‘ﬁ(‘ﬁké hlavak™ 55 pa16/20K 1,5 145 6652 PA17/29K 1,5 1457332

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 36 PA 16/36 11 145 6662 PA 17/36 11 1457342 4

Nasadki przegubowe PG do tworzenia przegubowych potqczen nitowych

—

2d _
%§
5

Aluminium, Miedz, CAP® Alumini-
um, CAP® Miedz

EN

@30

24 PG 16/24 1,6 145 6663 PG 17/24 1,6 143 5002

5

IS

Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 30 PG 16/29 1,6 145 6655 PG 17/29 1,6 143 5007

M LS R K] 30 PG 16/29K 20 145 6658 PG 17/29K 20 143 5004

iK14 A
5 Auminumovivelkihlavakie 30 - - - PGI729K16 20 1435009 6
48i5 Stal, Aluminium/Aluminium 335 PG 16/32 1,6 145 6654 PG 17/32 1,6 143 5005
| 48i5  Stalnierdzewns, Stinox PGStal 36 PG16/3% 16 1456665 PG17/36 16 1435006 Nasadka przegubowa PG
6 Aluminium 36 PG 16/36 20 146 4002 PG 17/36 20 145 7340 (wymiary por. nasadka o

ptytkowa ,PA")

.
0 |

Leb osadczy
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Nasadki do nitownic do nitow zrywalnych z wyzwoleniem przez docisk

AccuBird® Pro, PowerBird® Pro Gold Edition
i TAURUS®(od marca 2013)

24 Aluminium 1,85 6,0 17/18 AV 143 5591 V-17/18 AV 145 7291

32 CAP® Aluminium, CAP® Miedz 1,85 6,0 17/18 AV 143 5591 V-17/18 AV 1457291

3 Aluminium/Miedz 20 6,0 17/20 AV 143 4990 V-17/20 AV 145 0666

3 Al (A, SEVSEHIEER, 95 g gpmmy 143 4991 V-17/22 AV 145 0667

Stinox, Aluminium/Aluminium

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna,

3i32 Stinox, Aluminium/Aluminium, PG Aluminium, 2,4 6,0 17/24 AV 143 5592 V-17/24 AV 1457292

PG Stal

Aluminium, Miedz, CAP® Aluminium,

4 CAP® Miedz 24 6,0 17/24 AV 143 5592 V-17/24 AV 1457292

4 Sl A'“m'"'”"n:/i‘:::"m"'"'”m' PGAL- 57 80 17/27AV 143 5593 V-17/27 AV 1450628

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,0 8,5 17/29 AV 143 5594 V-17/29 AV 145 0629
ini © ini 3

48i5 (AR I, G Al 5P 30 85  17/29AV 143 5594 V-17/29 AV 1450629

Miedz, PG Aluminium

48i5 Stal, Aluminium/Aluminium 335 8,5 17/32 AV 143 5595 V-17/32 AV 1457725

48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal 3,6 10,0 17/36 AV 143 5596 V-17/36 AV 145 0630

6 Aluminium 3,6 10,0 17/36 AV 143 5596 V-17/36 AV 145 0630

6 Stal 4,0 10,0 17/40 AV 143 5597 V-17/40 AV 1457293

6,4 Aluminium, PG Aluminium 4,0 10,0 17/40 AV 143 5597 V-17/40 AV 1457293

6,4 Stal, Aluminium/Aluminium 4,5 10,0 17/45 AV 143 5598 V-17/45 AV 1450631

Wersja standardowa Wersja przedtuzona (8 mm
Nasadki 17/........ Nasadki V-17/......
\—}
v
el
i 5= S =i
7 /
8
5 - 1 4
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Nasadki w dfugosciach specjalnych do nitownic do nitéw zrywalnych

z wyzwoleniem przez docisk

AccuBird® Pro, PowerBird®Pro Gold Edition
i TAURUS®(od marca 2013)

24 Aluminium
3,2 CAP® Aluminium, CAP® Miedz
3 Aluminium/Miedz

Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna,

Stinox, Aluminium/Aluminium
Aluminium, Miedz, Stal, Stal nierdzewna,

3i3,2 Stinox, Aluminium/Aluminium, PG Aluminium,

PG Stal

4 Aluminium, Miedz

4 Stal, PG Aluminium

4 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal
48i5 Aluminium, PG Aluminium
48i5 Stal
48i5 Stal nierdzewna, Stinox, PG Stal

6 Aluminium/Aluminium

6 Stal

& PG Stali G-Bulb

Aluminium, Stal nierdzewna, PG Aluminium,

1,85
1,85
20
2,2

24
2,7
31
31
335
36
36
4,0
4,5

6,0
6,0
6,0

6,0

6,0

6,0
8,0
8,0
8,0
8,0
10,0
10,0
10,0

10,0

17/18 AVSL...
17/18 AVSL...
17/20 AVSL...

17/22 AVSL...

17/24 AVSSL...

17/24 AVSL...
17/27 AVSL...
17/29 AV SL...
17/29 AVSSL...
17/32 AVSL...
17/36 AVSL...
17/36 AVSL...
17/40 AVSL...

17/45 AV SL...

145 0634
1450634
145 0658

145 0662

1450638

145 0638
145 0641
1457324
1457324
145 0645
145 0648
145 0648
1457327

145 0654

145 0635
1450635
145 0659

145 0663

1457321

1457321
1457322
145 0643
145 0643
1457326
145 0649
145 0649
1457328

145 0655

145 0636
145 0636
145 0660

145 0664

145 0639

145 0639
145 0642
1457325
1457325
145 0646
145 0650
145 0650
145 0652

145 0656

UWAGA! NALEZY ZAMOWIC NITY ZRYWALNE Z PRZEDLUZONYM TRZPIENIEM PRODUKOWANE NA SPECJALNE ZAMOWIENIE!

&0

L= 15; 20; 25 und 28

M10
Sw12

L

145 0637
1450637
145 0661

145 0665

145 0640

145 0640
1457726
145 0644
145 0644
145 0647
1450651
145 0651
1450653

145 0657

The experts in riveting technologies

GESIPA" 359
-

10



Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi

TAURUS® 4 SRB z gtowicq kqtowq 90°

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4”) C6L i Magna Grip®

1 1450977  Modut obudowy

2 1450970  Pokrywa ochronna kompletna
3 1435908  Sworzen

4 1435911 Sworzen

5 1435914  Element dystansowy

6 1435919  Glowica widetkowa

7a 1435993  Nasadka C6L

7b 1435942  Nasadka Magna Grip®

8 1435952  Pierscien

9 1435994  Tuleja stalowa

10 1435935  Element
11a 143 5995 Pierscieri oporowy do C6L
11b 1435943  Pierscieri oporowy do Magna Grip®
12 1435936  Katownik

13 1435938  Ciegno

14 1435996  Ciegno

15 1435959  Element posredni
16a 1446116 Szczeki do C6L
16b 1446105  Szczeki do Magna Grip®

17 1435997  Obudowa szczek

18 144 6013 Wkret

19 1446012  O-ring

20 144 5716 Podkfadka

21 144 5545 Pierscieri osadczy

10 3 7a-T0 9 21 5

16a-16b
1a-11b

133 15 8
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi

TA U R Us ® 5 Com p a Ct S R B — Narzedzie wycofane z oferty handlowej

2 1446013 Wkret

4 143 6044 O-ring

6 1458011 Oprawa uszczelnienia kompletna

8. 143 6048 Uszczelka trzpienia

10 143 6049 Uszczelka ttoka

12 1436051 Uszczelka Quad-Ring

14 1458012 Ttok powrotny kompletny

16+ 143 6053 Uszczelka trzpienia

18 143 6030 Kréciec

20 1446125 Podktadka pasowana

22 143 6043 O-ring

24 1446122 Sprezyna blokujaca

26 143 6028 Adapter

28 143 6029 Nakretka krocca

30 145 7748 Rekojes¢, kompletna

32 144 6025 Spust

34 143 5686 Zaslepka

36 1451001 Obudowa puszkowa kompletna

38 1457750 Zawor nadci$nieniowy

40 144 6030 Pierscien uszczelniajacy

43 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)

45. 143 5670 Uszczelka ttoka
47 143 5688 O-ring (2x)
49 1446100 Korek 3

51 143 5492 Nakretka aluminiowa

53. 143 5825 Pierscien prowadzacy 2
s 145792 Tiokpowietizny3 kompletny
55. 143 5937 O-ring
57 144 6082 V-ring
59 1457953 Obudowa cylindra 3, kompletna

61 143 5900 Stopa gumowa 3 -4

« Czedci zuzywalne

The experts in riveting technologies
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqgcymi
(do kwietnia 2015)

Moduly z gtlowicami ciggngcymi TAURUS® 3 SRB
do trzpieni z pierscieniami zamykajqgcymi 4,8 mm (3/16“) C6L i Magna Grip®

Nrcogicizam  Nrart.  Ozmaczemie 6 10

1 143 6078 Nasadka C6L

2. 143 6083 Nasadka Magna Grip®

3 143 5909 Tuleja stalowa

4. 143 6085 Szczeka do C6L*

5. 143 6082 Szczeka do Magna Grip®*

6 144 6012 O-ring \

7 143 6002 Obudowa szczek

8. 143 6000 Tuleja zaciskowa

9 143 5999 Pierscier amortyzujacy

10 1436001 Element srodkowy

1 143 5886 Rurka dyszy 3, dtuga ] ]
12 143 5964 Pojemnik na zerwane trzpienie, kompletny 8 9

« Czesci zuzywalne
*W celu wymiany kompletnego zestawu nalezy zamoéwic 3 szczek.

Moduty z glowicami ciggngcymi TAURUS" 5 compact SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 4,8 mm (3/16“) C6L i Magna Grip®
10
 Nragiizam  Nrart.  Ozacenie 6

1. 143 6078 Nasadka C6L 3 \
2. 143 6083 Nasadka Magna Grip® 'l _2 — f_-f-""'
3 143 6086 Tuleja stalowa 4,8 e\ Tl
4. 1436085  Szczekado C6L* \ \ l Wr“’ﬁl
5. 143 6082 Szczeka do Magna Grip®* "---—-a, T&] ]
6- 1436044  O-ring A {,_J
7 143 6070 Obudowa szczek — Q%
8. 143 6068 Tuleja zaciskowa G g .._‘,_4
9 143 6064 Pierscier amortyzujacy A ] ]
10 143 6069 Element srodkowy
1 1458016 Rurka dyszy, kompletna 8
« Czesci zuzywalne 7
**W celu wymiany kompletnego zestawu nalezy zamowic 4 szczek. 4'5

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4”) C6L i Magna Grip®

1 143 6079 Nasadka C6L ] O
2. 143 6084 Nasadka Magna Grip® 6
3 1436087  Tuleja stalowa 6,4 — X
4. 143 6075 Szczeka do C6L*** 3 P
5. 143 6076 Szczeka do Magna Grip®*** ] -2 Q"fk\,\\’//
6 1436044 O-ring — R Bag
7. 143 6081 Obudowa szczek ,—"", (X' -
8. 1436061 Tuleja zaciskowa R v.;
9 143 6064 Pier$ciers amortyzujacy - b =
10 1436062 Element érodkowy ot i\ 11
1 143 6065 Rurka dyszy, kompletna \(\ /__,,/’
« Czesci zuzywalne 8 9

*** W celu wymiany kompletnego zestawu nalezy zamowic 5 szczek. 7
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqgcymi

(do kwietnia 2015)

Gtowice ciggngce do PowerBird® SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 4,8 mm (3/16”) C6L i Magna Grip® ¢

1. 1436078 Nasadka C6L

2. 143 6083 Nasadka Magna Grip®

3 143 4806 Tuleja stalowa 4,8

4. 143 6085 Szczeka do C6L*

5 143 6082 Szczeka do Magna Grip®*
6 144 6012 O-ring

7 1435574 Obudowa szczek

8. 143 4852 Tuleja zaciskowa

« Czesci zuzywalne
*W celu wymiany kompletnego zestawu nalezy zamowic 3 szczek.

4-5

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4”) C6L i Magna-Grip®

1. 143 6079 Nasadka C6L

2. 143 6084 Nasadka Magna Grip®
3 143 4807 Tuleja stalowa 6,4

4. 143 6075 Szczeka do C6L***

5. 143 6076 Szczeka do Magna Grip®***
6 143 6044 O-ring

7. 143 6081 Obudowa szczek

8. 143 6061 Tuleja zaciskowa

9 143 6064 Piersciert amortyzujacy
10 143 6062 Element $rodkowy

1 143 4858 Sprezyna

12 143 4856 tacznik

13 143 4854 Element posredni

14 143 4857 Sprezyna

15 1436158 Element posredni

16 143 4928 Pokrywa zamykajaca

« Czesci zuzywalne
*** W celu wymiany kompletnego zestawu nalezy zaméwic 5 szczek.

13

10
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi
(od maja 2015)

TAURUS® 3 SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi 4,8 mm (3/16”) C6L i Magna Grip®

TAURUS® 4 SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4“) C6L i Magna Grip®

TAURUS®3 SRB
C6L 4.8/ Magna- Grip®4 8

cer/ﬂ”

|b@0

TAURUS ©4 SRB
CBL 6.4/ Magna-%ﬂp%A

I
@ 45

TAURUS®4 SRB
C6L 6.4/ Magna-Grip®6.4

49 8_ 60 N, 7@
::}:_/),Fm 53 e @
i 52 "
9 62 53 | %
| ®—63 52 e

. © 64,55(T4) o5 ? 36
3 56 | (=
5 5O

59
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqgcymi

(od maja 2015)

TAURUS® 3 SRB

do trzpieni z pierScieniami zamykajqcymi 4,8 mm (3/16“) C6L i Magna Grip®

TAURUS® 4 SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajgcymi 6,4 mm (1/4”) C6L i Magna Grip®

2 1435923 Tuleja stalowa

1446117 Szczeki do C6L

fo T 1446118 Szczeki do Magna Grip®
o 1446116 Szczeki do C6L

1446105 Szczeki do Magna Grip®

6 143 6042 O-ring

143 5920 Tuleja

T3 1457856
T4 1457992

Glowica narzedzia 2, fabr. zmont.
Glowica narzedzia 4, fabr. zmont.

12 1435612 Pierscien uszczelniajacy

14 143 5629 O-ring

16+ 143 4227 O-ring

18 1435631 Trzpien ciagnacy

20 143 5488 Pierscien oporowy

N
[N
-
S

145 0965 Tuleja

24 1457746 Ttok powrotny, kompletny

26 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet

28 1435519 O-ring

30 1435524 O-ring

32 144 6028 Sprezyna blokujaca

34 143 5663 Adapter

36 143 5766 Nakretka krocca 2/3

38 143 5472 Uszczelka ptaska 1

40 145 7747 Suwak sterujacy, kompletny

42 143 5642 Suwak

44 143 5480 Uszczelka ptaska 2

3 1450960
T4 1450996

Obudowa puszkowa 3, kompletna
Obudowa puszkowa 4, kompletna

48 143 5484 O-ring

50 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

52 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)

s asew Usekatmpiena®)
54 1435651 Ttok sterujacy

s w3575 Usiebkatioka
56 143 5652 Obudowa ttoka

s wses Onng
58 1446100 Korek 3

s mwB Wkt
60 143 5486 O-ring

e w352 Naketkaaminowa
- T3 143 5841 Uszczelka ttoka

T4 143 6007 Uszczelka ttoka

143 5670 Uszczelka ttoka

66 1435937 0-ring

68 1435927 O-ring

70 143 5874 Denko 3

Buteleczka do uzupetniania z olejem hydrau-

1445294 i
licznym

« Czesci zuzywalne
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi
(od maja 2015)

PowerBird® SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 4,8 mm (3/16”) C6L i Magna Grip®
do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4") C6L i Magna Grip®

Power Bird® SRB

céL 4.8

6
5 .
Power Bird® SRB 2
Magna-Grip®4.8
6 Power Bird® SRB
12 C6L 4.8/ Magna-Grip®4.8

Power Bird® SRB
C6L 6.4/ Magna-Grip®6.4

The experts in riveting technologies
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Narzedzia montazowe do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi
(od maja 2015)

PowerBird® SRB

do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 4,8 mm (3/16“) C6L i Magna Grip®
do trzpieni z pierscieniami zamykajqcymi 6,4 mm (1/4”) C6L i Magna Grip®

2 48&64 143 4811 Tuleja stalowa

o8 1446117 Szczeki do C6L
a g 1446118 Szczeki do Magna Grip®
1446116 Szczeki do C6L
6,4

1446105 Szczeki do Magna Grip®

4,8 143 4812 Element pos$redni
6,4 143 4813 Element pos$redni

8 143 5027 tozysko kompletne

10 143 4967 Podktadka perynupoBouHas

>
o

Y 1450612 Pohonkompletny
6,4 1450613 Pohonkompletny

12

14 48 143 4871 Rurka PB

16 4,8 143 4874 Pojemnik na zerwane trzpienie, kompletny

18 143 5031 Uchwyt magnetyczny kompletny
20 143 4862 Silnik kompletny
o 4,8 143 4893 Sterownik elektroniczny

6,4 143 5020 Sterownik elektroniczny

24 1445772 Wkret obudowy dtugi

26 1435416 Wieszak

28 143 5062 Ostona

30 1434923 Akumulator

« Czedci zuzywalne
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Nitownice reczne do nitonakretek

GBM 5

5-2 1457166 Ramig kleszczy

5-5 145 6604 Uchwyt rekojesci do korpusu kleszczy nr 5-2

5-20 1457168 Pierscien osadczy

5-22 145 6609 Kotek rozprezny

5-25 1457169 Ciegno

5-27 1457171 Nakretka radetkowa

5-29. 1457173 Nasadka M 4

5-31- 1457175 Nasadka M 6

5-33. 1457177 Trzpier gwintowany M 5

17 143 4079 Klucz montazowy, rozm. 10

~8
e I 140
597 150 ——_

GBM 10

102 145 6627 Ramig kleszczy z uchwytem rekojesci 116

107 145 7094 Wkret zderzakowy z naklejka z podziatka
109 143 4074 DZwignia
113 143 4075 Sworzen
115 150 9066 Uchwyt rekojesci do korpusu kleszczy nr 101
120- 1445261 Sprezyna otwierajaca
140. 143 4776 Trzpierh gwintowany M 4
160- 143 4781 Trzpien gwintowany M 6
141. 143 4777 Nasadka M 4 i 8-32"

161 143 4782 Nasadka M 6 i 1/4-20"

A 140 1434784 Trzpier gwintowany 8-32"

A 160 143 4785 Trzpierh gwintowany 1/4-20"
« Czedci zuzywalne
102 116
130
160
103 —
108
Neas :

131 ! " ﬂ
i al
151

162 107
161
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Nitownice reczne do nitonakretek

GBM 30

302 1457139 tozysko promieniowe kompletne z tuleja prowadzaca

304 1457141 Sworzen

312 1457115 Pierécier osadczy

314 1457146 Nakretka zabezpieczajaca M 26 x 1,5

316 1457148 Dzwignia przegubowa

330- 143 4799 Trzpierh gwintowany M 3

350- 1434791 Trzpierh gwintowany M 5

380- 143 4795 Trzpien gwintowany M 8

331. 143 4800 Nasadka M 3

351. 143 4792 Nasadka 10-32” (M 5)

381- 143 4796 Nasadka M 8

A 350 1457158 Trzpierh gwintowany 10-32"

A 380 1457159 Trzpier gwintowany 5/16-18"

A351- 143 4792 Nasadka 10-32” (M 5)

A381- 1457163 Nasadka 5/16-18"

« Czedci zuzywalne

360 317

315 l

3N 303

g 2

361
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Nitownice reczne do nitonakretek

FireFly

2 1433967 Sworzen przegubu

4 143 3964 Uchwyt rekojesci do korpusu nr 1

6 1433974 Zapadka napedu

8 143 3977 Sprezyna otwierajaca

10 145 6591 Dzwignia uruchamiajaca z uchwytem rekojesci

12 143 3975 Zapadka blokujaca (3-cz.) na zestaw

13/ M4 1433994 Wktad nasadki

13/ M6 143 3997 Wktad nasadki

13/8-32 UNC 143 4025 Wktad nasadki

14/M3 143 4002 Trzpien gwintowany

14/ M5 143 4000 Trzpien gwintowany

14 /6-32 UNC 1434019 Trzpien gwintowany

14/10-24 UNC 143 4021 Trzpien gwintowany

14 /1/4"-20 UNC 143 4023 Trzpien gwintowany

16 1433999 Nasadka
18 144 5253 Pierscien osadczy
20 1433972 Sprezyna powrotna

22 1433998 Uchwyt radetkowy

“\
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Nitownice akumulatorowe do nitéow zrywalnych

F ir EBir d ® i F ir eBir d ® GOld Edi tion * — *Narzedzie wycofane z oferty handlowej

143 5052 Trzpierh gwintowany M 3

143 5055 Trzpierh gwintowany M 4

143 5090 Trzpien gwintowany 8 - 32 UNC

143 5056 Trzpierh gwintowany M 5

143 5091 Trzpierh gwintowany 10 - 32 UNC
2. 143 5059 Trzpien gwintowany M 6

143 5092 Trzpier gwintowany 1/4“ - 20 UNC

143 5063 Trzpierh gwintowany M 8

145 7457 Trzpien gwintowany 5/16" - 18 UNC

143 5064 Trzpierh gwintowany M 10

145 7458 Trzpier gwintowany 3/8" - 16 UNC

4 144 5805 Sprezyna dociskowa

6 1435124 Element nastawczy

8 143 5075 Tuleja podstawowa

10 1435122 Podktadka stozkowa

12 1435120 Podktadka blokujaca

14 1435077 Ciegno

16 1445791 Podktadka okragta

18 144 5790 Podktadka zabezpieczajaca, razem
20 143 5027 tozysko kompletne
22 143 5088 Watek zakoriczony zebnikiem, kompletny

24 1435115 Sprzegto kompletne (poz. 37-51)

26 143 5081 Ptytka

28 143 5083 Podktadka

30 143 5084 Sprezyna naciggowa

32 1445794 Lozysko igietkowe, osiowe

34 1445795 Podktadka osiowa

36 144 5797 Podktadka pasowana, razem

38 1445799 Pierscien osadczy

40 1445763 Tulejka spiekana

42 1435031 Uchwyt magnetyczny kompletny

44 1445769 Wkret uchwytu magnetycznego

46 1445774 Wezyk, silikon

48 1445773 Whkret

50 143 4845 Obudowa kompletna czerwona

52 1541150 Ostona

54 1435071 Magazynek wyposazenia dodatkowego

Klucz dwustronny ptaski o rozm. 24/27

144 5806

« Czedci zuzywalne
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Nitownice reczne do nitonakretek

FireBird ®Pro i FireBird ® Pro Gold Edition
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Nitownice akumulatorowe do nitéow zrywalnych

FireBird®Pro i FireBird ® Pro Gold Edition

2 1436193 Nakretka zabezpieczajaca

4 1458123

Suwak

6 145 0851 Ciegno

8 149 9358 Podktadka stozkowa

10 1499374 Podktadka blokujaca

12 145 0845 Tuleja podstawowa

14 144 5791 Podktadka

16 1445790 Pierscien osadczy

18 152 4565 Lozysko kompletne

20 145 0849 Mechanizm srubowo-toczny

22 143 4962 Podktadka

24 143 5385 Kotek podparcia

26 144 5790 Podktadka zabezpieczajaca

28 144 5990 Whkret

30 1435115 Sprzegto kompletne

32 143 5081 Ptytka

34 143 5084 Podktadka

36 143 5084 Sprezyna

38 144 5794 tozysko igietkowe

40 144 5795 Podkfadka osiowa

42 144 5797 Podktadka pasowana

44 144 5799 Pierécieri osadczy

46 1445763 Tulejka spiekana

48 1435408 PlytkaHalla

50 145 7645 Silnik

52 1445773 Whkret
54 144 5772 Wkret
1435017 Wieszak FireBird" Pro
56
144 5746 Wieszak FireBird" Pro Gold Edition

58 149 9398 Sterownik sity osadzania

60 143 5399 Patak narzedzia

62 145 7644 Oswietlenie kompletne

145 7642 tadowarka (EU)

1450818 tadowarka (UK)
64 145 7649 tadowarka (USA)

1450819 tadowarka (CN)

The experts in riveting technologies
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®1F
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®1F

1436211 Trzpierh gwintowany M 3
1436212 Trzpien gwintowany M 4
1436213 Trzpierh gwintowany M 5
1436214 Trzpierh gwintowany M 6
143 6249 Trzpien gwintowany 6-32 UNC

2 143 6250 Trzpierh gwintowany 8-32 UNC
143 6251 Trzpierh gwintowany 10-24 UNC
143 6252 Trzpien gwintowany 10-32 UNF
1436253 Trzpier gwintowany 1/4"-20 UNC
143 6254 Trzpier gwintowany 5/16"-18 UNC
143 6255 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC

4 1458123 Suwak

6 1446189 Podktadka sprezysta

8 1446187 Kotek gwintowany

10 143 6390 Kotek szesciokatny

12 143 6391 Tuleja zderzakowa

14 1446204 Kapturek

16 1435612 Pierscien uszczelniajacy

18 143 6230 Pierscieri oporowy

20 145 8201 Trzpien ciggnacy 1 kompletny

22 143 6229 Pierscier oporowy

24 1436231 Uszczelka Quad-Ring

26 1446191 tozysko igietkowe, osiowe

28 144 5794 tozysko igietkowe, osiowe

30 1436183 Trzpien dystansowy

32 143 6205 Podktadka

34 1436238 Pokrywa zamykajaca

36 143 6239 O-ring

38 143 6236 O-ring

40 143 6237 O-ring

42 1436243 O-ring

44 1436173 Podktadka izolacyjna 1

46 1436175 Pokrywa tlumika hatasu

48 1436291 O-ring

50 1435519 O-ring

52 1436176 Podktadka

54 143 5644 O-ring

56 1436190 Pier$cien gwintowany

58 143 6374 Sprezyna

60 143 6297 Suwak sterujacy kompletny

62 144 5285 Pierscien osadczy

64 143 5472 Uszczelka ptaska 1
66 144 6025 Spust

68 1436169 Zaslepka
70 1451109 Obudowa puszkowa 1 kompletna
72 143 5484 O-ring
74 144 6030 Pierscien uszczelniajacy
76 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)
78 143 6248 Podktadka
80 143 5675 Uszczelka ttoka
82 143 5688 O-ring (2x)
84 144 5773 Wkret
86 143 5492 Nakretka aluminiowa
88 143 6006 Pierscien prowadzacy 4
920 143 5660 O-ring
92 144 6027 Podktadka sprezysta
94 1451111 Obudowa cylindra 1 kompletna

96 143 6394 Stopa gumowa 1

« Czedci zuzywalne

Zestawy czesci zamiennych do FireFox® 1 F mozna znalez¢ na stronie 388.
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2

1436211 Trzpierh gwintowany M 3
1436212 Trzpien gwintowany M 4
1436213 Trzpierh gwintowany M 5
1436214 Trzpierh gwintowany M 6
1436215 Trzpien gwintowany M 8
1436216 Trzpierh gwintowany M 10
1436217 Trzpier gwintowany M 12

2 143 6249 Trzpien gwintowany 6-32 UNC
143 6250 Trzpierh gwintowany 8-32 UNC
143 6251 Trzpier gwintowany 10-24 UNC
143 6252 Trzpien gwintowany 10-32 UNF
1436253 Trzpier gwintowany 1/4"-20 UNC
143 6254 Trzpier gwintowany 5/16"-18 UNC
143 6255 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC

4 1458123 Suwak

6 1446189 Podktadka sprezysta

8 1446187 Kotek gwintowany

10 143 6201 Kotek szesciokatny

12 143 6200 Regulator skoku

14 143 6244 Sprezyna

16 144 5427 Wkret z tbem walcowym, razem

18 1446013 Wkret

20 143 6234 Uszczelka trzpienia

22 143 6227 Uszczelka ttoka

24 143 6204 Trzpieri ciagnacy

26 143 5236 Zestaw pierscieni uszczelniajacych

28 143 6296 Pret ciagnacy

30 1458125 Pokrywa

32 1446188 Wkret z tbem stozkowym

34 1436293 Sprezyna

36 1436197 Pokrywa zamykajaca

39 143 6236 O-ring

41 143 6237 O-ring

43 1436243 O-ring

45 1436173 Podkfadka izolacyjna 1

47 1436175 Pokrywa ttumika hatasu

49 143 6291 O-ring

51 1435519 O-ring

53 1436176 Podktadka

55 143 5644 O-ring

57 1436190 Pierscieri gwintowany

59 1446192 Sprezyna

61 1436191 Napinacz

63 1451053 Korek kompletny

65 1458122 Rekojes¢ kompletna

67 143 6241 O-ring
69 143 5642 Suwak
71 143 5480 Uszczelka ptaska 2
73 143 5484 O-ring
75 1457862 Ttumik hatasu
77 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa
79 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)
81 1436187 Ttok sterujacy
83 143 5652 Obudowa ttoka
85 144 6075 Korek
87 143 5486 O-ring
89 1436226 Uszczelka ttoka
91 1458116 Ttok powietrzny kompletny
93 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet
95 143 5839 O-ring

97 143 5761 Denko

« Czesci zuzywalne

Zestawy czesci zamiennych do FireFox® 2 mozna znalez¢ nastronie 388.
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2 F/FireFox®2F L
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2 F/FireFox®2 F L

1436211 Trzpierh gwintowany M 3
1436212 Trzpien gwintowany M 4
1436213 Trzpierh gwintowany M 5
1436214 Trzpierh gwintowany M 6
1436215 Trzpien gwintowany M 8
1436216 Trzpierh gwintowany M 10
1436217 Trzpier gwintowany M 12

2 143 6249 Trzpien gwintowany 6-32 UNC
143 6250 Trzpierh gwintowany 8-32 UNC
143 6251 Trzpier gwintowany 10-24 UNC
143 6252 Trzpien gwintowany 10-32 UNF
1436253 Trzpier gwintowany 1/4"-20 UNC
143 6254 Trzpier gwintowany 5/16"-18 UNC
143 6255 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC

4 1458123 Suwak

6 1446189 Podktadka sprezysta

8 1446187 Kotek gwintowany

10 143 6201 Kotek szesciokatny

12 143 6385 Tuleja

14 144 6204 Kapturek

16 1435612 Pierscien uszczelniajacy

18 143 6230 Pierscieri oporowy

20 1458126 Trzpien ciaggnacy kpl.

22 143 6229 Pierscier oporowy

24 1436231 Uszczelka Quad-Ring

26 1446191 Lozysko igietkowe, osiowe

28 1445794 tozysko igietkowe, osiowe

30 1436183 Trzpien dystansowy

32 143 6205 Podktadka

34 143 6238 Pokrywa zamykajaca

36 143 6239 O-ring

38 143 6236 O-ring

40 143 6237 0O-ring

42 143 6243 O-ring

44 1436173 Podkfadka izolacyjna 1

46 1436175 Pokrywa ttumika hatasu

48 143 6291 O-ring

50 1435519 O-ring

52 1436176 Podktadka

54 143 5644 O-ring

56 1436190 Pierscieri gwintowany

58 1446192 Sprezyna

60 1451093 Napinacz sprezyny

62 1451053 Korek kompletny

64 1458122 Rekojes¢ kompletna

66 143 6241 O-ring
68 143 5642 Suwak
70 143 5480 Uszczelka ptaska 2
72 143 5484 O-ring
74 1457862 Ttumik hatasu
76 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa
78 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)
80 1436187 Ttok sterujacy
82 143 5652 Obudowa ttoka
84 144 6075 Korek
86 143 5486 O-ring
88 1436226 Uszczelka ttoka
20 1458116 Ttok powietrzny kompletny
92 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet
94 1435839 0O-ring

9% 143 5761 Denko

« Czesci zuzywalne

Zestawy czesci zamiennych do FireFox®2 F i FireFox®2 F L

mozna znalezé na stronie 388.
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox® 1 F Axial eco

Detailni ndhled pol. 106

380 (ESI PA’ The experts in riveting technologies



Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox® 1 F Axial eco

1436211 Trzpien gwintowany M 3
1436212 Trzpien gwintowany M 4
1436213 Trzpier gwintowany M 5
1436214 Trzpierh gwintowany M 6
1436215 Trzpierh gwintowany M 8
1436216 Trzpien gwintowany M 10

5 1436217 Trzpier gwintowany M 12
143 6249 Trzpien gwintowany 6-32 UNC
143 6250 Trzpier gwintowany 8-32 UNC
143 6251 Trzpier gwintowany 10-24 UNC
143 6252 Trzpierh gwintowany 10-32 UNF
1436253 Trzpier gwintowany 1/4"-20 UNC
1436254 Trzpien gwintowany 5/16"-18 UNC
143 6255 Trzpien gwintowany 3/8"-16 UNC

4 1458123 Suwak

6 1446189 Podktadka sprezysta

8 1446187 Kotek gwintowany

10 143 6390 Kotek szesciokatny

12 143 6391 Tuleja zderzakowa

14 144 6204 Kapturek

16 1435612 Pierscien uszczelniajacy

18 143 6230 Pierscier oporowy

20 145 8201 Trzpien ciggnacy 1 kompletny

22 1436229 Pierscier oporowy

24 1436231 Uszczelka Quad-Ring

26 1446191 tozysko igietkowe, osiowe

28 144 5794 tozysko igietkowe, osiowe

30 1436183 Trzpien dystansowy

32 143 6205 Podktadka

34 143 6238 Pokrywa zamykajaca

36 1436239 O-ring

38 143 6236 O-ring

40 143 6237 O-ring

42 143 6243 O-ring

44 1436173 Podkfadka izolacyjna 1

46 1436175 Pokrywa ttumika hatasu

48 143 6291 O-ring

50 1435519 O-ring

52 1436176 Podkfadka

54 143 5644 O-ring

56 1436190 Pierécien gwintowany

58 143 6374 Sprezyna

60 143 6297 Suwak sterujacy kompletny

62 144 5285 Pierscien osadczy

64 143 5472 Uszczelka ptaska 1

66 1445718 Przylacze gwintowane

68 1436169 Zaslepka

70 1451109 Obudowa puszkowa 1 kompletna

72 143 5484 O-ring

74 144 6030 Pierscien uszczelniajacy

76 143 5648 Koszyczek dystansowy (3x)

78 143 6248 Podktadka

80 143 5675 Uszczelka ttoka

82 143 5688 O-ring (2x)

84 1445773 Wkret

86 143 5492 Nakretka aluminiowa

88 143 6006 Pierécien prowadzacy 4

90 143 5660 O-ring

92 144 6027 Podktadka sprezysta

94 1451111 Obudowa cylindra 1 kompletna

96 143 6362 Uchwyt

98 1445262 Nakretka

100 143 6376 Wieszak

102 144 6208 Sruba z tbem szesciokatnym

104 144 5584 Rurka

106 146 4420 Zawor, kompletny

108 1434148 O-ring

110 143 6379 Sprezyna

1445294 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym

« Czesci zuzywalne
* Zadang diugos¢ nalezy zawsze podawac w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sie do ceny za metr.
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2 F Axial eco

Detailni ndhled pol. 107
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

FireFox®2 F Axial eco

1436211 Trzpierh gwintowany M 3
1436212 Trzpien gwintowany M 4
1436213 Trzpier gwintowany M 5
1436214 Trzpierh gwintowany M 6
1436215 Trzpierh gwintowany M 8
1436216 Trzpierh gwintowany M 10

2 1436217 Trzpien gwintowany M 12
143 6249 Trzpier gwintowany 6-32 UNC
143 6250 Trzpierh gwintowany 8-32 UNC
1436251 Trzpierh gwintowany 10-24 UNC
143 6252 Trzpien gwintowany 10-32 UNF
1436253 Trzpien gwintowany 1/4"-20 UNC
143 6254 Trzpier gwintowany 5/16"-18 UNC
143 6255 Trzpier gwintowany 3/8"-16 UNC

4 1458123 Suwak

6 1446189 Podktadka sprezysta

8 1446187 Kotek gwintowany

10 1436201 Kotek szesciokatny

12 143 6385 Tuleja

14 144 6204 Kapturek

16 1435612 Pierscien uszczelniajacy

18 143 6230 Pier$cien oporowy

20 1458126 Trzpien ciggnacy kpl.

22 143 6229 Pierscien oporowy

24 1436231 Uszczelka Quad-Ring

26 1446191 Lozysko igietkowe, osiowe

28 1445794 tozysko igietkowe, osiowe

30 1436183 Trzpien dystansowy

32 143 6205 Podktadka

34 143 6238 Pokrywa zamykajaca

36 143 6239 O-ring

38 1436236 O-ring

40 143 6237 O-ring

42 1436243 O-ring

44 1436173 Podktadka izolacyjna 1

46 1436175 Pokrywa ttlumika hatasu

48 1436291 O-ring

50 1435519 O-ring

52 1436176 Podkfadka

54 143 5644 O-ring

56 1436190 Pierécier gwintowany

58 1446192 Sprezyna

60 1451093 Napinacz sprezyny

62 1451053 Korek kompletny

64 1451085 Rekojes¢

66 143 6241 O-ring

68 143 5642 Suwak

70 143 5480 Uszczelka ptaska 2

72 143 5484 O-ring

74 1457862 Ttumik hatasu

76 143 5667 Ztaczka przytaczeniowa

78 143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)

80 1436187 Ttok sterujacy

82 143 5652 Obudowa ttoka

84 144 6075 Korek

86 143 5486 O-ring

88 143 6226 Uszczelka tioka

90 1458116 Ttok powietrzny kompletny

92 143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet

94 143 5839 O-ring

96 1435761 Denko

98 144 6201 Wkret z tbem walcowym

100 1445342 Wkret

102 144 6087 Wkret z tbem soczewkowym

104 143 6380 Rekojesc

106 144 5586 Przylacze gwintowane

108 1445804 Podktadka

110 1436378 Gniazdo zaworowe

12 1436377 Zawor, kompletny

« Czesci zuzywalne
* Zadana dtugo$¢ nalezy zawsze podawac w zaméwieniu; numer artykutu odnosi sie do ceny za metr.
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

Narzedzia naprawcze do FireFox® 1 F-2

Nr art. 1458130

1 143 5672*% Klucz kotkowy
2 143 6306 Narzedzie tokarskie z pierscieniem gwintowanym
3 144 6031* Klucz rowkowy
4 143 5674* Przyrzad montazowy
5 143 6308 Klucz kotkowy do pokrywy zamykajacej
6 143 6304 Wypychacz
7 1436311 Narzedzie osadcze do wktadu
8 143 6262 Element zaciskowy do gtowicy narzedzia FireFox
9 143 6307 Narzedzie osadcze do uszczelki

*Te narzedzia pasuja réwniez przy TAURUS® 1 - 4

|_|
- | | u

@
O
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Nitownice pneum.-hydr. do nitonakretek

GBM 9 5 — Narzedzie wycofane z oferty handlowej

10 1457551 Oprawa pierscieni uszczelniajacych kpl.

12 145 7575 Tuleja cylindra, kompletna

14 1434227 O-ring

143 5207 Trzpier gwintowany M3

16 1457572 Ttok ciggnacy kompletn:
143 5208 Trzpien gwintowany M4 J9NaCyKOMPIEtDY

143 5209 Trzpier gwintowany M5
1435210 Trzpier gwintowany M6

18 1457571 Trzpien ciagnacy kompletny

1435211 Trzpier gwintowany M8
2 1435212 Trzpier gwintowany M10 20 1435236 Zestaw pierscieni uszczelniajacych
1435149 Trapien gwintowany 8:32° a1 wases podkdkaspreaste
1435143 Trzpier gwintowany 10-32 22 1457573 Ttok powrotny kompletny
1435144 Traplen guintowany 1/4-20" 3w Odng
1435150 Trzpien gwintowany 5/16-18" 24 145 7556 Modut wkrecajacy kompletny
26 1457576 Przektadnia planetarna kompletna
s 13520 Tl m ww Sikeowenmylompemy
28 1457554 Obudowa zaworu kompletna
: 1434032 Zabemieceiedon s emddsom
30 1457552 Obudowa zaworu kompletna

32 1435161 Pokryw

34 145 7563 Rekojes¢, kompletna

36 1434219 Sworzen

38 145 6756 Suwak sterujacy kompletny

40 143 5247 Wkret regulacyjny

43 1445819 Kotek gwintowany

45 144 5826 Pierécien osadczy

47 145 7550 Oprawa pierscieni uszczelniajacych kpl.

49 1434217 Kanat rurkowy

51 143 5201 O-ring

53 145 7557 Obudowa cylindra kompletna

4

‘ ﬂ 55 1434236 Denko

57 143 4237 Podstawa gumowa

58 1445294 Buteleczka do uzupetniania z olejem hydraulicznym

==
—
"

4

144 5809 Klucz imbusowy

——

1435131 Rura montazowa

s « Czedci zuzywalne

Zestawy czesci zamiennych do GBM 95 mozna znalezé na stronie 389.
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Zestawy czesci zamiennych

Zestawy czesci zamiennych zawieraja starannie skompletowane zestawy dokfadnie z takimi cze$ciami, ktére sa niezbed-

ne przy pracach konserwacyjnych lub naprawach.

TAURUS  1-4

IS
w

143 5480 Uszczelka ptaska 2

N
o

143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)

o

143 5675 Uszczelka ttoka

N

143 5688 O-ring (2x)

TAURUS' 2-4

w
N

143 5664 Blokada

w
B

143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

TAURUS' 1

o
@

143 5657 Pierscier prowadzacy 1

o
(=)}

143 5660 O-ring

o
=

144 6027 Podktadka sprezysta

w
N

143 5664 Blokada

w
i

143 5842 Podktadka zabezpieczajaca

w
N

143 5488 Piersciery oporowy

[
@

143 5647 Uszczelka trzpienia (3x)

(%]
[v]

143 5675 Uszczelka ttoka

v
~

143 5688 O-ring (2x)

386 GESIPA
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Zestawy czesci zamiennych

TAURUS' 2

o
¥}

143 5841 Uszczelka ttoka

R

1435670 Uszczelka ttoka

o
<3

144 6082 V-ring

TAURUS' 4

[
o

143 5675 Uszczelka ttoka

o
@

143 6006 Pierscien prowadzacy 4

o
<3

144 6082 V-ring

PH 1/PH 2

w

1434324 Uszczelka kompaktowa

PH 2000

145 6750 Pierécien zgarniajacy, kompletny

N
®

1434221 Uszczelka ptaska

~

143 4226 O-ring

w
©

1434228 O-ring

TAURUS' 3

62 143 5841 Uszczelka ttoka

64 1435670

Uszczelka ttoka

68 144 6082 V-ring
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Zestawy czesci zamiennych

FireFox"1F-2

o
w

143 5680 O-ring

©
o

143 5660 O-ring

g

143 5659 Uszczelka trzpienia

62

64

63 144 5285 Pierscier osadczy

69 71

~
o

143 5480 Uszczelka ptaska 2

o
«
o
=

143 5839 O-ring

o
N
=

1435834 O-ring

©
@
o
N

143 5635 Uszczelnienie trzpienia Airzet
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Zestawy czesci zamiennych

GBM 95

48 1435179
1 145 6749
ES 143 4221
17 143 4226
14 143 4227
10 1457551
46 1457555
12 1457575

Vyhrazujeme si zmény pro cely katalog. Za omyly a tiskové chyby neruc¢ime.

Uszczelka trzpienia

Pierscien ttokowy, kompletny

Uszczelka ptaska

O-ring

O-ring

Oprawa pierscieni uszczelniajacych, kompletna
O-ring z pierscieniem oporowym 727 6999

Tuleja cylindra kpl.

Vsechny uvedené ceny jsou bez DPH. DPH se pfipocita na faktufe. Cena stanovena ze zavodu kromé obalu.

Obowiazuja warunki gwarancji w aktualnym w danym momencie brzmieniu, dostepne do wgladu po kliknieciu ponizszego
facza: www.gesipa.com/agb

Skody zpUsobené ptirozenym opotfebenim, pretizenim, piepélovanim akumulatoru, pouZitim nevhodnych akumulator

nebo neodbornym zachéazenim jsou ze zaruky vylouceny. Skody, které byly zplisobeny vadami materialu nebo chybou vyrob-

ce, budou bezplatné odstranény ndhradni dodavkou nebo opravou. Reklamaci Ize uznat pouze tehdy, bude-li nerozlozeny
nytovaci pfistroj zaslan dodavateli nebo firmé GESIPA®.
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Centrum profesjonalne

Na matej przestrzeni i prze-
jrzyscie - centrum profesjo-
nalne GESIPA®

Dzieki obrotowemu stojakowi centrum profesjonalnego
asortyment GESIPA® mozna réwniez eksponowad w znacznie
ograniczonych warunkach przestrzennych. Centrum profes-
jonalne zajmuje jedynie 1,2 metra kwadratowego powierzch-
ni w punkcie sprzedazy. Wysokiej jakosci kotka oraz stabilna
konstrukcja pozwalaja na tatwe przemieszczanie stojaka.

Oprocz bardzo korzystnej marzy i bezptatnego udostepnie-
nia stojaka ekspozycyjnego centrum profesjonalne wyrdznia
przede wszystkim profesjonalny i wysokiej jakosci wyglad.
Dlatego wszystkie towary rotujace GESIPA® sg przejrzyscie
wytozone na promocyjnym ekspozytorze. Przekonaj sie sam i
swoich klientéw. Dzieki centrum profesjonalnemu od profes-
jonalistow w zakresie techniki nitéw zrywalnych.

Zalety:
+  Profesjonalna prezentacja towaru
(pow. 1,2 m? wys. 2,10 m)
«  Wszystkie towary rotujace w jednym miejscu
«  Bezpfatne udostepnienie stojaka ekspozycyjnego
+  Doskonata marza

Oszczednos¢ miejsca:
Obrotowy stojak trojkatny

Ceny i blizsze informacje na zapytanie.

Wyposazenie strony 1:

Asortyment dla majsterkowiczéw

Nitownice reczne do nitéw zrywalnych i nitonakretek, nity
zrywalne w matych opakowaniach i nitonakretki w matych
opakowaniach - r6zne wersje i materiaty

390 GESIPA
V' 4
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Stojaki ekspozycyjne

Wyposazenie strony 2:

Technika nitéw zrywalnych

Trzy nitownice do nitéw zrywalnych (atrapy), typowe
nitownice reczne do nitéw zrywalnych oraz nity zrywalne
Poly-Grip® o réznych rozmiarach

Wyposazenie strony 3:

Technika nitonakretek
Dwie nitownice do nitonakretek (atrapy), nitownice
reczne do nitonakretek i nitonakretki o ré6znych rozmiarach

The experts in riveting technologies
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Punkt sprzedazy

Stojak ekspozycyjny

Stojak ekspozycyjny GESIPA® przycigga uwage w punktach
sprzedazy.

Wszystkie urzadzenia obrotowe GESIPA® sg przejrzyscie
wytozone na promocyjnym stojaku ekspozycyjnym. Logo
GESIPA® jest skutecznie eksponowane przez tablice $wiet-
Ine i przycigga uwage klientéw. Tablice $wietlne pasujg do
systemu regatéw TEGOMETALL.

Ceny i blizsze informacje na zapytanie.
Przedstawiciele handlowi GESIPA® stuzg poradg!

Idealne uzupetnienie programu GESIPA®
»~Do it yourself”.

Technika nitéw zrywalnych GESIPA® w okamgni-
eniu pozwala naprawi¢ w domu, warsztacie lub
ogrodzie wieksze i mniejsze rzeczy.

Podrecznik nitowania objasnia na zrozumiatych
przyktadach zalety techniki nitéw zrywalnych.
llustracje pokazuja mozliwosci zastosowania nitéw
oraz montaz za pomocg odpowiednich narzedzi.

- ) "
GESIPA®-Blindniettechnik fiir den Heimwerker

GESIPA’
~
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Punkt sprzedazy

Targi firmowe

Firma GESIPA® chetnie rowniez uczestniczy w targach firmowych swoich klientéw.

Dla handlu informacje maja réwnie duze | P T
znaczenie jak produkty. Przy rosnacej rézno-

rodnosci oferty obstuga wielu produktéw G E s l PA
nie jest juz tak intuicyjna, dlatego w tym kon- “

tekscie coraz wigksza role odgrywa wymiana

do$wiadczen i budowanie zaufania. Osoby The-uxpests is riveting tochnadgios
zainteresowane chca nawigzywac kontakty,
a to tradycyjnie odbywa sie na targach w
bezposrednich rozmach z partnerami bizne-
sowymi.

Prosimy o kontakt, z checig pojawimy sie
réwniez na targach organizowanych przez
Panstwa firme!

Materialy informacyjne i reklamowe

Na naszym portalu serwisowym szybko mozna znalez¢
wszystkie informacje. Oprécz aktualnego katalogu i r6z-
nych instrukgcji obstugi do pobrania dostepne sa rézne
ulotki i prospekty.

www.gesipa.com/en/flyer-brochure
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Niemcy

GESIPA Blindniettechnik GmbH
Nordendstrafie 13-39

64546 Morfelden-Walldorf

T +49 6105 962 0

F +49 6105 962 287
info@gesipa.com
www.gesipa.com

Wielka Brytania

SFS Group Fastening
Technology Ltd.

Division Riveting (GESIPA)
Dalton Lane, Keighley
West Yorkshire BD21 4JU
T +44 1535 212 200
F+44 1535212 232
info@gesipa.co.uk
www.gesipa.co.uk

Francja

SFS Group SAS

Division Riveting (GESIPA)
39, rue Georges Mélies
FR-26000 VALENCE

T +33 4 757569 21/22
F +33 4757569 25
info@gesipa.fr
www.gesipa.fr

Indie

Indo-Schéttle Auto Parts Pvt.Ltd.
Division Riveting (GESIPA)

Gat N° 378/387/389

Village Urawade, Taluka Mulshi
Pirangut, Dist. Pune - 412 115
Maharashtra State, India

T +91 20 325 400 50

F+91 20 667 405 19
sandeepanand@indoschoettle.com
www.gesipa.in

Turcja

SFS intec Baglanti Teknolojileri
San. ve Tic. A§

Division Riveting (GESIPA)
Celal Umur Cad. No:9
TR-35860 Torbali/izmir

T +90 232 8532000

F +90 232 8532154
info@gesipa.com.ir
www.gesipa.com.tr

1433409

SPRAWDZONE ZARZADZANIE JAKOSCIA

DIN EN I1SO 9001
ISO/TS 16949

A member of EFS

Austria

SFS Group Austria GmbH
Division Riveting (GESIPA)
Birdstrasse 19, 1230 Wien
T+43 1 6160 866 18

F +43 1 6160 869
office@gesipa.at
www.gesipa.at

Ameryka

SFS Group USA, Inc.

Division Riveting (GESIPA)
125 Quality Drive,
Mocksville, NC (USA) 27028
T+ 13367511555
F+1336751 1568
info@gesipausa.com
WWW.gesipausa.com

Wegry

SFS Group Hungary Kft.
Division Riveting (GESIPA)
Vasartér 18

9241 Janossomorja

T +36 96 517892

F+36 96 517893
gesipa@t-online.hu
www.gesipa.com

Chiny

SFS intec (China) Advanced

Precision Parts Manufacturing

Co., lid.

Ikl (FE ) BEEEHFIEEIRAR
No.12, Huangge East 2nd Rd,

Auto Zone A3, Hudngge Town, Nansha
District, Guangzhou,

PR China 511455

FRE MRS KRR
ASXEEFRTEKI2E |, 511455

T +86 20 3906 3828

F +86 20 3906 3821

info@gesipa.cn

www.gesipa.cn

Polska

GESIPA Polska Sp.z.o.o0.
Sikorskiego 5

05-119 Legionowo

T +48 22 7743 040

F +48 22 7743 853
gesipa@gesipa.com.pl
www.gesipa.com.pl

Czechy

SFS Group CZ s.r.o.
Division Riveting (GESIPA)
Skrobédrenské 482/4
617 00 Brno-Komérov

T +420 543 21

F +420 543 216 049
info@gesipa.cz
WWww.gesipa.cz

Hiszpania

SFS Group Fastening
Technology (Iberica) S.A.U.
Division Riveting (GESIPA)
Pol. Txako - Edificio 3
48480 Arrigorriaga-Vizcaya
T +34 946712662

F +34 946712658
informacion@gesipa.es
www.gesipa.es

Meksyk

SFS Group Fastening Technology
México S.A. de CV

Division Riveting (GESIPA)

Lateral Norte Autopista 57 México
Querétaro KM 201 +100

BP Conin Advance, médulos 30/32
Col. Cumbres del Conin

76240 El Marqués.

Querétaro, México

T +52 442 3251465
martin.muhlia@gesipa.com
www.gesipa.com

GESIPA
&





