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WSTEP
FLEXOVIT - NARZEDZIA SCIERNE DLA PRZEMYSLU

Flexovit posiada w swej ofercie kompletng game wysokowydajnych przemystowych narzedzi Sciernych: narzedzia
scierne nasypowe, tarcze do przecinania i szlifowania, narzgdzia spojone oraz tarcze diamentowe dla wszystkich
zastosowan przemystowych.

ROZWIAZANIA DLA ROZNYCH RYNKOW

Dzigki zastosowaniu w procesie produkcji niespotykanych rozvyiqzar'l technologicznych, nasz szeroki program
narzedzi Sciernych wychodzi naprzeciw potrzebom i wymaganiom spotykanym w procesach przecinania,
szlifowania, ostrzenia, wyrownywania, wykanczania i polerowania na wielu rynkach.

F -

Produkcja Wyrobow Przemystowa Konserwacja Konstrukcje Samolotow
Metalowych i Naprawy Mozliwy jest wzrost wydajnosci i obnizka
Wysokowydajne narzedzia $cieme Prace konserwacyjne i naprawcze, przygotowanie  K0SZtow przy produkcji obuddw podwozi
stosowane moga by przy produkciji drzwi,  do spawania, szlifowanie, stepianie ostrych oraz konstrukcji skrzydet, statecznikow
bram, ogrodzen, okiennic / zaluzji, blachw  krawedzi, usuwanie rdzy oraz czyszczenie i kactubdw.

postaci potproduktu, kratownic i rusztowan.  majg istotne znaczenie dla zapewnienia jakosci
produkowanych elementow.

% b - ¢ s 52 4 e : e
Stocznie Kotly i orurowanie Zbiorniki i Pojemniki
Narzedzia marki Flexovit zdolne sg Wysokowydaijne narzedzia Scierne Flexowit posiada wiedze i doSwiadczenie
pracowac w najcigzszym Srodowisku przy ~ stosowane przy budowie i montazu w obrébce $ciernej przy produkciji i montazu
budowie statkdw i okretéw wojennych, a konstrukcii z blach oraz orurowania zbiornikéw stalowych i ze stali nierdzewnej
takze przy konserwaciji i naprawach matych  w zaktadzie produkcyjnym. do zywnosgci i produktéw chemicznych.

i duzych jednostek.

Odlewnictwo Kolejnictwo Energetyka

Flexovit dostarcza rozwigzania dla Flexovit posiada w swej ofercie game Oferta marki Flexovit zawiera game
intensywnego szlifowania, stgpiania ostrych niedrogich i przyjaznych uzytkownikom rozwigzan w zakresie obrobki sciernej
krawedzi, usuwania peknigé, ksztattowania, rozwigzan w zakresie obrobki Sciernej dla dla wielu zastosowari przy konserwacii
usuwania wyptywek w czesciach znajdujacych  wielu zastosowan przy konserwacii i naprawach w tradycyjnym przemysle
zastosowanie w przemysle lotniczym, i naprawach linii kolejowych. energetycznym.

medycznym i w innych rynkach technicznych.

todzie i jachty

Jesli chodzi o naprawe lub po prostu Szeroka gama tarcz diamentowych, tarcz

konserwacije, w ofercie Flexovit znajduje do przecinania i szlifowania i innych

sig zakres narzedzi Sciernych pomocnych narzedzi do szlifowania dla profesjonalistow

dla uzyskania perfekcyjnego wykoriczenia  pracujgcych w budownictwie. m

powierzchni fodzi, statkow i jachtow.



FLEXOVIT SWIETUJE
SWOJE 60 URODZINY

2018 to rok 60 urodzin marki Flexovit. Firma zatozona 2 lutego 1958 roku przez Wim Ebbink'a w Enschede
(Holandia), znana byfa pierwotnie jako Slijptechniek. Na poczgtku dostarczata Sciernice, ale wkrotce skierowata
sig ku rynkom eksportowym, aby stac sie firmg dostarczajgca do klientéw na catlym Swiecie rozwigzania

w zakresie obrobki Sciernej, wigczajac do oferty narzedzia scierne nasypowe i z wiokniny, narzedzia spojone,
tarcze diamentowe, frezy weglikowe oraz szczotki stalowe.

W 1984 roku firma zmienita nazwe na Flexovit, a nastgpnie w roku 1998 zostata kupiona przez Saint-Gobain
gdzie kontynuowata rozwoj, oferujgc kompletng game wysokowydajnych narzedzi Sciernych do przecinania,
szlifowania, wyrownywania, wykanczania i polerowania do wszystkich zastosowan przemystowych.

HISTORIA MARKI FLEXOVIT

Poczatek produkcji Sciernic do
przecinania i szlifowania mark Nazwa firmy zmienia sig Saint-Gobain kupuje
Flexovit w Enschede na Flexovit firme Flexovit

Zatozenie firmy Slijptechniek

Flexovit obchodzi swoje
60 Urodziny

Flexovit przejmuje
Groenendijk

1959 1960 1970 1984 1991 1998

Poczatek dystrybucji $ciernic
Flexovit

YEARS OF ABRASIVE

EXCELLENCE

Pan W. Ebbink rozpoczat Slijptechniek Wprowadzenie
handel z niemieckimi rozpoczyna eksport zautomatyzowanych procesow
producentami szlifierek produktéw w catej produkcyjnych

Europie

flexQvit
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EENIE TN

Spuscizna i reputacja silnej marki Flexovit
pod wzgledem jakosci i wydajnosci siega
lat 50 tych ubiegtego stulecia. Ewolucja
naszego portfela produktéw oraz ciggle
podnoszony poziom wydajnosci, przez
wiele lat wnosi warto$¢ dodang na wielu
réznych rynkach, a bedgc w Saint-Gobain %
Abrasives jesteSmy przygotowani do o /
przysztosci. Ze wspotczesng nowg formg ;-;f* ) NS
myslimy przysziosciowo i przynosimy 3 X _ J

rynkowi innowacje. Naszym nieustajgcym | 1 '
celem jest dostarczanie dla kazdej fe 2 &F
aplikaciji lepszej wydajnosci, lepszej ceny [ . 4

i szerszej oferty.

b

UczyniliSmy marke Flexovit
bardziej przejrzysta, widoczng oraz
tatwo rozpoznawalng na pétkach,
zapewniajac, ze Flexovit nadal
dostarczat bedzie t¢ sama wysoka
jakosé i wydajnosc, ktorg znacie

I cenicie. STARE NOWE

LEPSZE OPAKOWANIE | BARDZIEJ PRZEJRZYSTE
ZROZNICOWANIE PRODUKTOW

Wspoiczesny styl wygladu wraz z ulepszonymi elementami graficznymi oraz jasng
komunikacjg, czynig dobdr produktow szybszym i prostszym.

ZAPOZNANIE SIE Z OPAKOWANIEM

Silne, jednostajne pozycjonowanie m \\

marki i jasna komunikacja sub-marki INDUSTRIALLINE COOOR Jasne wskazanie jakosci

katwe rozpoznanie
wymiaréw produktu

R Przejrzyste informacie dodatkowe:
oznaczenie kolorystyczne,
piktogramy, tekst

sssssssssss
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PRZEJRZYSTE POZYCJONOWANIE POZIOMOW JAKOSCI  PRZEMYStU

Ustrukturyzowana oferta jakosci i wydajnosci z jasno okreslonymi rozwigzaniami
"dobre" ("good"), "lepsze" ("better"), "najlepsze" ("best") dla wszystkich zastosowan
przemystowych dzigki trzem jasno rozpoznawalnym sub-markom: Speedoflex, Industrial
Line oraz Megaline.

Megaline pozostaje gama "NAJLEPSZE" , posiadajacg w swej
COCCC NAJLEPSZE ofercie produkty przemysfowe o wysokiej wydajnosci przynoszace
d

loskonate wyniki w wymagajgcych zastosowaniach technicznych.

"Industrial Line" to nowa nazwa dla gamy na poziomie "LEPSZE",

@eee LEPSZE zapewniajgca taka sama wysoka jako$é profesjonalng przy nowym
wizerunku marki. Produkty techniczne dostarczajace wysoka
wydajnos¢ w zastosowaniach $rednio wymagajacych.

SPEEDO  FLEY Tarisze rozwiazania produktowe ze standardowym DOBRYM
= — ©e® DOBRE poziomem wydajnosci do zastosowarn ogdinych.

MATERIALY MARKETINGOWE

Silny, przemystowy wyglgd materiatow
marketingowych, ktdry wzmacnia nasza
pozycje dzigki bardziej nowoczesnej formie
spdjnej z opakowaniem i dziataniami
handlowymi wzmacniajgcymi obecnosé
rynkowg marki Flexovit.

HANDLOWA EKSPOZYCJA

Ekspozycje handlowe marki Flexovit i catkowite Rt e e —— —
aranzacije graficzne punktow sprzedazy, e 378 e
ktdre mogg by¢ dostrojone do Twoich wymagan ST

poczynajgc od przecinania i szlifowania do
przygotowania powierzchni i wykanczania.

Cutting-off & Grinding

steel Non-ferrous

DEHOBBR

Diamond Cutting
Materials Machines
g pmmton i | de— o W
=|m = |2 [N
Stock Hand
&3 e

) =

TA SAMA WYSOKA JAKOSG PRODUKTOW Z NOWYM WIZERUNKIEM MARKI!

flexQvit 7
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PERSPEKTYWA KORPORACYJNA

Saint-Gobain to globalny producent i dostawca zaawansowanych technologicznie
materiatow i ustug.

Sektor materiatow Sciernych tworzy jedng z kluczowych czesci Dziatu Materiatow
Wysokowydajnych w Saint-Gobain, co stanowi jeden z 3 podstawowych obszarow
dziatalnosci grupy Saint-Gobain. Pozostate dwa sektory dziatalnosci to produkty szklane
i mieszkaniowe.

SAINT-GOBAIN
Saint-Gobain w piguice

ﬁuﬂgmw 170,000 66

OBROTY W WYSOKOSCI ™7™ 'I' PRACOWNIKOW KRAJACH
% EUROPEJSKI
}2 | SWIATOWY
0SRODKOW EDNOSTKEK ROZWOJU IstIvaEmﬁ @
BADAWCZ0-ROZWOJOWYCH AKTYWNOSCIACH

Saint-Gobain Abrasives

Saint-Gobain Abrasives inwestuje czas i srodki, by zrozumie¢ i zaspokoi¢ nieustannie
Zmieniajgce sie wymagania naszych klientow. Dowodem na to jest status
ogolnoswiatowego lidera na rynku materiatow Sciernych. Dzigki silnie zaznaczonej
obecnosci na kazdym kontynencie, dziat materiatow Sciernych obstuguije klientow
poprzez 64 jednostki organizacyjne i zaktady produkcyjne w 27 krajach, zatrudniajac
10700 osab.

To jedyny miedzynarodowy producent wytwarzajacy wszystkie trzy gldwne rodzaje
materiatdw Sciernych: narzedzia Scierne spojone (Zywiczne i wytrawiane kwasem),
narzedzia Scierne nasypowe oraz narzedzia superscierne (diamentowe).

Branza narzedzi Sciernych skupia sie na opracowywaniu nowych technologii oraz
tworzeniu kompletnych, innowacyjnych linii produktow, charakteryzujacych sie
niekwestionowang jakoscig i bezpieczeristwem.
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INFORMACJE TECHNICZNE

Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit s3 szeroko stosowane na catym $wiecie w bardzo wielu branzach,

w tym lotniczej i kosmicznej, motoryzacyjnej, w odlewnictwie, obrébce metali, w branzy stoczniowej i budowlane;.
Bogaty asortyment produktow Flexovit gwarantuje korzystne i wydajne rozwigzania dla przemystu. Produkty Flexovit
wyrdzniajg si¢ wysokg efektywnoscig.

Tworzy je doswiadczony zespot inzynierdw, Swiadczgcy réwniez ustugi wsparcia technicznego, odpowiadajace
potrzebom nowoczesnych zaktadéw przemystowych.

Program realizacji zamoéwien magazynowych gwarantuje szybka i stata dostepnos¢ produktéw. Dlatego wiasnie
Flexovit jest marka Sciernic, ktérg preferujg uzytkownicy profesjonalni.

W tym rozdziale prezentujemy naszg ofertg najnowoczesniejszych sciernic do przecinania i szlifowania dostgpnych
dla szerokiej gamy zastosowan.

Oznakowanie produktu

Znak marki Flexovit

" flex OVI'I.'.

V SPEEDO FLEX

Wiy | 4.0mm |

produktu 125x4,0x22,23
5" x 5/32" X /8" Steel Inox
Stainless Steel [
i K~ Zastosowanie
\ 350 Nierdzewna i Opi dukt
. 12 250 |
Maksymalna . 80 m/a s p pis produktu

predkos¢ robocza R
Ng&ﬁmﬁrxm BY, Kod kolorystyczny
7151 HW Eibergen, 4 zastosowania

A ™M A24/308 - BF27
Piktogramy bez- OIC)

66252832555
ecze . O®Q
pieczenstwa '. .@8 Atest 0Sa
* (Organizacja na rzecz
Numer produktu, M 8 T TT479T3TTE19T> Bezpieczenstwa Narzedzi
do powtdrnych zaméwien ——— g Sciernych)

METALOWY PIERSCIEN Z DATA WAZNOSCI

V = data waznosci (kwartat produkcji + 3 lata)

Vo1 Vo4 Vo7 V10

1 kwartat 2 kwartat 3 kwartat 4 kwartat

Przykfad:
\V/04/2019 oznacza, ze wyrdb zostat wyprodukowany w drugim kwartale 2016
i zaleca sig jego wykorzystanie przed koricem drugiego kwartatu 2021

flexQvit




BOGATY ASORTYMENT SCIERNICE
Flexovit oferuje najszerszy asortyment $ciernic do przecinania i szlifowania, ktdre spetniajg wszystkie wymagania DO PRZECINAN IA

| SZLIFOWANIA

klientéw. Oferta handlowa Flexovit obejmuje trzy osobne linie produktowe, ktdre oferujg trzy rézne poziomy stosunku
ceny do wydajnosci, speiniajace wszystkie potrzeby wystepujace na rynkach przemystowych. Sciernice do przecinania
i szlifowania Flexovit dzielg sig na Flexovit Mega-Line (najwyzsza wydajno$c), Flexovit (wysoka wydajnosc) oraz Flexovit
Perflex (klasa ekonomiczna). Podziat ten utatwia wybor wtasciwego produktu do konkretnego zastosowania.

FLEXOVIT MEGA-LINE

Flexovit Mega-Line to grupa produktow najwyzszej jakosci, obejmujgca sciernice do
przecinania i szlifowania spetniajgce oczekiwania nawet najbardziej wymagajacych
uzytkownikdw. Wyroby z tej grupy dziatajg szybciej i s trwalsze, co zmniejsza koszt ich
eksploatacji. Zostaty zaprojektowane jako fatwe i przyjazne w obstudze, dzigki czemu potrafig
sprosta¢ potrzebom najbardziej wymagajgcych, profesjonalnych uzytkownikéw.

///__k\\
Pl fiex O vit FLEXOVIT
INDUSTRIALL INE @eee A . . . I . . . P
Jfivve cire Sciernice do przecinania i szlifowania Flexovit sg szeroko stosowane na catym Swiecie

w bardzo wielu branzach, w tym lotniczej i kosmicznej, motoryzacyjnej, w odlewnictwie,
obrébce metali, w branzy stoczniowej i budowlanej. Szeroki asortyment wyrob6w Flexovit
gwarantuje wysoka wydajno$c i skutecznosé, ktéra prowadzi do zmniejszenia kosztow.

FLEXOVIT PERFLEX

Sciernice do przecinania i szlifowania Perflex oferuja bardzo dobre osiagi i wydajno$é przy
doskonatej cenie. Produkty te sa dedykowane dla przemystu i przeznaczone do przecinania
i szlifowania szerokiego zakresu materiatow takich jak stal, stal nierdzewna.

FLEXOVIT MERCHANDISE PRO

Sciernice do przecinania i szlifowania Merchandise Pro gwarantujg wysoka jakos¢ pracy, przy
niezwykle korzystnej relacji ceny do jakosci, bedac tym samym doskonatym produktem na
kazda kieszen. Stosowane sg do przecinania i szlifowania wielu materiatow, takich jak stal czy
stal nierdzewna.

ZASTOSOWANIE
Poszczegdlne zastosowania produktéw oznaczone sg poprzez kod kolorystyczny.
MATERIAL DO 0BROBKI
Kamien/ - Inox/ Stal/Inox
Zeliwo Metale niezelazne Stal nierdzewna Stal Stal nierdzewna
PIKTOGRAMY

0000

SCIERNICE




SCIERNICE INFORMACJE TECHNICZNE
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

SYSTEM OZNACZANIA SCIERNIC DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA
Typ ziarna $ciernego Granulacja Skala twardosci Typ spoiwa
A 30 S BF27

Grube  Srednie  Drobne Migkkie Srednie  Twarde B= S Relinng

A = Elektrokorund zywiczne
C = Weglik krzemu ;g 32 gg g g E BF = Spoiwo bakelitowe
Z = Ziarno cyrkonowe 24 60 100 p S v wzmocnione

widknem szklanym

SYSTEM KLASYFIKACJI KSZTALTOW

BF 27 BF 41 BF 42

Sciernice do szlifowania Sciernice do ciecia. Sciernice do cigcia z obnizonym

z obnizonym $rodkiem, grubosci Dostepne w $rednicach 76-406mm Srodkiem.

od 2,2 do 10mm. Dostgpne do recznych maszyn i 300-406mm do Dostepne w $rednicach 76-230mm
w Srednicach 76-230mm maszyn stacjonarnych.

do maszyn przenosnych.

Zastosowanie: szlifowanie Zastosowanie: cigcie Zastosowanie: cigcie

PIKTOGRAMY MASZYN

Ciecie Szlifowanie Szlifierka reczna prosta Szlifierka reczna
katowa
g e 2 ‘ij
Pita spalinowa Pita spalinowa Ukos$nica Maszyna
Z ramieniem mocujgcym stacjonarna
(do szyn)
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Wyroby Flexovit zostaty zaprojektowane i przetestowane dla okreslonych zastosowan i predkosci roboczych.
Nalezy wybierac $ciernice odpowiednie do materiatow, ktdre majg zosta¢ poddane obrdbce. Materialy te zostaty
wymienione na etykietach $ciernic. Petna lista podana jest w tabeli doboru produktu na stronie 14.

Przed montazem $ciernicy do przecinania lub szlifowania na maszynie nalezy sprawdzic, czy predko$c robocza
maszyny nie przekracza maksymalnej predkosci roboczej podanej na produkcie.

KONWERSJA PREDKOSCI NA PODSTAWIE EN 12413

S{:;i:zi;:a Maksymalna obwodowa predkosé robocza w m/s
50/51 24100 30600 38200
63/65 19100 24300 30250

76 15850 20150 25150
80 15100 19100 23900
85 14200 18000 22500
100/102 12100 15300 19100
115 10500 13300 16650
125 9650 12250 15300
150/152 8050 10200 12700
180 6700 8500 10650
200 6050 7650 9550
230 5250 6650 8350
250/254 4850 6150 7650
300/305 4050 5100 6400
350/356 3450 4400 5500
400/406 3050 3850 4800

Wszystkie liczby sg maksymalnymi predkosciami roboczymi podanymi w obrotach na minute.




SCIERNICE INFORMACJE TECHNICZNE
DO PRZECINANIA
T UZYSKUJAC TO CO NAJLEPSZE ZE SWOJEJ

TARCZY DO PRZECINANIA LUB SZLIFOWANIA

* Po okresleniu jaki materiat obrabiany jest najczesciej nalezy wybra¢ najbardziej odpowiednig Sciernice zgodnie
z tabelg zastosowan w tym rozdziale. Dobdr wtasciwego narzedzia do odpowiedniego materiatu jest bardzo
wazny dla trwatosci oraz przebiegu procesu

 Upewnij sig czy szlifierka pracuje poprawnie i czy predkos¢ szlifierki nie przekracza predkosci oznaczonej na
sciernicy

 Uzywaj $ciernicy z zalecang oznaczong na niej predkoscia. Tabela z maksymalnymi predkosciami roboczymi
znajduje sie w dalszej czesci tego rozdziatu

Ponizsze uwagi pomogg Ci rozpoznac i rozwigzac problemy:

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW: TARCZE DO PRZECINANIA

Tarcza nie przecina

Przyczyna w przypadku przypalania materiatu: tarcza zbyt twarda lub zbyt gruba uzy¢ tarczy Flexovit
0 mniejszej twardosci lub o mniejszej grubosci

Rozwiazanie sprawdzi¢ predko$é obwodowa

Przyczyna predkos¢ obwodowa zbyt mata
Rozwigzanie zwigkszy¢ obr/min do warto$ci maksymainej (80m/s)

Nadmierne zuzycie

Przyczyna w przypadku pojawienia sig biatego obwodu tarczy: tarcza zbyt miekka
Rozwiazanie zastosuj twardszg tarcze

Przyczyna predkos¢ robocza zbyt mata
Rozwigzanie zwigkszy¢ obr/min do wartosci maksymalnej (80m/s)

Przyczyna liczba obr/min spada w czasie cigcia
Rozwiazanie uzy¢ szlifierki o wigkszej mocy, zmnigjszy¢ nacisk
Powykruszane obrzeze tarczy

Przyczyna tarcza do przecinania uzyta zostata do szlifowania
Rozwigzanie do operaciji szlifowania uzywa¢ wytacznie tarcz przeznaczonych do szlifowania

Przyczyna przedmiot obrabiany porusza sig
Rozwigzanie zamocowac przedmiot obrabiany w spos6b uniemozliwiajgcy jego poruszanie sig

Przyczyna zbyt duzy nacisk boczny
Rozwigzanie stosowac wytgcznie nacisk promieniowy

Peknigcia w okolicach otworu wewnegtrznego tarczy

Przyczyna tarcza zakleszczyta sig w materiale obrabianym
Rozwigzanie uzy¢ wigkszego nacisku promieniowego i wykonywac szlifierkg ruchy “do przodu” i “do tytu”

Przyczyna tarcza do przecinania uzyta zostata do szlifowania
Rozwiazanie do operacji szlifowania uzywac¢ wytacznie tarcz przeznaczonych do szlifowania

Przyczyna zbyt duzy nacisk boczny
Rozwigzanie stosowac wytgcznie nacisk promieniowy

Przyczyna rézne $rednice kotnierzy mocujgcych
Rozwigzanie uzywac kotnierzy o tej samej Srednicy

S




ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW: TARCZE DO SZLIFOWANIA

Tarcza nie szlifuje

Przyczyna tarcza zbyt twarda
Rozwigzanie uzy¢ tarczy o mniejszej twardosci

Przyczyna zbyt maty nacisk
Rozwiazanie zwigkszy¢ nacisk

Przyczyna zbyt mata moc szlifierki
Rozwigzanie uzyé szlifierki o wigkszej mocy

Przyczyna zabijanie sig Sciernicy i zeszklenie (metale niezelazne)
Rozwiazanie stosowac tarcze Flexovit ALU, ktdre zapobiegajg zabijaniu sig zeszkleniu

Nadmierne zuzycie

Przyczyna tarcza zbyt migkka
Rozwiazanie uzyé twardszej tarczy

Przyczyna zbyt duzy nacisk
Rozwigzanie zmniejsz nacisk, pozwol tarczy swobodnie pracowac

Przyczyna spadek predkosci obwodowej
Rozwiazanie uzy¢ szlifierki o wigkszej mocy, zmniejszy¢ nacisk

Przyczyna zbyt mata predkos¢ obwodowa
Rozwigzanie predkos¢ maks. 80m/s jest predkoscig optymalng

Powykruszane obrzeze tarczy

Przyczyna zbyt maly kat szlifowania
Rozwigzanie zmieni¢ kat na 30 - 40°

Przyczyna przedmiot obrabiany porusza sig
Rozwigzanie zamocowac przedmiot obrabiany w sposéb uniemozliwiajgcy jego poruszanie si¢

Przyczyna zbyt duzy nacisk
Rozwigzanie zmniejsz nacisk, pozwol tarczy swobodnie pracowac

Peknigcia na czole tarczy

Przyczyna zbyt duzy obszar styku
Rozwigzanie zmniejsz obszar styku

Przyczyna zbyt duzy nacisk
Rozwiazanie zmniejsz nacisk, pozwol tarczy swobodnie pracowac

Niewywazenie
Przyczyna brudne kotnierze
Rozwiazanie wyczyscic kotnierze

Przyczyna tarcza zamocowana w nieodpowiedni sposéb
Rozwiazanie dokrecic kotnierze

Przyczyna rézne Srednice kotnierzy mocujacych
Rozwiazanie uzywac kotnierzy o tej samej $rednicy

E
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SCIERNICE INFORMACJE TECHNICZNE
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

ZASADY BEZPIECZENSTWA - ZAWSZE

ZAWSZE nalezy zachowaé ostroznosc¢ przy obchodzeniu sig ze Sciernicami oraz przy ich
/ przechowywaniu. Sciernice do przecinania nalezy sktadowaé poziomo i ptasko,
najlepiej na stalowej ptycie. Sciernice z obnizonym $rodkiem nalezy umieszczaé
jedna na drugiej lub przechowywac w oryginalnym opakowaniu.

ZAWSZE nalezy sprawdzi¢ wzrokowo Sciernice przed zamocowaniem pod katem
ewentualnych uszkodzen podczas transportu.

ZAWSZE nalezy uzywac ostony zabezpieczajgcej i sprawdzic czy zostata prawidtowo
umieszczona i bezpiecznie zamocowana. Ostona powinna pokrywac co najmniej
potowe tarczy i chronic operatora w mato prawdopodobnym przypadku peknigcia.
NIEWZMACNIANE SCIERNICE DO PRZECINANIA NALEZY UZYWAC TYLKO
NA MASZYNACH STACJONARNYCH | POWINNY BYC ONE PRAWIDEOWO
ZABEZPIECZONE.

ZAWSZE przed wymiang Sciernicy nalezy wytgczy¢ zrddto zasilania i/lub wyjg¢ wtyczke
Z gniazdka.

ZAWSZE do zmiany sciernicy nalezy uzywac narzedzia dostarczonego przez producenta
maszyny.

ZAWSZE nalezy upewnic sig, czy predko$¢ obrotu trzpienia maszyny nie przekroczyta
predkosci roboczej oznaczonej na Sciernicy.

ZAWSZE nalezy uzywac odpowiednich kotnierzy i sprawdzic, czy sg one nieuszkodzone,
czyste i bez zadziorow.

ZAWSZE NALEZY SPRAWDZAC NORME EN 12413,

N

ZAWSZE nalezy uruchomi¢ nowo zamontowang $ciernice z ostong zabezpieczajacg -
powinna pracowac jakis czas z predkoscig roboczg przed rozpoczeciem cigcia lub
szlifowania.

ZAWSZE nalezy stosowaé OKULARY OCHRONNE.

ZAWSZE nalezy zaktada¢ odpowiednig odziez ochronng takg jak MASKE PRZECIWPYLOWA,
REKAWICE OCHRONNE, ZABEZPIECZENIE USZU, KOMBINEZON i OBUWIE
OCHRONNE.

ZAWSZE nalezy regularnie sprawdzac predkosci pracy maszyny, zwtaszcza po wykonaniu
czynnos$ci konserwacyjnych lub naprawy.
Maszyny wyposazone w urzgdzenia kontrolujgce predkos¢ (regulatory) nalezy
przez caty czas odpowiednio konserwowac.

ZAWSZE nalezy regularnie sprawdzac naprezenie pasow napgdowych, o ile wystepuja.
Pasy muszg by¢ naprezone dla zagwarantowania petnego przenoszenia macy.

ZAWSZE nalezy przed rozpoczeciem cigcia lub szlifowania dobrze umocowac obrabiany
przedmiot.

ZAWSZE nalezy urzadzenia przenosne umieszcza¢ na odpowiednich wspornikach w czasie,
gdy nie s3 uzywane, w celu uniknigcia uszkodzen Sciernicy.

ZAWSZE nalezy urzgdzenia przeno$ne eksploatowaé w wygodnej pozyciji, w ktorej
przedmiot obrabiany jest dobrze wywazony, a maszyna ma odpowiednie
zamocowanie.

ZAWSZE nalezy tarczg szlifujgca z obnizonym Srodkiem szlifowac pod kgtem wigkszym od
30 stopni w stosunku do obrabianego elementu.

ZAWSZE obszar roboczy niezbedny do wykonywania czynnosci zwigzanych z cigciem
i szlifowaniem powinien by¢ uporzadkowany.
Potknigcia i upadki operatora trzymajgcego pracujgca maszyne stwarzajg duze
zagrozenie.

N SNSNSNSSSN N SNSANSNANAN
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DO PRZECINANIA
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ZASADY BEZPIECZENSTWA - NIGDY

NIGDY nie nalezy gwattownie obchodzi¢ sig ze Sciernicami.

NIGDY nie nalezy stosowa¢ niewzmocnionych $ciernic do przecinania w maszynach
przeno$nych.

NIGDY nie nalezy przechowywac $ciernic w miejscu wilgotnym lub w skrajnych
temperaturach.

NIGDY nie nalezy zaktada¢ uszkodzonych Sciernic.

NIGDY | POD ZADNYM POZOREM nie nalezy przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej
0znaczonej na sciernicy.

NIGDY nie nalezy uzywac nadmiernej sity podczas naktadania $ciernicy na trzpien maszyny.

NIGDY nie nalezy uzywac kotnierzy mocujgcych, ktore sg nieodpowiednie, uszkodzone,
brudne lub maja zadziory.

NIGDY nie nalezy dokrecac nakretki mocujgcej lub kotnierza zabezpieczajgcego
z nadmierna sitg. Takie dziatanie moze uszkodzi¢ kotnierz.

NIGDY nie nalezy uzywac podktadek do $ciernic z obnizonym $rodkiem mniejszych
lub réwnych 406mm (EN12413).

NIGDY nie nalezy uzywac¢ maszyny, ktora nie jest w dobrym stanie technicznym.

NIGDY nie nalezy uzywa¢ maszyn bez oston na Sciernice.

NIGDY nie nalezy uzywac Sciernic w pomieszczeniu bez odpowiedniej wentylacji
lub urzadzen zabezpieczajgcych przed pytem.

NIGDY nie nalezy przyktadac nacisku bocznego do Sciernic tnacych.
Nie nalezy zginaé sciernic.

NIGDY nie nalezy zatrzymywac $ciernic przez przytozenie sity do jej obrzeza lub powierzchni
czotowej. Nalezy zawsze wytgczy¢ maszyne, czekajgc, az tarcza przestanie sig
obracac.

NIGDY nie nalezy pozwoli¢, aby Sciernica uwigzta lub zostata zaci$nigta w rowku podczas
ciecia.

NIGDY nie nalezy przyktada¢ nadmiernego nacisku do Sciernicy tak, aby silnik napedzajgcy
zwalniat.

NIGDY nie nalezy szlifowac bokiem $ciernic tngcych lub $ciernic z obnizonym Srodkiem
0 grubosci ponizej 4,0mm.

NIGDY nie nalezy opuszczac na podtoge maszyn przenosnych trzymajgc za kabel lub
przewdd powietrza. Sciernice mozna z tatwoscig ztamaé pod cigzarem maszyny,
jezeli zostanie opuszczona na podioze.

Jest to czesta przyczyna uszkodzenia Sciernicy.

NIGDY nie nalezy Sciernicg szlifujaca z obnizonym Srodkiem szlifowac pod katem
mniejszym od 30 stopni w stosunku do obrabianego elementu.

NIGDY nie nalezy uzywac¢ maszyny w pozycji, ktora nie daje nad nig peinej kontroli oraz gdy
operator nie moze zachowac dobrej rdwnowagi.
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SCIERNICE
DO PRZECINANIA
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INFORMACJE TECHNICZNE

BEZPIEGZENSTWO PODCZAS PRZECHOWYWANIA
| UZYWANIA SCIERNIC DO PRZECINANIA | SZLIFOWANIA

Wszystkie sciernice do przecinania i szlifowania mogg si¢ ztamac, dlatego jest niezwykle istotne, by uzytkownicy
podeli odpowiednie $rodki ostroznosci. Sciernice, ktdre zostaty uszkodzone, nieprawidtowo zamontowane lub Zle
wykorzystane sg niebezpieczne i mogg by¢ przyczyng powaznych obrazen osdb znajdujgcych sie w poblizu.

W niniejszym rozdziale podajemy najwazniejsze $rodki ostroznosci. Dodatkowe zalecenia w zakresie
bezpieczenstwa zawierajg przepisy krajowe oraz normy techniczne zatwierdzone jako normy bezpieczenstwa
przez FEPA (Federacja Europejskich Producentéw Narzedzi Sciernych, www.fepa-abrasives.org).

WYBOR SCIERNICY

Nalezy uwaznie przeczytac tres¢ etykiety lub informacje na $ciernicy i sprawdzic, czy $ciernica jest odpowiednia
do danego zastosowania oraz czy ma prawidtowe wymiary. Nalezy sprawdzic, czy maksymalne obroty na minutg
wrzeciona maszyny, na ktérej osadzamy sciernice, nie sg wigksze niz warto$¢ maksymalnych obrotéw na minute
wydrukowana na etykiecie sciernicy.

Nalezy stosowac sie do wszelkich ograniczen uzytkowania, a takze wszelkich instrukcji podanych

na $ciernicy lub w zatgczonych dokumentach.

KONTROLA | PROBA PRZED MONTAZEM

Nalezy sprawdzi¢, czy instrukcje na Sciernicy i na maszynie sg z sobg zgodne.

OGLEDZINY

Nalezy podda¢ $ciernice doktadnym ogledzinom: jesli jest uszkodzona w jakikolwiek sposab,
nie nalezy jej uzywac.

WYPOSAZENIE OCHRONNE

Przed rozpoczeciem cigcia lub szlifowania, ostona na $ciernice musi by¢ bezpiecznie zamontowana na swoim
miejscu. Ostona musi by¢ w stanie skutecznie wytapac odtamki $ciernicy i wytrzymac uderzenie wywotane jej
peknigciem.

MONTAZ SCIERNICY DO SZLIFOWANIA | UZYWANIE
ELEMENTOW MONTAZOWYCH

Sciernice nalezy montowagé jedynie na maszynach do tego przeznaczonych. Podczas montazu nigdy nie nalezy
uzywac sity. Nalezy zawsze uzywac kotnierzy mocujgcych dostarczonych
z maszyng i sprawdzic, czy s3 czyste oraz w zaden sposob ich nie modyfikowac.

A g e

Typ 27 Typ 41 Typ 42

JAKIE KORZYSCI PLYNA Z OBROBKI TARCZAMI
SZLIFUJACYMI W STOSUNKU DO LAMELEK | KRAZKOW
FIBROWYCH PRZY USUWANIU MATERIALU?

Tarcza szlifujgca wytrzyma wigkszg moc i s3 w uzyciu bardziej wytrzymate

Tarcze szlifujgce moga pracowac wszystkimi swoimi powierzchniami, a zatem mogg byc¢ zuzyte w catosci
(do konica)

Tarcze szlifujgce sg tatwe do zamocowania, nie potrzebne sg podkfadki, podtoze z rzepem itd.

Tarcze szlifujgce a w szczegélnosci kombinacja krazkdw (4,2mm) moga by¢ zastosowane w narozach,
rowkach oraz krawedziach ksztattowych bez ryzyka uszkodzenia tarczy

A W N =

5 Tarcze szlifujgce a w szczegélnosci kombinacja krazkdw (4,2mm) sg bardzo lekkie i wygodne w uzyciu

Dobry powdd aby zastosowac tarcze szlifujgce i oraz kombinacje krgzkdw. m




SCIERNICE
DO PRZECINANIA

WARUNKI W MIEJSCU PRACY | SZLIFOWANIA

Bezpieczenstwo pracy zalezy od czystosci i porzadku otoczenia. Wymagana jest odpowiednia przestrzen robocza,
dobre oSwietlenie i ogrzewanie. Nalezy w tym zakresie stosowac wszelkie obowigzujgce przepisy lokalne, krajowe
i miedzynarodowe.

INSTRUKCJA UZYTKOWANIA

Sciernic do przecinania i szlifowania nalezy uzywac jedynie do materiatéw, do ktérych
sg przeznaczone. Jest to oznaczone symbolami na wyrobie, na opakowaniu oraz w katalogu.

Cigcie
Podczas cigcia nalezy trzymac Sciernice prosto w wycieciu i przyktadac jedynie nacisk promieniowy.

Szlifowanie
Podczas szlifowania nalezy trzymac Sciernice pod katem 20/30 stopni lub wigcej wzgledem obrabianego elementu.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe,
a jedli szlifowanie lub cigcie odbywa sie w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy.
Nalezy stosowac skdrzane fartuchy i obuwie ochronne.

OO CO®

Stosowa¢  Stosowac rekawi- Stosowac oku- Stosowac Przed uzyciem Nie uzywaé Nie uzywaé
maske ce ochronne lary ochronne stuchawki przeczytaj do szlifowania ~ uszkodzonej
instrukcje bocznego sciernicy

OCHRONA OBRABIANEGO PRZEDMIOTU

Ze szlifierek recznych nalezy korzystac tylko w taki sposob, by iskry leciaty z dala od ciata operatora i materiatow
fatwopalnych.

OSEONY ZABEZPIECZAJACE

Ostona Sciernicy na maszynie musi by¢ bezpiecznie zamontowana na swoim miejscu.

ZATRZYMYWANIE MASZYNY

Nalezy wytaczy¢ maszyne i pozwoli¢ $ciernicy catkowicie zatrzymac sig, a dopiero potem
odtozy¢ ja na stét lub podioge. NIGDY nie nalezy zatrzymywac sciernic przez przytozenie
sity do jej powierzchni.
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A24P MAXX
A24S Merchandise Pro
A30P Perflex

A24Q Fast Cut

A30S General Purpose
A24V Long Life

ZA24Q Zirconia

A30P HP Mega-Line
A30W Mega-Line
A30Q INOX Mega-Line
ZA24R INOX Foundry
ZA203R Foundry
ZA203T Foundry
A36Q Alu

C30T General Purpose
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Stal niskostopowa

eSS 0000000

Stal wysokostopowa

eSS 0000 0200

Stal nierdzewna, inox
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WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU

SCIERNICE DO SZLIFOWANIA

Metale niezelazne
Szkto, tworzywa sztuczne, PCV

WYJASNIENIE 0ZNACZEN
@ szczegdinie zalecane
Q) zalecane
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ZA 60 Y-BF41 Mega-Line
A24/46/60S Merchandise Pro

A30R/AGOR/A46S Perflex

SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

A46/60V Perflex

ABO0T Thin Cut

A30S General Purpose
A24V INOX Long Life
A30V Extra Long Life
AB0V INOX Mega-Line
A24V INOX Mega-Line
AB0W Mega-Line
A30W Mega-Line
ZA24R Foundry
ZA30S Foundry
ZA203T Foundry
ZAC24S Foundry
A30S Petrol Saw
A30S Chop Saw

A24R Chop Saw

A24P Rail Cut

A24Q Rail Cut

ZA24Q Rail Cut

C30S Petrol Saw
A60Q Alu
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A36Q Alu
C60R Merchandise Pro
C46R Merchandise Pro

C30S/C30T General Purpose

SCIERNICE DO PRZECINANIA
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Stal wysokostopowa

Cienkie arkusze, profile
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Stal nierdzewna, inox
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Metale niezelazne

Plytki, ceramika
Szkio, tworzywa sztuczne, PCV
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SCIERNICE CENTRUM SZKOLENIOWE
DO PRZECINANIA

I SZLIFOW AN I A Z mysla o prezentacji najwigkszych korzysci ptyngcych ze stosowania naszych zaawansowanych rozwigzan,
Flexovit regularnie zaprasza klientéw do swojego Centrum Szkoleniowego w Eibergen w Holandii. To centrum

technologii szlifowania cieszy sie doskonatg reputacjg w zakresie testow tarcz do przecinania i szlifowania oraz
posiada starannie dobrane szlifierki pozwalajgce symulowaé najczesciej wystepujgce warunki pracy. W Centrum
przetestowac¢ mozna wszystkie tarcze do cigcia i szlifowania Flebolit o srednicach od 76mm do 406mm pod
katem wydajnosci cigcia i szlifowania oraz bezpieczenstwa.

W Centrum Szkoleniowym Flexovit znajduja sig takze miejsca, w ktdrych prowadzone sg szkolenia dostosowane
do indywidualnych potrzeb klientow. Jeste$Smy w stanie przeszkoli¢ wszystkich uzytkownikéw i sprzedawcow
naszych wyrobow. Nasze sesje szkoleniowe majg u podstaw 70 lat doSwiadczenia technologicznego grupy
Saint-Gobain Abrasives. Ich uczestnicy mogg w praktyce wyproébowac zdobyte umiejetnosci.

Na zyczenie eksperci Flexovit mogg przeprowadzi¢ proby wyrobow poza Centrum i rozwigza¢ problemy na
miejscu. Takie testy mogg by¢ prowadzone ze wzgledu na obrabiany materiat, szlifierke, na ktdrej zamontowane
sg tarcze lub inne czynniki lezace po stronie uzytkownika.
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SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH [gielllv:
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27 —

MAxx FLEXOVIT MAXX ZIRCONIA

e Stal / stal nierdzewna / inox e katwa w uzyciu
o Doskonata wydajnos¢ w przypadku wymagajacych operacji o Szybkie usuwanie naddatku
szlifowania

* Diugi okres uzytkowania $ciernicy
e Srednice 180 i 230mm zoptymalizowane na potrzeby maszyn
0 duzej czestotliwosci i mocy

Wymiary llosé
(mm) WU specy"kacla SZt.Iopak mmm

180x7,0x 22,23 ZA24 Q HF 66252844524 8711479580635

FLEXOVIT MAXX CUT

WYSOKI WSPOLCZYNNIK USUWANIA MATERIALU

Bardzo szybkie usuwanie naddatku ¢ Doskonata wydajno$¢ w przypadku wymagajacych
Stal / stal nierdzewna / inox operacji szlifowania

Ziarno ceramiczne e Bardzo komfortowa praca

Ekstremalnie agresywne i szybkie szlifowanie

Niskie koszty uzytkowania

Wymiary llosé
(mm) L specy“kacla SZt.IOPak mmm

115x7,0x 22,23 NQ24P BF27 66253371494 8711479944277

125x7,0x 22,23 NQ24P BF27 10 66253371495 8711479944284 PL
150 x 7,0 x 22,23 NQ24P BF27 10 66253371496 8711479944291 EU
180x7,0x 22,23 NQ24P BF27 10 66253371497 8711479944307 PL
230x7,0x22,23 NQ24P BF27 10 66253371498 8711479944314 PL

MogaAiNE | A30W-BF2T
-,

e Stal o Diugi okres uzytkowania $ciernicy
o (Ciezkie i intensywne roboty szlifierskie o katwa w uzyciu
e Zoptymalizowana dla ostrych krawedzi

Wymiary llosé
(mm) LU specynkacla et lopak mm

125x7,0x 22,23 A 30 W-BF27 66252919150 8711479259661
180 x 7,0 x 22,23 A 30 W-BF27 10 66252919151 8711479259883 EU
230x7,0x22,23 A 30 W-BF27 10 66252919153 8711479261176 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flexQvit




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

ﬂexav‘:‘f

SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH

L] |
M4 INE  A300-BF27 INOX - -

o Stal nierdzewna/inox e katwa w uzyciu
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Szybkie usuwanie naddatku
o Dhugi okres uzytkowania Sciernicy

Wymiary S llosé
(mm) Qs specynkacla SZtllopak. mm
10 EU

115x7,0x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 66252919148 8711479259401

125x7,0x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833006 8711479259623 EU
150 x 7,0 x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919673 8711479260988 EU
180 x 7,0 x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252833013 8711479259845 EU
230x7,0x22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919713 8711479260148 EU
230x8,0x 22,23 A 30 Q-BF27 INOX 10 66252919719 8711479261190 EU

M4 ANE A 30P-BF27 HP -, I/ (o)

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Wygodna w obstudze dla operatora
o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e katwa w uzyciu
® Szybkie usuwanie naddatku

Wymiary S llosé
10

180 x7,0x 22,23 A 30 P-BF27 HP 66252829243 8711479108464 EU
230x7,0x22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252829272 8711479330711 EU
230x8,0x22,23 A 30 P-BF27 HP 10 66252919724 8711479333125 EU

MEGA-VIEW DO SZLIFOWANIA
| SZLIFOWANIA POLERUJACEGO - BF 29

MEGAVIEW, . /) i vk I -q
o Stal/stal nierdzewna/inox o (zoto Sciernicy o wyjgtkowym wzorze
e (iagly podglad obrabianego elementu . zabezpiecza przez zabijaniem sig

Szlifowanie i polerowanie w jednej operacji * Nie wymaga stosowania podktadki wzmacniajgcej
o Diugi okres uzytkowania $ciernicy o Uzywac pod katem 15°
o Niski poziom drgan e Granulacja 36 do usuwania naddatku
o Komfortowa praca; wygodna w obstudze e Granulacja 60 do polerowania
dla operatora
Wymiary S llosé
(mm) L2 specynkacla SZt.IOPak. mm

115x 4,0x 22,23 A 36 T-BF29 20 66252828974 8711479358487 EU

125x 4,0 x 22,23 A 36 T-BF29 20 66252828976 8711479358531 PL

125x 4,0 x 22,23 A 60 T-BF29 20 66252828977 8711479356865 PL




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

DO CIECIA- BF 41 —

o \Wysoki wskaznik usuwania Nizszy poziom hatasu i zapylenia
naddatku metalowego Mniejsze zuzycie energii

Szybkie cigcie Cigcie bez zadzioréw

Duza stabilnos¢ Czyste cigcia bez przebarwien

Niski poziom drgan Maksymalna precyzja i réwne cigcie
Mniejsze straty materiatu

Wymiary llosé
(mm) LU specy“kacla snlo')ak mm

115x1,0x 22,23 ZA 60 Y-BF41 66252836749 8711479553011
115x1,3% 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836911 8711479553967 EU
115x1,6 x 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836750 8711479553028 EU
125x 1,0 x 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836751 8711479553035 PL
125x1,3% 22,23 ZA 60 Y-BF41 25 66252836912 8711479553974 PL
125x 1,6 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252836752 8711479553042 EU
125x2,0 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252844450 8711479580536 EU
180 x 1,6 X 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841204 8711479571435 EU
230 x 1,9 x 22,23 ZA 46 Y-BF41 25 66252841205 8711479571442 PL

o Stal nierdzewna/inox e katwa w uzyciu

o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej mocy

o Dtugi okres uzytkowania Sciernicy ¢ Duza stabilnos¢

o Szybkie cigcie

i | e | o | v | o | e

115x1,0x 22,23 A 60 V-BF41 INOX 66252832594 8711479293214
115x 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252832920 8711479303203 EU
125x 1,0 X 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252832599 8711479293276 PL
125x 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252919145 8711479303227 EU
180 x 1,6 x 22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832607 8711479312946 EU
230x1,9x22,23 A 36 V-BF41 INOX 25 66252832923 8711479318740 PL

Mg ANE  p24v-BFat INOX v,

o Stal nierdzewna/inox e katwa w uzyciu
¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej mocy
o Dtugi okres uzytkowania $ciernicy ¢ Duza stabilno$é

e Szybkie cigcie

Wymiary llosé

115x2,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 66252919380 8711479299162

125x2,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919381 8711479299179 EU
180 x 2,0 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919382 8711479299186 EU
230x2,0x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919383 8711479299193 EU
125x2,5x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920007 8711479261787 EU
150 x 2,5 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920023 8711479261824 EU
180 x 2,5 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920042 8711479261862 EU
230x2,5x%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920065 8711479299209 EU
230x3,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919221 8711479261923 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO CIECIA- BF 41 (CD.) —
- I

W"—' NE 760 W-BF41/A 46 W-BF41/A 30 W-BF41

e Stal e katwa w uzyciu

o Dhugi okres uzytkowania Sciernicy e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn

e Szybkie ciecie 0 duzej mocy

ErECEF TN

115x1,0x22,23 A 60 W-BF41 25 66252832592 8711479293191 EU
125x1,0x 22,23 A 60 W-BF41 25 66252833017 8711479293252 PL
125x 1,6 x22,23 A 46 W-BF41 25 66252833019 8711479293290 EU
115x2,0x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252919973 8711479299117 EU
125x2,0x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252950809 8711479299124 EU
180 x 2,0 x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252920036 8711479299131 EU
230x2,0x22,23 A 30 W-BF41 25 66243451721 8711479299148 EU
125x2,5x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920009 8711479120824 EU
180 x2,5x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252920044 8711479257049 EU
230x2,5x22,23 A 30 W-BF41 25 66252920066 8711479299155 EU
230x3,0x 22,23 A 30 W-BF41 25 66252920074 8711479257223 EU

DO CIECIA — BF 42
MAxx -

Z

=
0

o Stal/stal nierdzewna/lnox e Redukcja poboru energii
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru ¢ Redukcja hatasu, zapylenia i utraty materiatu
o Grubosé 0,8mm do ekstremalnie precyzyjnego i e Minimalizacja wibracji

prostego cigcia
¢ Do cigcia materiatéw < 2mm

Wymiary o llosé
(mm) QRS specy"kacla szt./opak. mmm
25

115x0,8 x 22,23 ZA 60 Y-BF42 66252840226 8711479564499 EU
125x0,8 x 22,23 ZA 60 Y-BF42 25 66252840227 8711479564505 PL

Mg ANE  p24v-BFa2 INOX - -

o Stal/stal nierdzewna/inox e Szybkie cigcie

¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e tatwa w uzyciu

o Dtugi okres uzytkowania sciernicy o Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej mocy

ErASECE AT

115x 2,5 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919154 8711479260889 EU
125X 2,5 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919657 8711479260902 EU
180 x 2,5 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919676 8711479331749 EU
230 x 2,5 X 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919702 8711479331763 EU
125x 3,0 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252919659 8711479264245 EU
230 x 3,0 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252829578 8711479261114 EU

2




SCIERNICE
DO PRZECINANIA

DO CIECIA — BF 42 | SZLIFOWANIA

%WH_INE A 30 W-BF42 I
Y/

e Stal e katwa w uzyciu
o Diugi okres uzytkowania $ciernicy o Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej mocy
o Szybkie cigcie

Wymiary S llosé
25

115x2,5x22,23 A 30 W-BF42 66252919155 8711479259241 EU
125x3,0x 22,23 A 30 W-BF42 25 66252919660 8711479264269 PL
180 x 3,0x 22,23 A 30 W-BF42 25 66252919157 8711479261039 EU
230x3,0x22,23 A 30 W-BF42 25 66252832569 8711479261138 EU

DO PRZECINANIA, SZLIFOWANIA | POLEROWANIA- BF27 —

WSZYSTKO W JEDNEJ SCIERNICY

e Stal/stal nierdzewna/inox o Niski poziom drgan
o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru e Komfortowa praca; wygodna w uzyciu
o Cigcie, lekkie szlifowanie i polerowanie dla operatora
przy pomocy jednej tarczy » Doskonate i jednorodne wykoriczenie
¢ 0szczedno$¢ czasu niezbgdnego na zmiang ¢ Maksymalne bezpieczerstwo ze wzgledu
$ciernicy lub maszyny na tréjwarstwowe wzmocnienie
Wymiary S llosé
(mm) LU specynkacla SZtIIODak. mmm

115x2,2x 22,23 A 46 S-BF27 25 66252830579 8711479428043 EU

125x2,2x 22,23 A 46 S-BF27 25 66252830580 8711479428067 EU
DO SZLIFOWANIA - BF 27 —

Z I
ZIRCONIA - ) ;
o Stal/stal nierdzewna/inox/zeliwo e Szybkie usuwanie naddatku
o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Dtugi okres uzytkowania $ciernicy
Wymiary o llosé
(mm) I specy"kacla szt./opak. mmm

125x7,0x 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829223 8711479329036 EU

180x 7,0 x 22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829248 8711479329074 EU

230x7,0x22,23 ZA 24 Q-BF27 10 66252829278 8711479329111 EU

LONG LIFE - COMBINATION WHEEL v, I -

o Stal/stal nierdzewna/inox o Diugi okres uzytkowania $ciernicy

o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiar' S llosé
20 PL

125x4,0x 22,23 A 24V-BF27 66252918945 8711479107221
150 x 4,5 x 22,23 A 24V-BF27 20 66252919671 8711479107702 EU
180 x 4,0 x 22,23 A 24V-BF27 20 66252829229 8711479108204 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27 (CD.)

LONG LIFE -,

=Y L
!

o Stal/stal nierdzewna/inox o Diugi okres uzytkowania $ciernicy
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary S llosé
(mm) SCiE specynkacla Szt-/opak- mm
10 EU

115x7,0x 22,23 A 24V-BF27 66252829204 8711479106866

125x7,0x 22,23 A 24V-BF27 10 66252829225 8711479107566 PL
150 x 7,0 x 22,23 A 24V-BF27 10 66252918946 8711479107801 EU
180 x 7,0 x 22,23 A 24V-BF27 10 66252829242 8711479108891 EU
230x7,0x22,23 A 24V-BF27 10 66252829271 8711479110467 EU

GENERAL PURPOSE - COMBINATION WHEEL

5
:

\_/

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary S llosé
20

100x4,5x 16,0 A 30 S-BF27 66252829176 8711479331701 EU
115x4,5x22,23 A 30 S-BF27 20 66252829193 8711479106637 EU
125x4,0x 22,23 A 30 S-BF27 20 66252829211 8711479107207 PL
150 x 4,0 x 22,23 A 30 S-BF27 20 66252832891 8711479107665 PL
180 x 4,0 x 22,23 A 30 S-BF27 20 66252829230 8711479108143 EU
230x4,0x 22,23 A 30 S-BF27 20 66252950741 8711479109751 PL

=
$

GENERAL PURPOSE -,

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary S llosé
10

100x7,0x 16,0 A 30 S-BF27 66252829182 8711479103834 EU
115x7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252829205 8711479103858 PL
125x7,0x 22,23 A 30 S-BF27 10 66252829220 8711479105029 PL
150 x 7,0 x 22,23 A 30 S-BF27 10 66252832558 8711479107740 PL
180 x7,0x 22,23 A 30 S-BF27 10 66252829244 8711479108716 PL
230x7,0x22,23 A 30 S-BF27 10 66252833243 8711479110320 PL

5
s

FAST CUT -

o Stal/stal nierdzewna/inox e Szybkie usuwanie naddatku
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary o llosé
(mm) L specy"kacla szt./opak. mmm
10

115x7,0x 22,23 A 24 Q-BF27 66252829203 8711479327322 EU
125x7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829224 8711479327346 PL
150 x 7,0 x 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252918893 8711479327360 EU
180x7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829241 8711479326790 PL
180 x 8,0 x 22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919694 8711479331022 EU
230x7,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252829270 8711479327384 PL
230x8,0x22,23 A 24 Q-BF27 10 66252919726 8711479331060 EU

2




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27 (CD.)

77 TRA\X
ALY v, 0
o Metale niezelazne ¢ Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sig
o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru i zeszkleniu $ciernicy
Wymiary S llosé
(l'l'lm) LU specynkacla snh’pak. mmm
115x7,0x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829206 8711479106835 EU
125x7,0x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252833005 8711479107504 PL
150 x 7,0 x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252832921 8711479187711 PL
180 x 7,0 x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252829245 8711479108990 PL
230x7,0x 22,23 A 36 Q-BF27 10 66252832861 8711479260209 PL
— ey
GENERAL PURPOSE -, -5-'
o Kamien/Zeliwo ¢ Uniwersalne zastosowanie

¢ Nie zawiera zelaza

Wymiar' S llosé
10 EU

115x7,0x 22,23 C 30 T-BF27 66252829597 8711479104992

125x7,0x 22,23 C 30 T-BF27 10 66252829221 8711479105036 PL
180 x7,0x 22,23 C 30 T-BF27 10 66252829246 8711479105074 PL
230x7,0x 22,23 C 30 T-BF27 10 66252833245 8711479305115 PL

DO CIECIA — BF 41
LONG LIFE 7, I;

e Stal o Dtugi okres uzytkowania $ciernicy
e | e | | e | o | s |
115x2,0x 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950746 8711479120138 EU
125 x2,0 X 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252950747 8711479120671 PL
150 x 2,0 x 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920021 8711479121197 EU
180 x 2,0 x 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252832610 8711479121609 EU
230x2,0x22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829290 8711479122378 PL
115X 2,5 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252919980 8711479104909 EU
125x2,5% 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920008 8711479104916 PL
150 x 2,5 x 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920022 8711479121319 EU
180 x 2,5 % 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252920043 8711479103919 EU
230x2,5% 22,23 A 30 V-BF41 EXTRA 25 66252829289 8711479104930 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO CIECIA — BF 41 (CD.) —

o Stal nierdzewna/inox o Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary 8 llosé
25

115x2,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 66252831036 8711479120190 EU
125x2,0x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829287 8711479120770 EU
150 x 2,0 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252920020 8711479188749 EU
180 x 2,0 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252919163 8711479121661 EU
230x 2,0 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252832614 8711479122453 EU
115x2,5x22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829283 8711479120268 EU
125x2,5%22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918947 8711479120916 EU
150 x 2,5 x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252918949 8711479121401 EU
180 x2,5x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252831060 8711479121821 EU
230x2,5x 22,23 A 24 V-BF41 INOX 25 66252829288 8711479122606 EU

THIN CUT 7, I E
o Stal/stal nierdzewna/inox e Cigcie bez zadziorow
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru ¢ Duza stabilnos¢

o Fkatwe i komfortowe cigcie

Wymiary S llosé
25

115x1,0x22,23 A 60 T-BF41 66252829282 8711479261640 PL
115x1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252833015 8711479331251 EU
125x1,0x 22,23 A 60 T-BF41 25 66252829285 8711479261725 PL
125x1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252833018 8711479331275 PL
150 x 1,0 x 22,23 A 60 T-BF41 25 66252832962 8711479332494 PL
150 x 1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252832605 8711479121135 PL
180 x 1,6 x 22,23 A 46 T-BF41 25 66252832606 8711479326752 PL
230x1,9x22,23 A 46 T-BF41 25 66252829660 8711479326776 PL

GENERAL PURPOSE -, I -

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary S llosé
(mm) AU specy"kacla mmm
25

125x2,0x 22,23 A 30 S-BF41 66252920003 8711479120596 PL
180 x2,0x 22,23 A 30 S-BF41 25 66252919160 8711479121562 EU
230x2,0x22,23 A 30 S-BF41 25 66252832613 8711479122255 PL
100x2,5x 16,0 A 30 S-BF41 25 66252829280 8711479103667 EU
115x2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252950914 8711479103674 EU
125x2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252920476 8711479120879 PL
150 x 2,5 x 22,23 A 30 S-BF41 25 66252918948 8711479104923 EU
180x2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252829685 8711479121760 EU
230x2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252831080 8711479122545 PL

flexQvit




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

A
ALU ), INSNN)
¢ Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sig ¢ Metale niezelazne
i zeszkleniu Sciernicy * Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

oA i
115x1,0x 22,23 A 60 Q-BF41 66252832590 8711479334740
125x1,0x 22,23 A 60 Q-BF41 25 66252832598 8711479334788 PL
125x 1,6 x 22,23 A 46 Q-BF41 25 66252951061 8711479334801 PL
230x1,9x22,23 A 46 Q-BF41 25 66252832924 8711479334849 EU
115x2,5x22,23 A 36 Q-BF41 25 66252918923 8711479120213 EU
125x2,5x 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252829286 8711479120930 EU
150 x 2,5 x 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252920029 8711479121425 EU
180x2,5x 22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833020 8711479121739 EU
230x2,5x%22,23 A 36 Q-BF41 25 66252833021 8711479122507 PL

GENERAL PURPOSE

o Kamier/Zeliwo ¢ Uniwersalne zastosowanie
o Nie zawiera zelaza

Wymiary llosé
(mm) s specy"kacla s /opak mmm

115x3,0x 22,23 C 30 S-BF41 66252918959 8711479103704

125x3,0x 22,23 C 30 S-BF41 25 66252918960 8711479103711 EU
180 x 3,0 x 22,23 C 30 S-BF41 25 66252829662 8711479103728 EU
230x3,0x 22,23 C 30 S-BF41 25 66252950760 8711479103735 EU

DO CIECIA — BF 42

LONG LIFE

\_/
e Stal o Dtugi okres uzytkowania Sciernicy
BTN
115x2,5% 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 66252832551 8711479104985
125%2,5% 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832553 8711479105005 EU
180 x 2,5 X 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252832559 8711479105067 EU
230 x 2,5 x 22,23 A 30 V-BF42 EXTRA 25 66252831194 8711479326813 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO CIECIA — BF 42 (CD.) _

LONG LIFE -, -

o Stal nierdzewna/inox o Diugi okres uzytkowania $ciernicy
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary llosé

230x2,0x22,23 A 24 V-BF42 INOX 66252950740 8711479186776

115x2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831164 8711479184000 EU
125x2,5x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831174 8711479184024 EU
180x2,5x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252833009 8711479184048 EU
230x2,5%22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252832566 8711479187117 EU
115x3,0x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831169 8711479106460 EU
125x3,0x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831178 8711479106958 EU
180 x 3,0 x 22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831188 3787479107931 EU
230x3,4x22,23 A 24 V-BF42 INOX 25 66252831197 8711479109454 EU

GENERAL PURPOSE

=
0

\_/

o Stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
 Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary llosé
(mm) Lt specﬁlkacja g2t IoPak mmm

100x 3,4 x 16,0 A 30 S-BF42 66252831155 8711479106019

115x3,4x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831167 8711479103889 EU
125x 3,4 x22,23 A 30 S-BF42 25 66252831176 8711479107061 EU
150 x 3,4 x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252832557 8711479105043 EU
180 x 3,4 x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252831186 8711479103933 EU
230x3,4x22,23 A 30 S-BF42 25 66252831198 8711479109591 EU

77 T R\~
- & BHY
e Metale niezelazne ¢ Unikalny sktad zapobiega zabijaniu sie
o Nie zawiera zelaza, siarki i chloru i zeszkleniu Sciernicy
Wymiary llosé
(mm) SIS specynkacla e Iopak = p",dukm mm
125x 3,0x 22,23 A 36 Q-BF42 66252950736 8711479106910
230x3,0%x22,23 A 36 Q-BF42 25 66252829416 8711479109515 EU

GENERAL PURPOSE

o Kamien/Zeliwo e Uniwersalne zastosowanie
o Nie zawiera zelaza

Wymiary llosé
(mm) LU specynkacla SZLIOPak mmm

115x 3,4 x 22,23 C 30 T-BF42 66252833002 8711479103872
125x 3,4 x 22,23 C 30 T-BF42 25 66252833003 8711479105012 EU
230x3,4x 22,23 C 30 T-BF42 25 66252831199 8711479105098 EU

flexQvit




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27 —

e Zaawansowane ziarno i system spoiwa e |epsze usuwanie materiatu
e Szybkie usuwanie naddatku ¢ Optymalizacja pod katem obrébki stali
o Niski poziom wibracji i stali nierdzewnej

o Maksymalne bezpieczenstwo

Wymiary S llosé
(mm) LU specynkacla SZLIODak. mmm
10

115x 6,4 x 22,23 A 30 P -BF27 66252842416 5900442782081 PL
125x 6,4 x 22,23 A 30 P -BF27 10 66252842417 5900442782098 PL
180 x 6,4 x 22,23 A 30P -BF27 10 66252842418 5900442782104 PL
230x6,4x22,23 A30P -BF27 10 66252842419 5900442782111 PL

DO CIECIA — BF 41 —
A 46/60 V-BF41 INOX

e Zaawansowane ziarno i system spoiwa ¢ Optymalizacja pod katem obrébki stali nierdzewnej

e katwe i komfortowe cigcie ¢ Duza stablinos¢ i prosta linia cigcia

o Niski poziom wibracji ¢ Maksymalne bezpieczenstwo

i | ot | L | e | o | e |

115x1,0x 22,23 A B0 V-BF41 INOX 25 66252842398 5900442781978 PL
115x 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252842399 5900442781985 PL
125x 1,0 X 22,23 A 60 V-BF41 INOX 25 66252842406 5900442781992 PL
125x 1,6 X 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252842407 5900442782005 PL
230 x 1,9 x 22,23 A 46 V-BF41 INOX 25 66252842411 5900442782029 PL

A 46/60 RS-BF41 - I -

e Zaawansowane ziarno i system spoiwa ¢ Optymalizacja pod katem obrdbki stali
o tatwe i komfortowe cigcie i stali nierdzewnej
o Niski poziom wibracji ¢ Duza stablinos¢ i prosta linia cigcia

¢ Maksymalne bezpieczenstwo

Wymiary S llosé
(mm) Sl specynkacla snlopak. mm
25 PL

115x1,0x 22,23 A 60 R-BF41 66252844283 5900442791588

115x1,6 x22,23 A 46 S-BF41 25 66252844304 5900442791779 PL
125x1,0x 22,23 A 60 R-BF41 25 66252844282 5900442791564 PL
125x1,6 x 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844303 5900442791762 PL
150 x 1,6 x 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844302 5900442791755 PL
180 x 1,6 x 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844298 5900442791717 PL
230x1,6 x 22,23 A 46 S-BF41 25 66252844299 5900442791724 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE SCIERNICE DO SZLIFIEREK RECZNYCH KATOWYCH
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO CIECIA — BF 41 (CD.) —

A 30 RS-BF41 \_/ I

e Zaawansowane ziarno i system spoiwa ¢ Optymalizacja pod katem obrébki stali
o tatwe i komfortowe cigcie i stali nierdzewnej
o Niski poziom wibracji ¢ Duza stablino$c i prosta linia cigcia

o Maksymalne bezpieczenstwo

Wymiary llosé

115x2,5x22,23 A 30 S-BF41 66252842412 5900442782036

125x2,5x22,23 A 30 S-BF41 25 66252842413 5900442782043 PL
180 x2,5x 22,23 A 30 R-BF41 25 66252842414 5900442782067 PL
230x2,5x22,23 A 30 R-BF41 25 66252842415 5900442782074 PL
230x3,0x22,23 A 30 R-BF41 25 66252843880 5900442788588 PL

DO CIECIA - BF 42 —

e Zaawansowane ziarno i system spoiwa ¢ Optymalizacja pod katem obrébki stali
o tatwe i komfortowe cigcie i stali nierdzewnej
o Niski poziom wibragcji ¢ Duza stablino$c i prosta linia cigcia

¢ Maksymalne bezpieczenstwo

Wymiary llosé

115x2,5x22,23 A 30 S-BF42 66252844305 5900442791786

125x2,5x22,23 A 30 S-BF42 25 66252844307 5900442791809 PL
180 x2,5x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252844310 5900442791847 PL
230x2,5x22,23 A 30 R-BF42 25 66252844312 5900442791861 PL
115x3,0x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252844306 5900442791793 PL
125x3,0x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252844308 5900442791816 PL
150 x 3,0 x 22,23 A 30 R-BF42 25 66252844309 5900442791823 PL
180 x 3,0 x 22,23 A 30 S-BF42 25 66252844311 5900442791854 PL
230x3,0x22,23 A 30 R-BF42 25 66252844313 5900442791878 EU




DO SZLIFOWANIA - BF 27 —

flex O vit|PRO - JL -

e Stal/stal nierdzewna/inox
¢ Uniwersalne zastosowanie

Wymiary o llosé
(mm) WEqrlE specy"kacla SZt.IODak. mmm
10

115x6,5x 22,23 A 24 S-BF27 Pro 66252920417 8711479388804 EU
125x6,5x 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920418 8711479388828 PL
180 x 6,5 x 22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920419 8711479388842 PL
230x6,5x22,23 A 24 S-BF27 Pro 10 66252920420 8711479388866 PL

DO CIECIA - BF 41 —
flex O vit|PrO I @&~
o Stal/stal nierdzewna/inox e Ciecie bez zadzioréw

* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Duza stabilnosé

o tatwe i komfortowe cigcie

Wymiary o llosé
(mm) Wil specy"kacla SZt.IODak. mmm
25

115x1,0x 22,23 A 60 S-BF41 Pro 66252920407 8711479388606 PL
115x1,6 x22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920408 8711479388620 PL
125x1,0x 22,23 A 60 S-BF41 Pro 25 66252920409 8711479388644 PL
125x1,6 x22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920410 8711479388668 PL
230x1,9x22,23 A 46 S-BF41 Pro 25 66252920412 8711479388705 PL

o Produkt dla instalatoréw

o Metale kolorowe, aluminium, ptytki ceramiczne, gresowe, terakota, PVC, drewno, kamien, ceramika, zeliwo, stal, stal
nierdzewna, inox

® Precyzyjne i komfortowe przecinanie

o Nie przypala materiatu

Wymiary S llosé
(mm) LR specy'lkacla SZt./opak. mmm
25

125x1,0x 22,23 C 60 R-BF41 66252926776 8711479427749 PL
230x1,9x22,23 C 46 R-BF41 25 66252926779 8711479427787 PL

DO CIECIA — BF 42

flex O vit|PRO . I &>

o Stal/ stal nierdzewna / inox
¢ Uniwersalne zastosowanie
o Szybkie i precyzyjne cigcie

Wymiary S llosé
(mm) WL specy"kacla sn.lopak. mmm
25

115x3,2x 22,23 A 24 S-BF42 Pro 66252920413 8711479388729 PL
125x3,2x22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920414 8711479388743 PL
180 x3,2x 22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920415 8711479388767 PL
230x3,2x22,23 A 24 S-BF42 Pro 25 66252920416 8711479388781 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flexQvit

SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA




SCIERNICE SCIERNICE 0 SREDNICY PONIZEJ 100mm
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27

GENERAL PURPOSE

= L
!

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary S llosé
50

76 x4,5x10,0 A 30 S-BF27 66252919030 8711479105623 EU
76x7,0x10,0 A 30 S-BF27 50 66252829279 8711479105661 EU

DO CIECIA — BF 41

GENERAL PURPOSE I -

o Stal/stal nierdzewna/inox ¢ Uniwersalne zastosowanie
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru

Wymiary

(mm) D xTxB Specyfikacja

|
szt./opak.

76x2,0x10,0 A 30 S-BF41 100 66252950745 8711479119347 EU

THIN CUT I/ E
o Stal/stal nierdzewna/inox e Cigcie bez zadziorow
* Nie zawiera zelaza, siarki i chloru ¢ Duza stabilnos¢

o tatwe i komfortowe cigcie

Wymiary SO llosé
(mm) ey specynkacla SZtJOPak. mmm
100

76x1,0x6,0 A 60 T-BF41 66252919378 8711479119088 EU
76x1,0x10,0 A 60 T-BF41 100 66252833014 8711479119149 EU
76x1,6x10,0 A 46 T-BF41 100 66252833237 8711479119224 EU




SCIERNICE DO ODLEWOW SCIERNICE
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO SZLIFOWANIA - BF 27

flexQvith 17" AZA203 T
o Twardo$¢: duza ¢ Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej czestotli-
o Stal/zeliwo sferoidalne i szare wosci i mocy > 3kW
Wymiary llosé
(mm) s specynkacla mm
230x 7,0 x 22,23 ZA 203 T-BF27 66252829266 8711479110566

flexQvitl;
o Twardos¢: Srednia e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej czestotli-
o Stal/zeliwo sferoidalne i szare wosci i mocy > 3kW
Wymiary llosé
(mm) s sPecy'Ikacla — lopak mmm

115x7,0x 22,23 ZA 203 R-BF27 66252829207 8711479334955

125x7,0x 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252829222 8711479260926 EU

230 x 7,0 x 22,23 ZA 203 R-BF27 10 66252832573 8711479240126 EU

flex Q vit V-1 A ZA2ARINOX
o Twardos¢: $rednia ¢ Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
e Stal nierdzewna/inox/zeliwo sferoidalne e Zoptymalizowana na potrzeby maszyn o duzej czestotli-
i szare wosci i mocy > 3kW
Wymiary llosé
(mm) DU specy"kacla = /Opak mmm
180 x 7,5x 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 66252833222 8711479304392
230x7,5%22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 10 66252832955 8711479304415 EU

flex O vitl-
o Twardo$¢: Srednia o Stal/zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary llosé
(mm) L specynkacja g2 IoPak mmm
230 x 4,0 x 22,23 ZA 30 S-BF27 66252919708 8711479109973
230x 5,0 x 22,23 ZA 30 S-BF27 10 66252919711 8711479334931 EU

flex Qvit =177 2 ZA24RINOX
o Twardo$¢: mata * Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
o Stal nierdzewna/inox/zeliwo sferoidalne
i szare
Lt Specyfikacja llosé Magazyn
(mm)DxTxB szt./opak.
180 x 7,0 x 22,23 ZA 24 R-BF27 INOX 66252919690 8711479181672

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flexQvit




SCIERNICE SCIERNICE DO ODLEWOW
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA W po SZLIFOWANIA - BF 41 & BF 42

flexQvith:

o Twardo$¢: Srednia o Zeliwo sferoidalne i szare

Wymiary llosé

230x3,4%22,23 ZA 30 S-BF41 66252831082 8711479334894

flexQvith -7 7. AZAC24S

o Twardo$¢: Srednia o Stal/odlewy piaskowe/zeliwo biate i szare
o Specjalne potaczenie ziarna cyrkonowego,
elektrokorundu i weglika krzemu

Wymiary llosé

230x2,5x22,23 ZAC 24 S-BF41 66252919222 8711479122705
230x3,0x22,23 ZAC 24 S-BF41 25 66252920075 8711479123078 EU

flex Qvit V-7 7.1 AZA24R
o Twardo$¢: mata o Zeliwo sferoidalne i szare
Wymiary llosé
(mm)DxTxB Specyfikacia szt./opak.
230x 3,4 x 22,23 ZA 24 R-BF42 66252831201 8711479109645




SCIERNICE DO PRZECINANIA SZYN SCIERNICE
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO CIECIA - BF 41
flexOVi‘I: ZA 24 Q-BF41 HARD 12 ﬂ I

e Szyny/stal o Diugi okres uzytkowania $ciernicy
o Twardo$¢: duza o Zaprojektowana do przecinarek
e Specjalne potgczenie ziarna cyrkonowego spalinowych i elektrycznych

i elektrokorundu vyyposaionych W ramig mocujgce
o Czyste i réwne cigcia e Sciernice 300mm: 80m/s
* Szybkie i tatwe cigcie ® Sciernice 356mm: 100m/s

Wymiary S llosé
mm
356X 4,0X 25,4 ALY 10 66252833001 8711479338229 EU

Cigcie szyn duzej twardosci

flex Ovi‘l: A 24 Q-BF41 MEDIUM & ff I

e Zaprojektowana do przecinarek
spalinowych i elektrycznych
.y . wyposazonych w ramie¢ mocujgce
. giygfle' Ir?;vhﬁil?ccli * Sciernice 300mm: 80m/s
y ¢ « Sciernice 356/406mm: 100m/s

Wymiary S llosé
(mm) Wil specynkacla SZtllopak. mmm
10

e Szyny/stal
o Twardosc: $rednia

A 24 Q-BF41/80

300x3,5x22,23 Cigcie szyn $redniej twardoscl 66252920091 8711479338144 EU

356 x 4,0 x 20,0 Ao C,"BF4.1(1 00 o 10 66252920149 8711479378669 EU
Ciecie szyn $redniej twardoci

356 x 4,0 x 22,23 A 24 Q-BF41/100 10 66252921826 8711479391347 EU

Ciecie szyn $redniej twardosci

356 X 4,0 X 25,4 ey 10 66252832796 8711479338205 pL
Cigcie szyn $redniej twardosci

A 24 Q-BF41/100

AlE A Ciecie szyn $redniej twardoci

10 66252832954 8711479338267 EU

erxOVi'l.‘. A 24 P-BF41 SOFT & f] I -

o Szyny/stal/stal nierdzewna/inox o Zaprojektowana do przecinarek
¢ Nie zawiera zelaza spalinowych i elektrycznych
o Twardos¢: mata vyyposaionych W ramig mocujgce
o Czyste i réwne cigcia . Spiernice 300mm: 80m/s
o Szybkie i tatwe cigcie e Sciernice 356/406mm: 100m/s
Wymiary S llosé
356X 4,0 X 25,4 g [ 10 66252833233 8711479338182 EU

Ciecie szyn matej twardosci

A 24 P-BF41/100
406 x 4,0 x 25,4 Ciecie szyn male] twardosci 10 66252920164 8711479338243 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit




SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA

SCIERNICE 0 SREDNICY POWYZEJ 300mm

A30 S-BF41 (N I; -

* Sciernice 300mm: 80m/s
 Sciernice 356mm: 100m/s
o Pity spalinowe i elekiryczne

e Stal/stal nierdzewna/inox
 Nie zawiera zelaza, siarki i chloru
 Diugi okres uzytkowania $ciernicy

© Szybkie i fatwe ciecie

Wymiary llosé
specynkacla mm

300 x3,5x 20,0 A 30 S-BF41/80 66252918950 8711479338304

300x3,5x22,23 A 30 S-BF41/80 10 66252918951 8711479338328 EU
300x3,5x25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918952 8711479338571 EU
356 x 4,0 x 20,0 A 30 S-BF41/100 10 66252920154 8711479338359 EU
356 x 4,0 x 25,4 A 30 S-BF41/100 10 66252918956 8711479338397 EU

C 30 S-BF41

* Sciernice 300mm: 80m/s
e Sciernice 356mm: 100m/s
o Pity spalinowe i elekiryczne

© Kamien/beton/mur

* Nie zawiera zelaza

 Diugi okres uzytkowania $ciernicy
 Szybkie i fatwe cigcie

Wymiary llosé

300x 3,5x 20,0 C 30 S-BF41/80 66252951158 8711479338410

300x3,5%22,23 C 30 S-BF41/80 10 66252951156 8711479338434 EU
356 x 4,0 x 20,0 C 30 S-BF41/100 10 66252920237 8711479338472 EU
356 x 4,0 x 25,4 C 30 S-BF41/100 10 66252918961 8711479338519 EU




PRZECINARKI DO METALU - BF 41

o =z -
A 30 S-BF41 ) I (&)

o Stal/stal nierdzewna/inox  Duza stabilno$¢ gwarantuje réwne cigcia

 Nie zawiera zelaza, siarki i chloru ¢ Do stosowania w maszynach montowanych

 Diugi okres uzytkowania $ciernicy na stole i stacjonarnych

o Szybkie i fatwe cigcie * Maksymalne bezpieczenstwo

o Cigcie bez przypalania i zadziorow dzigki podwojnemu wzmocnieniu

* 80m/s
Wymiary Specyfikacja llosé Magazyn

(mm)DxTxB P ] szt./opak. gazy
300x 2,6 x 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252920082 8711479338533 EU
300x2,6 x32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920084 8711479350276 PL
356 x 2,6 x 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918953 8711479338557 PL
356 x 2,6 x 32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252833057 8711479356087 PL
406 x 3,2 x 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918957 8711479356100 EU
406 x 3,2 x 32,0 A 30 S-BF41/80 10 69936617084 8711479335082 PL

Perir: N

S A30RS-BF41 N
e Stal / stal nierdzewna / inox * 80m/s
 Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Elektryczne przecinarki stotowe
Wymiary S llosé

(mm) LRRE specy“kacla szt./opak. mmm
300x3,0x25,4 A 30 R-BF41 10 66253370092 5900442815246 PL
350x3,5x25,4 A 30 R-BF41 10 66253370093 5900442815222 PL

flex Ovit MERCHANDISE PRO N

o Stal

e Szybkie i precyzyjne cigcie
 Brak przypalen

Wymiary S llosé
(l'l'lm) LU specynkacla SZt,IOPak’ mmm
10

A 24 R-BF41
350x 3,0x25,4 Przecinarka
do metalu 80m/s

66252920472 8711479389993 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr

flex(Qvit

SCIERNICE
DO PRZECINANIA
| SZLIFOWANIA




SCIERNICE SCIERNICE 0 SREDNICY POWYZEJ 300mm
DO PRZECINANIA

| SZLIFOWANIA

DO PRZECINAREK STACJONARNYCH - BF 41 —

e Stal/stal nierdzewna/inox o Ciecie bez przypalania i zadzioréw
 Nie zawiera zelaza, siarki i chloru o Duza stabilno$¢ gwarantuje réwne cigcia
 Diugi okres uzytkowania $ciernicy o Zaprojektowane dla maszyn stacjonarnych

 Szybkie i fatwe cigcie * 80m/s

Wymiary llosé
specynkacla mm

300x3,5x25,4 A 30 S-BF41/80 66252920098 8711479355943

300x3,5x32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920100 8711479355967 EU
356 x 3,5 x 25,4 A 30 S-BF41/80 10 66252918954 8711479355981 EU
406 x 4,0 x 32,0 A 30 S-BF41/80 10 66252832996 8711479356049 EU
406 x 4,0 x 40,0 A 30 S-BF41/80 10 66252920169 8711479356063 EU

SCIERNICA DO PI. RATOWNICZYCH - BF 41 —

flex Ovit AC 30 S-BF 41

o Sciernica ratownicza do cigcia wszelkiego rodzaju materiatow,  Niezwykle trwate wzmocnienie gwarantuje znaczng

takich jak metal, kamien, beton, asfalt, szyny, szkto i PCV, poprawe bezpieczenstwa i stabilnosci w trakcie dziatan
zawdzigczajaca swojg uniwersalno$¢ specjalnej mieszance ratowniczych
wysokiej jakosci elektrokorundu i weglika krzemu.  Zaprojektowana do przeno$nych spalinowych
 Szybkie i fatwe cigcie maszyn ratowniczych do ciecia o duzej mocy
® 100m/s
Wymiary llosé
356 x 4,0 x 25,4 AC 30 S-BF41/100 66252920158 8711479348235

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo$¢, B = Otwor
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NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

INFORMACJE TECHNICZNE

Asortyment nasypowych narzedzi sciernych Flexovit obejmuje narzedzia do obrobki recznej i maszynowej dla
bardzo rdznorodnych rynkdw i szerokiej gamy zastosowan.

OZNACZENIE PRODUKTU

Logo producenta
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INFORMACJE TECHNICZNE
OBJASNIENIA KODOW PRODUKTOW

Wszystkie narzedzia Scierne nasypowe Flexovit oznaczone sg kodami produktéw (CAP),
ktore wystepuja w postaci czterech lub pigciu cyfr.

UKEAD CZTEROCYFROWY

PRZYKLAD 1: P64E 180

P Papier (podtoze)
6 Elektrokorund (ziarno $cierne)
4 Opis wewnetrzny
E Waga podtoza

180  Granulacja

Podtoze 1. Litera:

P
T
C

Papier
Ptétno

Kombinacja

Ziarno $cierne 1. Liczba:

Lekki elektrokorund
Elektrokorund
Weglik krzemu

© o o w

Cyrkon

Opis wewnegtrzny 2. Liczba:

Waga podtoza 2. Litera:

gramatura papieru 75g/m?
gramatura papieru 100g/m?
gramatura papieru 125g/m?
gramatura papieru 180g/m?
gramatura papieru 250g/m?
gramatura papieru 300-400g/m?
Cigzkie ptétno lub poliester

=Z X m m OO O W >

Lekka kombinacja




NARZEDZIA INFORMACJE TECHNIGZNE

SCIERNE
NASYPOWE

PRZYKLAD 2: KJ370 180

K Ptétno
J Lekkie ptétno (podtoze)
3 Elektrokorund (ziarno $cierne)
7 Opis wewngtrzny
0 Opis wewngtrzny
180 Granulacja
Objasnienia symboli podioza 1. Litera:
Papier
Plétno
Widkna mieszane (ptétno + poliester)
Poliester
Fibra

m »n = X U

2. Litera:

gramatura papieru 75g/m?
gramatura papieru 100g/m?
gramatura papieru 125g/m?
gramatura papieru 180g/m?
gramatura papieru 250g/m?
gramatura papieru 300-400g9/m?
Bardzo lekkie ptétno
Bardzo elastyczne ptétno
Lekkie ptotno

Lekkie elastyczne ptétno X
Ciezkie ptdtno lub poliester

< X +H4 - mMm - "M m 99 0O W >

Supercigzkie pt6tno lub poliester
Symbole ziarna 1. Liczba:

0 Krzemieri

1 Biaty elektrokorund
Jasnobrazowy elektrokorund
Brazowy elektrokorund
Ziarno granulowane (Al203)
Ziarno cyrkonowe

Ziarno ceramiczne

Weglik krzemu

© o N o o w N

Ziarno granulowane (SiC)




NARZEDZIA

. SCIERNE
CZYM SA NARZEDZIA SCIERNE NASYPOWE? NASYPOWE

Nowoczesne materiaty $cierne nasypowe sg wyrobami, ktore poddawane przez wiele lat badaniom i rozwojowi,
staty sie bardzo zaawansowanymi technicznie. Sg niezmiennie zbudowane z trzech podstawowych elementow:
elastycznego lub pét sztywnego podtoza, do ktérego przylega zwigzane spoiwem ziarno Scierne.

. Pierwsza warstwa
Materiat Scierny

Spoiwa
Druga warstwa spoiwa

RODZAJE MATERIALOW SCIERNYCH
ZIARNA SCIERNE

Idealnym materiatem Sciernym jest taki, ktdry charakteryzuje sig odpornoscig az do momentu catkowitego
zuzycia, ale peka zanim ulegnie stgpieniu, zapewniajgc tym samym zaréwno usuwanie naddatku oraz spetnienie
wymagan dotyczacych wykoniczenia powierzchni szlifowanej.

Elektrokorund (ALOX) jest ziarnem twardym i dobrze nadajacym sig do szlifowania materiatow ciggliwych, takich
stale weglowe, stale stopowe, twardy braz oraz twarde drewno. Wszedzie tam, gdzie musi by¢ wzigta pod uwage
odporno$¢ na pekanie, elektrokorund zachowuie sig lepiej niz inne ziarna scierne.

Elektrokorund cyrkonowy, posiada wyjatkowg zdolno$¢ samoostrzenia, ktdra zapewnia dtugg zywotnosé w
przypadku operacji z duzymi naddatkami na szlifowanie. Ze wzgledu na kontrolowane pekanie ziarna i ciggte
powstawanie ostrych krawedzi elektrokorund cyrkonowy jest dobrym rozwigzaniem w przypadku cigzkich
warunkow szlifowania metali oraz kalibrowania drewna.

Weglik krzemu jest najtwardszym i najostrzejszym mineratem stosowanym w materiatach $ciernych
nasypowych. Jego twardo$¢ i ostro$¢ czyni ten materiat Scierny idealnym do szlifowania metali niezelaznych
(aluminium, mosigdz, braz, magnez, tytan i inne), gumy, szkfa, tworzyw sztucznych, drewna widknistego, emalii
i innych stosunkowo migkkich materiatow. Weglik krzemu jest materiatem lepszym niz inne materiaty $cierne
dzigki jego zdolnosci penetrowania i skrawania pod matymi naciskami.

Elektrokorund ceramiczny jest ziarnem o diugiej zywotnosci, twardym, zwartym. Niezwykle drobne czasteczki
ziarna pekajg w trakcie szlifowania odstaniajgc duzg ilos¢ nowych krawedzi skrawajacych. Ze wzgledu na to,
ze ziarno to pozostaje ostre w czasie pracy ze Srednimi i duzymi naciskami, jego wydajnosc jest wigksza niz

w przypadku innych ziaren $ciernych. Elektrokorund ceramiczny zalecany jest do szlifowania stali kutych, stali
weglowych oraz stopdw wysokoniklowych i wysokokobaltowych.

NASYP ZIARNA SCIERNEGO

Wystepujg dwa typy nasypu ziarna Sciernego:

e Nasyp otwarty, w przypadku ktérego 30% do 60% podtoza pokryte jest materiatem Sciernym pozostawiajgc
duze przestrzenie pomiedzy ziarnami. Stosowany jest do szlifowania materiatéw majgcych sktonnos¢ do
“zabijania” narzedzi $ciernych, skracajgc ich zywotnos¢ i zmniejszajgc wydajnosc.

* Nasyp zamkniety to taki, w ktérym ziarno catkowicie pokrywa podioze. Wigksza ilos¢ ziaren $ciernych na danej
powierzchni sprawia, ze naddatek usuwany jest z materiatu obrabianego szybciej. Stosowanie tego rodzaju
nasypu zalecane jest tam, gdzie zabijanie narzedzia $ciernego nie stanowi problemu i gdzie wymagane jest
gtadsze wykoniczenie powierzchni.
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INFORMACJE TECHNICZNE
WIELKOSC ZIAREN SCIERNYCH (GRANULACJA)

Ziarna sg oddzielane (sortowane) do standardowych rozmiardw przy uzyciu specjalnych sit wykonanych

z jedwabnych nici tej samej wielkosci i liczbie na centymetr kwadratowy, co gwarantuje maksymalng precyzje
przesiewu. Numer granulacji ziarna (numer sita), podany na podiozu narzgdzia Sciernego nasypowego, odpowiada
ilosci otwordw na cal liniowy w ostatnim sicie. Europejska normg do klasyfikacji wielkosci ziaren $ciernych jest
system oceny wielkosci opracowany przez FEPA (Federacja Europejskich Producentow Narzedzi Sciernych).
Wszystkie granulacije ziarna do wyrobow $ciernych nasypowych, zgodnie z klasyfikacjg FEPA sg oznaczane literg
P, np. P180 itd. Niektdre wyroby posiadajg jednak materiat nasypowy niesklasyfikowany w ramach skali FEPA, np.
szmergiel, papier $cierny szklany, krzemien, czy ziarno ceramiczne.

Dodatkowe informacje o réznych systemach oceny wielko$ci ziaren podane sg w tabeli na stronie obok.

SPOIWA

Stosowane sg dwa gtéwne typy spoiw: oparte na klejach organicznych oraz oparte na syntetycznych zywicach
termoutwardzalnych. Spoiwa nakfada sig w dwdch warstwach. Pierwsza warstwa przykleja ziarno do podioza,
odpowiednio wigzgc i ustawiajgc je. Po wyschnigciu lub utwardzeniu nakfadana jest druga warstwa. Klej drugiej
warstwy wigze sie z pierwszg warstwg, ostatecznie wigzac ziarno i gwarantujgc odpowiedni poziom jego
przyczepnoS$ci w wyrobie koncowym.

RODZAJE PODLOZY
PODLOZA

Bez wzgledu na to, czy jest to papier, ptotno, fibra czy poliester, podtoze musi by¢ wystarczajaco gtadkie,
aby osiggna¢ jednolita powtoke przyczepna, wystarczajagco mocne by wytrzymac nacisk w trakcie szlifowania
oraz odpowiednio elastyczne by dostosowac si¢ do konturéw.

PAPIER

Im Izejsze podtoze tym lepszy stopien elastycznosci; im cigzsze podioze tym wigksza odpornos¢ na rozdarcie.

Gramatura A (85 g) - lekkie i elastyczne podtoze stosowane jest gtéwnie do recznego wykariczania powierzchni
na sucho i na mokro. Rozmiar ziarna 80 i drobniejszy.

Gramatura C (115 - 125 g) - mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze A. Narzedzia na tym podtozu stosowane
sg do recznego szlifowania na sucho i na mokro oraz do szlifierek przenosnych matej mocy. Szlifowanie $rednio
dokfadne i wykariczajgce. Granulacja ziarna 60 - 180.

Gramatura D (150 - 185 g) - mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze C. Narzedzia na tym podtozu takze
stosowane sg do recznego szlifowania na sucho i na mokro oraz do matych szlifierek przenosnych o matej mocy.
Szlifowanie zgrubne i Srednio doktadne. Granulacja ziarna 36 - 80.

Gramatura E (220 - 270 g) - mocniejsze i mniej elastyczne niz podtoze D. Narzgdzia na tym podtozu uzywane sg
w postaci rolek, pasow i krazkdw w zastosowaniach wymagajacych duzej odpornosci na rozerwanie.

Gramatura F (270 - 300 g) - najmocniejsze i najmniej elastyczne podtoze. Narzedzia na tym podtozu uzywane sg
w postaci rolek do docierania watéw korbowych oraz w postaci rolek i paséw w przemysle garbarskim.

PLOTNO

Plotno jest materiatem bardziej wytrzymatym niz papier, ma wigksza odporno$¢ na rozdarcie i znosi ciggte
zginanie w trakcie uzycia.

Podtoze ptécienne, dzigki swojej budowie i wtasciwosciom jest materiatem idealnym do produkcji narzedzi
sciernych przeznaczonych do okreslonych zastosowan. Ponizej znajdujg objasnienia dotyczace gramatur podtozy
ptdciennych dostepnych w ofercie Flexovit.

Ptétno J - najlzejsze i najelastyczniejsze podioze ptdcienne, uzywane wtedy, gdy wykonczenie i jednolitos¢
powierzchni istotniejsza jest od wielko$ci usuwanego naddatku. Narzedzia na tym podtozu sg idealne do
wykanczania i wygtadzania oraz tam gdzie wymagana jest elastyczno$c tak jak przy obrébce powierzchni
profilowych.

Plétno X - mocniejsze i relatywnie sztywniejsze od ptétna J. Narzedzia na tym podfozu charakteryzujg sie statg
i powtarzalng wydajnoscia, doskonatym wykoriczeniem powierzchni oraz dtugg zywotnoscia.

Wyroby o duzym rozmiarze ziarna i na podtozu X sg idealne do usuwania duzych naddatkéw, a te o granulacji
drobniejszej sg rekomendowane do wykarczania i polerowania powierzchni.

flexQvit




INFORMACJE TECHNICZNE NARZEDZIA
SCIERNE

BEZPIECZENSTWO PODGZAS PRZECHOWYWANIA NASYPOWE
| UZYWANIA NARZEDZI SCIERNYCH NASYPOWYCH

TRANSPORT | PRZECHOWYWANIE

Ze wszystkimi nasypowymi narzedziami $ciernymi nalezy obchodzi€ sig¢ ostroznie.
Nieostrozne obchodzenie sig z nimi moze spowodowac ich uszkodzenie.

Narzedzia $cierne nasypowe powinny by¢ przechowywane w suchych warunkach, w miejscu,

w ktérym nie ma mrozu. Powinny by¢ trzymane z daleka od zrdta ciepta, zimna, wilgotnych Scian, drzwi i okien
oraz nie powinny mie¢ bezposredniego kontaktu z podtozem. Temperatury i wilgotno$¢ powinny by¢ pomiedzy
18°C a 22°C i pomigdzy 45% a 65% wilgotnosci wzglednej. Narzedzia scierne nasypowe nie powinny by¢
wystawiane na bezposrednie dziatanie promieni stonecznych. Powinny by¢ przechowywane w oryginalnych
opakowaniach otwieranych dopiero przed uzyciem. Po otwarciu nalezy je przechowywac tak, aby unikng¢ ich
znieksztatcenia.

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, stuchawki ochronne, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jesli szlifowanie odbywa sie
w trudnych warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowac skdrzane fartuchy i obuwie ochronne.

OCHRONA INDYWIDUALNA

=

o

Stosowa¢  Stosowac rekawi-  Stosowac Stosowac  Przed uzyciem Na Na

maske ce ochronne okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne instrukcje

OGOLNE SRODKI ZAPOBIEGAWCZE

Nalezy przestrzega¢ instrukcji bezpieczenstwa dostarczanych przez producentéw maszyn.

W maszynach, ktore majg wmontowane ostony, okapy i pokrycia, muszg one by¢ na swoim miejscu podczas
szlifowania i nie powinny by¢ w zaden sposob modyfikowane. Narzedzia $cierne nasypowe nie powinny by¢
uzywane w poblizu tatwopalnych materiatéw lub w Srodowisku, w ktérym wstepuje ryzyko wybuchu. Iskry
powinny by¢ kierowane z dala od twarzy i ciata, jezeli to mozliwe w strong podtoza. W miarg mozliwosci nalezy
stosowac urzadzenia odpylajgce. Nalezy stosowac instrukcje podane przez producenta narzedzi $ciernych, np.
,Nie uzywaé bez wspornika” lub ,Nie uzywac do szlifowania na mokro”. Obrabiany element musi by¢ trwale
zamocowany przed rozpoczeciem szlifowania. Nalezy skontrolowac wzrokowo wszystkie narzedzia $cierne przed
ich uzyciem i upewnic sig, ze sg odpowiednie do wyznaczonego zastosowania.

Po dostawie nie wolno wprowadza¢ zadnych modyfikacji do narzedzi $ciernych. Podczas uzywania przenosnych
szlifierek, przed odtozeniem narzedzia nalezy zawsze najpierw je wylgczyc i poczekac, az wrzeciono zatrzyma sie.
Szlifowanie na mokro mozna wykonywacé jedynie przy uzyciu maszyn do tego przeznaczonych i z wykorzystaniem
narzedzi Sciernych odpowiednich do tego typu operacii.
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WYBOR WELASCIWEGO PRODUKTU

Branza Zastosowanie Produkty

Materiaty do polerowania powierzchni

Polerowanie spoin, czyszczenie

Pasy, krazki, krazki

Produkcja element6w: fopatek turbin przed kontrolg, :
. . : N szybkomocujace (matych
i konserwacja usuwanie powtok podczas konserwacji o, )
o ) : rozmiarow sg idealne do tego, by
samolotow i statkow  na kadtubach i skrzydtach w trudno L
. L L docierac do trudno dostepnych
kosmicznych dostepnych miejscach, wykanczanie .
. miejsc w samolotach)
topatek turbin
Wykarczanie blach jako ostateczny etap
Produkcja blach [’JO. zastosowaniu pasow z materlafow _Pasy - granulacja Srednia
sciernych nasypowych, czyszczenie i bardzo drobna
rolek walcarek
(’:zyszczeme i kons.erwaCja s’fatkoyv, Pasy, krazki, krazki
, Srub napedowych itp., wykanczanie, , .
Przemyst morski . , . , szybkomocujgce - wszystkie
polerowanie spoin na stali, mosigdzu .
. - granulacje
i aluminium
Polerowanie spoin i wykarczanie nadwozi
w trudno dostepnych miejscach, usuwanie  Krazki, krazki szybkomocujace,
Motoryzacja farb i lakierow, zaszlifowywanie Sladow przede wszystkim grube,
po poprzedniej operacji, przygotowywanie  $rednie i bardzo drobne
elementéw do lakierowania
Produkcja Wykanczanie zlewozmywakow ze stali Gtéwnie pasy - wszystkie
zlewozmywakow nierdzewnej granulacje

Produkcja porcelany i
fajansu

Produkcja nart

Produkcja elementow
ze stali nierdzewnej

Przemyst kolejowy

Powierzchnie
do przygotowania
Zywnosci

Wygtadzanie dna talerzy i filizanek

Wykanczanie krawedzi (laminaty),
wygtadzanie powierzchni

Polerowanie spoin, wykarnczanie
powierzchni

Czyszczenie i wykanczanie aluminiowych
konteneréw wagondw, polerowanie spoin

Wykanczanie

Pasy - granulacja bardzo drobna
Pasy

Pasy, krazki

Krazki, grube, $rednie
i bardzo drobne

Pasy, krazki - wszystkie
granulacje

Konstrukcje stalowe  Czyszczenie i wykarnczanie pofgczen Krazki. pasv. srednie. arube
w budownictwie spawanych azKl, pasy, 9
Armatura metalowa,  Uzyskiwanie ozdobnego wykonczenia Pasy - bardzo drobne
piyty metalowe elementow drzwi, klamek, itd. i super drobne
Sztucéce Wykanczanie powierzchni !Dasy - Gl lEg el

i bardzo drobna




WYBOR WLASCIWEGO PRODUKTU NARZEDZIA
SCIERNE

NASYPOWE

Dostepne granulacje Dostepne ksztatty
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WYJASNIENIE 0ZNACZEN
dostepne
. Nadruk na podtozu

S dostepne: tylko jako wyrdb specjalistyczny (MTO). (Krgzki szybkomocujgce,
zwijki Scierne, tuleje scierne Spiraband, Sciernice listkowe, lamelki).

V  Dostepny takze w wersji na rzep
D Nie do zastosowarn na mokro
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INFORMACJE TECHNICZNE

ZMIENNE WPLYWAJACE NA WYKONCZENIE POWIERZCHNI
| WYDAJNOSC SZLIFOWANIA

ZMIENNE WPLYWAJACE NA WYKONCZENIE POWIERZCHNI

Zmiana ktdregokolwiek z wielu czynnikéw moze wptyna¢ na wykoriczenie powierzchni.

Ponizsza tabela przedstawia wptyw pojedynczych parametréw produktu na jako$¢ wykonczenia powierzchni.
Strzatki obrazujg kierunek tendencji. Dlugos¢ strzatek nie ma znaczenia, gdyz wptyw kazdej zmiennej nie jest taki
sam, a tabela pokazuje ogoing tendencje lub kierunek zmian.

10.

ZMIENNA

Rozmiar ziarna

Stan materiatu
sciernego

Spoiwo

Rodzaj nasypu

Fleksowanie produktu

Powierzchnia rolki
kontaktowej

Kompozycja

Srednica

Predko$¢ pasa

Czynnik wpomagajacy
szlifowanie

Rodzaj ziarna
$ciernego

Twardo$¢ materiatu
obrabianego

POWIERZCHNIA CHROPOWATA POWIERZCHNIA FI'.ADKA
WYZSZE RA NIZSZE RA
‘ Grube Drobne _
5 Nowy Uzywany _
5 Zywica Zywica/Klej Klej _
5 Otwarty Zamknigty _
Pojedyncze liniowe Podwajne Potrdjne
3 Rowkowana Gradka _
Stalowa_ _ _ AU Szeroka
< z szerokimi rowkami Brezentowa 5
5 Mniejsza Wieksza _
‘ Wolniejsza Szybsza _
Na sucho Woda Emulsja olejowa  Czysty olej Smar
oronowe commigme EOKIOiOnd 0 szmergel
Migkki Twardy

A

\




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

WYDAJNOSC SZLIFOWANIA PRZY POMOCY
NARZEDZI SCIERNYCH NASYPOWYCH

Ponizsza tabela, pomimo, ze ogdlna w swej naturze, moze stanowi¢ uzyteczny przewodnik w zakresie wptywu
jaki moze mie¢ zmiana jednego elementu charakterystyki na wydajnos¢ pracy narzedzi $ciernych nasypowych.
Strzatki stuzg wskazaniu kierunku tendenciji, ale ich dlugos¢ nie ma znaczenia. Uwzglednione zostaty niektdre
wazne parametry maszyny i ustawienia, majace istotny wptyw na wydajnos¢ narzedzia.

Wigksza agresywnosc Mniejsza agresywnos$¢
ZMIENNA . ;
Lepsze skrawanie Stabsze skrawanie
Predko$¢ posuwu
1. przedmlotu Wolniej Szybciej
obrabianego < >
9 Predko$¢ pasa Wolniej Szybciej
(m/s) < >
3. §t§m materiatu Nowy Uzywany
sciernego < >
4.  Granulacja Gruba Drobna
5. Wytrzymatosé podtoza _ Fibra Piétno Papier
6. Bqdzaj A eI Zlar_n 0 Elektrokorund Weglik krzemu Szmergiel
$ciernego . cyrkonowe  ceramiczne -
7. Spoiwo Zywica Zywica/klej Klej
8.  Rodzaj nasypu _ Zamknigty Otwarty
9. Powierzchni.a rolki Rowkowana Gtadka
kontaktowej < >
Materiat rolki Stal Guma Brezent
kontaktowej < >
Srednica Mniejsza Wigksza
10. Nacisk _ Duy Maty
Czynnik
11, wspomagajacy Olej Emulsja olejowa Woda Na sucho
szlifowanie < >
12 Twardo$¢ przedmiotu o
" obrabianego Migkki Twardy




NARZEDZIA INFORMACJE TECHNIGZNE
SCIERNE

NASYPOWE

PIKTOGRAMY MASZYN
* e' @ V ]

= — —
Szlifierka reczna Szlifierka stojgca Szlifierka Szlifierka Szlifierka
katowa stotowa typu delta matrycowa
L § r D = B
= = s
Szlifierka mimosro- Szlifierka pilnikowa Szlifierka z elastycz- Recznie Szlifierka
dowa nym utozyskowa- uniwersalna
niem
Szlifierka Blok scierny Satyniarka Szlifierka Szlifierka
taSmowa oscylacyjna pneumatyczna

PIKTOGRAMY ZASTOSOWAN
/ 72 A \\
m <) &7

Stal Stal Metale nieze- Twarde drewno Migkkie drewno Farba
nierdzewna lazne i lakier




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

ARKUSZE DO
SZLIFOWANIA
RECZNEGO




NARZEDZIA ARKUSZE DO SZLIFOWANIA RECZNEGO

EA?’szODOODPORNY-ARKUSZE % E‘ @ @

e Ziarno Scierne: weglik krzemu e Do lakieru, farby, metalu, szkta, kamienia, marmuru i
o Materiat podtoza: wysokiej jakosci papier lateksowy tworzyw sztucznych
* Niezwykle ostre ziarno $cierne

SCIERNE
NASYPOWE

(n‘:l::)“ \W?L Granulacja sztl.llocf: ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 50 63642585221 3157625585065 EU
100 50 63642585224 3157625585089 EU
230 x 280
120 50 63642585226 3157625585096 EU
150 50 63642585227 3157625585102 EU

PA891 %
LEKKI PAPIER WODOODPORNY - ARKUSZE

(I:v"":)"‘::;yl_ Granulacja 5 ztl_lll)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
180 50 63642585179 3157625584679 EU
220 50 63642585182 3157625584686 EU
240 50 63642585183 3157625584693 EU
280 50 63642585185 3157625584709 EU
320 50 63642585187 3157625584716 EU
360 50 63642585188 3157625584723 EU

230x 280
400 50 63642585189 3157625584747 EU
500 50 63642585191 3157625584754 EU
600 50 63642585192 3157625584761 EU
800 50 63642585193 3157625584778 EU
1000 50 63642585195 3157625584785 EU
1200 50 63642585196 3157625584792 EU

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

P37C ARKUSZE ZE WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM é ;L @ @ %I
Z 0BRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU S, hﬂnf e @E@

 Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund ® Specjalna, niebarwiona warstwa stearynianowa
 Podioze: gramatura B,  \Wydajniejsze skrawanie i wigksza zywotno$¢
papier wzmocniony lateksem
(n\fg;nli;l‘:(yL Granulacja sztI.Iz;é:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 100 63642535480 3157625675902 EU
120 100 63642535484 3157625675919 EU
150 100 63642535485 3157625675926 EU
180 100 63642535486 3157625675933 EU
230x 280 220 100 63642535487 3157625675957 EU
240 100 63642535488 3157625675964 EU
280 100 63642535489 3157625675971 EU
320 100 63642535490 3157625675988 EU
400 100 63642535492 3157625675995 EU

ARKUSZE PLOCIENNE

s <> 7
ARKUSZE Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM A

 Ziarno scierne: elektrokorund  Produkt o wysokiej jako$ci

o Materiat podtoza: bawetna elastyczna i konkurencyjnej cenie

« Elastyczny e |dealny do szlifowania recznego

(I:v:l;"‘i'?rll_ Granulacja sztl.l;:f:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 25 63642585198 3157625584808 EU
50 25 63642585201 3157625584815 EU
60 25 63642585204 3157625584907 EU
80 50 63642585207 3157625584921 EU
100 50 63642585208 3157625584938 EU
120 50 63642585209 3157625584945 EU
230x 280

150 50 63642585212 3157625584952 EU
180 50 63642585213 3157625584969 EU
220 50 63642585215 3157625584983 EU
240 50 63642585216 3157625585003 EU
320 50 63642585218 3157625585034 EU
400 50 63642585219 3157625585041 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit




NARZEDZIA ARKUSZE DO SZLIFOWANIA RECZNEGO
SCIERNE

NASYPOWE

i @ ﬂ 4
NN NN,
ARKUSZE Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU

e Ziarno $cierne: elektrokorund ¢ |dealny do szlifowania wyprofilowanych powierzchni
o Materiat podtoza: e Elastyczny
bawetna elastyczna « Do drewna i metalu (odrdzewianie i delikatne wykariczanie)
(r:l:‘;"‘;srll_ Granulacja . z!lzaé:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 25 63642585117 3157625583719 EU
60 25 63642585147 3157625584365 EU
50 25 69957392553 3157625729094 EU
80 50 63642585151 3157625584372 EU
100 50 63642585152 3157625584389 EU
120 50 63642585154 3157625584396 EU
230 x 280
150 50 63642585155 3157625584402 EU
180 50 63642585157 3157625584419 EU
220 50 63642585158 3157625584426 EU
240 50 63642585160 3157625584433 EU
320 50 63642585162 3157625584457 EU
400 50 63642585163 3157625584464 EU

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE

ROLKI PAPIEROWE, [k
PLOCIENNE
| NA GABCE

SOFT-TOUCH



UGz 7PN ROLKI PAPIEROWE, PLOCIENNE | NA GABCE SOFT-TOUCH

o ey S < (R ) )

SCIERNE
NASYPOWE

e Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund  Specjalna, niebarwiona warstwa stearynianowa
o Podioze: gramatura B, ¢ Wydajniejsze skrawanie
papier wzmocniony lateksem i wigksza zywotnos¢
w“;,";(iiry Granulacja a ztl.l;::‘fak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 2 63642535506 3157625676138 EU
120 2 63642535507 3157625676145 EU
150 2 63642535508 3157625676152 EU
180 2 63642535509 3157625676169 EU
115mm x 50M 220 2 63642535510 3157625676176 EU
240 2 63642535511 3157625676183 EU
280 2 63642535512 3157625676206 EU
320 2 63642535513 3157625676213 EU
400 2 63642535514 3157625676237 EU

PE173 P/
ROLKI PAPIEROWE Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU é @ @ @

e Ziarno $cierne: elektrokorund Do farby, twardego drewna i metalu
o Materiat podtoza: cigzki papier

Wymiary . llosé
WxL Granulacja sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 1 63642585910 3157625598027 EU
95mm x 50M
120 1 63642585913 3157625598034 EU
60 1 63642585921 3157625598065 EU
115mm x 50M 80 1 63642585923 3157625598072 EU
120 1 63642585928 3157625598089 EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

P64E d
ROLKI Z CIﬁiKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU é @ @ @

 Ziarno $cierne: elektrokorund o |dealne do szlifowania ptaskich drewnianych lub
o Materiat podtoza: cigzki papier metalowych powierzchni

w‘x,n:(ie:-ry Granulacja g ztl.ll‘:f:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 1 63642588303 3157625679672 EU
60 1 63642588304 3157625679689 EU
80 1 63642588305 3157625679696 EU
95mm x 25M
100 1 63642588306 3157625680517 EU
120 1 63642588307 3157625680524 EU
150 1 63642588308 3157625680531 EU
40 1 63642588309 3157625680548 EU
60 1 63642588310 3157625680555 EU
80 1 63642588311 3157625680562 EU
115mm x 25M
100 1 63642588312 3157625680579 EU
120 1 63642588313 3157625680586 EU
150 1 63642588314 3157625680593 EU
= )
ROLKI Z CIEZKIEGO PAPIERU Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU A
W‘yvn)l(izll-ry Granulacja . ztl.l;)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
60 1 63642585618 3157625589629 EU
80 1 63642585620 3157625589636 EU
100mm x 50M 120 1 63642585621 3157625589643 EU
150 1 63642585623 3157625589667 EU
180 1 63642585624 3157625589674 EU
40 1 63642585625 3157625589681 EU
60 1 63642585627 3157625589698 EU
80 1 63642585628 3157625589704 EU
115mm x 50M
120 1 63642585629 3157625589711 EU
150 1 63642585630 3157625589728 EU
180 1 63642585632 3157625589735 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit




Ly LS ROLKI PAPIEROWE, PLOCIENNE | NA GABCE SOFT-TOUCH

KJ313 7 ¢
LEKKIE ROLKI PLOCIENNE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM @ ‘

SCIERNE
NASYPOWE

® Ziarno Scierne: elektrokorund o |dealne do szlifowania rgcznego
o Materiat podtoza: lekka bawetna o Elastyczny
w‘yﬂy,n:(ialry Granulacja sztl.l;:)é:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

40 1 63642585262 3157625585362 EU
60 1 63642585266 3157625585386 EU

25mm x 25M
120 1 63642585269 3157625585515 EU
240 1 63642585275 3157625585553 EU
40 1 63642585279 3157625585461 EU
60 1 63642585283 3157625585485 EU

38mm x 50M 80 1 63642585285 3157625585607 EU
120 1 63642585288 3157625585638 EU
240 1 63642585295 3157625585713 EU
40 1 63642585299 3157625585751 EU
60 1 63642585301 3157625585775 EU
80 1 63642585302 3157625585782 EU
100 1 63642585303 3157625585799 EU

50mm x 50M 120 1 63642585304 3157625585805 EU
150 1 63642585305 3157625585812 EU
180 1 63642585307 3157625585829 EU
220 1 63642585308 3157625585836 EU
240 1 63642585309 3157625585843 EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

ROLKI PLOCIENNE W PUDELKU

KF271 A5
ROLKI Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU W PUDELKU @ ﬂ 0222%
 Ziarno $cierne: elektrokorund o Elastyczny
o Materiat podfoza: bawetna elastyczna ¢ |dealny do szlifowania wyprofilowanych powierzchni
© Podajnik umozliwia tatwe przechowywanie e Do drewna i metalu
Wam;al:'y Granulacja . ztI.IIo::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
60 1 63642585736 3157625591592 EU
25mm x 25M 80 1 63642585737 3157625591608 EU
120 1 63642585739 3157625591622 EU
40 1 63642570216 3564653792998 EU
50 1 63642559129 3564653627580 EU
60 1 63642515525 3564657997863 EU
80 1 63642512992 3564656226162 EU
100 1 63642512993 3564656226179 EU
120 1 63642512994 3564656226186 EU
38mm x 25M
150 1 63642512995 3564656226193 EU
180 1 63642512996 3564656226209 EU
220 1 63642512997 3564656226223 EU
240 1 63642512998 3564656226230 EU
320 1 63642559092 3157623625503 EU
400 1 63642570213 3564653792967 EU
40 1 63642559076 3564653625272 EU
50 1 63642559073 3564653625258 EU
60 1 63642559067 3564653625128 EU
80 1 63642559066 3564653625111 EU
100 1 63642559064 3564653625098 EU
120 1 63642559062 3564653625074 EU
50mm x 25M
150 1 63642559061 3564653625067 EU
180 1 63642559059 3564653625043 EU
220 1 63642559057 3564653625029 EU
240 1 63642559055 3564653625005 EU
320 1 63642559052 3564653624978 EU
400 1 63642585753 3157625591691 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit




NARZEDZIA ROLKI PAPIEROWE, POCIENNE | NA GABCE SOFT-TOUCH
SCIERNE

KF271 ain
NASYPOWE ROLKI Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU W PUDELKU @ ﬂ

o Ziarno $cierne: elektrokorund e Elastyczny
o Materiat podtoza: bawetna elastyczna « |dealny do szlifowania wyprofilowanych powierzchni
® Podajnik umozliwia tatwe przechowywanie ¢ Do drewna i metalu
w‘y;ln;(ia;-ry Granulacja a ztl.l;):;fak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 1 63642591769 8711479427589 EU
100 1 63642591770 8711479427596 EU
120 1 63642591771 8711479427602 EU
150 1 63642591773 8711479427626 EU
180 1 63642591774 8711479427633 EU
50mm x 50M
220 1 63642591775 8711479427657 EU
240 1 63642591776 8711479427664 EU
280 1 63642591777 8711479427671 EU
320 1 63642591778 8711479427688 EU
400 1 63642591779 8711479427695 EU
KF271 Z TR
ROLKI Z ELASTYCZNEGO PLOTNA Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU @ ﬂ
w‘y;ln;(ia;-ry Granulacja a ztl.l;):;fak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 1 66261165506 8711479139789 EU
60 1 66261165517 8711479139895 EU
80 1 66261165523 8711479139956 EU
100 1 66261165529 8711479140020 EU
100mm x 50M 120 1 66261165535 8711479140082 EU
150 1 66261165541 8711479140143 EU
180 1 66261165549 8711479140204 EU
240 1 66261165555 8711479140266 EU
320 1 66261165564 8711479140341 EU

KI MIEKKIE NA GABCE SOFT-TOUCH

P37C ARKUSZE W ROLKACH Z WZMOCNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU /7
NN N %7
Z ZIARNEM Z 0BRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU 02272 27

e Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund © Dopasowuije sig do wszystkich konturow i daje najlepsza
* Podtoze: warstwa posredniczaca z migkkiej jakos¢ wykoriczenia
ggbki pozwala na szlifowanie reczne z rownomiernie * Naciete arkusze w celu fatwiejszego oddzierania

roztozonym naciskiem

Wymiary llosé

WxL Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
150 2 63642535517 3157625676268 EU
180 2 63642535520 8326101800908 EU
220 2 63642535521 8326101800915 EU
240 2 63642535522 3157625676312 EU
280 2 63642535523 3157625676329 EU
115mm x 25M 320 2 63642535524 3157625676336 EU
400 2 63642535525 3157625676343 EU
500 2 63642535526 8326101800960 EU
600 2 63642535528 3157625676381 EU
800 2 63642535530 3157625676398 EU
1000 2 63642535531 3157625676404 EU

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dlugosé m




NARZEDZIA
SCIERNE

NASYPOWE

y

GABKI SCIERNE



iU GABKI SCIERNE

GABKI SCIERNE
GABKI SCIERNE % @ @

SCIERNE
NASYPOWE

® Bardzo trwate © Duza odporno$¢ na rozdarcie
 Fatwo dopasowujace © Do uzycia na mokro
sig do konturdw lub na sucho
Wymiary . llosé
(mm) WxLxT Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
60 60 63642549810 3157625679078 EU
120x 98 x 13
100 60 63642549812 3157625679085 EU

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

KRAZKI
PAPIEROWE
| SOFT-TOUCH




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

—RIEID]

KRAZKI PAPIEROWE | SOFT-TOUCH

KRAZKI MIEKKIE SOFT TOU
II(’I;?ZEI NA GABCE, PERFOROWANE, Z RZEPEM g @ @

* Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund  Dopasowuije sig do wszystkich konturéw i daje najlepsza
* Podfoze: warstwa po$redniczaca miedzy ziarnem $ciernym Jakosc wykonczenia
a wigzaniem z migkkiej gabki e Kolory utatwiajg wybdr odpowiedniej granulacji
Srednica . llosé
(mm) Kolor Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Rézowy 20 66254494905 3157629331644

20 66254494906 3157629331651 EU

m Biaty 1000 66254494909 3157629331682

II(’SZZEI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (FESTO) g @ @

 Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund e Specjalna niebarwiona warstwa stearynianowa
 Podtoze: gramatura B, papier wzmocniony lateksem  Wydajniejsze ciecie i wigksza zywotno$¢
Srednica Granulacja L Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

80 100 63642535529 3157625675827 EU

Q 120 100 63642535532 3157625675834 EU

240 100 63642535535 3157625675858 EU

% 320 100 63642535537 3157625675865 EU

P37C g @ @ /2
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (BOSCH, RUPES) = “MI
Srednica Granulacja ke Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

80 100 63642535345 3157625675742 EU

120 100 63642535426 3157625675735 EU

150 100 63642535428 3157625675414 EU

180 100 63642535429 3157625675421 EU

220 100 63642535430 3157625675438 EU

0 240 100 63642535431 3157625675445 EU

1% 280 100 63642535432 3157625675452 EU

% 320 100 63642535433 3157625675469 EU

400 100 63642535434 3157625675476 EU

500 100 63642535435 3157625675483 EU

600 100 63642535436 3157625675506 EU

800 100 63642535437 3157625675513 EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

KRAZKIPAPIEROWE
EI?IZZEI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (FESTO) g @ @

e Ziarno Scierne: obrabiany termicznie elektrokorund * Specjalna niebarwiona warstwa stearynianowa
e Podtoze: gramatura B, papier wzmocniony lateksem  \Wydajniejsze cigcie i wigksza zywotnos¢

srg::::; d Granulacja g ztl.ll.)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

80 100 63642535444 3157625675599 EU

120 100 63642535445 3157625675605 EU

150 100 63642535446 3157625675612 EU

180 100 63642535447 3157625675629 EU

@ 220 100 63642535448 3157625675636 EU

240 100 63642535449 3157625675643 EU

Z 1% 280 100 63642535450 3157625675667 EU

320 100 63642535451 3157625675674 EU

400 100 63642535452 3157625675681 EU

500 100 63642535453 3157625675698 EU

600 100 63642535454 3157625675704 EU

800 100 63642535455 3157625675711 EU

P37C g @ @ e
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM (DP 14 E 14212) — W
Srednica Granulacja s Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

80 100 66254405888 3157629209738 EU

120 100 66254405884 3157629209592 EU

150 100 66254405886 3157629209615 EU

180 100 66254405889 3157629209745 EU

@ 220 100 66254405890 3157629209752 EU

150 240 100 66254405902 3157629209899 EU

m 320 100 66254405887 3157629209721 EU

400 100 66254405904 3157629209912 EU

500 100 66254405905 3157629209929 EU

600 100 66254405906 3157629209936 EU

800 100 66254405907 3157629209943 EU

& -
KRAZKI Z WZMOCNIONEGO PAPIERU Z RZEPEM BEZ OTWOROW =~ Gl
Srednica Granulacja liose Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

80 100 66261020455 3157625814882 EU

120 100 66261020456 3157625814899 EU

. 150 100 66261020457 3157625815001 EU

180 100 66261020458 3157625815018 EU

1% 220 100 66261020459 3157625815025 EU

m 240 100 66261020460 3157625815032 EU

320 100 66261020463 3157625815056 EU

400 100 66261020464 3157625815063 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit




NARZEDZIA KRAZKI PAPIEROWE | SOFT-TOUCH
SCIERNE

NASYPOWE

P64E P/
KRAiKIZWZMOCNIONEGO PAPIERU, PERFOROWANE, BEZ OTWOROW k g @ @

e Ziarno scierne: wysokosprawny elektrokorund * Idealne do szlifowania ptaskich drewnianych lub
« Podtoze: cigzki papier metalowych powierzchni
Srednica Granulacja llosé Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

40 50 63642588504 3157625682054 EU

60 50 63642588505 3157625682061 EU

80 50 63642588506 3157625682078 EU

100 50 63642588507 3157625682085 EU

m 120 50 63642588508 3157625682092 EU

180 50 63642588509 3157625682108 EU

40 50 63642588510 3157625682115 EU

60 50 63642588511 3157625682122 EU

80 50 63642588512 3157625682139 EU

100 50 63642588513 3157625682146 EU

120 50 63642588514 3157625682153 EU

180 50 63642588516 3157625682184 EU

40 50 63642535364 3157625676718 EU

60 50 63642535366 3157625676725 EU

80 50 63642535367 3157625676732 EU

100 50 63642588517 3157625682191 EU

120 50 63642588518 3157625682207 EU

150 50 63642588519 3157625682214 EU

180 50 63642588520 3157625682221 EU

= )5
KRAZKI Z PAPIERU Z RZEPEM Z 8 OTWORAMI = |
Srednica Granulacja et Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.

40 50 63642585764 3157625591806 EU

60 50 63642585770 3157625591844 EU

@ 80 50 63642585772 3157625591851 EU

125 100 50 63642585773 3157625591868 EU

m 120 50 63642585775 3157625591882 EU

150 50 63642585777 3157625591899 EU

180 50 63642585778 3157625591905 EU
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EIS:ZEI PAPIEROWE, PERFOROWANE, Z RZEPEM | 7 OTWORAMI g @ @

e Ziarno $cierne: wysokosprawny elektrokorund e |dealne do szlifowania pfaskich drewnianych
« Podtoze: cigzki papier lub metalowych powierzchni
Srednica Granulacja lioge Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.
40 50 63642585780 3157625591912 EU
60 50 63642585786 3157625591936 PL
0 80 50 63642585787 3157625591974 EU
150 100 50 63642585790 3157625591998 EU
m 120 50 63642585791 3157625592001 EU
150 50 63642585793 3157625592407 EU
180 50 63642585816 3157625592414 EU
P64E g 24
KRAZKI PAPIEROWE, PERFOROWANE, Z RZEPEM | 9 OTWORAMI = @ @
Srednica Granulacja e Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.
40 50 63642585827 3157625592506 EU
60 50 63642585829 3157625592513 EU
@ 80 50 63642585830 3157625592537 EU
150 100 50 63642585832 3157625592544 EU
m 120 50 63642585833 3157625592551 EU
150 50 63642585834 3157625592568 EU
180 50 63642585835 3157625592575 EU
PB4E g g,
KRAZKI PAPIEROWE, PERFOROWANE, Z RZEPEM | 14 OTWORAMI = @ @
Srednica Granulacja L5 Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.
40 50 63642585817 3157625592421 EU
60 50 63642585819 3157625592438 EU
@ 80 50 63642585821 3157625592445 EU
150 100 50 63642585822 3157625592452 EU
m 120 50 63642585823 3157625592469 EU
150 50 63642585825 3157625592476 EU
180 50 63642585826 3157625592483 EU

AKCESORIA
. ﬁ M14 k
PODKEADKI 0 SREDNIEJ GESTOSCI Z RZEPEM

 Podktadki piankowe do krazkéw Flexovit z rzepem » Wysoka jako$¢
* Wzornictwo przemystowe Do uzycia z krgzkami papierowymi
Srednica llosé
(mm) sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 1 7660707234 8711479202445 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit
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ARKUSZE CIETE

P64E
CIEZKI PAPIER Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU

 Ziarno $cierne: wysokosprawny elektrokorund
o Materiat podtoza: cigzki papier

Wymiary . llosé
(mm) Wx L CIEIEE D szt./opak.

‘ 60 50

100x 150 e =

Jiciocecos 120 50

P37C ARKUSZE Z WZMOGNIONEGO LEKKIEGO PAPIERU
Z ZIARNEM Z 0BRABIANEGO TERMICZNIE ELEKTROKORUNDU

* Ziarno $cierne: obrabiany termicznie elektrokorund
e Podtoze: gramatura B, papier wzmocniony lateksem

Wymiary . llosé
(mm) Wx L HenrEen szt./opak.
NN 80 100
70x 420

m 120 100

Yl

o |dealne do szlifowania ptaskich drewnianych lub
metalowych powierzchni

Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
63642588500 3157625681835 EU
63642588501 3157625681842 EU
63642588502 3157625681859 EU

i) e) 5

 Specjalna niebarwiona warstwa stearynianowa
¢ Wydajniejsze cigcie i wigksza zywotnosé

Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
63642535499 3157625675261 EU
63642535498 3157625675254 EU

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit
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KRAZKI FIBROWE
PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Krazki fibrowe nalezy stosowa jedynie z podktadka o wtasciwej $rednicy. Srednica podktadki musi by¢ minimum
3 mm, ale nie wigcej niz 15mm mniejsza od srednicy krazka. Nie nalezy uzywac jako podktadki innych krgzkdw
fibrowych. Przed zamocowaniem krazka upewnij si¢ czy nie jest on uszkodzony. Nigdy nie nalezy uzywac krgzkdw
wykazujgcych jakiekolwiek uszkodzenia. Nalezy sprawdzic czy krazek i podkiadka sg wtasciwie zamocowane

we wrzecionie szlifierki. Maksymalna robocza predkos¢ obwodowa krazka fibrowego wynosi 80m/s. Predkos¢
oznaczona jest na etykiecie czerwonym paskiem, ktdry jest standardowym oznaczeniem FEPA dla zalecanej
predkosci roboczej 80m/s. Nie wolno tej predkosci przekraczac. Dlatego w zadnym wypadku predkos¢ obrotowa
wrzeciona szlifierki nie moze doprowadzi¢ do przekroczenia przez krazek predkosci obwodowej 80m/s. Ponizej
znajduja sie predkosci wrzeciona w obr/min odpowiadajgce predkosci 80m/s dla roznych Srednic krgzkdow.

ZALECANA PREDKOSC ROBOCZA

. ZALECANE MAKSYMALNE
SREDNICA OBROTY NA MINUTE
100mm 15300
115mm 13300
125mm 12300
150mm 10200
180mm 8600

SZLIFOWANIE

Rozpoczecie szlifowania krazkiem fibrowym moze nastgpi¢ dopiero wtedy, gdy szlifierka pracuje ze swojg
predkoscig robocza. Krazek nalezy przytozy¢ do obrabianego przedmiotu pod jak najmniejszym katem - zaleca
sie okoto 10 stopni. Przy szlifowaniu surowych spawdw lub krawedzi nalezy prowadzi¢ krazek oddalajac sig od
spawu lub krawedzi, a nie w ich strong. Nie nalezy stosowac krgzkow do obrdbki szczelin, przecinania oraz do
pracy mokro. Po zakoriczeniu pracy nalezy zadbac¢ o wasciwe przechowywanie szlifierki katowej. Krgzki odiozone
powinny by¢ ziarnem do gory.

PRZECHOWYWANIE

Krazki fibrowe powinny by¢ przechowywane Srodowisku o temperaturze 18-22 stopni oraz wilgotnosci wzglednej
46-60%.

OCHRONA INDYWIDUALNA

=
o
Stosowa¢  Stosowac rekawi-  Stosowac Stosowac  Przed uzyciem Na Na
maske ce ochronne okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro

ochronne instrukcje




c FX170
KRAZEK FIBROWY Z PODLOZEM Z FIBRY 0,8MM / 0,6MM
 Ogdlne zastosowanie do szlifowania metali

o Ziarno Scierne: elektrokorund

o Materiat podtoza: fibra 0,8mm - 0,6mm

Wymiary

(mm) D x B Granulacja

16
24
36
40
115x 22 50
60
80
100
120

16
24
36
40
125x 22
50
60
100

120

16
24
36
40
180 x 22
50
60
80

120

llosé
szt./opak.

25
25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

25
25
25
25
25
25
25
25

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit

Nr produktu

66623391839
66623391751
66623391670
66623391843
66623391752
66623391753
66623391754
66623391755
66623391756

66623391844
66623391757
66623391758
66623391847
66623391759
66623391760
66623391762
66623391763

66623391856
66623391771
66623391772
66623391858
66623391773
66623391774
66623391775
66623391777

=115

Kod EAN 13

3157629520222
3157629519615
3157629519608
3157629520239
3157629520024
3157629520031
3157629520048
3157629520055
3157629520062

3157629520246
3157629520079
3157629520086
3157629520253
3157629520093
3157629520109
3157629520123
3157629520147

3157629520277
3157629520154
3157629520161
3157629520284
3157629520178
3157629520185
3157629520192
3157629520215

AL\

SN N
A/,

Magazyn
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE
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c FX370 / FJ370 AT
KRAZEK FIBROWY Z PODLOZEM Z FIBRY 0,8MM / 0,6MM ? ﬂ 0222
FX370 FJ370 (granulacja 120)
e Ziarno $cierne: elektrokorund e Ziarno $cierne: elektrokorund
o Materiat podtoza: fibra 0,8mm o Materiat podtoza: fibra elastyczna 0,6mm
o |dealne do stepiania i wygtadzania spawdéw na * |dealne do wykariczania metalu w zastosowaniach ogélnych
powierzchniach metalowych
(r:lllr,:)nliJa;yB Granulacja g ztl.llooé:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
24 25 63642532395 8711479202582 EU
100x 16
60 25 69957389590 3157625668614 EU
16 25 66261166168 8711479143748 EU
24 25 63642585505 3157625588271 EU
36 25 63642585509 3157625588295 EU
40 25 63642585513 3157625588318 EU
115x% 22
50 25 63642585514 3157625588325 EU
60 25 63642585516 3157625588349 EU
80 25 63642585518 3157625588356 EU
100 25 63642585520 3157625588363 EU
24 25 63642585522 3157625588387 EU
36 25 63642585523 3157625588394 EU
40 25 63642585529 3157625586376 EU
125x 22 50 25 63642585531 3157625586383 EU
60 25 63642585532 3157625588417 EU
80 25 63642585534 3157625588431 EU
100 25 63642585535 3157625588455 EU
24 25 63642585537 3157625588479 EU
36 25 63642585539 3157625588486 EU
40 25 63642585540 3157625588493 EU
180 x 22 50 25 63642585542 3157625588509 EU
60 25 63642585544 3157625588523 EU
80 25 63642585547 3157625588547 EU
100 25 63642585548 3157625588554 EU




NARZEDZIA
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c KRAZEK FIBROWY Z WYSOKIEJ JAKOSCI PODLOZEM Z FIBRY 0,8MM

 Ziarno $cierne: ziarno cyrkonowe » Niezwykle ostre ziarno $cierne

o Materiat podtoza: wysokiej jakosci fibra 0,8mm ¢ |dealne do usuwania znacznych naddatkéw na
powierzchniach ze stali nierdzewnej

Wymiary llosé

(mm) D x B Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

24 25 63642585560 3157625588677 EU
36 25 63642585564 3157625588684 EU
40 25 63642585565 3157625588691 EU

115x 22 50 25 63642585567 3157625588714 EU
60 25 63642585569 3157625588738 EU
80 25 63642585570 3157625588745 EU
120 25 63642585572 3157625588776 EU
24 25 63642585574 3157625588806 EU
36 25 63642585575 3157625588813 EU
40 25 63642585577 3157625588844 EU
50 25 63642585581 3157625588882 EU

125x 22
60 25 63642585582 3157625588899 EU
80 25 63642585583 3157625588905 EU
100 25 63642585584 3157625588929 EU
120 25 63642585585 3157625588936 EU
24 25 63642585586 3157625588943 EU
36 25 63642585587 3157625588967 EU
40 25 63642585588 3157625588974 EU

180 x 22
50 25 63642585589 3157625588981 EU
60 25 63642585590 3157625588998 EU
80 25 63642585591 3157625589001 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit




437N KRAZKI FIBROWE
SCIERNE

NASYPOWE

FX777 MA ? C
° KRAZEK FIBROWY Z WYSOKIEJ JAKOSCI PODEOZEM Z FIBRY 0,8MM w

® Ziarno scierne: SG Hi-Pal ceramiczne  Bardzo duza trwato$¢
¢ Materiat podtoza: wysokiej jakosci fibra 0,8mm  Trzecia warstwa znaczaco redukuje wytwarzanie ciepta
o Niezwykle ostre ziarno $cierne o |dealne do materiatdw wrazliwych na ciepto,
takich jak stal nierdzewna
Wymiary 5 llosé
(mm) D x B Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
36 25 66254493915 3157629325667 EU
115x 22 60 25 66254493917 3157629325681 EU
80 25 66254493918 3157629325698 EU
36 25 66254493919 3157629325704 EU
50 25 66254493920 3157629325711 EU
125 x 22
60 25 66254493921 3157629327623 EU
80 25 66254493922 3157629327647 EU
36 25 66254493923 3157629327654 EU
180 x 22
60 25 66254493925 3157629327678 EU
PODKLADKI (MOCOWANIE M14) *_
DO KRAZKOW FIBROWYCH
Nylon Guma chtodzona powietrzem
o Srednia gestosc, odpowiednie do zastosowan Srednich  Twarde, odpowiednie do zastosowan twardych
i drobnych
» Twarde, odpowiednie do zastosowan zgrubnych
Srednica Typ materiatu pro- " llosé
(mm) duktu Gestosé szt.Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Nylon Srednia 5 69957382815 3157625620667 EU
115 Nylon Twarda 1 69957382818 3157625620698 EU
Guma chtodzona
powietrzem Twarda 1 69957382821 3157625620728 EU
Nylon Srednia 5 69957382816 3157625620674 EU
125 Nylon Twarda 1 69957382819 3157625620704 EU
ST L Twarda 1 69957382823 3157625620735 PL
powietrzem
Nylon Srednia 5 69957382817 3157625620681 EU
180 Nylon Twarda 1 69957382820 3157625620711 EU
CITIEG S E Twarda 1 69957382824 3157625620742 EU
powietrzem

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit
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NARZEDZIA KRAZKI FIBREFLEX

SCIERNE
N ASYPOWE Pételastyczne krazki Fibreflex wykonuje sie poprzez pokrycie bardzo wytrzymata fibre kilkoma warstwami materiatu
Sciernego spojonego specjalng zywicg. Warstwa $cierna w potgczeniu z niepowtarzalnym wzorem sprawia, ze
pételastyczny krazek ma dtuzszg zywotnosé , gdyz nie zabija sig i szlifuje chtodniej. Krgzki Fibreflex stosowane mogg
by¢ Narzedzia te stosowane moga do wielu réznych zastosowan i moga stanowic alternatywe dla tarcz szlifujacych z
odsadzonym $rodkiem.

Elastycznos$¢ narzedzia sprawia, ze z fatwoscig pracujg na powierzchniach konturowych zwigkszajac wydajnosé i
wymagaja stosowania ograniczonej wielkosci nacisku poprawiajac komfort pracy.

Krazki Fibreflex marki Flekowi pracowa¢ muszg z wtasciwa $ciwg predkoscia szlifierki katowej oraz z maksymalng
predkoscig robocza 80m/s.

Elektrokorund - A
Idealne do szlifowania stali nierdzewnej, spawéw, usuwania rdzy z duzych powierzchni, obrébki aluminium oraz wielu
innych metali.

Weglik krzemu - B
Idealne do szlifowania marmuru, granitu, lastriko, betonu, widkna szklanego i zeliwa. Doskonate do czyszczenia
kadtub6w statkdéw i todzi. Mozna nimi takze czysci¢ kopyta krow.

KRAZKI FIBREFLEX

ELEKTROKORUND - PLASKIE

e Do stali nierdzewnej, spawdw, odrdzewiania duzych powierzchni, aluminium i wigkszosci zastosowan w metalu

Wymiary llosé

(mm) DxT xB Opis sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115x5x22,2 A 36 FIBREFLEX 25 66261168678 8711479163135 EU
ELEKTROKORUND - ZAOKRAGLONE
Wymiary 5 llosé
(mm) DxTxB Opis sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
180x5x 22,2 A 36 FIBREFLEX 8 DH 25 66261162955 8711479163159 EU

WEGLIK KRZEMU - PLASKIE

¢ Do marmuru, granitu, betonu, wiékna szklanego, zeliwa, czyszczenia kadtub6w todzi i kopyt kréw

Wymiary llosé

(mm) D xTxB Opis sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
C 24 FIBREFLEX 25 69957336400 8711479163517 EU
C 36 FIBREFLEX 25 69957336397 8711479103896 EU
115x5x22,2
C 60 FIBREFLEX 25 69957336394 8711479163203 EU
C 80 FIBREFLEX 25 69957336391 8711479163524 EU
C 16 FIBREFLEX 25 66261168709 8711479163531 EU
C 24 FIBREFLEX 25 69957336399 8711479163548 EU
125x5x 22,2
C 36 FIBREFLEX 25 69957336396 8711479163555 EU
C 60 FIBREFLEX 25 69957336393 8711479163562 EU
C 16 FIBREFLEX 25 69957336401 8711479163128 EU
180 x 5x 22,2
C 36 FIBREFLEX 25 69957336395 8711479163166 EU




NARZEDZIA
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PODKtADKI (MOCOWANIE M14)

DO KRHKOW FIBREFLEX
Srednica Typ materiatu llosé
(mm) produktu Gestosc szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 Nylon Twarda 1 69957382818 3157625620698 EU
125 Nylon Twarda 1 69957382819 3157625620704 EU
180 Nylon Twarda 1 69957382820 3157625620711 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubos$¢, B = Otwor

flexQvit




Notatki




NARZEDZIA
SCIERNE

NASYPOWE

LAMELKI



NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

-

.

LAMELKI

Lamelki Flexovit dostepne sg w szerokim asortymencie, dzigki czemu sprawdzajg si¢ w wielu réznych
zastosowaniach. W ofercie znajdujg sie produkty z ziarnem z elektrokorundu, ziarnem cyrkonowym

i ceramicznym, na podktadach zaréwno z wtokna szklanego jak i plastiku.

Krazki dostgpne sg w dwoch wzorach: ptaskim i wypuktym. Krazki ptaskie stosowane sg do szlifowania
powierzchni czotowych i ptaszczyzn. Ksztatt wypukty znajduje zastosowanie w miejscach zakrzywionych i takich,
do ktdrych trudniej dotrzeg, a takze do szlifowania powierzchni czotowych i zewnetrznych.

== ==

Praski Wypukly
do szlifowania i wykarczania do szlifowania
pod matym katem (do 15°) pod katem od 15° do 25°

Umiejscowienie listkow daje duzg elastycznosc¢ i rownomierne wykoriczenie powierzchni, a takze szybkie
usuwanie naddatku i bardzo stabilng wydajnos¢. Ze wzgledu na swojg predkos¢ robocza lamelki nadaja sig
szczegolnie dobrze do szlifowania zgrubnego i posredniego, wygtadzania i wykariczania. Listki ptdcienne sa tak
zaprojektowane i rozmieszczone, aby zuzywaty sie réwnomiernie odkrywajac nowe ziarna, co pozwala zachowac
rownomierng obrdbke przez dtuzszy czas. Listki $cierne zachowujg ostros¢ az do catkowitego zuzycia lamelki,
€0 0znacza, ze w kazdym zastosowaniu obowigzuje peten okres zywotnosci wyrobu.

Szeroki zakres dostepnych granulacii i rodzajéw ziarna sprawia, ze oferta lamelek Flexovit spetnia warunki
bardzo wielu zastosowar. Grubsze ziarno idealnie nadaje si¢ do zastosowan, gdzie wymagane jest duze tempo
i wystepuje duza ilos¢ naddatku do usunigcia. Drobniejsze ziarna umozliwiajg osiggniecie réwnowagi migdzy
wydajnym usuwaniem naddatku, a dobrym wykoriczeniem powierzchni.

Krétki czas montazu, niski poziom hatasu, wygodne szlifowanie na zimno, technologia zapobiegania zapychaniu
oraz fakt, ze do pracy nie s3 wymagane podktadki, zapewniajg doskonatg efektywnosc.

PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Lamelek i podktadek uszkodzonych, zdeformowanych lub zmodyfikowanych nie nalezy uzywaé. Nalezy zawsze
upewnic sie, ze lamelka i podktadka sg bezpiecznie zamocowane na srodku wrzeciona szlifierki. Nie nalezy
uzywac lamelek ze Srednicg wewnetrzng o wartosci nizszej lub wyzszej niz wymagana. Nie wolno przekraczaé
maksymalnej predkosci obwodowej i maksymalnej wartosci obrotow na minute lamelki. Predkos¢ wrzeciona
szlifierki, wyrazona w obrotach na minute, musi by¢ réwna lub mniejsza niz maksymalina predko$¢ robocza
wskazana na lamelce.

Jest to zgodne z wytycznymi E13743 dotyczacymi predkosci, ktora jest oznaczona na etykiecie kolorowym
paskiem.
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OCHRONA INDYWIDUALNA

b
Stosowa¢  Stosowac rekawi-  Stosowac Stosowaé  Przed uzyciem Na Na
maske ce ochronne okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro

ochronne instrukcje

SZLIFOWANIE

Lamelka powinna rozpocza¢ prace z obrabianym elementem dopiero gdy szlifierka osiggnie predkos¢ roboczg.
Lamelke nalezy przytozy¢ do obrabianego elementu pod jak najmniejszym katem - zaleca si¢ okoto 10 stopni.
Nalezy szlifowac ,na zewnatrz” krawedzi, a nie ,do” krawedzi przy szlifowaniu chropowatych spawéw lub
krawedzi metalowych. Nie nalezy stosowac lamelek do szlifowania szczelin, odcinania lub szlifowania na mokro.
Nalezy odpowiednio przechowywac szlifierke po zakoriczeniu pracy, a powierzchnia czotowa lamelki nie powinna
mie¢ kontaktu z podtozem lub stotem roboczym.

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA / OBROTY NA MINUTE

Srednica (mm) Maksymalna Maksymalne
predkos¢ robocza obroty na minute
110 x 22 63m/s 11000
115 x 22 80m/s 13300
125 x 22 80m/s 12200
180 x 22 80m/s 8500
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LAMELKI

LAMELKI

M AX@ SG LONGLIFE
PODLOZE Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE

* Kolejna generacja ziarna $ciernego ceramicznego SG®

o Cigzkie pt6tno poliestrowe

e Szybkie szlifowanie na zimno - usuwanie wigkszej ilosci naddatku metalu i dtuzsza zywotnos$¢ wyrobu

¢ |dealne do stali nierdzewnej, inkonelu, chromu, kobaltu, tytanu i innych trudnych do szlifowania materiatow

(“‘“1"""')“;;;"3 Granulacja s ztl.lfos:ak Nr produktu Kod EAN 13
@ 40 10 66261086960 3157629121214
125% 22 60 10 66261086961 3157629121238

%&LI NE TWIN POWER - ZIARNO GYRKONOWE / CERAMICZNE
Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE

 Wysokiej jakosci mieszanka SG® zawierajaca elektrokorund

ceramiczny i ziarno cyrkonowe
e Cigzkie ptdtno bawetniane

* Specjalne wykonanie z podwéjnymi listkami

Wymiary

llosé

= _# ) ED D

Magazyn

EU

EU

= _# J) @D D

 Osigga duzo wigksza zywotnos¢ ze wzgledu na duza

gestos¢ listkow

* Agresywne usuwanie naddatku przy mniejszym nacisku,

co daje chtodniejsze warunki szlifowania

(mm) D x B Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13
@ 40 10 66261162861 8711479345333
115x 22
40 10 66261162862 8711479345388
125x 22
60 10 66261086953 3157629118665

W lograine

o Wysokiej jakosci ziarno cyrkonowe

© Bardzo wytrzymate podtoze z polibawetny

Wymiary

BLUE LONGLIFE - ZIARNO CYRKONOWE
Z PODLOZEM Z FIBRY - WYPUKLE

llosé

Magazyn

EU

EU
EU

AN

e S 0} T €D

N N
A IV

¢ Idealne do zastosowan, gdzie wystegpuja duze obcigzenia

® Bardzo skuteczne do stali i stali nierdzewnej

(mm) D x B Granulacja sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13
40 10 66261099926 3157629355251
@ 60 10 66623300320 3157629355268
115x22 80 10 66623300350 3157629355275
40 10 66623300355 3157629355282
60 10 66623300357 3157629355299
125x 22
80 10 66623300358 3157629355305
120 10 66623302750 3157629360262

Magazyn

EU
EU
EU

EU
EU
EU
EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

HEAVY DUTY ZIARNO GYRKONOWE g Z v B
Z PODLOZEM Z WEGKNA SZKLANEGO - PLASKIE - DN

* Podfoze z wikna szklanego Do szlifowania twardych materiatow
® Ksztatt ptaski lub wypukly ® Zastosowanie: stal nierdzewna, aluminium i szlifowanie
© Bardzo duza trwatos$¢ SZWOW spawow
Wymiary 5 llosé
(mm) D x B Granulacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
E 40 10 66261168632 8711479243554 EU
115x 22
40 10 66261168620 8711479253058 EU
125x 22 60 10 66261168622 8711479253065 EU
80 10 66261168623 8711479253072 EU
HEAVY DUTY ZIARNO CYRKONOWE k . & m\
Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE D222
Wymiary y llosé
(mm) D x B Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
@ 40 10 66261162940 8711479243509 EU
115x22
40 10 66261162944 8711479253188 EU
125x 22 60 10 66261168639 8711479253195 EU
80 10 66261168640 8711479253201 EU
ZIARNO CYRKONOWE AL
7 PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - PLASKIE 0222
 Podtoze z wtokna szklanego e Bardzo duza trwatos$¢
® Ksztalt ptaski lub wypukty © Zastosowanie: stal nierdzewna i aluminium
Wymiary 5 llosé
(mm) D x B Granulacja sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 63642517987 3564650053634 EU
@ 60 10 63642517988 3564650053641 EU
115 x 22 80 10 63642517989 3564650053658 EU
120 10 63642517990 3564650053665 EU
40 10 63642517991 3564650069321 EU
60 10 63642517992 3564650061943 EU
125x 22
80 10 63642517993 3564650071225 EU
120 10 66261168591 8711479316722 EU
40 10 66261168580 8711479245596 EU
180 x 22
60 10 66261168610 8711479162107 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

LAMELKI

ZIARNO CYRKONOWE

* Podtoze z widkna szklanego
o Ksztatt ptaski lub wypukty

(n‘:’;l)nliaa;yn Ll sztl.l;:aé:ak.

3 10
40 10
—= 60 10
115x22 " 0
120 10
40 10
60 10

125x22
80 10
120 10
40 10
180x22 60 10
80 10
ZIARNO CYRKONOWE

 Podtoze z tworzywa sztucznego
o Wysoka wydajnos¢ przy niskich obcigzeniach

(ﬂ)“.'f B Sk sztl.l;)::ak.
40 20
= 60 20
110x22 0 "

72 TR\
2 PODEOZEM Z WLOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE ?’ 2 ﬂ AN

 Bardzo duza trwatos¢
o Zastosowanie: stal nierdzewna i aluminium

Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
66261162886 8711479161872 EU
63642534630 3564650009723 EU
63642517978 3564650009730 EU
63642517979 3564650009747 EU
63642517980 3564650009754 EU
63642517981 3564650009808 PL
63642519304 3564650009815 EU
63642517982 3564650009822 EU
63642517983 3564650009839 EU
63642517984 3564650009884 EU
63642519305 3564650009891 EU
63642517985 3564650009907 EU

/ ZAALNS
PODEOZE Z TWORZYWA SZTUGZNEGO - PLASKIE (MOS 63M/S) *_2 0222

o Konstrukcja 0 maksymalnej trwatosci
¢ Maksymalna predkos$¢ robocza 63m/s

Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
66261164140 8711479161094 EU
66261164141 8711479161124 EU
66261164142 8711479161155 EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

ZIARNO ELEKTROKORUNDOWE
7 PODEOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - PEASKIE * DAY

 Podloze z widkna szklanego  Bardzo duza trwatos¢
o Ksztalt ptaski lub wypukty o Zastosowanie: rzne gatunki stali, metali niezelaznych
i drewna
Wymiary . llosé
(mm) D x B Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
36 10 66261168565 8711479161766 EU
40 10 63642521046 3564650053672 EU
$I 60 10 63642521047 3564650053689 EU
115 x22 80 10 63642521048 3564650053696 EU
120 10 66261162876 8711479161803 EU
ELEKTROKORUND 2 ﬂ AL,
Z PODEOZEM Z WLOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE & 0220
Wymiary . llosé
(mm) D x B Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 63642521034 3564650009686 EU
@ 60 10 63642521035 3564650009693 EU
115x 22 80 10 63642521036 3564650009709 EU
120 10 63642521037 3564650009716 EU
40 10 63642521038 3564650009761 EU
60 10 63642521039 3564650009778 EU
125 x 22
80 10 63642521040 3564650009785 EU
120 10 63642521041 3564650009792 EU
40 10 63642521042 3564650009846 EU
180 x 22
60 10 63642521043 3564650009853 EU
ZIARNO ELEKTROKORUNDOWE AL
PODLOZE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO - PLASKIE & 0222
 Podtoze z tworzywa sztucznego  Konstrukcja o maksymalnej trwatosci
o Wysoka wydajnos¢ przy niskich obcigzeniach o Maksymalna predko$¢ robocza 63m/s
Wymiary . llosé
(mm) D x B Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 20 66261164139 8711479161087 EU
@ 60 20 66261164138 8711479161117 EU
110x 22 80 20 66261164175 8711479161148 EU
120 20 66261168527 8711479103865 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit
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2 flexQvit
see
% Steel

<y
vy

flexOvit
AE CUUN

Steel
Inox

LAMELKI

X

¢ Duza trwatos$¢

Wymiary
(mm)DxB

o

115x22

125x 22

X

Wymiary
(mm)DxB

————

115x 22

125x 22

X

Wymiary
(mm)DxB

——

125x 22

X

Wymiary
(mm)DxB

o

115x 22

125x 22

ZIARNO CYRKONOWE

PODLOZE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO - WYPUKLE

. llosé
Granulacja

szt./opak.
40 10
40 10
60 10
80 10
ZIARNO CYRKONOWE

PODLOZE Z TWORZYWA SZTUCZNEGO - PLASKIE

llosé

Granulacja szt./opak.
% 10
0 10
50 10
60 10
%0 10
100 10
120 10
0 10
60 10
% 10
ZIARNO CYRKONOWE

Z PODLOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - PEASKIE

: llosé
Granulacja szt./opak.
40 10
60 10
40 10
ZIARNO CYRKONOWE

PODLOZE Z WLOKNA SZKLANEGO - WYPUKELE

. llosé
Granulacja

szt./opak.
40 10
60 10
80 10
120 10
40 10
60 10
80 10

Nr produktu

66261168542

63642564527
63642564528
63642564529

Nr produktu

66261039422
66261039428
66261039436
66261039446
66261039454
66261039461
66261039508

63642564454
63642564455
63642564456

Nr produktu

63642518579
63642518580
63642518581

Nr produktu

63642517997
63642517998
63642517999
66261168618

63642518000
63642518001
63642518002

g=_% 0y D D

o Zastosowanie: stal nierdzewna i aluminium

Kod EAN 13

8711479337130

8711479337192

8711479337215
8711479337239

=—_% 0} ED

Kod EAN 13

8326101800403
8326101800410
8326101800427
8326101800434
8326101800441
8326101800458
8326101800465

8711479337079
8711479337093
8711479337116

t=_% 0} D &2

Kod EAN 13

3157625597167
3157625597174
3157625597181

t=_% 0} @ &2

Kod EAN 13

8711479188404
8711479188411
8711479188428
8711479347108

8711479335723
8711479335747
8711479335761

NN N A
'1///

Magazyn

EU

EU
EU
EU

SN N N
A AN

Magazyn

EU
EU
EU
EU
EU
EU
EU

EU
EU
EU

N NN N
'//tt

Magazyn

EU
EU
EU

NN NN

'/Il/

Magazyn

EU
EU
EU
EU

PL
PL
PL

flexQvit




X

® Duza trwatos¢

Wymiary
(mm)DxB

==

125x 22

MERCHANDISE PRO
m Z PODLOZEM Z WOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE
® Ziarono cyrkonowe
o Ciezkie podfoze ptécienne

Wymiary
(mm)DxB

e

125x 22,23

NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

ZIARNO ELEKTROKORUNDOWE
Z PODEOZEM Z WEOKNA SZKLANEGO - WYPUKLE

= %05 D

o Zastosowanie: rézne gatunki stali, metali niezelaznych,

drewna
Granulacja liose Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
szt./opak.
60 10 69957384758 3157625644304 EU

 Dobre i wszechstronne narzedzie

Do zastosowania przy obrébce stali konstrukcyjnych, stopéw
aluminium i metali zelaznych

Granulacja sztl.llzé:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 66254496408 3157629388693 PL
60 10 66254496412 3157629388709 PL
80 10 66254496414 3157629388716 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Otwor

flexQvit
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NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

SCIERNICE LISTKOWE

Jednymi z najczes$ciej uzywanych narzedzi Sciernych sg Sciernice listkowe, charakteryzujace sig promieniscie
utozonymi listkami ptdtna sciernego. Szczegolnie dobrze sprawdzajg sie w obrobce zgrubnej, wygtadzaniu

i polerowaniu materiatdw takich jak zelazo, mosiadz, drewno, czy syntetyki. Moga zosta¢ zamontowane

w szlifierkach elekirycznych i pneumatycznych, a takze w przenosnych i stacjonarnych wygtadzarkach.
Sciernice mozna takze wykorzystaé do specjalistycznej obrébki na mokro i moga one wystepowac w ksztattach
specjalnych dopasowanych do obrabianego elementu.

SCIERNICE LISTKOWE TRZPIENIOWE

Szczegdlnie przydatne w szlifowaniu i polerowaniu przy ograniczonej przestrzeni wokot obrabianego elementu.
Posiadajg one krawedzie ptdcien Sciernych utozone promieniscie wokot Srodka z zywicy, na ktéry nakfada sie
trzpien. Zasadniczo s3 montowane w elektrycznych i pneumatycznych narzedziach recznych lub szlifierkach

z wymiennym trzpieniem, gdzie dziatajg przy duzej predkosci obrotowe;j. Sciernice listkowe montowane na
trzpieniu wykonane sg zgodnie z normg EN 13743:2001.

ZALECANA PREDKOSC ROBOCZA
D

D srednica _ Wymiary Zalecane mini-  Zalecane opty-  Zalecane maksy-
- i (mm) D x malne obrotyna  malne obroty na  mailne obroty na

A Wx$S minute minute minute

3 30x15x6 12000 16500 25500

= % 30x20x6 12000 16500 25500

Y 40x20x6 9600 12500 19100

50x20x6 7000 10000 15300

S 50x30x6 7000 10000 15300

6mm 60x15x6 6300 8300 12700

> = 60 x 30 x 6 6300 8300 12700

60x40x6 6300 8300 12700

80x50x6 4800 6200 9600

SCIERNICE LISTKOWE Z KOLNIERZEM
PRZYGOTOWANIE DO UZYCIA

Sciernice listkowe montowane na kotnierzu mozna stosowac tylko z urzadzeniami zaprojektowanymi do ich
wykorzystania. Zawsze nalezy stosowac kotnierze mocujace dostarczone przez producenta Sciernic. Nalezy
upewnic sie, ze Sciernice s3 montowane $cisle wedtug instrukcji producenta. Nalezy takze upewnic sig, ze
sciernica jest bezpiecznie zamontowana wzgledem $rodka powierzchni szlifujgcej, oraz ze porusza sig w tym
samym kierunku, ktory wskazuje znajdujgca sig na niej strzatka. Nalezy upewni¢ sig, ze maksymalna predkos¢
robocza $ciernicy, podana w RPM (obrotach na minute), jest wyzsza lub réwna predkosci wrzeciona urzadzenia.
Nie wolno przekracza¢ maksymalnej predkosci roboczej podanej przez producenta.

PRZECHOWYWANIE

Sciernice listkowe nalezy przechowywac zgodnie z podanymi zaleceniami ptasko lub zawieszone na wrzecionach,
€0 zapobiega trwatym deformacjom.

) dB MAKSYMALNA
sreanica R
phavly PREDKOSC ROBOCZA

-~ Srednica Maksymalne
(mm) obroty na minute (RPM)
100 8000
o 150 5800
B‘é 165 5500
?g 200 4500
@ 250 3500
300 2800
_ 350 2500
$rednica z[t)awngtrzna 400 2200

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

SIS,
SCIERNICE LISTKOWE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM TRZPIENIOWE :

 Podfoze bawetniane

* Wygodne, stabilne szlifowanie

* Nadaja sig do wykorzystania w obrébce miejsc trudnodostepnych, np. rur i form/matryc

® Ziarno Scierne w postaci elektrokorundu jest odpowiednie dla réznych gatunkéw stali, metali niezelaznych i drewna

(mn‘g"s“m’ S Granulacia ztl.l;)::ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
60 10 66261162828 8711479310409 EU
20x10x6 80 10 66261168437 8711479310416 EU
120 10 66261168442 8711479186943 EU
20x15x6 80 10 66261168445 8711479311680 EU
20x20x6 40 10 66261168440 8711479158896 EU
30x5%6 120 10 66261168438 8711479158773 EU
60 10 66261168370 3157629694510 EU
30x10x6 80 10 66261168358 8711479157455 EU
120 10 66261168398 8711479158063 EU
40 10 63642585429 3157625587205 EU
60 10 63642585432 3157625587366 EU
30x15x6
80 10 63642585434 3157625587373 EU
120 10 63642585435 3157625587397 EU
40 10 63642523264 8711479157257 EU
60 10 63642523265 8711479157882 EU
30x20x6 80 10 63642520055 8711479157318 EU
120 10 66261168387 8711479157950 EU
240 10 66261168375 8711479157745 EU
60 10 66261168293 8711479156755 EU
40x15x6 80 10 63642564832 8711479156885 EU
120 10 66261168318 8711479157042 EU
40 10 63642585439 3157625587441 EU
60 10 63642585441 3157625587458 EU
40x20x6
80 10 63642585443 3157625587472 EU
120 10 63642585444 3157625587439 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, W = Szeroko$é, S = Trzpieri obrotowy

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNICE LISTKOWE
SCIERNE

NASYPOWE

KX300 ﬂ AT
Jue -
SCIERNICE LISTKOWE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM TRZPIENIOWE °

e Podtoze bawetniane

* Wygodne, stabilne szlifowanie

 Nadajg sig do wykorzystania w obrébce miejsc trudnodostepnych, np. rur i form/matryc

e Ziarno $cierne w postaci elektrokorundu jest odpowiednie dla réznych gatunkéw stali, metali niezelaznych i drewna

(mr‘r:;yI;“ ;a‘?,' XS Granulacja szt“;,::ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50x15x6 80 10 66261168362 8711479157554 EU
40 10 63642543478 8711479156670 EU
60 10 63642585447 3157625587519 EU
50x20x6
80 10 63642585449 3157625587526 EU
120 10 63642585451 3157625587533 EU
40 10 63642585452 3157625587557 EU
60 10 63642585453 3157625587564 EU
50x30x6
80 10 63642585455 3157625587588 EU
120 10 63642585456 3157625587595 EU
40 10 63642585463 3157625587656 EU
60 10 63642585464 3157625587687 EU
80 10 63642585465 3157625587717 EU
60x30x6
120 10 63642585466 3157625587724 EU
150 10 66261168335 8711479157219 EU
240 10 66261168356 8711479157431 EU
40 10 63642585467 3157625587731 EU
60 10 63642585469 3157625587755 EU
60 x 40 x 6
80 10 63642585470 3157625587762 EU
120 10 63642585471 3157625587779 EU
60 x50 x 6 150 10 66261162819 8711479157981 EU
40 10 66261168290 8711479156724 EU
60 10 66261168303 8711479156854 EU
80x30x6
80 10 66261168314 8711479156960 EU
120 10 66261168328 8711479157141 EU
40 10 63642585474 3157625587786 EU
60 10 63642585476 3157625587816 EU
80 x50 x 6
80 10 63642585478 3157625587823 EU
120 10 63642585480 3157625587854 EU

= pI e
SCIERNICE LISTKOWE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM | KOENIERZEM = 2322

* Podtoze bawetiane * Do stosowania w narzedziach recznych i stacjonarnych
¢ Wygodne, stabilne szlifowanie  Ziarno $cierne w postaci elektrokorundu jest odpowiednie
« Wykoriczenie do stali, metali niezelaznych i drewna

 Przystosowane do obrébki powierzchni zakrzywionych,
wyprofilowanych i rur

( mn‘gyI;“ ;a‘:vy XB Granulacja szt“/‘f:ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
165 x 50 x 30 40 1 63642585416 3157625586956 EU

Tuleje redukcyjne opisane sg na stronie z akcesoriami.

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szerokos¢, S = Trzpien obrotowy m
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NARZEDZIA
SCIERNE
_ NASYPOWE

PASY

Wyniki osiggane przy szlifowaniu pasami zalezg od wielu czynnikéw w tym:

o Stanu szlifierki i jej mocy

 Predkosci pasa

e Nacisku przy szlifowaniu

© Rolki kontaktowej

e Doboru pasa co do ksztattu i materiatu przedmiotu obrabianego

e Zastosowania chtodziwa (jesli maszyna i rodzaj pasa na to zezwalaja)

PREDKOSC PASA

Predkos¢ pasa taczy sig bezposrednio z jego efektywnoscig skrawania, a takze z iloscig ciepta jakie wytwarzane
jest w czasie obrdbki, uzyskiwanym wykoriczeniem powierzchni i sitami oddziatujgcymi na ziarno Scierne.
Niektdre materiaty Scierne jak np. elektrokorund cyrkonowy i ziarno ceramiczne wytrzymujg wigksze naprezenia,
poniewaz posiadajg wigkszg odpornos¢ na niekontrolowane pekanie. Niektdre materiaty obrabiane sg bardziej
wrazliwe na wysokie temperatury. Ponizsza tabela zawiera zakresy predkosci pasa w zaleznosci od rodzaju
materiatu obrabianego.

ZALECANE PREDKOSCI PASA

Materialy wrazliwe na wysokie

Stal nierdzewna, stal szybkotnaca,

temperatury, tworzywa sztucznei  5-15m/s . 20-30m/s
stal narzedziowa

podobne

Wegliki spiekane 8-15m/s  Zeliwo szare i staliwo 30-40m/s
Stopy tytanu i zblizone 8-15m/s  Stal weglowa 30-40m/s
Szkio, porcelana, stale specjalne 8-15m/s  Mosigdz, miedz, cynk, braz i cyna 25-35m/s
Odporne na ciepto tworzywa 20-30m/s Alur_mmum i metale lekkie 20-35m/s
sztuczne Lakier

Drewno 15-30m/s Varnish 10-15m/s

NACISK W GZASIE SZLIFOWANIA

Wielko$¢ nacisku zalezy od:

o Uzytej sity

o Wielkosci strefy styku pasa i przedmiotu obrabianego

* Podktadu na ktérym pracuje pas (zwykle rolki kontaktowe;)

Wigkszy nacisk zwigksza szybkos¢ skrawania, zwigksza ilos¢ wytwarzanego ciepta, zwigksza sity, ktorym pod-
dawane jest ziarno $cierne (minimalny nacisk jest konieczny dla uzyskania kontrolowanego pekania ziarna), oraz
przewaznie daje gorsze wykonczenie powierzchni.




NARZEDZIA

SCIERNE
ROLKI KONTAKTOWE NASYPOWE

Rolki kontaktowe stosowane sg jako podktad dla pasow w wielu szlifierkach. Rolki kontaktowe pokryte sg

najczesciej guma, poliuretanem, ggbkg gumowa, filcem lub sprasowanym brezentem i sklasyfikowane sg

od migkkich do twardych jako rowkowane lub nie.

Rodzaj zastosowanej rolki kontaktowej ma bezposredni wptyw na koricowy efekt szlifowania szlifowania.

e Rolki twardsze zapewniajg szybsze szlifowanie, bardziej chropowatg powierzchnie i bardziej jednolitg
powierzchnie niz rolki migkkie. Stosowane sg wraz z pasami sztywnymi dajacymi szybsza obrdbke.

e Pasy pracujgce na rolkach migkkich skrawajg wolniej, zapewniajg lepsze wykonczenie powierzchni
i dopasowuja si¢ do ksztattu przedmiotu obrabianego. Sg zwykle stosowne do obrébki wykanczajacej
powierzchni konturowych oraz lekkiego zaokraglania powierzchni. W duzo mniejszym stopniu wplywaja
na zuzycie pasa i potaczenia.

Konstrukcja rolki kontaktowej ma takze wptyw na wielkoS¢ strefy kontaktu, co z kolei wptywa na nacisk

przy szlifowaniu.

* Rolki kontaktowe o wigkszej Srednicy powodujg bardziej migkkie dziatanie pasa i zwykle powinny by¢ stosowane
na wigkszych powierzchniach

* Rowkowane rolki kontaktowe powodujg twardsze dziatanie pasa i zwykle powinny by¢ stosowane
na mniejszych powierzchniach

RODZAJE ROLEK KONTAKTOWYCH

Twarda Migkka

< >
<« >

Efektywnos¢ szlifowania zwigksza sig wraz ze wzrostem kata

T
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\
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Powierzchna styku maleje wraz ze wzrostem szerokosci rowkow, co sprawia, ze rolka dziata bardziej agresywnie
i twardziej.
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POLACZENIA

Masy produkowane sg ze potgczeniem, najlepiej dostosowanym do produkiu i jego gtéwnego zastosowania:

e Raanas MmO R

Potaczenie na zaktadke bez usunigte] Potaczenie na zaktadke z usunigta
warstwy Sciernej warstwa scierng

Potaczenie na styk z tasma

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

PASY

PASY WYGLADZAJACE

PASY WYGLADZAJACE Z PLOTNA Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM
e Ziarno $cierne: elektrokorund * Pélotwarty nasyp zapobiega zapychaniu
o Materiat podtoza: polibawetna  Zaprojektowane specjalnie do szlifowania drewna
i metalu
Wymiary . llosé
(mm) WxL Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

40 100 63642585988 3157625593916 EU
60 100 63642585992 3157625593923 EU

10 x 330
80 100 63642585993 3157625593947 EU
120 100 63642585994 3157625593954 EU
40 100 63642586006 3157625594029 EU
60 100 63642586008 3157625594036 EU

13 x 454
80 100 63642586009 3157625594043 EU
120 100 63642586012 3157625594067 EU

13x610 60 100 63642586018 3157625594098 EU
40 100 63642590752 3157625696839 EU

20 x 520
60 100 63642590768 3157625696846 EU

PASY WYGLADZAJACE POLIESTROWE Z ZIARNEM CYRKONOWYM

e Ziarno: nowe, ostre ziarno cyrkonowe
e Podktad: wytrzymaty poliester (YY dla duzych granulacii i Y dla granulaciji 50 i drobniejszych)

o Pas scierny zawierajacy wytrzymate ziarno
z zoptymalizowanym mechanizmem wykruszania podwyzszajacy efektywnos$¢ usuwania naddatku

* Rekomendowany do obrdbki wszystkich typdw stali i pracy przy niskich jak i wysokich dociskach

Wymiary llosé

(mm) WxL Granulacja sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 50 66623312535 3157629382677 EU
10x 330 60 50 66623312540 3157629382721 EU
80 50 66623312541 3157629382738 EU
40 50 66623312534 3157629382653 EU
20 x 520 60 50 66623312542 3157629382745 EU
80 50 66623312370 3157629381076 EU




NARZEDZIA
SCIERNE

PASY DO ELEKTRONARZEDZI NASYPOWE

T33X PASY Z PLOTNA Z ZIARNEM 7 @ ﬂ TR
ELEKTROKORUNDOWYM | LACZENIEM TASMA s s % @/

 Ziarno $cierne: elektrokorund  Dobre osiggi przy niskich predkosciach
o Materiat podfoza: cigzka bawetna ¢ |dealne do podtdg i mebli
 Specjalnie skonstruowane do paséw

Wymiary llosé

(mm) WxL Granulacja sztfopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 63642585902 3157625593077 EU
60 10 63642585905 3157625593084 EU
30x 533
80 10 63642585906 3157625593091 EU
120 50 63642585907 3157625593107 EU
60 10 63642585860 3157625592391 EU
80 10 63642585866 3157625592704 EU
60 x 400
100 10 63642585867 3157625592711 EU
120 10 63642585871 3157625592728 EU
40 10 63642585875 3157625592735 EU
60 10 63642585876 3157625592742 EU
65x 410 80 10 63642585878 3157625592759 EU
100 10 63642585879 3157625592766 EU
120 10 63642585880 3157625592773 EU
40 10 63642585881 3157625592902 EU
60 10 63642585883 3157625592926 EU
75 x 457 80 10 63642585885 3157625592933 EU
100 10 63642585886 3157625592957 EU
120 10 63642585887 3157625592964 EU
60 10 63642588530 3157625682344 EU
80 10 63642588531 3157625682351 EU
75 x 480
100 10 63642588532 3157625682368 EU
120 10 63642588533 3157625682375 EU
40 10 63642585889 3157625592988 EU
50 10 63642585893 3157625592995 EU
60 10 63642585896 3157625593008 EU
75x533 80 10 63642585897 3157625593015 EU
100 10 63642585898 3157625593022 EU
120 10 63642585900 3157625593039 EU
150 10 63642585901 3157625593053 EU
40 10 63642588534 3157625682382 EU
60 10 63642588539 3157625682399 EU
75x610 80 10 63642588540 3157625682405 EU
100 10 63642588541 3157625682412 EU
120 10 63642588542 3157625682429 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szerokos¢, S = Trzpieri obrotowy, L = Dtugosé

flexQvit




NARZEDZIA PASY
SCIERNE

NASYPOWE

T33X Pasy z PLOTNA Z ZIARNEM ﬂ AL
ELEKTROKORUNDOWYM | £ACZENIEM TASMA s Sy % @ @

e Ziarno $cierne: elektrokorund  Dobre osiggi przy niskich predkosciach
o Materiat podtoza: ciezka bawetna o |[dealne do podtdg i mebli
o Specjalnie skonstruowane do paséw

Wymiary llosé

(mm) WxL Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 63642585922 3157625593169 EU
60 10 63642585926 3157625593183 EU
100 x 560 80 10 63642585927 3157625593329 EU
100 10 63642585929 3157625593336 EU
120 10 63642585934 3157625593343 EU
40 10 63642585937 3157625593374 EU
50 10 63642585939 3157625593381 EU
60 10 63642585941 3157625593398 EU
100x 610 80 10 63642585942 3157625593404 EU
100 10 63642585943 3157625593411 EU
120 10 63642585944 3157625593428 EU
150 10 63642585945 3157625593435 EU
40 10 63642585947 3157625593442 EU
60 10 63642585949 3157625593466 EU
100 x 620 80 10 63642585950 3157625593497 EU
100 10 63642585952 3157625593503 EU
120 10 63642585953 3157625593527 EU
40 10 63642585956 3157625593558 EU
60 10 63642585957 3157625593565 EU
110 x 620 80 10 63642585958 3157625593572 EU
100 10 63642585959 3157625593589 EU
120 10 63642585960 3157625593596 EU




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

PASY WASKIE

SX373 s & 9%
PASY SZLIFUJACE Z POLIESTRU Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM £ 02222
e Ziarno $cierne: elektrokorund * Do metalu i twardego drewna

o Materiat podtoza: cigzki poliester

Wymiary llosé

(mm)WxL Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
60 10 63642585979 3157625593879 EU
80 10 63642585980 3157625593886 EU
100x 915
100 10 63642585984 3157625593893 EU
120 10 63642585986 3157625593909 EU
36 10 63642586052 3157625594302 EU
40 10 63642586053 3157625594319 EU
60 10 63642586056 3157625594326 EU
75 x 2000
80 10 63642586059 3157625594333 EU
120 10 63642586060 3157625594357 EU
180 10 63642586062 3157625594364 EU
o ¢ %
PASY DO SZLIFOWANIA POLIESTROWE Z ZIARNEM CYRKONOWYM A
© Ziarno: nowe, ostre ziarno cyrkonowe zoptymalizowanym mechanizmem wykruszania
« Podktad: wytrzymaly poliester (YY dla duzych granulacji i Y podwyzszajacym efektywnosc usuwania naddatku
dla granulacji 50 i drobniejszych) * Rekomendowany do obrobki wszystkich typow stali i pracy
« Pas $cierny zawierajgcy wytrzymate ziarno z przy niskich jak i wysokich dociskach
Wymiary . llosé
(mm) WxL Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
40 10 66623312442 3157629381946 EU
50 x 2000 60 10 66623312441 3157629381939 EU
80 10 66623312440 3157629381922 EU
36 10 66623312437 3157629381892 EU
40 10 66623312436 3157629381885 EU
75 x 2000 60 10 66623312435 3157629381878 EU
80 10 66623312434 3157629381861 EU
120 10 66623312413 3157629381106 EU
40 10 66623315788 3157629389683 EU
75 x 2500
60 10 66623312431 3157629381823 EU
36 10 66623312473 3157629382219 EU
40 10 66623312472 3157629382202 EU
150 x 2000
60 10 66623312464 3157629382127 EU
80 10 66623312368 3157629381052 EU

Wyjasnienie skrétow: W = Szerokosc¢, L = Dtugosc

flexQvit




Notatki




NARZEDZIA

SCIERNE
NASYPOWE

TULEJE SCIERNE
SPIRABANDS



NARZEDZIA TULEJE SCIERNE SPIRABAND
SCIERNE

N ASYPOWE Tuleje Scierne Spiraband wykonane s3 z ptétna sciernego potgczonego klejem z podtozem bawetnianym. Tuleje
Spiraband stosowane mogg by¢ do obrobki metalu, skdry, szkta, tworzyw sztucznych i drewna. Sg doskonatym

narzedziem do zdzierania farby, czyszczenia powierzchni oraz szlifowania. Mogg by¢ uzywane na szlifierkach

elektrycznych i pneumatycznych i zamocowane muszg by¢ na rowkowanym, gumowym trzpieniu.

MAKSYMALNA PREDKOSC ROBOCZA

Rozmiar (mm) MAX RPM
ZSB10x 20 36000
ZSB 12 x 25 36000
ZSB15x 30 36000
ZSB 19 x 25 30000
ZSB 22 x 20 26000
ZSB 25x 25 24000
ZSB 30 x 20 19100
ZSB 30 x 30 19100
ZSB 38 x 25 15000
ZSB 45x 30 12700
ZSB 51 x 25 11200
ZSB 60 x 30 9500

KORZYSCI

« katwe do zamocowania i zdjecia z rowkowanego gumowego trzpienia poprzez delikatny obrét w prawo

« katwy dostep do tukow i zakrzywien

 Mocna konstrukcja zapewnia agresywng obrébke, podczas gdy gumowy trzpien pozwala na skuteczne
wykoriczenie

* Krotszy czas obrobki

« Bardzo dobre przygotowanie powierzchni

« Tuleje zaciskajg sie na gumowym trzpieniu - Zadne narzgdzia nie s potrzebne




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

TULEJE SCIERNE SPIRABAND

AALNS
INE ZIARNO CYRKONOWE - )| | M
e Szybsze usuwanie naddatku wysokostopowymi, stalg nierdzewna, weglowa ' ’-\
o Diuzsza zywotnosé na potrzeby wykorzystania z metalami i metalami niezelaznymi :
Wymiary . llosé
(mm) D xW Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 50 63642585001 3157625582477 EU
60 50 63642585002 3157625582484 EU
10x 20
80 50 63642585004 3157625582491 EU
120 50 63642585009 3157625582804 EU
50 50 63642585023 3157625582897 EU
12x25
80 50 63642585024 3157625582927 EU
36 50 63642585076 3157625583344 EU
50 50 63642585080 3157625583368 EU
15 x 30 60 50 63642585081 3157625583375 EU
80 50 63642585083 3157625583382 EU
120 50 63642585086 3157625583405 EU
36 50 63642585026 3157625582958 EU
19x25 50 50 63642585027 3157625582972 EU
80 50 63642585028 3157625582989 EU
36 50 63642585012 3157625582811 EU
50 50 63642585017 3157625582828 EU
22x20 60 50 63642585018 3157625582835 EU
80 50 63642585019 3157625582859 EU
120 50 63642585021 3157625582866 EU
36 50 63642585032 3157625583023 EU
50 50 63642585033 3157625583047 EU
25x25
80 50 63642585035 3157625583054 EU
120 50 63642585036 3157625583078 EU
36 50 63642585088 3157625583429 EU
50 50 63642585090 3157625583443 EU
30x 30 60 50 63642585093 3157625583467 EU
80 50 63642585095 3157625583474 EU
120 50 63642585097 3157625583498 EU
36 50 63642585039 3157625583085 EU
50 50 63642585040 3157625583108 EU
38x25
80 50 63642585041 3157625583115 EU
120 50 63642585043 3157625583122 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, W = Szerokosé

flexQvit




NARZEDZIA .
& CIER?\IE TULEJE SCIERNE SPIRABAND

NASYPOWE TULEJE SCIERNE SPIRABAND

77 T R\
,I INE ZIARNO CYRKONOWE = 7| §
' "\ e Szybsze usuwanie naddatku wysokostopowymi, stalg nierdzewng, weglowa i metalami
: « Dluzsza zywotno$é na potrzeby wykorzystania z metalami niezelaznymi
;;_ ) )
b= Wymiary . llosé
> (mm) D x W Granulacja sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
36 50 63642585100 3157625583504 EU
50 50 63642585101 3157625583511 EU
45 x 30 60 50 63642585102 3157625583528 EU
80 50 63642585103 3157625583535 EU
120 50 63642585104 3157625583542 EU
36 50 63642585044 3157625583139 EU
51x25
50 50 63642585046 3157625583146 EU
36 50 63642585105 3157625583559 EU
60 x 30 50 50 63642585107 3157625583573 EU
80 50 63642585108 3157625583597 EU
. Y B\
X ELEKTROKORUND e 7|1, (N
o Zastosowanie: wszystkie gatunki zelaza i stali o Materiat podtoza: bawetna
Wymiary . llosé
(mm) D x W Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 50 63642564259 8711479155291 EU
15x 30
80 50 63642565237 8711479155406 EU
50 50 66261168184 8711479155307 EU
19x 25
80 50 66261168195 8711479155413 EU
50 50 66261168185 8711479155314 EU
2220 80 50 66261168196 8711479155420 EU
150 50 63642584977 3157625582569 EU
50 50 66261168226 8711479155697 EU
25x25
80 50 63642569344 8711479155604 EU
50 50 66261162797 8711479155338 EU
30x 30 80 50 63642565251 8711479155444 EU
150 50 63642584985 3157625582644 EU
50 50 66261162798 8711479155345 EU
45 x 30 80 50 66261168199 8711479155451 EU
150 50 63642584992 3157625582682 EU
50 50 66261162799 8711479155352 EU
60 x 30
80 50 66261168200 8711479155468 EU
75x 30 50 50 66261168190 8711479155369 EU

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE

AKCESORIA NASYPOWE

TRZPIENIE DO TULEI SPIRABAND i
o Elastyczne, ze wzgledu na gumowy, wysuwany trzpien « Srednica trzpienia 6mm
( mn‘:\;y[;“ )i(a‘l"’y XS g ztl.l;)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10x20x6 5 63642562526 3157625597716 EU
12x25x6 5 63642562528 3157625597815 EU
15x30x6 5 63642562530 3157625597822 EU
19x25x6 5 63642562531 3157625597839 EU
22x20x6 5 63642562532 3157625597846 EU
25x25x6 5 63642562533 3157625597853 EU
30x30x6 5 63642562535 3157625597884 EU
45x30x 6 5 63642562537 3157625597907 EU
60 x 30 x 6 5 63642562539 3157625597921 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, W = Szeroko$¢, S = Trzpieri obrotowy

flexQvit
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NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE

Zapotrzebowanie na niewielkie krazki Scierne do obrébki wykoriczeniowej wzrosto ze wzgledu na potrzebg osiggania
wysokich standardow wykoriczenia wystepujacg we wspdiczesnym $wiecie. Jednym z gtdwnym powoddw sukcesu i
wzrostu wykorzystania tych krazkow jest mozliwosc ich szybkiej zmiany. Osoby czgsto korzystajace z narzedzi $ciernych
wiedzg, ze jedli mozna zaoszczedzic trzy lub cztery sekundy na zmianie krazka, to faczny czas przestoju w ciggu dnia lub
tygodnia zmniejsza sig znacznie.

Krazki szybkomocujace to niewielkie krazki Scierne dostepne w rozmiarach: 19mm, 25mm, 38mm, 50mm,

75mm i 100mm. Granulacja 36-50 jest idealna do usuwania naddatku (spawdw), natomiast 60-120 lepiej

nadaje sig do usuwania drobnych niedociggnig¢ i polerowania. To bardzo szeroka oferta krgzkdw szlifujgcych
szybkomocujgcych do zastosowari ogdlnych, w tym do polerowania lekkich spaw6w, famania krawedzi i usuwania
linii dzielacych i znakéw na urzadzeniach.

Te wszechstronne krazki mogg takze znalez¢ zastosowanie w obrébce tagodnych konturdw,

a takze powierzchni pfaskich i sg najbardziej skuteczne w pracy z narzedziami pneumatycznymi.

WLASCIWOSCI

 7taczka szybkomocujgca

e Qdkrecanie i zakrgcanie w 2,5 obrotu

 Krazki SL2 25mm-75mm - element ztaczny do wszystkich metali
 Krazki SL3 25mm-75mm - piasty z gwintem gumowym

o Mate rozmiary tarcz

ZALETY

e Szybka wymiana krgzkow bez uzycia dodatkowych narzedzi daje wigcej czasu na szlifowanie
* Krgzek mocno przylega do podktadu, lecz mozna go fatwo zdjgé

e Zakfadac na odpowiednig podktadke szybkomocujacg Flexovit

* Krazki mozna stosowac do trudno dostgpnych miejsc i konturéw

OPTYMALNA PREDKOSC NARZEDZIA

Srednica Stal nierdzewna Aluminium Stal migkka ~ Tytan Szklo  Kompozyty

38mm 20000 20000 30000 9000 9000 15000
50mm 15000 15000 20000 7000 7000 10000
75mm 10000 10000 15000 4500 4500 8000

Mocowania/podktadki

Typ 2 -SL2 Typ 3-SL3

|

System przykrecania i odkrecania System przykrecania i odkrecania
z wykorzystaniem fgczenia metal-metal z nagwintowanym elementem plastikowym

Wskazowka: Aby uzyskac wigksza elastycznos¢ w czasie obrobki konturdw, uzyj oprawki o jeden rozmiar
mniejszej niz $rednica krazka, np. oprawki 38mm do krgzka 50mm.

Jako wyrdb szybkomocujgcy i wszechstronny do prac konserwacyjnych szlifierkg katowa 115mm z gwintem M14
mozna wykorzystac tarcze 75mm z niebieskg oprawkg 75mm.

Inne wielkosci, rodzaje ziarna i granulacje dostgpne sg na zyczenie - istnieje duzy wybor rozwigzan z uzyciem

krazkow szybkomocujacych.




NARZEDZIA
SCIERNE
NASYPOWE

MOCOWANIE - SL2

ZMD ALOX SL2 — AN
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM @ I ﬂ

* Ogodlne zastosowanie w obrdbce réznych gatunkéw stali  Dtuga zywotno$¢ i wydajna obrébka
 Dobre osiggi, 0szczednosc¢ Do ptaskich i pozbawionych konturéw powierzchni
Srednica . llo$é
(mm) Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
25 120 100 63642562676 3157625598997 EU
60 100 63642562699 3157625599109 EU
50 80 100 63642562701 3157625599116 EU
120 100 63642562707 3157625599154 EU
36 100 63642562711 3157625599178 EU
75 60 100 63642562716 3157625599185 EU
120 100 63642562722 3157625599222 EU

ZND ZIR SL2 @ — ﬂ AL
KRAZKI SZYBKOMOCGUJACE Z ZIARNEM GYRKONOWYM I AT

® Duza ilo$¢ usuwanego naddatku przy uzyciu grubszych granulacji
* Agresywna obrobka, niska temperatura i dtuga Zywotnos¢
 Bardzo dobre wyniki w obrdbce stali nierdzewnej

Srednica . llosé
(mm) Granulacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 60 100 63642561996 3157625598607 EU

AKCESORIA
S S

—
Srednica Nlogé
(mm) szt.Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 1 63642562241 3157625598904 EU

Wyjasnienie skrotow: Ba = Srednica podstawy, L = Diugos¢, B = Otwor

flexQvit




NARZEDZIA KRAZKI SZYBKOMOCUJACE

ZMD ALOX SL3 — g ﬂ AT
KRAiKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM ELEKTROKORUNDOWYM @ I 'W

SCIERNE
NASYPOWE

* Ogolne zastosowanie w obrobce rdznych gatunkoéw stali  Diuga zywotnos$c i wydajna obrébka
e Dobre 0siagi, 0szczednos¢ Do plaskich i pozbawionych konturéw powierzchni
Srednica . llo§é
(mm) Granulacja szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
36 100 63642562693 3157625599079 EU
60 100 63642562698 3157625599093 EU
50
80 100 63642562702 3157625599123 EU
120 100 63642562705 3157625599147 EU
36 100 63642562710 3157625599161 EU
60 100 63642562718 3157625599192 EU
75
80 100 63642562719 3157625599208 EU
120 100 63642562721 3157625599215 EU
ZMD ZIR SL3 [ J— ﬂ GO
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE Z ZIARNEM CYRKONOWYM ] ZLLL

¢ Duza ilo$¢ usuwanego naddatku przy uzyciu grubszych granulacji
* Agresywna obrobka, niska temperatura i diuga zywotno$¢
* Bardzo dobre wyniki w obrobce stali nierdzewnej

Sr(en(:::;:a Granulacja a ztl.l;):;fak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
36 100 63642561990 3157625598591 EU
50 60 100 63642561997 3157625598614 EU
80 100 63642566811 3157625599338 EU
36 100 63642562003 3157625598645 EU
” 60 100 63642562008 3157625598652 EU

AKCESORIA

BU SL3 —
PODKEADKI @ _‘-_

Srednica llo$é
(mm) sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 1 63642562244 3157625598911 EU
75 1 63642562247 3157625598935 EU

BU M14/SL3
PODKLEADKI k

Srednica Nloéé
(mm) szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
7 1 63642568065 3157625581906 EU

Wyjasnienie skrétéw: Ba = Srednica podstawy, L = Dtugosé, B = Otwér
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ZWIJKI SCIERNE

Zwijki $cierne wykonane sg jako roleczki pt6tna sciernego ze spoiwem zywicznym, ktdre umozliwiajg odstonigcie
nowej warstwy szlifujgcej po tym jak zuzyta zostanie warstwa poprzedzajgca. Dostepne w dwdch réznych
ksztattach oraz w wielu wymiarach i granulacjach. Zwijki stosowane sg w wielu réznych zastosowaniach jak
wystajgce fragmenty zgrzein, polerowania, zatamywania krawedzi oraz usuwania sladéw pozostatych po obrébce
na obrabiarkach. Dos¢ dobrze docierajg do narozy. Wystepujg z ziarnem korundowym, a na specjalne zaméwienie
z ziarnem weglika krzemu lub ceramicznym. W wielu operacjach stosuje sie zwijki proste tacznie ze zwijkami
spiralnymi. Sg bardziej elastyczne od trzpienidwek spojonych, a takze pozostawiaja mniej prazkowania niz tuleje
Spiraband.

« ©
[e— L=dtugosc —| 1E58
— 1 =5%%
v 5z8
B=¢drednica "<
otworu

ELEKTROKORUNDO ZWIJKI PROSTE - ZPE ALOX

« Proste bez stozka. Najbardziej popularne

» W czasie zuzywania przybierajg wymagany ksztatt

« Do szlifowania i polerowania wielu trudno dostepnych miejsc
« Kanaly w elementach metalowych

« Zaokraglenia i przejscia

* Zagtebienia

* Kontury

« Dna otworéw nieprzelotowych

« Usuwanie linii podziatu, niedoskonatosci powierzchni i zadziorow
« Gratowanie stempli i matryc

« Naroza

» Mate promienie

« Powierzchnie katowe

ELEKTROKORUNDO ZWIJKI STOZKOWE - ZSPI ALOX

e Stozek od wierzchotka do podstawy
e Szczegolnie dobrze przystosowane do szlifowania/polerowania kanatow, zaokraglen i przejs¢, matych promieni
i konturéw w elementach metalowych




NARZEDZIA
SCIERNE
AKCESORIA NASYPOWE

TRZPIENIE DO ZWIJEK ZPE | ZSPI
Precyzyjnie wykonane ze stali wysokiej jakosci posiadajace ostry, grubozwojny gwint, ktory otrzymuje zwijke
w czasie operacji w sposob pewny i we wtasciwym potozeniu.

Dtugosc¢ czesci

Vlvprowadzajaceli | Diugos$é trzonka

Srednica czesci__ -
worowadzarace] — S| —  Srednica trzonka

Dhugos¢ czesci wprowadzajacej powinna byé o 6 - 12 mm krétsza od dtugosci zwijki. Srednica czesci
wprowadzajgcej powinna odpowiada¢ poczatkowej Srednicy otworu zwijki. Zawsze nalezy zamontowywac zwijke
na czesci wprowadzajacej od strony zaklejonego korica.

ZALECANE DLUGOSCI CZESCI WPROWADZAJACEJ DLA ZWIJEK STOZKOWYCH

Dtugos¢ zwijki 19mm Zastosowac czes¢ wprowadzajgcg o dtugosci 13 mm
Dtugos¢ zwijki 25mm Zastosowac czes¢ wprowadzajgcg o dtugosci 19 mm
Dtugos¢ zwijki 38mm Zastosowac czes¢ wprowadzajgcg o diugosci 25 mm
Diugoscé zwijki 50mm Zastosowac czes¢ wprowadzajaca o diugosci 38 mm

MAKSYMALNA PREDKOSC OBROTOWA OBR/MIN

Srednica 3mm do 12mm 16000-23000 obr/min maksimum
Srednica 16mm do 25mm 12000-18000 obr/min maksimum
Srednica 25mm do 28mm 10000-15000 obr/min maksimum

ZWIJKI SCIERNE

s g )| | ()
i AN NN
ZWIJKI SCIERNE PROSTE Z ZIARNEM Z ELEKTROKORUNDU 022223
Wymiary . - llosé
(mm) BaxLxB Granulacja Trzpien sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
80 CRM5 100 63642562295 3157625599826 EU
10x38x 3,2
120 CRM5 100 63642562296 3157625599833 EU
80 CRM5 100 63642562299 3157625599864 EU
13x38x3,2
120 CRM5 100 63642562300 3157625599871 EU

AKCESORIA

TRZPIENIE ZPE/ZSPI o S
Wymiary " llosé
(mm) BaxLxB Trzpien sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
3,2x25x6 CRM5 1 63642562517 3157625599994 EU

flexQvit
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NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

INFORMACJE TECHNICZNE
NARZEDZIA SCIERNE WtOKNINOWE FLEXBRITE

Flexovit oferuje szeroki asortyment narzedzi Sciernych wtékninowych do czyszczenia, wykanczania i polerowania.
Wyroby Flexbrite posiadajg nasyp otwarty, s3 wodoodporne, zmywalne, sprezyste, dopasowujg sig do ksztattu
obrabianego elementu, sg odporne na zabijanie sig, nie sg metalowe i nie rdzewieja.

Asortyment Flexbrite stanowi idealne uzupetnienie asortymentu narzedzi Sciernych nasypowych Flexovit.

Nowa, rozszerzona oferta w zakresie polerowania i wygtadzania powierzchni stanowi wyjgtkowe potaczenie
bardzo skutecznej pracy, wysokiej trwatosci i doskonatego wykoriczenia obrabianej powierzchni. Szeroka gama
dostepnych ksztattéw, typéw Scierniw, ziaren i gestosci daje gwarancije, ze wyroby te mogg by¢ z powodzeniem
uzywane w wielu réznych zastosowaniach i na wielu obrabianych powierzchniach.

OBRABIANE MATERIALY

Aluminium Mosigdz Miedz
Nikiel Chrom Stal nierdzewna
Cynk Tytan Tantal
Ceramika Szkto Tworzywa sztuczne
Widkno szklane Drewno Sklejka
ZASTOSOWANIA
Stepianie Czyszczem.e Skrobanie
: Wygtadzanie .
Szorowanie . , Polerowanie
o Usuwanie rgbkow z tworzyw ) -
Rozjasnianie Usuwanie wystrzepien
. . sztucznych .
Matowanie laminatow . . ze sklejki
, . . Usuwanie tlenkow i rdzy L
Szlifowanie lakierow . . 2 Zdzieranie farby przed
. ) Usuwanie wystajgcych wiokien ,
i szpachli odmalowaniem

drewna i satynowanie

Wyroby Flexbrite czesto okazujg sie najbardziej oszczednym i najskuteczniejszym narzedziem do danego
zastosowania i dajg doskonate efekty. Bez wzgledu na to, czy stosuije sig je na mokro czy na sucho, wyroby
Flexbrite oferuja:

¢ réwnomierne i jednorodne wykonczenie

¢ minimalne zabrudzenie i odbarwienie obrabianych przedmiotéw

e wygodeg i fatwos¢ uzytkowania

¢ dopasowanie si¢ do nieregularnych powierzchni

Dzigki tym zaletom, wyroby Flexbrite stanowig $wietng alternatywe dla Sciernic organicznych i ceramicznych,
niektorych produktéw nasypowych i wetny stalowe;.

CHARAKTERYSTYKA | WLASCIWOSCI

W produkcji wyrob6w Flexbrite jako ziarno $cierne stosuje sig weglik krzemu lub elektrokorund. Weglik krzemu
jest twardym, ostrym, tamliwym ziarnem $ciernym, ktore ma tendencje do tamania si¢ pod wptywem nacisku.
Z tego wzgledu narzedzia z wegliku krzemu s3 ostrzejsze, tng szybciej i pozostawiajg drobniejsze $lady obrébki
na wigkszosci powierzchni. Elektrokorund jest twardym, masywnym ziarnem $ciernym, ktore jest bardziej
wytrzymate niz weglik krzemu, uzyskuje mniej odbarwier na aluminium i dziata agresywniej w okreslonych
zastosowaniach np. na elementach ze stali hartowanej.




NARZEDZIA SCIERNE

- WEOKNINOWE
WIELKOSC ZIARNA (GRANULACJA) FLEXBRITE

Termin ,granulacja” odnosi sig do wielko$ci ziarna sciernego. Zastosowanie duzych ziaren powoduje, ze wyroby
Flexbrite posiadajgce takie ziarno sg bardziej agresywne i uzyskujg obrobke zgrubng. Obecnie w uzyciu sg dwie
klasyfikacje. Niektdre wyroby rozpoznaje sig po numerze sita stosowanego do przesiewania danych wielkoSci
ziaren. Wyroby Flexbrite numerowane wg rozmiaru sita sg dostepne w granulacji 1000, 600, 320, 240, 220, 180,
150, 120, 100, 80, 60 i 40. Do klasyfikacji innych wyrobow Flexbrite wykorzystuje sie system uproszczony.

W ramach tego podziatu oferujemy wyroby mikrodrobne, ultradrobne, bardzo drobne, drobne, $rednie i grube,
kolejno od najmniejszego do najwigkszego rozmiaru granulacji.

Ponizsza tabela zawiera zestawienie dwdch systemow klasyfikacii:

Klasyfikacja uproszczona Numer sita
Mikrodrobne (MF) 1000
Ultradrobne (UF) 600-800
Bardzo drobne (VF) 280-360
Drobne (F) 180-240
Srednie (M) 100-150
Grube (C) 40-80

W kazdym ksztatcie produktu dostepne sg jedynie te wielkosci ziaren, ktdre uznaje sie za przydatne do danego
zastosowania.

GESTOSC

Termin ,,gestos¢” odnosi sig do liczby widkien, ktdre zostaty skompresowane na materiale z nylonowej siatki.
Produkty o wysokiej gestosci tng szybciej, ich okres eksploatacii jest diuzszy i uzyskujg gtadsze wykoriczenie
w poréwnaniu z produktami o Sredniej gestosci, ktdre lepiej dopasowuijg sie do obrabianej powierzchni

i wywieraja na nig mniejszy nacisk. Sciernice serii Flexbrite 1000, 2000 i 4000 posiadaja od 2 do 4 zakres6w
gestosci, dajac mozliwie szeroki wybor opcji, od migkkich do twardych.

SPOIWA

W catym procesie produkciji materiatu Flexbrite stosowane s wodoodporne zywice, ktore spajajg ze sobg widkna
nylonowe oraz umozliwiajg trwate osadzenie ziaren Sciernych na catej siatce. Wykorzystuje sie szeroka game
zywic, ktdre umozliwiajg uzyskanie réznych poziomow migkkosci (lub twardosci), odpornosci i elastycznosci,

w zaleznosci od danego zastosowania.
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NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

WEOKNINA MIEKKA

Arkusze, krazki i rolki Flexbrite do czyszczenia i wykanczania recznego sg idealnym narzedziem do szeregu
zastosowan recznych, od czyszczenia i wykarczania po stepianie i lekkie polerowanie w wielu réznych branzach.

Ich elastycznos¢ umozliwia uzyskanie jednolitego i rownomiernego kontaktu z obrabiang powierzchnig
i zapobiega cigciu lub ztobieniu obrabianego elementu.

GRANULACJA

F2302
Bardzo agresywne
(Extra Cut)
Ciemnobezowe
Elektrokorund (A/0)

F2300
Srednie A
Bordowe
Elektrokorund

F2401
Drobne A
Bordowe

Elektrokorund

F2520
Bardzo drobne A
Bordowe
Elektrokorund

F2504
Bardzo drobne A
wytrzymate
Bordowe
Elektrokorund
F2510
Ogdlnego
zastosowania
Czyszczenie
i szorowanie

Zielone
Krzemian glinu

F4300
Srednie S
Ciemnoszare
Weglik krzemu

F4804 / F4807
Ultradrobne S
Szare
Weglik krzemu

F2801
Mikrodrobne
Ztote
Kalcynowany tlenek
glinu

F0001

Biate do czyszczenia
Biate
Brak

DOCELOWE
PODLOZE

Stal nierdzewna - wszystkie
metale

Metale, ceramika

Obrdbka drewna / tworzyw
sztucznych

Obrdbka metalu, naprawy
lakiernicze pojazddw,
obrébka drewna / tworzyw
sztucznych

Obrdbka metalu, naprawy
lakiernicze pojazdow,
obrdbka drewna / tworzyw
sztucznych, ogdinego
zastosowania

Metale,
tworzywa sztuczne

Stal nierdzewna

Obrébka metalu, naprawy
lakiernicze pojazdow,
obrdbka drewna / tworzyw
sztucznych / widkna
szklanego

Metale, drewno, karoserie
samochodowe

Niemal wszystkie podtoza,
w tym kompozyty, metal,
tworzywa sztuczne, szkfo i
ceramika

CHARAKTERYSTYKA
(W KOLEJNOSCI 0D NAJBARDZIEJ DO NAJMNIEJ AGRESYWNEGO DZIALANIA)

ZASTOSOWANIA / RYNKI

Usuwanie cigzkich osaddw rdzy, wygtadzanie,
stepianie.
Usuwanie wtracen i przebarwier spoin
na stali nierdzewnej

Najlepszy wybdr do czyszczenia. Catosciowe
czyszczenie / stepianie, usuwanie rdzy
i powlok lakierniczych

Czyszczenie i wykoriczenie zgrubne metali
zelaznych i niezelaznych
(np. mosigdzu),
usuwanie wystrzepien drewna / farb, lakierow i
tworzyw sztucznych

Usuwanie rdzy, matowanie podkfadow
lakierniczych, usuwanie wystrzgpien
z drewna / zadziorow
na tworzywach sztucznych

Usuwanie rdzy, matowanie podktadéw
lakierniczych, usuwanie wystrzepien
z drewna / zadziorw
na tworzywach sztucznych.
Lekkie szlifowanie starych farb
i nowych podkfadow

0gdlnego zastosowania
W czyszczeniu, dziatanie zblizone
do czyscika. Przygotowanie do
malowania. Przygotowanie powierzchni
roboczych, usuwanie lekkich
plam i $ladéw utleniania
na powierzchniach metalowych

Satynowanie,
czyszczenie form szklanych.
Usuwanie przebarwieri spoin

na stali nierdzewnej
- jasne wykoiczenie

Matowanie lakieru bezbarwnego /
wykariczanie metali / stepianie tworzyw
sztucznych, wykariczanie drzwi i okien
aluminiowych, wygtadzanie farb, zdrapywanie
lakieréw
i wygtadzanie dla lepszego wigzania
farb akrylowych

Arkusz do uzyskiwania potysku koricowego
(Final Shine),
do wigkszosci zastosowan
W postaci polerowania
i koricowego przecierania.
Matowanie lakieru bezbarwnego
w celu zwigkszenia przyczepnosci

Lekkie czyszczenie i polerowanie, delikatne
przecieranie podkfadu, rozjagnianie
i przecieranie drewna

WEASCIWOSCI /
KORZYSCI / ZALETY

Twardsza
struktura
do ogdlnego
czyszczenia

Najbardziej agresywny arkusz reczny, bardzo
trwaty, o dfugim okresie eksploatacji - zastepuje
narzedzia $cieme nasypowe, weing stalowg
i szczotki druciane. Sztywny i twardy

Mocna i otwarta struktura, duza odporno$¢ na
nacisk, dtugi okres eksploatacii - uzyskuje
matowo-satynowe wykoriczenie

Nieco grubszy i sztywniejszy
niz bardzo drobny,
uzyskuje estetyczne
matowo-satynowe wykoriczenie
na réznych powierzchniach

Arkusz dopasowuije sig
do powierzchni, oferujgc doskonate
i réwnomierne wykoriczenie w wielu
zastosowaniach

Szybkie cigcie wstepne, niezta elastycznosé
oraz trwalo$¢ krawedzi w wymagajacych
zastosowaniach; doskonate i rownomierne
wykoriczenie
w wielu zastosowaniach.

Nie powoduje puszczania koloru
przy pracy z rozpuszczalnikami

Trwata siatka nylonowa, niski koszt, wysokie
0siagi za przystepna ceng

Sprezysty, dopasowuie sie
do nieregularnych powierzchni

Idealny do lekkiego czyszczenia
i usuwania nierowno$ci przed potozeniem
warstwy wierzchniej
oraz przed wykoriczeniem metali

Uzyskuje najwyzsza jakos¢ wykoriczenia
powierzchni. Dobrze sprawdza sig
z metalami szlachetnymi

\/

Drobniejsza
struktura
do lekkiego
zdzierania i
wygtadzania

Doskonale dopasowuie si¢ do obrabianej
powierzchni, duza odpornos¢
na rozdarcie, mozliwe wykorzystanie
z plynnymi detergentami. Usuwa nadmiar farby
nakladanej natryskowo

Wszystkie narzgdzia mozna zastosowac w réznych formach - rolek, arkuszy, blokéw i krazkéw.

flexQvit
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ARKUSZE | KRAZKI RECZNE
ARKUSZE RECZNE %

Wymiary . Ziarno llosé
(mm) WxL Granulacja . Kolor Kod produktu szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Badzoagiesne g gond 0PN pygg 09 G455 3157625582675 EU
(Extra Cut) bezowe
Srednie Elektrokorund Bordowe F2300 60° 63642558442 3157625582736 EU
Drobne Elektrokorund Bordowe F2401 602 63642558443 3157625582729 EU
Bardzo drobne Elektrokorund Bordowe F2504 602 66261018452 3157625598133 EU
152 x 229
Czyszczenie i
szorowanie ogéinego  Elektrokorund Zielone F2510 602 66261018453 3157625598157 EU
zastosowania
Weglik 5
Ultradrobne PR Szare F4804 609 63642586014 3157625597747 EU
L ’ Brak Biate F0001 602 63642585982 3157625596238 EU
do czyszczenia

2 20 arkuszy w opakowaniu
9 10 arkuszy w opakowaniu

ARKUSZE RECZNE PERFOROWANE @

Wymiary . Ziarno logé
(mm)WxL Granulacja e Kolor  Kod produktu sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
B‘\’Nytm;;’n:";'e‘e Elektrokorund  Bordowe  F2504 60 63642586016 3157625507754 EU
152x229 ‘
Uttradrobne ll’:’fgf'\:t Szare F4807 60 63642586022 3157625597761 EU

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugosc

flexQvit|




Tran B Wi OKNINA MIEKKA

WEOKNINOWE
FLEXBRITE

ROLKI .
~
Wymiary . Ziarno Kod llosé
Wl Granulacja e Kolor produkty  szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Srednie Elektrokorund Bordowe F2300 2 63642558446 3157625582842 EU
Drobne Elektrokorund Bordowe F2401 2 63642586034 3157625597778 EU
Bardzo drobne
100mm x 10M Wytrzymale Elektrokorund Bordowe F2504 2 63642586040 3157625597785 EU
Bardzo drobne A Elektrokorund Bordowe F2520 2 63642586370 3157625598119 EU
Ultradrobne Weglik krzemu Szare F4804 2 63642558447 3157625582903 EU
Grube Elektrokorund Bordowe F2200 1 7660739670 8711479145902 EU
Srednie Elektrokorund Bordowe F2309 1 66261163601 8711479145865 EU
Drobne Elektrokorund Bordowe F2400 1 66261164137 8711479145919 EU
TSmmx10M - Bardodrobne g onng  Bodowe  F2500 1 7660730658 8711479145858 EU
Wytrzymate
0Ogdlnego .
o Elektrokorund Zielone F2523 2 63642515711 3564653761628 EU
Ultradrobne Weglik krzemu Szare F4600 1 07660739660 8711479145872 EU
Badodrobne g ound Bordowe 2504 2 63642586042 3157625598102 )]
Wytrzymate
125mmx 1M pagzodrobneA  Elekiokound  Bordowe  F2520 2 63642586371 3157625598126 0
Ultradrobne Weglik krzemu Szare F4802 2 63642558449 3157625582965 EU
150mmxioM  CAUOUODNe e onnd Cewone 2504 2 63642586045 3157625505927 £
Wytrzymate

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit
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Wi RvizlE KRAZKI | PASY DO POLEROWANIA POWIERZCHNI

Flexovit oferuje teraz nowa, rozszerzong game materiatéw do polerowania powierzchni.

Dwie nowe granulacje, ekstra gruba i super drobna, obejmujg zastosowania poczagwszy od agresywnych, lecz
kontrolowanych operacji stepiania, czyszczenia i wygtadzania, az po wspaniate wykonczenie migkkich i twardych
metali - idealne do wstepnego polerowania. Materiaty Scierne do wygtadzania powierzchni odznaczajg si¢ diugim
okresem uzytkowania oraz oferujg dodatkowg korzy$¢ w postaci statej wydajnosci. Sg bardzo odporne na nacisk
i zatykanie. Materialy te sg bardzo przyjazne dla uzytkownika, a ryzyko uszkodzenia obrabianego elementu jest
w ich przypadku niewielkie.

NAJWAZNIEJSZE ZALETY PRODUKTU:

e Szybkie tempo skrawania

 Dopasowuje sig i umozliwia szybkg korekte btedéw
e Odporny na nacisk i zatykanie

* Duza trwato$é

e Mato rozciggliwe podtoze pasow i krazkéw

¢ Jednolite wykonczenie

KTOREJ GRANULACJI NALEZY UZYWAC?

Uzyskuje najdtuzszy okres eksploatacii i najwyzszg agresywnosc - szybko uzyskuje

El:j;': gtadka powierzchnie, gotowa do doktadniejszego wykariczania. Idealne do usuwania
g kamienia i intensywnej rdzy oraz tlenkdw.
Grube Idealne, jesli wymagana jest mniej zgrubna obrdbka lub wigksza elastyczno$¢ oraz

do agresywnego szlifowania.

) Granulacja szybko skrawajgca - nadaje sig do wielu zastosowan, w ktorych akceptowane
Srednio grube  jest wykoniczenie nieco bardziej zgrubne niz przy standardowej granulacii $redniej. kaczy
doskonate skrawanie i wykoriczenie.

Uzyskuije dobre wykoriczenie Srednie. Stanowi najlepszy wybdr do kontrolowanej obrobki

SIEtE bardziej migkkich materiatow lub kosztownych stopéw.
Bardzo drobne !Joskona#e i jefmollte wy.kor}czenle -_|(_1ealny wybor do doktadnego wykonczenia
i przygotowania do natozenia ostatniej powioki.
Najdrobniejsze i najbardziej elastyczne narzedzie do kosmetyki powierzchni,
Super . .
drobne stosowane do wykonczen ozdobnych i najwyzszej jakosci powierzchni twardych

i migkkich metali - doskonate jako przygotowanie do polerowania.

PASY WYKANCZAJACE

Nalezy przestrzegac nastepujacych zalecen dotyczacych predkosci

Kosmetyka powierzchni 2,5m/s - 14m/s
Szlifowanie drewna 6m/s - 14m/s

Stepianie 25m/s - 33m/s
Czyszczenie 10m/s - 25m/s
Usuwanie tlenkdw 23m/s - 33m/s

Maksymalna predkos¢ robocza to 33m/s

KRAZKI WYKANCZAJACE

$rednica Maksymaine obroty
(mm) na minute
115 13000
125 10000
150 8000
178 6000




KRAZKI | PASY DO POLEROWANIA POWIERZCHNI [RrAALReIz:

KRAZKI

POLEROWANIE POWIERZCHNI
PODLOZE NA RZEP (BRAK OTWORU NA $RODKU) m o i

WEOKNINOWE
FLEXBRITE

Srednica Ziarno llosé

(mm) Granulacja o Kolor Kod produktu szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

Ekstra grube Alox Brazowe $2112 20 63642558451 3157625583061 EU

Grube Alox Bezowe S2211 20 63642558453 3157625583153 EU

115 Srednie Alox Czerwone $2311 20 63642586051 3157625596245 EU

Drobne Alox Zielone 52408 20 77696068722 3157629543849 EU

Bardzo drobne Alox Niebieskie $2513 20 63642586055 3157625596252 EU

Ekstra grube Alox Brazowe $2112 20 63642586061 3157625596276 EU

Grube Alox Bezowe S2211 20 63642586066 3157625596306 EU

125 Srednie Alox Czerwone S2311 20 63642586072 3157625596313 EU

Drobne Alox Zielone 52408 20 77696068721 3157629543856 EU

Bardzo drobne Alox Niebieskie $2513 20 63642586075 3157625596337 EU

Srednie Alox Czerwone §2311 10 63642586089 3157625596382 EU

178 Drobne Alox Zielone 52408 10 77696068723 3157629543863 EU

Bardzo drobne Alox Niebieskie $2513 10 63642586092 3157625596399 EU

POLEROWANIE POWIERZCHNI !"

PODLOZE ZWYKLE | FIBROWE Z OTWOREM NA SRODKU (DO UZYCIA Z NYLONOWYMI PODKEADKAMI) ° k
Sr(en?::)c d Granulacja i;r:; Kolor Kod produktu sztl.l;?:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

178 % 22 Grube FB* ALOX Brazowe S2211 10 63642586083 3157625596368 EU

FB* = podkiad z fibry i otwdr 22mm
(na sztywniejszy krazek o wyzszej wydajnosci)

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugosc

flexQvit




Wi Rzl KRAZKI | PASY DO POLEROWANIA POWIERZCHNI
WEOKNINOWE

FLEXBRITE

AKCESORIA
PODKEADKI 2 P

Srednica llosé
(mm) szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 1 69957382846 3157625621084 EU
125 1 69957382841 3157625621046 PL
178 1 69957382844 3157625621077 EU
PODKLADKI (MOCOWANIE M14) P
DO KRAZKOW FIBROWYCH
Srednica Typ materiatu ” llosé
(mm) produktu Gestosé sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Nylon Srednie 5 69957382815 3157625620667 EU
Nylon Twarde 1 69957382818 3157625620698 EU
115
Kauczuk chtodzony
powietrzem Twarde 1 69957382821 3157625620728 EU
Nylon Srednie 5 69957382816 3157625620674 EU
Nylon Twarde 1 69957382819 3157625620704 EU
125
Kauczuk chiodzony - e 1 69957382823 3157625620735 PL
powietrzem
Nylon Srednie 5 69957382817 3157625620681 EU
Nylon Twarde 1 69957382820 3157625620711 EU
180
Kauczuk chtodzony
B Twarde 1 69957382824 3157625620742 EU
NA ZAMOWIENIE
WIECEJ INFORMACJI UZYSKAG MOZNA 0D LOKALNYCH PRZEDSTAWICIELI HANDLOWYCH
. Pasy wygtadzajace .
Dostepne granulacje do elektronarzedzi Pasy maszynowe Pasy szerokie do 1400mm
Ekstra grube ( ] [ ]
Srednio grube ([} o
Grube o (]
Srednie [ ] ([ o
Bardzo drobne [} [ } [ ]
Super drobne [ ] o o
WYJASNIENIE 0ZNACZEN
@ dostepne

Wyjasnienie skrétéw: W = Szerokos¢, L = Dtugosé

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNE

WEOKNINOWE
FLEXBRITE

KRAZKI
SZYBKOMOCUJACE




NARZEDZIA SCIERNE ,
[l KRAZKI SZYBKOMOCUJACE

FLEXBRITE

0d czyszczenia i zdzierania, az po ostateczne wykorczenie - wszystko w jednym systemie.
Wystarczy jeden obrdt, aby z tatwoscig zmienic¢ krazek. Nie zeslizguija sig, nie zlepiaja i sg zawsze prawidiowo

wycentrowane. Zapewniajg komfortowa prace i pozwalajg zaoszczedzi¢ wiele czasu przy zmianie narzedzi.
™,

OPTYMALNA PREDKOSC NARZEDZIA (OBROTY NA MINUTE)

\ DLA MAKSYMALNEJ WYDAJINOSCI SKRAWANIA KRAZKA | MAKSYMALNEGO OKRESU EKSPLOATAC!I
. Srednica Stal nierdzewna Aluminium  Stal migkka  Tytan Szklo  Kompozyty
>
," 50mm 15000 15000 20000 7000 7000 10000
= 4 75mm 10000 10000 15000 4500 4500 8000

Predkosc robocza zalezy od zastosowania i rozmiaru produktu

WYBOR WtASCIWEGO PRODUKTU

Branza Zastosowanie Wyroby
Konserwacja Usuwanie powtok w ramach prac L . , I
\ . Krazki powierzchniowe gigtkie,
samolotow konserwacyjnych na kadtubach S
. , . grube i Srednie,
i statkow i skrzydtach w trudno dostepnych .
. L . : 50i 75mm
kosmicznych miejscach / czyszczenie spoin
Przemyst Czyszczenie kadtubdw / wykanczanie Krazki prasowane Flexclean,
morski odlewdw aluminiowych 50i 75mm
Praca w trudno dostgpnych miejscach, L
. . o Krazki prasowane Flexclean,
Motoryzacja pod maska pojazdu, w ramach drzwi, itd. / :
. X ) 50i 75mm
usuwanie odpryskow lakieru
Usuwanie nadmiaru Kragzki prasowane
Kompozyty o . . . . .
wycisnigtego kleju i do polerowania powierzchni
Usuwanie starych farb i powtok Krazki Flexclean
Drewno . . . . . . . .
drewnianych powierzchni - ram, itd. i do polerowania powierzchni
Erzehmp r§ two Wykariczanie powierzchni Krazki
Zywnosci
Konstrukcje . , . . .
stalowe Czyszczenie i wykanczanie taczen spoin/  Krgzki prasowane
- uzyskiwanie ozdobnych wykornczen i do polerowania powierzchni
w budownictwie




NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

KRAZKI

==
POLEROWANIE POWIERZCHNI SL2 ) g
e Usuwanie rys i polerowanie powierzchni w celu usunigcia wad szlifowania
Srednica . Ziarno Kod Maksymalne obroty llos¢é
{mm) Granulacja D Kolor produktu na minutg s2tfopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Srednie Aox  Czerwone  S2313 23000 50 63642562113 3157625598744 PNZ
Grube Alox Bezowe 2213 23000 50 63642562112 3157625598737 EU
Bardzodrobne  Alox  Niebieskie ~ S2513 23000 50 63642562116 3157625598775 EU
Super drobne SiC Szare S4713 23000 50 63642587660 3157625606241 PNZ
Bardzodrobne  Alox  Niebieskie ~ S2513 18000 50 63642556175 3157625598508 PNZ
Super drobne SiC Szare S4713 18000 50 63642587665 3157625606289 PNZ
POLEROWANIE POWIERZCHNI SL3 @) ri <l S
o Usuwanie rys i polerowanie powierzchni w celu usunigcia wad szlifowania
Srednica 5 Ziarno Kod pro-  Maksymalne obroty llos¢é
(mm) Granulacja o Kolor duktu na minute szt /opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Grube Alox Bezowe $2213 23000 50 63642562110 3157625598713 EU
50 Srednie Alox  Czerwone  S2313 23000 50 63642562114 3157625598751 EU
Bardzo drobne Alox Niebieskie §2513 23000 50 63642562115 3157625598768 EU
Super drobne SiC Szare S4713 23000 50 63642586187 3157625596474 PNZ
Grube Alox Bezowe $2213 18000 50 63642562119 3157625598782 EU
Srednie Aox  Czerwone  S2313 18000 50 63642562121 3157625598799 EU
75
Bardzodrobne  Alox  Niebieskie ~ S2513 18000 50 63642562123 3157625598805 EU
Super drobne Sic Szare S4713 18000 50 63642586191 3157625596511 PNZ

FLEXCLEAN SL3 ) g
i

¢ Do intensywnego usuwania rdzy, farb, kamienia i korozji

Srednica . Ziarno Kod pro- Maksymalne obrotyna  llosé
(mm) Granulacja - Kolor duktu minute szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 Ekstra grube SiC Czarne R4101 15000 10 63642588152 3157625619302 EU
75 Ekstra grube SiC Czarne R4101 12000 10 63642588157 3157625619319 EU

MEGALINE FLEXCLEAN D [ S

¢ Do intensywnego usuwania rdzy, farb, kamienia i korozji

Srednica . Ziarno Kod pro- Maksymalne obroty na  llos¢
(mm) Granulacja o e Kolor duktu minute szt /opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 Ekstra grube SiC Pomarariczowe  R9101 15000 25 63642547419 3157629615072 EU
75 Ekstra grube SiC Pomarariczowe  R9101 12000 25 63642547420 3157629615089 EU

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugosc

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNE '
B KRAZKI SZYBKOMOGUJACE

FLEXBRITE

KRAZKI ZMD STRIPPA SL3 @ P s
e Do usuwania rdzy, farb, kamienia i korozji
Sr(en(:::;: a Granulacja ;i;r:; Kolor prmikm Maksym:lli:ztc;broty na sztl.lloc;é:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 Ekstra grube SiC Czarne R4101 15000 10 63642557677 3157625598539 EU
75 Ekstra grube SiC Czarne R4101 12000 10 63642557678 3157625598546 EU

KRAZKI PRASOWANE SL3 D P e

¢ Do stepiania, polerowania i wykanczania

Sr(n::\l::;:a Granulacja éz‘:;::; Kolor prolm(tu Maksymna:::z‘: e 5 zll.l;)oé:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
4 DROBNE Alox Szare U2401 18000 10 63642586195 3157625596528 EU
% 2 DROBNE SiC Szare U4401 18000 10 63642586194 3157625595842 EU
2 SREDNIE Sic Szare U4401 12100 10 63642586199 3157625596559 EU
4 DROBNE Alox Szare U2401 12100 10 63642586212 3157625596566 EU
" 2 SREDNIE Alox Szare U2301 12100 10 63642586213 3157625596573 EU
6 SREDNIE Alox Szare U2301 18000 10 63642586214 3157625596597 EU

AKCESORIA
BU SL2 (S g

PODKLADKI

Srednica (mm) llos¢ szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 1 63642562241 3157625598904 EU

S CE -

Srednica (mm) llo$¢ szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
50 1 63642562244 3157625598911 EU
75 1 63642562247 3157625598935 EU

ADAPTACJA SZLIFIERKI KATOWEJ 115mm DO OBSLUGI KRAZKOW 75mm

BU M14/SL3 &..
OPRAWKA Z NIEBIESKIEGO NYLONU
e Podktadka nylonowa z gwintem M14 do mocowania * Do lekkich prac konserwacyjnych
na wrzecionie szlifierki katowej
Srednica (mm) llo$¢ szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
75 1 63642568065 3157625581906 EU

Wyjasnienie skrétéw: W = Szeroko$¢, L = Dtugosé

flexQvit
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NARZEDZIA SCIERNE y
Ay TN KRAZKI FLEXCLEAN

FLEXBRITE

WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU

Branza Zastosowanie Produkty

Krazki Flexclean, z podktadem fibrowym oraz krazki z mocowaniem SL4

Przemyst Usuwanie przebarwien spoin i tlenkow .
L L . Krazki 100mm
farmaceutyczny na zbiornikach ze stali nierdzewnej
. L Usuwanie starych uszczelek pod gtowicami cylindréw silnikéw .
Odlewnictwo zeliwa ] Krazki Flexclean SL4, 115mm
wysokopreznych
Motoryzacja Usuwanie odpryskow lakieru, farby i rdzy Krazki Flexclean SL4, 115mm

Polerowanie spoin /
usuwanie niedoskonatosci / Krazki Flexclean SL4, 115mm
wygtadzanie spoin punktowych

Produkcja elementow
ze stali nierdzewnej

Krazki Flexclean
Wykariczanie powierzchni arkuszy blach do montazu
na wrzecionie

Produkcja elementow
ze stali nierdzewnej

Krazki szybkomocujace SL4

Doskonate do usuwania rdzy, powfoki gruntowej, mas

uszczelniajgcych /
Motoryzacja Przemyst  potrafig dotrze¢ do trudno dostgpnych miejsc np. nadkola i
Morski Konserwacja podwozia / Krazki Flexclean SL4
pojazdow stosowane do podtég w bagaznikach i przy wnekach drzwi /

stosowane do usuwania utleniania z felg i rdzy z uktadow

hamulcowych




NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE

AKCESORIA FLEXBRITE

TRZPIENIE DO KRAZKOW FLEXCLEAN
PLUS ZESTAWY PODKEADEK DLA SREDNICY WEWNETRZNEJ 12MM, SZEROKOSC KRAZKA 13MM

= |
Srednica Srednica llosé
(mm) trzpienia sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
do 150mm 6mm 1 7660707022 3157622826444 PL
do 200mm 8mm 1 7660707023 3157622928193 PL
BU SL4
PODKEADKA e | =
Srednica Kod produktu llodé Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak.
100 R4101 1 63642586196 3157625595835 EU

KRAZKI

SCIERNICE STANDARDOWE Z OTWOREM NA SRODKU

]
Srednica . Ziarno Kod Maksymalne llosé
(mm) Granulacia Scierne Al produktu  obroty naminutg  szt./opak. LAY SR Ragy
100x 12 Ekstra grube SiC Czame R4101 8000 25 63642586215 3157625596603 EU
150x 12 Ekstra grube SiC Czame R4101 5500 15 63642586216 3157625596627 EU
200x 12 Ekstra grube SiC Czarne R4101 4500 5 63642586218 3157625596634 EU

Wyjasnienie skrotow: W = Szerokos¢, L = Dtugosc

flexQvit




e
WEOKNINOWE

FLEXBRITE W ograiNE MEGALINE FLEXCLEAN ?

Srednica . Ziarno Kod  Maksymalne obrotyna  llo$¢
(mm) Granulacja T Kolor produktu minute sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 Ekstra grube SiC  Pomaraiczowe  R9101 12000 10 66623396063 3157629544457 EU
125 Ekstra grube SiC  Pomaraiczowe  R9101 12000 10 63642547410 3157629615058 PL
INDUSTRIAL LINE FLEXCLEAN ?
Srednica . Ziarno Kod  Maksymalne obrotyna  llos¢
(mm) Granulacja o — Kolor produktu minute szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 Ekstra grube SiC Czame R4101 11000 5 77696005105 3157629543931 EU
125 Ekstra grube SiC Czame R4101 9800 10 77696019798 3157629543948 EU
SIS
PODLOZE Z WLOKNA SZKLANEGO Z OBNIZONYM SRODKIEM *—
Srednica . Ziarno Kod  Maksymalne obrotyna  llos¢
(mm) Granulacja o — Kolor produktu minute szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 Ekstra grube SiC Czame R4104 11000 10 63642586224 3157625596689 EU
125 Ekstra grube SiC Czame R4104 9800 10 63642586225 3157625596696 EU
178 Ekstra grube SiC Czame R4104 6500 10 63642586226 3157625596702 EU
SCIERNICA SL4 -
Srednica . Ziarno Kod  Maksymalne obrotyna  llosé
(mm) Granulacja P Kolor produkty minutg seLiopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
100 Ekstra grube SiC Czarne R4101 8000 5 63642586228 3157625596719 EU
DO MONTAZU NA WRZECIONIE g
. . Maksymaine ”
Wymiary (mm) . Ziarno Kod llosé
Typ DXTXS Granulacja P Kolor produkty obr_oiy seLjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
na minute
i 100x13x6 Z‘:ﬁgg SC Came  Re01 8000 10 63642586235 3157625506733  EU
powierzchnia -
(Thazekl  150x13x8 grﬁbr: SC  Came  R4101 6000 5 63642506238 3157625506757  EU
Ekstra .
75x25x6 arube SiC Czarne R4101 10000 5 63642586242 3157625596764 EU
b Ekstra
powierzchnia 100 X 25 x 6 SiC Czame R4101 8000 5 63642586243 3157625596771 EU
o grube
(2 krazki)
150x25x 8 Ztﬁg: SiC Czamne R4101 6000 5 63642586245 3157625596788 PNZ
PODKLAD HOOK & LOOP -
Srednica . Ziarno Kod Maksymaline llosé
(mm) Granulacja e Kolor produktu  obroty naminute  szt.fopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
125 Ekstra Grube SIC Czamy R4101 10000 10 63642586221 3157625596658 PNZ
150 Ekstra Grube SIc Czarny R4101 8000 10 63642587597 3157625605176 PNZ

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubosé, S = Wrzeciono

flexQvit
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SCIERNICE
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WLraEHzlE SCIERNICE LISTKOWE | SZCZOTKI
WEOKNINOWE

FLEXBRITE Sciernice listkowe i szczotki Flexovit dostepne s3 w szerokiej gamie $cierniw, granulacii i gestoéci. Znajduja
zastosowanie w wielu branzach, od obrébki metali po obrobke drewna. Nadaja si¢ do szeregu zastosowan,

od czyszczenia powierzchni do satynowania i lekkiego stepiania. Dostepno$¢ rdznych gestosci Swiadczy o bardzo

duzej wszechstronnosci tych wyrobdw: niewielkie gestosci umozliwiajgce amortyzacje, sg idealne na potrzeby

wykorzystania na nieréwnych lub nieregularnych powierzchniach, natomiast duze gestosci Swietnie nadaja sie

do czyszczenia i wykanczania metali.

SZCZOTKI LISTKOWE

WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU

Typ Branza Zastosowanie

Produkcja blach Czyszczenie / wykanczanie
Szczotki szerokoczotowe
Plyty wiérowe Usuwanie wystrzepien

Zalety: Szczotki Flexbrite posiadajg rdzne gestosci i sg przeplatane materiatami nasypowymi, co daje im znaczng
przewage nad innymi narzedziami sciernymi.

SCIERNICE LISTKOWE

ZASTOSOWANIE SCIERNIC LISTKOWYCH

Typ Branza Zastosowanie
Wyroby metalowe Wykanczanie mosigdzu, aluminium i stali /
w budownictwie satynowanie

Usuwanie starych uszczelek pod gtowicami cylindréw
silnikdw wysokopreznych

Motoryzacja Usuwanie odpryskow lakieru, farby i rdzy
Polerowanie spoin /

usuwanie niedoskonatosci /
wygtadzanie spoin punktowych

Odlewnictwo zeliwa
Sciernice listkowe
- wszystkie

gestosci Produkcja elementéw ze

stali nierdzewnej

Produkcja elementow ze

stali nierdzewnej Wykanczanie powierzchni arkuszy blach

Zalety: Sciernice listkowe Flexbrite dobrze sprawdzajg sig nie tylko na ptaskich powierzchniach, lecz takze nie
majg sobie rownych w wykanczaniu nieréwnych ptaszczyzn. Szczegdlnie przydatne sg wtedy, gdy wystepuje
konieczno$¢ dopasowania sie do powierzchni i uzyskania jednolitego wykoriczenia. Na wigkszosci metali Sciernice
listkowe z elektrokorundu (ALOX) daja wydiuzone zarysowania i matowo-satynowe wykoriczenie. Sciernice
listkowe z nasypem z weglika krzemu (SiC) dajg wydtuzone zarysowania z pétjasnym, matowym wykonczeniem.




NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

SCIERNICE LISTKOWE

DO MONTAZU NA KOLNIERZU @
Wymiary . Ziarno llosé
(mm)DxTxB Granulacja o Kod produktu sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Grube ALOX PBF D05 1 66261175148 8711479163371 EU
150 x 20 x 25 )
Srednie ALOX PBF D05 1 66261175164 8711479163678 EU
Grube ALOX PBF D05 1 66261175149 8711479163388 EU
150 x 50 x 25 Srednie ALOX PBF D05 1 66261175166 8711479163692 EU
Drobne ALOX PBF D05 1 66261175167 8711479163708 EU
Bardzo drobne SiC PBF D05 1 66261175168 8711479163715 EU
DO MONTAZU NA WRZECIONIE
0 MO U CIO Jr—
Wymiary . Ziarno llosé
(mm)DXTxS Granulacja e Kod produktu szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Drobne ALOX F2401 10 63642586269 3157625596887 EU
60 x 30 x 6
LU ALOX F2401 10 63642586271 3157625596894 EU
przeplatane
Drobne ALOX F2401 10 63642586274 3157625596917 EU
Bardzo agresywne
80 x50 x 6 (Extra Cut) ALOX F2401 10 63642586277 3157625596931 EU
Drobne A
przeplatane ALOX F2302 10 63642586275 3157625596924 EU
Drobne ALOX F2401 10 63642586278 3157625596948 EU
100 x50 x 6
LTI ALOX F2401 10 63642586280 3157625506955 EU
przeplatane

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr, S = Wrzeciono

flexQvit
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NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

SCIERNICE DO SATYNOWANIA

Te wszechstronne $ciernice stosowane sg z przenos$nymi urzadzeniami i wspotpracujg z wigkszoscig powszechnie
obecnych na rynku systeméw. Sciernice Satinex sktadaj sie z rdzenia zbudowanego z promieniécie spojonych
listkw widkninowych. Sg niezrownane do ozdobnych wykoniczen i satynowania, lekkiego stepiania, polerowania,
usuwania utlenionych warstw ze stali nierdzewnej i metali niezelaznych oraz do wygtadzania powierzchni
drewnianych.

WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU

Typ Branza Zastosowanie Dobor
Wyroby Sciernice Satinex drobne
metalowe w 0zdobne wykoriczenie i bardzo drobne do jasnych,
budownictwie liniowych wykoriczen
Usuwanie farby Sciernice Satinex przeplatane,
Drewno . ) . . .
i wygtadzanie powierzchni granulacja 80
Sciernice Przetworstwo Sciernice Satinex bardzo drobne

Polerowanie spoin / satynowanie

do satynowania zywnosci - poliuretan
Produkcja , ) .
J, . Wykanczanie powierzchni / “L S

elementow ze stali o L Sciernice Satinex $rednie A

. . usuwanie niedoskonatosci
nierdzewnej

Czyszczenie, usuwanie kamienia, « . . .

Metal y Sciernice Satinex Flexclean

tlenkdw i rdzy

SCIERNICE STANDARDOWE @-
Wymiary . Ziarno llosé
(mm) D xTxB Granulacja o Kod produktu sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Grube ALOX F2204 6 63642586251 3157625596795 EU
Srednie ALOX F2309 6 63642586256 3157625596801 EU
110x100x 19
Drobne ALOX F2405 6 63642586257 3157625596818 EU
Bardzo drobne ALOX F2528 6 63642586258 3157625596825 EU
SCIERNICE PRZEPLATANE @'
Wymiary . Ziarno llosé
(mm) D xTxB Granulacja T Kod produktu sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Srednie
110x100x 19 + P150 ALOX F2309 6 63642586260 3157625596849 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, T = Grubo$¢, B = Otwdr
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NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

SCIERNICE PRASOWANE

Sciernice prasowane Flexbrite sktadajg sie ze skompresowanych i zespojonych warstw materiatow ciernych
widkninowych. R6zne kombinacje ziarna i zywicy przektadajg si¢ na szerokg oferte $ciernic, spetniajgcych
wszystkie wymagania klientéw w zakresie wykanczania. Wsrod zastosowan tych $ciernic wystepuje stepianie,
czyszczenie kompozytow, usuwanie ostrych krawedzi w celu osiggnigcia doskonatego wykoniczenia na wszystkich
powierzchniach. Sciernice prasowane doskonale sprawdzaja sie z twardszymi materiatami, np. z tytanem lub
stalg nierdzewna.

Wiasciwosci Zalety
. Do stosowania w szerokiej gamie
tatwe formowanie wstepne ksztattow/konturéw
Dobrze trzymajg ksztatt Mniej ostrzenia Sciernicy
Niemetalowe Brak zanieczyszczenia elementu obrabianego
Bardzo dtugi okres trwatosci / utrzymuije tolerancje
Jednolita budowa czesci / zapobiega przecieciu
lub wyztobieniu
Odpornosé na zabrudzenia Pozbawione smug, doskonate wykoriczenie
WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU
. . Zalecane
Obszar zastosowania Przyktady zastosowania Charakterystyka predkosci
Przygotowanie do spawania,
Cavszczenie: usuwanie przebarwien spoin,
U:xwanie tIer'1kc'>w owlok usuwanie kamienia, usuwanie NEX 4AI?ROBNE, 10-26m/s
: , p ' uszczelek, usuwanie nadmiaru 6AF 8BASREDNIE
zanieczyszczen ) L .
spoiwa po wyschnigciu, czyszczenie
odlewow stalowych
Stepianie okuc, elementéw
- gwintowanych, czesci ttoczonych,
Stepianie: . 7
. . topat turbin, elementow skrawanych, NEX 2SDROBNE,
Powierzchnia, . , 10-26m/s
- stepianie elementow wyttaczanych ~ 4ADROBNE
kanty i gwinty . L .
Z aluminium, stepianie rur w branzy
naftowej i gazowej
Wygtadzanie: o
Usuwane lini rozdzielajacych,  _onwanie linii dzielgoych, NEX 8SREDNIE,
. : polerowanie wad powierzchni 30-40m/s
przygotowanie do dalszej C o : 8AGRUBE
A . . i Sladow kucia
obrdbki po szlifowaniu
Promien krawedzi fopatek turbin,
Wykanczanie: implanty medyczne
Wykanczanie ostateczne, (ze stali nierdzewnej i stopow), NEX 6AF, 8AM 2,5-15m/s
satynowanie figurki, bizuteria, wykariczanie
ostrzy pit
AR Polerowanie precyzyjnych
Polerowanie wad powierzchni, an'e precyzyjny NEX 2SDROBNE,
. ) . elementow metalowych, 2,5-15m/s
przygotowanie powierzchni do spoin, itd 8ADROBNE

polerowania

Sciernice prasowane mogg obracag sie w obu kierunkach

Narzedzia - w zalezno$ci od $rednicy i zastosowania

Szlifierka katowa/mini szlifierka/ szlifierka z napgdem pneumatycznym / elektrycznym (od 25mm do
125mm - 1" do 5"), z watem prostym/elastycznym, szlifierka matrycowa - od 25mm do 150mm (1" do 6")
Szlifierka stotowa z podestem od 100 do 203 (4" do 8")

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE

FLEXBRITE

Linia produktow Gestosé Rodzaje ziaren $ciernych Granulacja
NEX 2 migkkie A = Elektrokorund F = Drobne
NEX 3 ) S = Weglik krzemu M = Srednie
NEX 4 C = Grube
NEX 6 XC = Ekstra grube
NEX 7
NEX 8 v
NEX 9 twarde

Przyktad:

Nazwa linii produktowej: Nex
Schemat nazewnictwa: identyczny jak dla $ciernic zwijanych

NEX-8AC

. Dobor
Zastosowanie gestosci
o |ekkie czyszczenie (lakiery, zabarwienia spawdw)
e Usuwanie korozji i rys 2 migkde

e Wygtadzanie
e Polerowanie

e (Czyszczenie

e Polerowanie powierzchni
e Usuwanie rys 4
e Polerowanie po usunieciu spoin

e Polerowanie wstepne

o Stepianie

o Usuwanie rys po szlifowaniu (G 80 dla stali, G 120 dla aluminium)

. . 6
¢ kamanie krawedzi
e [ntensywne czyszczenie
¢ |ntensywne stepianie 8
e Usuwanie szwow spoin
e Stepianie bardzo twardych materiatw 9 twarde
SCIERNICE PRASOWANE
TARCZA Z PRASOWANEJ WEOKNINY TYPU 27
DO SZLIFIEREK KATOWYCH
Wymiary . Ziarno Kod llosé
(mm) D xTxB Granulacja scierne Kolor produktu  szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
NEX-2AM  ALOX  Szary  U2301 10 66254493792 3157629335499 EU
115x12x 22
NEX-2SF SiC  Szare  U4401 10 66254492400 3157629329405 EU
125x12x 22 NEX-2SF SIC Szare U4401 10 77696066957 3157629543320 EU

A7z MEGALINE FLEXFINISH -

Srednica . Ziaro Kod  Maksymalne obrotyna  llos¢
(mm) Granulacja o e Kolor produktu minute szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 Srednie SiC Niebieski 2305 12000 10 66623396391 3157629545928 EU
125 Srednie SiC Niebieski U2305 12000 10 63642547412 3157629615065 PL

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubosé, B = Otwdr
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NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE SCIERNICE PRASOWANE @

50 i 75MM DO UZYCIA Z PODKLADKAMI amiﬁ
LI Granulacja A Kod produktu Hose Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm)DxTxB $cierne szt./opak.
50x3x6 NEX 8 Srednie ALOX U2301 20 63642586354 3157625597235 PNZ
NEX-2 Srednie ALOX U2301 20 63642586281 3157625596962 PNZ
NEX-2 Drobne SiC U4401 20 63642586283 3157625596986 PNZ
50x6x6 NEX 4 Drobne ALOX U2401 20 63642586282 3157625596979 PNZ
NEX-6 Drobne ALOX U2401 20 63642586284 3157625596993 PNZ
NEX-8 Srednie ALOX U2301 20 63642586285 3157625597006 PNZ
75x3x6 NEX 8 Srednie ALOX U2301 20 63642586355 3157625597242 PNZ
NEX-2 Srednie ALOX U2301 20 63642586286 3157625597013 PNZ
NEX-4 Drobne ALOX U2401 10 63642586287 3157625597037 PNZ
75x6x6
NEX-6 Drobne ALOX U2401 10 63642586290 3157625597051 PNZ
NEX-8 Srednie ALOX U2301 10 63642586292 3157625597068 PNZ
75x6x6 NEX-2 Drobne SiC U4401 10 63642586289 3157625597044 EU
150 x 6 x 12 NEX 2 Drobne SiC U4401 10 66261019415 3157625624498 EU
NEX 2 Srednie ALOX U2301 5 63642586350 3157625597211 EU
150x 13x 12 NEX 4 Drobne ALOX U2401 5 63642586349 3157625597204 PNZ
NEX 2 Drobne SiC U4401 5 63642586346 3157625597198 EU
NEX-2 Srednie ALOX U2301 5 63642586296 3157625597105 PNZ
200x 25 x 25
NEX-2 Drobne SiC U4401 5 63642586298 3157625597112 PNZ
Grube ALOX FBR H02 1 66261175150 8711479163395 PNZ
Srednie ALOX FBR H04 1 66261175158 8711479163609 PNZ
150 x 20 x 25,4
Drobne ALOX FBR H02 1 66261175159 8711479163616 PNZ
Bardzo drobne SiC FBR H04 1 66261175160 8711479163623 PNZ
Grube ALOX FBR HO4 1 66261175151 8711479163401 EU
150 x 50 x 25,4 Srednie ALOX FBR HO4 1 66261175161 8711479163630 PNZ
Drobne ALOX FBR H02 1 66261175162 8711479163647 EU

AKCESORIA

SCIERNICE PRASOWANE
PLUS ZESTAWY PODKLADEK (TRZPIEN 6MM) < B
. ” Srednica wewnetrz- llo§é
Specyfikacja Grubosé - sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
M 3-6 do 6mm 6mm 1 63642586234 3157625596153 EU
M3L6 od 6 do 12mm 3-6mm 1 63642586236 3157625596177 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, T = Grubo$¢, B = Otwdr

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNE

WEOKNINOWE
FLEXBRITE

KRAZKI
DO PODLOG



miranezlad KRAZKI DO PODLOG
WEOKNINOWE

FLEXBRITE Flexovit oferuje szerokg game krazkéw do podtog Flexbrite, do zastosowar od zdzierania

do wykanczania na potysk lustrzany. Krazki do skrobania i czyszczenia do ogdlnych zastosowan. Flexovit proponuje
dwa rodzaje krgzkow Flexbrite, ktdre usuwaja brud z powierzchni i przywracajg odpowiedni wyglad podtogi przed
lakierowaniem lub polerowaniem.

CZARNY SUPER STRIP - JF178

Gruby krazek o agresywnym dziataniu, trwaty i solidny - do zdzierania na mokro.

ZIELONY SUPER SCRUB - JF180

Krazek do intensywnego szorowania na mokro, ktéry usunie najtrudniejsze $lady obuwia w miejscach
0 duzym natgzeniu ruchu.

NIEBIESKI SUPER CLEAN - JF181

Do czyszczenia ogdlnego albo do intensywnego czyszczenia z uzyciem past lub mleczek i polerowania - pozwala
uzyskac rownomierny efekt i lustrzany potysk.

BEZOWY - JF177

Do polerowania - dobry do miejsc o niskim natezeniu ruchu.

CZERWONY BUFFER - JF176

Najczesciej stosowany tam, gdzie wymagany jest wysoki potysk wykoniczenia, przy polerowaniu
na mokro albo z uzyciem past lub mleczek. Moze by¢ tez stosowany do delikatnego czyszczenia.

BIALY SUPER GLOSS - JF175

Krazek niescierny (bez ziarna) do polerowania, stosowany na sucho albo z matg iloscig pasty
lub mleczka, zapewniajacy lustrzany potysk.




NARZEDZIA SCIERNE
WEOKNINOWE
FLEXBRITE

KRAZKI

GRUBE KRAZKI DO PODLOG 0GOLNEGO ZASTOSOWANIA

sr(‘::::;; 2 ::::::lz Kolor Kod produktu . ztl.l;)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Alox Czarne JF178 5 63642586356 3157625597259 EU
Alox Ziglone JF180 5 63642586359 3157625597297 EU
0 Alox Czerwone JF176 5 63642586360 3157625597303 EU
Brak Biate JF175 5 63642586362 3157625597327 EU




Notatki




flex()=)vit AKCESORIA:
DO NARZEDZI SCIERNYCH
NASYPOWYCH | FLEXBRITE

AKCESORIA DO NARZEDZI SCIERNYCH NASYPOWYCH 156
AKCESORIA DO WYROBOW FLEXBRITE 157

155



LT IH  AKCESORIA DO NARZEDZI SCIERNYCH NASYPOWYCH

DO NARZEDZI

SCIERNYCH

NASYPOWYCH PODKLADKI

| WYROBOW FLEXBRITE
. m Dn:ZgPEM, SREDNIEJ GESTOSCI *

Sr(ent:::;: 3 5 ztl.l;:)é:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
115 1 7660707234 8711479202445 EU

AKCESORIA
Nylon Kauczuk chtodzony powietrzem

* Srednia twardos¢, odpowiednia do e Wysoka twardosé - do duzych obciazer
obroébki $redniej i doktadnej

o Wysoka twardo$¢ - do obrobki

zgrubnej
KRAZKI FIBROWE (MOCOWANIE M14) *‘
Srednica Typ ” llosé
(mm) materialy produkty Twardos$é szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
Nylon Srednia 5 69957382815 3157625620667 EU
ol Nylon Wysoka 1 69957382818 3157625620698 EU
BT Wysoka 1 69957382821 3157625620728 EU
chtodzony powietrzem
Nylon Srednia 5 69957382816 3157625620674 EU
125 Nylon Wysoka 1 69957382819 3157625620704 EU
SELTL Wysoka 1 69957382823 3157625620735 PL
chtodzony powietrzem
Nylon Srednia 5 69957382817 3157625620681 EU
- Nylon Wysoka 1 69957382820 3157625620711 EU
Kauczuk
chiodzony powielrzam Wysoka 1 69957382824 3157625620742 EU

PODKLADKI DO KRAZKOW SZYBKOMOCUJACYCH

KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL2 @ — Jun=
PODKLADKI i‘ _! -
Srednica llosé Nr orodukt Kod EAN 13 "
(mm) szt./opak. DI o agazyn
50 1 63642562241 3157625598904 EU
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3 |
PODKLADKI @ B A “@
Srednica izt Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) szt./opak. p gazy
50 1 63642562244 3157625598911 EU
75 1 63642562247 3157625598935 EU
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3 — F—
OPRAWKA - NIEBIESKI NYLON @ I :
Srednica llosé Nr orodukt Kod EAN 13 M
(mm) szt./opak. U[ICL LA < agazyn
75 1 63642568065 3157625581906 EU

flexQvit




AKCESORIA DO WYROBOW FLEXBRITE

KRAZKI WYGLADZAJACE (MOCOWANIE M14)

Srednica llosé
(mm) szt./opak. SEEIC
115 1 69957382846
125 1 69957382841
178 1 69957382844
OPRAWKA FLEXVIEW
Srednica llosé
(mm) szt./opak. AT
115 5 7660705168
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL2
PODKLADKI
Srednica llosé
(mm) szt./opak. ARl
50 1 63642562241
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3
PODKLADKI
Srednica llosé
(mm) szt./opak. A
50 1 63642562244
75 1 63642562247
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL3
OPRAWKA - NIEBIESKI NYLON
Srednica llosé
(mm) szt./opak. AT
75 1 63642568065
KRAZKI SZYBKOMOCUJACE - BU SL4
PODKLADKI
Sr(ent:::)c 2 Kod produktu . ztl.l;)oéfak. Nr produktu
100 R4101 1 63642586196

AKCESORIA:

DO NARZEDZI
SCIERNYCH
NASYPOWYCH
| WYROBOW FLEXBRITE
Kod EAN 13 Magazyn

3157625621084 EU

3157625621046 PL

3157625621077 EU

e

Kod EAN 13 Magazyn

3157626376297 PL

N

Kod EAN 13 Magazyn

3157625598904 EU

e

Kod EAN 13 Magazyn
3157625598911 EU
3157625598935 EU

O -

Kod EAN 13 Magazyn

3157625581906 EU

ri o

Kod EAN 13 Magazyn

3157625595835 EU




LLEILEH AKCESORIA DO WYROBOW FLEXBRITE

DO NARZEDZI
s TRZPIENIE
NASYPOWYCH
| WYROBOW FLEXBRITE .
0 0 KRAZKI FLEXCLEAN k
PLUS ZESTAWY TULEJEK DLA OTWORU 12MM, SZEROKOSCI KRAZKA 13MM
Srednica Srednica trzpienia llosé szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
do 150mm 6mm 1 7660707022 3157622826444 PL
do 200mm 8mm 1 7660707023 3157622928193 PL
SCIERNICE PRASOWANE ri o
PLUS ZESTAWY TULEJEK (TRZPIEN 12MM) -
Specyfikacja Grubosc Otwor . ztl.l;):fak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
M 3-6 do 6mm 6mm 1 63642586234 3157625596153 EU
M3L6 od 6 do 12mm 3-6mm 1 63642586236 3157625596177 EU

TULEJE REDUKCYJNE DO SCIERNIC

MALE TULEJE - STAL

Zmniejsza Dla srednicy Scierni- llosé

Otwor Sciernicy (mm) otwér do (mm) ¢y (mm) sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
25 12,7 100 do 150 2 66261080523 3157629184851 EU
DUZE TULEJE - ALUMINIUM
i Zmniejsza Dla srednicy Scierni- llosé
Otwor Sciernicy (mm) otwr do (mm) ¢y (mm) szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
25,4 200 2 66261080531 3157629184981 EU
76
31,75 200 2 66261080532 3157629185131 EU
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WYROBY POLERSKIE 160
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WYROBY
POLERSKIE

KRAZKI POLERSKIE PLOCIENNE

Krazki polerskie ptocienne
Do polerowania wszystkich materiatéw ze Srodkiem lub bez $rodka polerujacego

Wymiary o llosé
(mm) D x Wx A Specyfikacja sztopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
150x20,0x 10,0 2X ZSZYWANE 1 7660739030 8711479209321 EU
200x20,0x 10,0 2X ZSZYWANE 1 7660739008 8711479209024 EU

WIELOWARSTWOWE KRAZKI POLERSKIE PLOCIENNE ZSZYWANE

Wielowarstwowe krazki polerskie zszywane
Do polerowania wszystkich materiatow ze Srodkiem lub bez $rodka polerujgcego.
Niezwykle wytrzymata konstrukcja do polerowania prostych powierzchni

(mr:;yl;";a;y XA Specyfikacja . ztl.l;)::ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
75x20,0x10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660738997 8711479208959 EU
100x 20,0 x 10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660738999 8711479208966 EU
125x20,0x10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660739002 8711479208973 EU
150x20,0x10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660739005 8711479208997 EU
175x20,0x 10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660739007 8711479209017 EU
200x20,0x10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660739009 8711479209031 EU
250x20,0x10,0 WIELOWARSTWOWE, ZSZYWANE 1 7660739011 8711479209062 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, W = Szerokos¢, A = Otwor
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WYROBY
POLERSKIE

WELNA STALOWA W PUDELKU

Wetna stalowa
Do przygotowania powierzchni i doktadnego wykonczenia réznych materiatow

llosé

Waga Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
SREDNIA 1 7660739054 8711479209499 EU
1759 DROBNA 1 7660739055 8711479209505 EU
SUPER DROBNA 1 7660739056 8711479209512 EU
Brazowy Srodek polerujacy Bezowy Srodek polerujacy Srodek polerujacy na bazie oleju
Do czyszczenia bardzo zabrudzonych Do polerowania tworzyw sztucznych 0gdlnego zastosowania
materiatow - do polerowania / czyszczenia
Rézowy $rodek polerujacy wszystkich metali
Zielony srodek polerujacy Do polerowania miedzi
Do potysku satynowego Staly srodek polerujacy
Niebieski srodek polerujacy Zapobiega zabijaniu sig $ciernicy. Niska
Biaty srodek polerujacy Do polerowania mosigdzu temperatura obrobki
Do polerowania stali nierdzewnej i
aluminium
PRZEMYSEOWA KOSTKA POLERSKA
Kolor Specyfikacja s Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
P 1 szt./opak. p gazy
CZYSZCZENIE BARDZO
BRAZOWY ZABRUDZONYCH ELEMENTOW 1 7660739107 8711479221217 EU
WYKONCZENIE
ZIELONY NAWYSOKI POEYSK 1 7660739108 8711479221224 EU
POLEROWANIE STALI
BIALY NIERDZEWNE. | ALUMINIUM 1 7660739109 8711479221231 EU
ROZOWY POLEROWANIE MIEDZI 1 7660739111 8711479221255 EU
NIEBIESKI POLEROWANIE MOSIADZU 1 7660739112 8711479221262 EU
PASTA POLERSKA W TUBIE
BIAA 0GOLNEGO 1 7660739116 8711479221415 EU

ZASTOSOWANIA - LANGSOL




NOTATKI
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FREZY TRZPIENIOWE
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH

Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych Flexovit produkowane sg na najnowoczesniejszych obrabiarkach
numerycznych, dzigki czemu osiggajg wysoka powtarzalnos¢ i jakosc. Frezy trzpieniowe z weglikow spiekanych
Flexovit oferujg szybkie tempo usuwania naddatku i dtugi okres eksploataciji, a tym samym optymalng wydajno$¢
narzedzi. Wiasciwie dobierajac geometrig rowkow i predkos¢ mozna wydajnie korzystac z frezow trzpieniowych
z weglikéw spiekanych do szlifowania i wykarnczania bardzo réznorodnych materiatow, w tym:

Aluminium Mosigdz Stopy tytanu
Zeliwo Miedz Stopy cynku
Stal stopowa Braz Tworzywa sztuczne

Nikiel Stal nierdzewna

Frezy trzpieniowe z weglikéw spiekanych moga by¢ stosowane w szlifierkach recznych z napgdem elektrycznym
lub pneumatycznym. Kazdy frez pakowany jest osobno w plastikowym pudetku.

OZNAKOWANIE PRODUKTU

ZASTOSOWANIE WG KSZTAETU

A. Walcowy B. Walcowy z roboczg C. Walcowy z kul- D. Kulkowy E. Owalny
powierzchnig kowa powierzch-
czotowg nig robocza

F. Choinkowy z kulkowa G. Choinkowy J. Zagftebiacz K. Zagtebiacz
powierzchnig robocza 60° 90°
L. Stozkowy M. Stozkowy N. Odwrdcony 0. Krawgdziowy
z koricéwka kulkowa stozek
DOSTEPNE WERSJE UZEBIENIA KSZTAET
DC  Podwojny wzor uzgbienia A Walcowy H  Plomieniowy
(najbardziej rozpowszechniony na Swiecie) B Walcowy z robocza J  Zaglebiacz 60°
DC/  Podwdjny wzdr uzebienia do cigzkich zastosowan. powierzchnig czotowa
il Ujefnny kq.t n?tarma, wyqutkowo. oldpg’r - C Walcowy z kulkowa K Zagtebiacz 90°
wzOr uzgbienia produkujgcy mniej wiorow i ; :
- . : : . powierzchnig robocza
gwarantujacy dtuzsze uzytkowanie narzedzia
- D Kulkowy L Stozkowy z koricowka
ALU  Aluminium kulkowa
FD  Diamentowy wzdr doktadny E  Owalny M Stozkowy
F Choinkowy z kulkowg N Odwrdcony stozek
powierzchnig robocza
G Choinkowy 0  Krawedziowy

flexQvit
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Z WEGLIKOW SPIEKANYCH TRZPIENIOWE

WYMIARY | OPIS FREZOW

Wzor uzgbienia
16,0 X 25,0 X 60L65 i ksztalt
Srednica Dtugosc Srednica trzpienia i taczna dtugos¢ frezu Ksztatt
gtowki gtoweki trzpieniowego gtowki
D1 L1 D2 + L2

ZALECANE PREDKOSCI ROBOCZE

Maksymalna predkosé Srednica gtowki frezu, mm
robocza, obroty
na minutg 3mm (1/8") 6mm (1/4") 10mm (3/8") 12mm (1/2") 16mm (5/8") 20mm (3/4") 25mm (1")
Zakres
i [— 60-80 15-60 10-50 7-30 6-20 5-17 4-13
tworzywa Zalecany
t
sztuczne punkt wyiécia” 65 40 25 20 15 10 8
Zakres
Mosiadz, | protkose 45-80 22,5-60 15-40 11-30 9-20 8-17 6-13
miedz, zeliwo Zalecany
i braz P o 65 45 30 25 20 12 10
Zakres predkosci 60-80 45-60 30-40 22,5-30 18-20 15-17 10-13
Stal
niehartowana Zalecany
i 80 50 30 25 20 15 10
Zakres predkosci 60-80 30-45 19-30 15-22,5 12-18 10-15 7,5-11
Stal
hartowana,
nierdzewna,
S Zalecany
nltn;;r:k, punkt wyjdcia® 80 40 25 20 15 10 8

Zalecane predkosci dotyczg standardowej dtugosci trzpienia, tj. 45mm (13/4”),
maksymalne wysunigcie z wrzeciona 10mm (3/8”)
Maksymalna zalecana predkos¢ dla frezow super diugich to 15 000 obrotéw na minute
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WYBOR WEASCIWEGO PRODUKTU

Dostgpnosé Norma Norma Wykonanie na Wykonanie na
zamowienie zamowienie
Wzor uze- DC - DC/HD - Podwdj- ALU - FD - CD - PC -
bienia podwdjny ny do cigzkich wzor diamentowy wzér wzor gruby wz0r prosty
zastosowan do aluminium doktadny
Uniwersalny Lepsze Do stepiania Granulowany
wzor usuwanie stopéw widr,
uzebienia, naddatku, aluminium zastosowanie .
. . P Zastosowanie
szybkie wytrzymalszy i tworzyw do wykoniczen - 8
: ! L - Stepianie, ogolne.
Charaktery- usuwanie wzOr uzebienia sztucznych. gtadkich. : .
. - . L 0gdlnego Pozostawia
styka materiatu, (zmniejszony kat Szeroki Do uzycia z . ) )
- . a . zastosowania powierzchnig
gtadkie klina zebdw), rozstaw hartowanymi bez rvs
wykonczenie, dtuzszy okres zebow, tatwe i twardymi v
granulowany uzytkowania. przesuwanie stalami
wior Mniej widréw widrow stopowymi
Stal o o o o o
Stal
hartowana . . .
sl o [ o o [
nierdzewna
Zeliwo o [ ) o () [ )
Tytan o o o o o
Nikiel o [ ) o [ )
Miedz/stopy
miedzi . . . . .
Aluminium .
Tworzywa .
sztuczne
Cement o [ )

Moze wystapic¢ koniecznos¢ skorygowania podanych warto- Praca ponizej predkosci optymalnej spowoduje powstanie
$ci w celu uzyskania maksymalnych osiggéw wigkszej ilosci widrow

Twardsze materiaty wymagaja nizszych predkosci Praca powyzej predkosci optymalnej szybciej
zuzyje uzebienie

Mniejsze frezy wymagaja wigkszych predkosci Przegrzanie sig narzedzia moze powodowac
stopienie sig lutu i oddzielenie gtowki

Bardzo dtugie frezy (> 150mm) wymagajg nizszych predko-  Uzywanie zuzytych narzedzi i tulejek zaciskowych powoduje

Sci. (Maks. 15 000 obrotéw na minutg) powstanie wigkszej ilosci wiéréw
Staly ruch i niewielki nacisk podczas pracy Nie nalezy zanurzac frezu na wigcej niz jedng
trzecig jego obrzeza
WYJASNIENIE 0ZNACZEN
@ :zalecane




FREZY TRZPIENIOWE FREZY
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH TRZPIENIOWE

WALCOWY — KSZTALT A

PODWOJNY
LI Specyfikacja llose Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) D' x L' x D2 x L2 szt./opak.
6,0x19,0x 6 x 50 AWALCOWY DC 1 7660704965 8711479177903 EU
8,0x19,0x6x65 AWALCOWY DC 1 7660707872 8711479178351 EU
10,0x 19,0 x 6 x 65 AWALCOWY DC 1 7660717863 8711479178009 EU
12,0x 19,0 x 6 x 65 AWALCOWY DC 1 7660719140 8711479180552 EU
12,0x 25,0 x 6 x 70 AWALCOWY DC 1 7660704969 8711479178115 EU
16,0x 25,0 x 6 x 70 AWALCOWY DC 1 7660718981 8711479179037 EU
ALUMINIUM
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D x L2 Specyfikacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
12,0x25,0x6 x 70 AWALCOWY ALU 1 7660717887 8711479178603 EU

Walcowy z robocza powierzchnia czotow3 — ksztait B

PODWOJNY
L7 Specyfikacja llose Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) D' x L' x D2 x L2 szt./opak.
6,0 x 19,0 x 6 x 50 B WALCOWY DC 1 7660717900 8711479179075 EU
8,0x 19,0 x 6 x 65 B WALCOWY DC 1 7660717901 8711479179099 EU
10,0 x 19,0 x 6 x 65 B WALCOWY DC 1 7660717860 8711479177965 EU
12,0x25,0x6x70 B WALCOWY DC 1 7660717879 8711479178344 EU
16,0x25,0x 6 x 70 B WALCOWY DC 1 66261175678 8711479179112 EU
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alcowy z kulkowg powierzchnig czotowg — ksztatt C

PODWOJNY
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
6,0x19,0x 6 x 50 C KULKOWY DC 1 7660704963 8711479177880 EU
6,0x25,0x6 x50 C KULKOWY DC 1 7660704972 8711479177934 EU
8,0x19,0x 6 x 65 C KULKOWY DC 1 7660704966 8711479177941 EU
10,0x 19,0 x 6 x 65 C KULKOWY DC 1 7660717859 8711479177958 EU
10,0x 25,0 x 6 x 70 C KULKOWY DC 1 7660708053 8711479178283 EU
11,0x 25,0 x 6 x 70 C KULKOWY DC 1 66261175603 8711479178016 EU
12,0x 19,0 x 6 x 65 C KULKOWY DC 1 7660704975 8711479180583 EU
12,0x 25,0 x 6 x 70 C KULKOWY DC 1 7660704970 8711479178122 EU
16,0x 25,0 x 6 x 70 C KULKOWY DC 1 7660707571 8711479178153 EU
ALUMINIUM
Wymiary — llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
12,0x25,0x6 x 70 C KULKOWY ALU 1 7660717886 8711479178559 EU
MINIATURA — PODWOJNY
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
3,0x13,0x3x38 C KULKOWY DC 1 7660704960 8711479177804 EU




FREZY TRZPIENIOWE FREZY
Z WEGLIKOW SPIEKANYCH TRZPIENIOWE

WALCOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA CZOLOWA - KSZTALT D

PODWOJNY
Wymiary — llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
6,0x5,4x6x50 D KULKOWY DC 1 7660717884 8711479178528 EU
8,0x7,2x6x52 D KULKOWY DC 1 7660707884 8711479178405 EU
10,0x 9,0 x 6 x 53 D KULKOWY DC 1 7660704971 8711479178207 EU
12,0x 10,8 x 6 x 55 D KULKOWY DC 1 7660717865 8711479178061 EU
EKSTRA DLUGI
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D2 x 12 Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10,0x 9,0 x 6 x 159 D KULKOWY DC 1 66261175746 8711479179822 EU

OWALNY - KSZTALT E

PODWOJNY
LT Specyfikacja llogc Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) D' x L' x D2 x L2 szt./opak.
10,0 x 16,0 x 6 x 60 E OWALNY DC 1 7660717862 8711479177996 EU
12,0x22,0x 6 x 67 E OWALNY DC 1 7660717867 8711479178092 EU

Wyjasnienie skrotow: D' = Srednica gowki, L' = Dlugo$¢ gtéwki, D2 = Srednica trzpienia, L2 = Dlugos¢ trzpienia

flex(Qvit
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CHOINKOWY Z KULKOWA POWIERZCHNIA CZOLOWA - KSZTALT F

PODWOJNY
Wymiary . llosé
(mm) D' x L' x D2 x 12 Specyfikacja szfopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
6,0 x 16,0 x 6 x 50 F KULKOWY DC 1 7660717875 8711479178269 EU
10,0x 19,0 x 6 x 65 F KULKOWY DC 1 7660717864 8711479178023 EU
12,0x25,0x 6 x 70 F KULKOWY DC 1 7660704967 8711479178047 EU
12,0x25,0x8x70 F KULKOWY DC 1 7660707873 8711479178498 EU
16,0 x25,0x 6 x 70 F KULKOWY DC 1 7660717869 8711479178146 EU
ALUMINIUM
Wymiary . llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
12,0x25,0x 6 x 70 F KULKOWY ALU 1 7660717882 8711479178443 EU

OINKOWY — KSZTALT G

PODWOJNY
(mm) my::_'? ;ynz X2 Specyfikacja sztl.lloos:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
6,0x 16,0 x 6 x 50 G CHOINKOWY DC 1 7660717870 8711479178184 EU
8,0x19,0x 6 x 65 G CHOINKOWY DC 1 7660719135 8711479178337 EU
10,0x 19,0 x 6 x 65 G CHOINKOWY DC 1 7660717881 8711479178412 EU
12,0x25,0x6 x70 G CHOINKOWY DC 1 7660717866 8711479178085 EU
12,0x25,0x 8 x 70 G CHOINKOWY DC 1 7660718989 8711479178030 EU
16,0x25,0x6 x 70 G CHOINKOWY DC 1 7660717891 8711479178672 EU

Wyjasnienie skrétow: D' = Srednica gtowki, L' = Diugo$¢ gtéwki, D2 = Srednica trzpienia, L2 = Diugo$¢ trzpienia

flexQvit
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PLOMIENIOWY — KSZTALT H

PODWOJNY
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D2 x L2 Specyfikacja sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
8,0x19,0x6 x 65 H PLOMIENIOWY DC 1 7660717878 8711479178320 EU
12,0x32,0x6 x 77 H PLOMIENIOWY DC 1 7660707570 8711479178139 EU

STOZKOWY Z KONCOWKA KULOWA — KSZTALT L

PODWOJNY
LIy Specyfikacja st Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
(mm) D' x L' x D2 x L2 szt./opak.
6,0 x 19,0 x 6 x 50 L KULKOWY DC 1 7660704964 8711479177897 EU
8,0x22,0x6x69 L KULKOWY DC 1 7660717903 8711479179426 EU
10,0x27,0x 6 x 75 L KULKOWY DC 1 7660717871 8711479178214 EU
12,0x30,0x6 x 75 L KULKOWY DC 1 7660717872 8711479178221 EU
ALUMINIUM
Wymiary o llosé
(mm) D' x L' x D x L2 Specyfikacja szt./opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
12,0x30,0x 6 x 75 L KULKOWY ALU 1 7660717876 8711479178306 EU
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STOZKOWY — KSZTALT M

PODWOJNY
(mm) #y::_i? ;VDZ XL2 Specyfikacja sztl.ll‘:)é:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
6,0x19,0x6 x 50 M STOZKOWY DC 1 7660704962 8711479177859 EU
6,0 x25,0x 6 x 50 M STOZKOWY DC 1 7660717858 8711479177866 EU
10,0 x 16,0 x 6 x 65 M STOZKOWY DC 1 7660717861 8711479177989 EU
12,0x22,0x6x 70 M STOZKOWY DC 1 7660717868 8711479178108 EU
12,0x25,0x6x 70 M STOZKOWY DC 1 7660719273 8711479180651 EU

ZESTAWY FREZOW

o i llosé
TYPZESTAWU  Specyfikacja () m_'f';ym X2 Typ  Ksztatt sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10x19x6x 65 DC A
12x25x6x70 DC A
10x19x 6 x 65 DC C
X 12x25x6x70 DC C
PODWOJNY Em— - 1
ZESTAW  WZOR UZEBIENIA, x30x6x75
FREZOW ZWEGLIKOW T 0 £ 1 66261175595 8711479329418 EU
SPIEKANYCH
10x19x6x 65 DC G
12x25x6x70 DC G
12x10,8x6x55 DC D
12x25x6x70 DC F
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INFORMACJE TECHNICZNE

Flexovit oferuje szeroka game przemystowych szczotek drucianych do obrébki powierzchniowe;.
Oferta obejmuje szczotki z drutu karbowanego i plecionego, tarczowe do elektronarzedzi, garnkowe, doczotowe,
pedzlowe i reczne. Nasze wyroby charakteryzuje wysoka jako$¢, wynikajgca ze starannego doboru drutéw do szczotek.

JAKOSC DRUTU
NOSCW NOSKW NOSSW STSCW STSKW STSSW BRACW
Drut karbowany Drut pleciony Drut prosty Drut karbowany Drut pleciony Drut prosty Drut mosigzny
ze stali zwykfej ze stali zwyktej ze stali zwykfej ze stali nie- ze stali nie- ze stali nie- karbowany
rdzewnej rdzewnej rdzewnej
Drut ze stali odpuszczonej Drut ze stali nierdzewnej Drut mosiezny
Karbowany Prosty Karbowany

Prosty Karbowany

Usuwanie pytu i wygtadzanie niskociagliwych i

niestopowych stali

NOSCW NOSKW

KSZTALT

Kod Opis

WHB Szczotka tarczowa
karbowana
Szczotka tarczowa
pleciona

BEB Szczotki
garnkowe

CPB Szczotki doczotowe
karbowane

Szczotki doczotowe
plecione

WHB/ENB Szczotki
do mocowania na
wale

HCB/SPB Szczotki reczne

TUB Szczotki
do rurek

NOSSW

Narzedzie

(5

<

STSCW

Szczotkowanie i wygtadzanie stali chromowo- Do szczotkowania,
niklowych, w tym stali nierdzewnej

czyszczenia

i wygtadzania
mosigdzu,
miedzi i brazu

STSKW STSSW BRACW

Zastosowanie

Dostarczana w standardzie z podanym otworem. Otwory
mozna zmniejszy¢ przy uzyciu pierscieni redukeyjnych.
Szczotki tarczowe z krotkim

drutem dziafaja bardziej agresywnie.

Wigksze szerokosci wymagaja wigkszej mocy.

Szczotka idealnie nadaje sig do szczotkowania taczen
spoin i ostrych naroznikow.

Zaprojektowana do szczotkowania trudno dostgpnych
miejsc, takich jak krawedzie

i narozniki.

Szczotka idealna do czyszczenia duzych

powierzchni. Usuwanie rdzy, korozji,

farby i podktaddw.

Szczotka o agresywnej pracy, doskonata

do intensywnego czyszczenia i wykariczania duzych
powierzchni. Niezwykle przydatna

do usuwania wasonogow, kamienia, farby, rdzy

i korozji. Czyszczenie szwow i spoin punktowych.

Do zastosowan przemystowych.

Przede wszystkim do czyszczenia miejsc trudno
dostepnych. Wszystkie szczotki mocowane

na wale sg wyposazone w trzpien 6mm.

Drewniany rdzen i dostgpno$¢ réznych szerokosci.
Do wykorzystania z waskimi detalami, do lekkiego
stepiania, czyszczenia

i do powierzchni wyprofilowanych.

Z uchwytem lub gwintem. Do stepiania
i czyszczenia rurek. Szczotki do rurek z réznymi

gwintami.
flex(Qvit




SZCZOTKI
STALOWE

PREDKOSC SZCZOTKOWANIA

Predkos¢ obwodowa ma decydujgce znaczenie dla osiggnigcia przez szczotki optymalnych osiggdw. Tabela
ponizej pozwala ustali¢ odpowiednig predko$¢ obwodowg poprzez poruszanie si¢ w dét i w bok tabeli, kierujac sie
kolumnami z wartosciami Srednicy i predkoSciami roboczymi watu napgdowego.

2;‘::21"’(? Predkosci obwodowe (m/s)

(mm) 20 40 50 80 100 125 150 180 200 250 300 350
min™!

800 335 419 523 628 753 837 1047 1256 1475
900 235 377 471 58 706 848 941 11,77 1412 1647
1150 301 481 601 752 902 1083 1203 1504 18,04 21,04
1200 126 251 314 502 628 7,85 941 113 1255 1569 18,83 21,97
1400 146 293 366 58 7,32 915 1098 1318 1464 1831 2197 2563
1500 157 314 392 628 7,85 981 11,77 1413 1560 1961 2354 27,46
1800 188 377 471 754 941 1177 1412 1695 1883 2354 2824 32,95
2000 209 419 523 837 1026 1308 1569 1884 2092 2615 31,38 36,61
2500 262 523 654 1047 1308 1635 1961 2355 26,15 3267 3923 4576
2800 293 58 732 11,72 1464 1831 2197 2637 2929 3661 4393 5125
3000 314 628 785 1256 1569 1962 2354 2826 31,38 3023 4707 5492
3200 335 67 837 134 1674 2092 251 3014 3347 4184 5021 5858
3500 366 7,33 915 1465 1831 22,89 2746 3297 36,61 4576 5492 6407
4000 419 837 1046 1675 2092 2616 3138 37,68 41,84 5233 6276 7322
4500 47 942 1177 1884 2354 2943 353 424 47,07 5884 70,61 8243
5000 523 1047 1308 2093 2615 327 3923 47,1 5233 6538 785

5400 565 11,3 1412 2294 2824 3531 4236 50,67 5648 70,61 8478

6000 6,28 12,56 1569 2512 31,38 3924 47,07 56,52 62,76 785
7000 7,33 1466 1831 2931 36,61 4578 54,92 6594 7322 91,58
8000 8,37 16,75 20,92 3394 41,48 5232 62,76 7536 83,73
9000 9,42 18,84 2354 37,68 47,07 5886 70,61 84,78 942
10000 10,47 20,93 26,17 41,86 5233 654 78,5 94,2

12500 13,08 26,17 32,71 5233 6542 81,75 9813

15000 15,7 31,4 3925 628

17500 18,32 36,63 4579 73,26

20000 2093 41,87 52,33 83,73

22500 23,55 47,1 58,88 942

25000 26,17 52,33 6542 104,66




SZCZOTKI INFORMACJE TECHNICZNE
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MAKSYMALNA PREDKOSC OBWODOWA - SZCZOTKI TARCZOWE

Srednica (mm) Maksymaine obroty na minute
80 10000
100 8000
125 6000
150 6000
180 6000
200 4500
250 3600
250 -1 rzad 3500
300 3000
RODZAJE SZCZOTEK

e Maks. predkosé SZGZOTKI SZCZOTKI

SZCZOTKI DOCZOLOWE

obwodowa maszyny GARNKOWE TARGZOWE PLECIONE

Srednica Obroty na minute Srednica Srednica Srednica

100 11000 60/65/75 100 100

115 11000 60/65/75 100/115 115

125 10000 60/65/75 115 125

150 9300 75 = =

180 8500 80/100 - 150/180

230 6500 125/150 - 200

MAKSYMALNA PREDKOSC OBWODOWA - Wartos¢ maksymalna obrofow na
SZCZOTKI DRUCIANE MOCOWANE NA WALE minute dotyczy bezpieczeisti,

a nie zalecanej predkosci roboczej.

Srednica (mm) Maksymaine obroty na minute Optymalna predkos$¢ robocza zalezy
20 20000 od zastosowania.
W wigkszosci przypadkéw nizsze
30 20000 predkosci robocze okazujg sig
40 18000 skuteczniejsze i osiagaja lepsze
50 15000 wyniki. Zasadniczo zalecamy stosowac
60 15000 wskazane predkosci obwodowe przy
pracy z materiatami wymienionymi
70 15000 ponizgj;
80 12000
Drut karbowany Drut pleciony
STAL 30m/s 35-40m/s
METALE NIEZELAZNE 18-20m/s
TWORZYWA SZTUCZNE 15m/s
NACISK SZCZOTKOWANIA

® Prace wykonujg koncowki szczotek. Nalezy obstugiwaé szczotke tak, by
wywierac jak najmniejszy nacisk i by kontakt
z obrabianym elementem miaty jedynie koricowki drutu.
o Jesli przytozona zostanie duza sita, drut bedzie przecigzony
i bedzie wyciera¢ zamiast szczotkowac, a jesli uzycie nadmiernej sity bedzie
sig powtarzac, znacznie skrdci to okres jego eksploatacii.
o Nalezy przytozy¢ obrabiany element do czota szczotki sprawdzajac, by jak
najwieksza cze$¢ czota szczotki miata
z nim kontakt. Przytozenie szczotkowanego przedmiotu
do boku lub krawedzi szczotki moze powodowac tamanie
sig drutu i krotszy okres eksploatacji szczotki.
e Qdwracanie kierunku obrotu szczotki tarczowej powoduje
jej wolniejsze zuzywanie sie. Dzigki temu ostrza
si¢ tez koncowki drutu, dajac lepsze efekty pracy.




WIELKOSC DRUTU

¢ Nalezy uzywac najmniejszego drutu odpowiedniego dla danego zastosowania
* Drobniejszy drut osigga lepsze rezultaty, a jego czas eksploatacii jest dtuzszy

ROZWIAZYWANIE PROBLEMOW

Kilka czynnikéw wptywa na efekty pracy szczotki. Je$li wybrana szczotka nie osigga zatozonych wynikéw, warto
sprawdzi¢ ponizszg tabelg, gdzie podano rozwigzania najczestszych probleméw

ze szczotkami napotykanych przez uzytkownikéw. Dodatkowe informacje uzyska¢ mozna

w naszym dziale technicznym.

PROBLEM ZALECANE DZIALANIE

o Zwigkszy¢ dtugos¢ naktadki
Szczotka dziata zbyt agresywnie  ® Zmniejszy¢ Srednice drutu
o Pracowac na nizszej predkosci
o Zmniejszy¢ dtugos¢ naktadki
o Zwigkszy¢ Srednice drutu
o Pracowac na wyzszej predkosci
Szczotka nie usuwa catkowicie  ® Zmniejszy¢ dfugo$c naktadki
kamienia o Zwiekszyé $rednice drutu

Szczotka nie dziata
wystarczajgco agresywnie

o Zwigkszy¢ dtugosc naktadki

o Zmniejszy¢ $rednice drutu

e Pracowac na wyzszej predkosci
e Wybrac szczotke nylonowg

Wykonczenie zbyt zgrubne

L . o Zmniejszy¢ dtugo$¢ naktadki
Wykoriczenie zbyt gtadkie ) A s
o Zwigkszy¢ $rednice drutu

® Zmniejszy¢ nacisk szczotkowania

Szczotka nie pracuje réwnomiernie i o - . . .
pracuj o Zautomatyzowac czynnos¢, by wyeliminowac potencjaine btedy cztowieka

e Zmniejszy¢ nacisk szczotkowania
® Zmniejszy¢ Srednice drutu
e Pracowac na nizszej predkosci

Drut tamie sig czesciej
niz zwykle

o Zmniejszy¢ $rednice drutu
o Zwigkszy¢ Srednice szczotki
® Zmniejszy¢ nacisk szczotkowania

Okres eksploatacji
szczotki jest zbyt krotki

BEZPIECZENSTWO | PRZECHOWYWANIE

Wszyscy operatorzy i inne osoby w bezposrednim sgsiedztwie szczotkowania z uzyciem elektronarzedzi powinni
nosic¢ okulary bezpieczenstwa i maski petnotwarzowe z ostonami bocznymi.

Ostony Wszystkie ostony maszyn winny by¢ zamontowane na swoim miejscu.
Predkosci Nalezy stosowac si¢ do ograniczen predkosci podanych na szczotkach.
Sprzet ochronny Nalezy uzywa¢ odpowiednig odziez i sprzet ochronny.

Nalezy doktadnie sprawdzi¢ szczotki po wyciggnigciu z oryginalnego kartonu.
Nie uzywac szczotek zardzewiatych lub uszkodzonych.

Szczotki nalezy przechowywac w oryginalnym kartonie. Szczotki druciane nie powinny

by¢ wystawione na dziatanie wysokiej temperatury, wilgotnosci, kwaséw, opardw i cieczy,
ktére moga pogorszyc¢ jakos¢ drutu oraz doprowadzi¢ do jego przedwczesnego uszkodzenia.
Nalezy takze sprawdzi¢, czy wypetnienie szczotki nie ma odksztatceri, co moze powodowac
brak wywazenia i nadmierne drgania podczas pracy szczotki.

Nalezy sprawdzi¢ maksymalng predkos¢ wrzeciona. Nie nalezy mocowac ani eksploatowac szczotek, jesli ilos¢
obrotéw na minute wrzeciona przekracza bezpieczng predkos$¢ znamionowg szczotki. Dlugo$¢ wrzeciona powinna
wystarczy¢ na peine zamontowanie nakretki.

Przed uruchomieniem maszyny nalezy obrdci¢ szczotke reka w rekawiczce i stwierdzi¢, czy zostata prawidtowo
zamocowana i czy swobodnie si¢ porusza.

flexQvit!
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SZCZOTKI SZCZOTKI STALOWE
STALOWE

SZLIFIERKI STOLOWE | GRATOWNICE

SZCZOTKA TARCZOWA (WHB)

Szczotki stalowe
Dostarczane w standardzie z podanym otworem.
Otwory mozna zmniejszy¢ przy uzyciu pierscieni redukcyjnych i/lub kotnierzy.

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW) - 2/3 RZEDY

o Drut stalowy do usuwania rdzy Drut stalowy krotki sprawia,
i wygtadzania niskociagliwych ze dziatanie szczotki jest bardziej agresywne niz w przypadku
i niestopowych stali. dtugiego drutu.
e Drut ze stali nierdzewnej Wielorzedowe szczotki tarczowe dostarczane sg z jednym
do szczotkowania i szlifowania stali chromowo-niklowych, zestawem Kkotnierzy metalowych i kompletnym zestawem
w tym stali nierdzewnej. plastikowych pierscieni redukcyjnych.
o Drut mosigzny do szczotkowania i wygtadzania mosiadzu,
miedzi i brazu.
Drut llosé
Ksztalt D B A R 0 RZEDY L Drut sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
WHB 125 24 20 30 030 2R T36 NOSCW 1 7660739398 3157629174586 EU
WHB 150 18 32 51 0,30 2R T27 NOSCW 1 7660739399 3157629174593 EU
WHB 150 29 32 51 030 2R T27  NOSCW 1 7660739376 3157629174487 EU
WHB 180 22 32 51 030 2R  T42  NOSCW 1 66261175466 3157629176238 EU
WHB 200 26 32 80 030 2R  T40  NOSCW 1 7660739400 3157629174609 EU
WHB 250 32 508 100 030 2R  T50  NOSCW 1 7660739402 3157629174623 EU




SZCZOTKI
STALOWE

SZLIFIERKI STOLOWE | GRATOWNICE

SZCZOTKA TARCZOWA (CD.)

Szczotki stalowe
Dostarczane w standardzie z podanym otworem.
Otwory mozna zmniejszy¢ przy uzyciu pierscieni redukcyjnych i/lub kotnierzy.

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSCW)

e Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania Drut stalowy krotki sprawia, ze dziatanie szczotki jest
niskociagliwych i niestopowych stali. bardziej agresywne niz w przypadku dtugiego drutu.

o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania i szlifowania Wielorzedowe szczotki tarczowe dostarczane
stali chromowo-niklowych, w tym stali nierdzewne;j. s3 z jednym zestawem kotnierzy metalowych

o Drut mosiezny do szczotkowania i wygtadzania mosigdzu, i kompletnym zestawem plastikowych pierscieni
miedzi i brazu. redukcyjnych.

Kzt D B A R O RZEDY L Drut I Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
0 szt./opak.

WHB 150 18 32 51 030 2R T27  STSCW 1 7660739411 3157629174708 EU
WHB 200 26 32 80 030 2R T40  STSCW 1 7660739414 3157629174739 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szerokos¢, A = Min. $rednica wewnetrzna, R = Maks. $rednica wewnetrzna, L = Dlugos¢ drutu
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SZCZOTKI SZCZOTKI STALOWE
STALOWE

SZLIFIERKI RECZNE KATOWE

SZCZOTKA TARCZOWA (WHB)

Szczotki tarczowe ptaskie
Szczotki te idealnie nadajg sie do szczotkowania faczen spoin i ostrych naroznikdw.
Przeznaczone do stosowania ze szlifierka reczng katowa.

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNEJ (NOSKW)

Tarcze wystepuja w wielu: o Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
« Srednicach niskociagliwych i niestopowych stali.

* Srednicach wewnetrznych (22,2 M14, M10, 5/8")

o Typach i o réznej grubosci drutu

Ksztatt D B A D;"‘ L Drut . zt“;:)s:ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
WHB 115 11 222 035  T23  NOSKW 1 7660739555 3157629175835 EU
WHB 125 13 222 035  T28  NOSKW 1 7660739556 3157629175842 EU
WHB 115 11 M4 035  T23  NOSKW 1 7660739559 3157629175873 EU
WHB 125 13 Mi4 035  T28  NOSKW 1 7660739557 3157629175859 EU
WHB 115 11 222 050  T23  NOSKW 1 7660739566 3157629175958 EU
WHB 125 13 222 050  T28  NOSKW 1 7660739567 3157629175965 EU
WHB 150 12 222 050 T34  NOSKW 1 7660739569 3157629175989 EU
WHB 178 15 222 050 T35  NOSKW 1 7660739570 3157629175996 EU
WHB 115 11 M4 050  T23  NOSKW 1 7660739565 3157629175941 EU
WHB 125 13 M4 050  T28  NOSKW 1 7660739568 3157629175972 EU

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSKW)

o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania i szlifowania stali chromowo-niklowych, w tym stali nierdzewne;.

Drut llosé
Ksztatt D B A ) L Drut sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
WHB 115 1 22,2 0,50 T23 STSKW 1 7660739580 3157629176023 EU
WHB 125 13 22,2 0,50 T23 STSKW 1 66261071591 8711479444036 EU




SZCZOTKI
STALOWE

SZLIFIERKI RECZNE KATOWE
SZCZOTKI GARNKOWE (BEB)

Docieraja do trudno dostgpnych miejsc.
Szczotki wystepuja w wielu:

o Srednicach

o Typach i o r6znej grubosci drutu

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNEJ (NOSKW)

* Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania niskociagliwych i niestopowych stali.

Drut llosé
Ksztatt D B A 0 L Drut sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
BEB 100 13 M14 0,50 T20 NOSKW 1 7660739564 3157629175934 EU
BEB 115 15 M14 0,50 T215 NOSKW 1 7660739572 3157629176009 EU

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSKW)

 Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania i wygtadzania stali chromowo-niklowych, w tym stali nierdzewne;.

Drut llosé

Ksztatt D B A 0 L Drut szt/opak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
BEB 115 15 M14 0,50 T275 STSKW 1 7660739561 3157629175903 EU

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Drut llosé
Ksztalt D B A 0 L Drut sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
BEB 100 13 M14 0,30 T20 NOSCW 1 7660739361 3157629174371 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szerokos¢, A = Min. $rednica wewnetrzna, R = Maks. $rednica wewnetrzna, L = Dlugo$¢ drutu
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SZCZOTKI
STALOWE

SZCZOTKI STALOWE
SZLIFIERKI RECZNE KATOWE

Szczotki doczotowe (CPB)

Szczotki doczotowe proste Szczotki wystepujg w wielu:

Szczotka o agresywnej pracy, doskonata do intensywnego « Srednicach

czyszczenia i wykanczania duzych powierzchni. Niezwykle « Srednicach wewnetrznych (22,2 M14, M10, 5/8”)
przydatna do usuwania wasonogow, farby, rdzy i korozji. o Typach i o réznej grubosci drutu

0d $rednicy 80mm w gdre wyposazone w pierscien
ochronny zabezpieczajacy przed rozdmuchem szczeciny pod
duzym cisnieniem. Po zuzyciu szczeciny az do pierscienia
ochronnego, mozna go wyjac.

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNEJ (NOSKW)

Drut llosé
Ksztatt D A 0 L Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
CPB 65 M14 0,35 T20 NOSKW 1 7660739507 3157629175491 EU
CPB 80 M14 0,35 T25 NOSKW 1 7660739508 3157629175507 EU
CPB 100 M14 0,35 T25 NOSKW 1 7660739510 3157629175514 EU
CPB 65 M14 0,50 T20 NOSKW 1 7660739517 3157629175545 EU
CPB 80 M14 0,50 T25 NOSKW 1 7660739518 3157629175552 EU
CPB 100 M14 0,50 T25 NOSKW 1 7660739520 3157629175576 EU
CPB 80 M14 0,80 T25 NOSKW 1 7660739524 3157629175637 EU
CPB 100 M14 0,80 T25 NOSKW 1 7660739526 3157629175651 EU

DRUT PLECIONY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSKW)

Drut llosé
Ksztatt D A 0 L Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

CPB 65 M14 0,50 T20 STSKW 1 7660739530 3157629175675 EU




SZCZOTKI
STALOWE

SZLIFIERKI RECZNE KATOWE
SZCZOTKI DOCZOLOWE (CD.)

Szczotki doczotowe karbowane Szczotki wystepujg w wielu:

Szczotka idealna do czyszczenia i wykanczania duzych e Srednicach

powierzchni. katwa w uzyciu ze wzgledu na elastyczng o Srednicach wewnetrznych (22,2 M14, M10, 5/8”)
szczecing. o Typach i o r6znej grubosci drutu

o Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
niskociggliwych i niestopowych stali.

o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania
i wygtadzania stali chromowo-niklowych, w tym stali
nierdzewne;j.

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Ksztatt D A D;“ L Drut . zt'.',‘:f:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
CPB 60 M4 030 T16 NOSCW 1 7660739541 3157629175743 EU
CPB 80 M4 030 T25 NOSCW 1 66261175417 3157629176184 B
CPB 100 M14 0,30 T30 NOSCW 1 7660739544 3157629175767 ]
CPB 125 Mi4 030 135 NOSCW 1 66261175421 3157629176207 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, B = Szerokos¢, A = Min. $rednica wewnetrzna, R = Maks. $rednica wewnetrzna, L = Dlugo$¢ drutu
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SZCZOTKI
e SZCZOTKI STALOWE

WIERTARKA RECZNA

SZCZOTKI OKRAGLE NA TRZPIENIU (WHB)

Szczotki do mocowania na wale e Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
Do zastosowan przemystowych. Wszystkie szczotki niskociagliwych i niestopowych stali.
mocowane na wale sg wyposazone w trzpient 6mm. Nadajg o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania
sig do napedzanych elektrycznie wiertarek recznych lub i wygtadzania stali chromowo-niklowych,
wiertarek stojakowych. w tym stali nierdzewnej.
o Drut mosigzny do szczotkowania i wygtadzania mosigdzu,
miedzi i brazu.

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Ksztast D B TRZPIEN DB“‘ L Drut szt“;:)s:ak. Nr produktu KodEAN13  Magazyn
WHB 30 6 6 020 T65  NOSCW 10 7660739296 3157629173855 EU
wie 40 9 6 020 To  NOsCW 10 7660739286 3157629173732 EU
WHB 50 10 6 020 TI25  NOSCW 10 7660739288 3157629173756 EU
W8 50 15 6 020 TI25  NOSCW 10 7660739289 3157629173763 EU
WHB 60 10 6 020 TI75  NOSCW 10 766073920 3157629173787 EU
W 50 15 6 030 TI25  NOSCW 10 7660739302 3157629173893 EU

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSCW)

Ksztast D B TRZPIEN D"n“‘ L Drut szt";:,s:ak Nr produktu KodEAN13  Magazyn
W 30 9 6 020 T65  STSCW 10 7660739312 3157629173961 EU
wie 40 9 6 020 To  STSCW 10 7660730313 3157629173978 EU
WHB 50 10 6 020 TI25  STSCW 10 7660739315 3157629173992 EU
W8 50 15 6 020 TI25  STSCW 10 7660730316 3157629174005 EU
WHB 60 10 6 020 TI75  STSCW 10 7660739317 3157629174012 EU
wie 70 10 6 020 TI9  STSCW 10 7660730319 3157629174036 EU
W8 70 15 6 020 TI9  STSCW 10 7660739320 3157629174043 EU
WHB 80 20 6 020 TI9  STSCW 10 7660739321 3157629174067 EU
W 70 10 6 030 TI9  STSCW 10 7660739326 3157629174098 EU
W 70 15 6 030 T STSCW 10 7660730327 3157629174104 £




SZCZOTKI
STALOWE

WIERTARKA RECZNA

SZCZOTKI OKRAGLE NA TRZPIENIU (CD.)

Szczotki do mocowania na wale o Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
Do zastosowan przemystowych. Wszystkie szczotki do niskociggliwych i niestopowych stali.
mocowania na wale sg wyposazone w trzpieri 6mm. Nadajg o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania
sie do napedzanych elektrycznie wiertarek recznych i wygtadzania stali chromowo-niklowych,
lub wiertarek stojakowych. w tym stali nierdzewnej.
o Drut mosigzny do szczotkowania i wygtadzania mosiadzu,
miedzi i brazu.

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNEJ (NOSKW)

Drut llosé
Ksztalt D B TRZPIEN 0 L Drut szt Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
WHB 70 15 6 0,35 T15 NOSKW 12 7660739299 3157629173879 EU

Wyjasnienie skrotow: D = Srednica, B = Szerokos¢, L = Diugos$¢ drutu
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SZCZOTKI SZCZOTKI STALOWE
STALOWE

SZCZOTKI PEDZLOWE NA TRZPIENIU (ENB)

Szczotki do mocowania na wale o Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania
% - Do zastosowan przemystowych. Wszystkie szczotki i wygtadzania stali chromowo-niklowych, w tym stali
mocowane na wale s3 wyposazone w trzpien 6mm. Nadajg nierdzewnej.
sie do napedzanych elektrycznie wiertarek recznych lub o Drut mosigzny do szczotkowania i wygtadzania mosigdzu,
wiertarek stojakowych. miedzi i brgzu.
o Drut pleciony. Szczotki te rozposcieraja sig przy okreslonej
® Przede wszystkim do czyszczenia miejsc trudno predkosci.
dostepnych i powierzchni wewnegtrznych. Idealne do szczotkowania rur.

o Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
niskociagliwych i niestopowych stali.

STAL NORMALNA KARBOWANA (NOSCW)

Drut llosé

Ksztatt D B TRZPIEN 0 L Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
ENB 12 60 6 0,30 T20 NOSCW 12 7660739343 3157629174227 EU
ENB 17 65 6 0,30 T22 NOSCW 12 7660739344 3157629174234 EU
ENB 24 68 6 0,30 T25 NOSCW 12 7660739263 3157629173701 EU
ENB 30 68 6 0,30 T25 NOSCW 12 7660739345 3157629174241 EU

DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STCSW)

Drut llosé

Ksztatt D B TRZPIEN 0 L Drut szt Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
ENB 17 65 6 0,30 T22 STSCW 12 7660739347 3157629174265 EU
ENB 24 68 6 0,30 T25 STSCW 12 7660739348 3157629174272 EU

DRUT PLECIONY ZE STALI NORMALNEJ (NOSKW) - DUZA PREDK0SC

. Drut llosé
Ksztatt D B TRZPIEN 0 L Drut szt Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

ENB 22 68 6 0,35 T28 NOSKW 12 7660739357 3157629174357 EU




SZCZOTKI
STALOWE

SZCZOTKI RECZNE
SZCZOTKI RECZNE (HCB)

Szczotki reczne

o Drut stalowy do usuwania rdzy i wygtadzania
niskociggliwych i niestopowych stali.

e Drut ze stali nierdzewnej do szczotkowania
i wygtadzania stali chromowo-niklowych,
w tym stali nierdzewnej.

© Drut mosigzny do szczotkowania
i wygtadzania mosigdzu, miedzi i brazu.

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT PROSTY ZE STALI NORMALNEJ (NOSSW)

Drut llosé

Ksztatt L L2 L 0 RZEDY Drut sztJopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
HCB 290 140 25 0,30 2R NOSSW 12 7660739477 3157629175262 EU
HCB 290 140 25 0,30 3R NOSSW 12 7660739478 3157629175279 EU
HCB 290 140 25 0,30 4R NOSSW 12 7660739479 3157629175286 EU
HCB 290 140 25 0,30 5R NOSSW 12 7660739480 3157629175293 EU
HCB 290 140 25 0,30 6R NOSSW 12 7660739481 3157629175309 EU

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT PROSTY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSSW)

Ksztatt L1 L2 L Drut RZEDY Drut LI Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

0 szt./opak. P gazy

HCB 290 140 25 0,30 2R STSSW 12 7660739485 3157629175354 EU
HCB 290 140 25 0,30 3R STSSW 12 7660739486 3157629175361 EU
HCB 290 140 25 0,30 4R STSSW 12 7660739487 3157629175378 EU

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSCW)

Kzt 11 2 L "™ pEy pt L Nr produktu KodEAN13  Magazyn

0 szt./opak. P gazy

HCB 290 140 25 0,30 2R STSCW 12 7660739489 3157629175392 EU
HCB 290 140 25 0,30 3R STSCW 12 7660739490 3157629175408 EU

SZCZOTKA RECZNA DREWNIANA - DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)

Drut llosé

Ksztalt L1 L2 L 0 RZEDY Drut szt Jopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
HCB 290 140 25 0,30 3R BRACW 12 7660739495 3157629175446 EU
HCB 290 140 25 0,30 4R BRACW 12 7660739496 3157629175453 EU

Wyjasnienie skrotéw: D = Srednica, B = Szerokos¢, L1 = kaczna diugosc, L2 = Diugosé robocza, L = Diugosé drutu

flexQvit!




SZCZOTKI SZCZOTKI STALOWE
STALOWE

SZCZOTKI RECZNE

SZCZOTKI RECZNE UNIWERSALNE

Szczotki rgczne uniwersalne
Szczotki reczne uniwersalne szczegélnie dobrze sprawdzaja sig docierajac do trudno dostepnych miejsc.

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT ZE STALI NORMALNEJ KARBOWANY (NOSCW)

Drut llosé
0 Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

HCB 265 140 25 0,30 NOSCW 6 7660739482 3157629175316 EU

Ksztalt L1 L2 L

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT KARBOWANY ZE STALI NIERDZEWNEJ (STSCW)

Drut llosé
0 Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

HCB 265 140 25 0,30 STSCW 6 7660739483 3157629175323 EU

Ksztalt L1 L2 L

SZCZOTKA RECZNA PLASTIKOWA - DRUT MOSIEZNY KARBOWANY (BRACW)

Drut llosé
Ksztatt L1 L2 L 0 Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
HCB 265 140 25 0,30 BRACW 6 7660739484 3157629175347 EU

SZCZOTKI RECZNE SPECJALNE

SZCZOTKI DO SWIEC ZAPLONOWYCH

Drut llosé

Ksztatt L1 L2 L 0 RZEDY Drut sztjopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
SPB 200 18 45 0,20 3x6R BRACW 24 7660739217 3157629173596 EU
SPB 195 26 50 0,20 5x8R BRACW 24 7660739218 3157629173602 EU




SZCZOTKI
STALOWE

Miotly
Miotty i skrobaki z drutem stalowym.

DRUT STALOWY DO SZCZOTEK
Ksztatt B D RZEDY L Drut llos¢ Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
szt./opak. P gazy
SPB 300 60 6x20 T75 NOSFW 1 7660739213 3157629173572 EU
DRUT STALOWY DO SKROBAKA
Ksztat B D RIEDY L Drut e Nr produktu KodEAN13  Magazyn
szt./opak. P gazy
SPB 210 60 6x17 T30 NOSSW 1 7660739215 3157629173589 EU

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, L = Dlugosé robocza, L1 = kgczna dtugosc,
B = Szerokosc¢, D = Gtgboko$¢, L = Dtugo$¢ drutu

flexQvit!
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NARZEDZIA
SCIERNE
SPOJONE

SCIERNICE TRZPIENIOWE
CZYM JEST SCIERNICA?

Sciernica jest precyzyjnym narzedziem, ktdre posiada tysigce krawedzi thacych. Sktada sie z ziaren $ciernych
zwigzanych spoiwem i oddzielonych od siebie porami. Ziarna Scierne sg krawedziami tngcymi, natomiast
zadaniem spoiwa jest wigzanie poszczegodlnych ziaren w jedng catosc. Pory (wolne przestrzenie pomigdzy
sgsiadujacymi ziarnami i spoiwem) umozliwiajg penetracje chtodziwa oraz usuwanie wiéréw w procesie
szlifowania.

W czasie gdy, Sciernica obraca sig z predkoscig roboczg i dotyka obrabianego przedmiotu, ziarna tng materiat,
ktory jest mielony i usuwany w postaci drobnych widrow.

W trakcie szlifowania krawedzie tnace ziaren $ciernych ulegajg sptaszczeniu i tym samym stepieniu. Powoduje to
zwigkszenie tarcia skutkujgcego rozgrzewaniem sig sciernicy.

Wzrost sit szlifowania powoduje pekanie ziarna i powstawanie jego nowych krawedzi tnacych lub pekanie
mostkow spoiwa trzymajgcych ziarna scierne. W tym drugim przypadku, odstaniane sg nowe, ostre ziarna.

W normalnych procesach szlifowania sciernicami ceramicznymi, Sciernice te musza by¢ obciggane.

Dzigki r6znym rodzajom wtasciwosci ziaren Sciernych, réznym rodzajom spoiw oraz proporcjom sktadu, mozliwe
jest wyprodukowanie sciernic o szerokiej gamie wiasnosci szlifierskich.

MATERIALY SCIERNE

Nowoczesne, syntetyczne materiaty Scierne pozwalajg na $cistg kontrole ich wtasciwosci fizycznych oraz ksztattu
ziaren Sciernych. Dzigki temu mozliwe jest produkowanie Sciernic o powtarzalnych wiasnosciach.

Flexovit oferuje peten asortyment typow ziaren sciernych, zapewniajac tym samym szeroki zakres charakterystyk
szlifowania. Jest to konieczne w celu uzyskania maksymalnej efektywnosci w wielu réznych zadaniach
wymaganych przez dzisiejszy przemyst.

Wielkosé ziaren $Sciernych (granulacja)

Jest to najwazniejszy czynnik okreslajgcy zdolnos¢ sciernicy do uzyskania zgdanej powierzchni i do usuwania
naddatkow. Wielkosc ziarna, jest okreslona cyfra, tym wigkszg im ziarno jest drobniejsze. Np. ziarno granulacji 10 ma
Srednig wielkos¢ ok. 2mm, natomiast ziarno granulacji 60 ok. 0,25mm.

Sciernice Flexovit oznaczane 53 standardowymi wielkosciami ziarna podanymi w normach europejskich przygotowanych
przez FEPA.

Idealne ziarno $cierne powinno pozostawac jak najdtuzej ostre, z minimalng iloscig tepych krawedzi, a w momencie
dalszego stepiania sig, powinno pgkac, odstaniajac nowe krawedzie tnace.

KSZTALTY SCIERNIC TRZPIENIOWYCH
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NARZEDZIA
SCIERNE
SPOJONE

sciernego

Grube Srednie Drobne Migkkie  Srednie  Twarde )
twarde
WA = Elektrokorund L P . Bardzo .
biaty C M F Miekkie Srednie Twarde twarde V = Ceramiczne
73A = Ziarmo 12 4 150 E J N S B =Zywiczne
ceramiczne
48A = E'Iektrokorund 14 54 180 F K 0 T BF = Zywnczn(?
potkruchy wzmocnione
A=EBekiokorund 40 60 220 g L p U E =Selak
szary
GC = Weglik ki
eOIOZEMY 20 80 240 H M Q V R =Guma
zielony
C = Weglik krzemu 24 100 280 | R w
41A = Elektrokorund 30 120 X

44A = Elektrokorund 36

BEZPIECZNA PRACA

OCHRONA INDYWIDUALNA

Okulary ochronne, ochronniki stuchu, rekawice ochronne, maski przeciwpytowe, a jedli szlifowanie odbywa sig w trudnych
warunkach, dodatkowo ostona twarzy. Nalezy stosowac skérzane fartuchy i obuwie ochronne.

[ ]
© § & O @

Stosowac Stosowac rekawice Stosowac Stosowaé Przed uzyciem Na Na
maske ochronne okulary stuchawki przeczytaj sucho mokro
ochronne instrukcjg
SZKOLENIE OPERATOROW
Operatorzy szlifierek powinny by¢ przeszkoleni w zakresie bezpiecznej obstugi kazdej uzywanej szlifierki.
PREDKOSCI

Sciernice nowe i o nominalnej $rednicy nie moga pracowac na predkosciach przekraczajacych wartoé
maksymalnej, dopuszczalnej predkosci podanej na Sciernicy. Dopuszcza sig natomiast zwigkszenie predkosci
wrzeciona szlifierki ponad wartos¢ obrotéw na minutg podang na $ciernicy, w celu utrzymania jej statej predkosci
obwodowej w miarg zmniejszania si¢ $rednicy sciernicy w trakcie szlifowania, jednak pod warunkiem, ze ten
wzrost obrotéw nie spowoduje przekroczenia maksymalnej predkosci obwodowej (podanej na Sciernicy

w metrach na sekunde). W srodowisku produkcyjnym standardowo mozna spotka¢ wrzeciona o statej predkosci
obwodowej. Predkos¢ reguluje elektroniczny przyrzad, ktdry automatycznie zwigksza predkos¢ wrzeciona
maszyny podczas redukcji Srednicy Sciernicy, zapobiegajac jednoczesnie obnizeniu efektywnosci procesu,

ktdre wystepuje, gdy Srednica $ciernicy zmniejsza sie.




NARZEDZIA
SCIERNE
SPOJONE

SCIERNICE TRZPIENIOWE

y

SCIERNICE TRZPIENIOWE (KSZTALT A)

41A e Do stepiania, wygtadzania i wykanczania
e Ziarno Scierne: elektrokorund rézowy

wy"':f;yl('"'") (I::)"':: | Ketatt  Specyfikacja n::'"':::te ) zl“;:)s:ak Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn

2065 6x40 At 41A36PY 15000 2 66243538967 8711479165047 B
2x70 640 3 APV 14000 2 66243538071 8711479165085 EU
22x70 6x40 3 4H1AGOPY 14000 2 66243538539 8711479164385 B
23 640 A HA3GPY 17000 2 §6243566869 8711479165269 EU
20x28 6x40 "5 41A46 PV 30000 2 66243538068 8711479165054 0
20¢50 6x40 "8 41A36PY 18000 2 66243538966 8711479165030 EU
21x45 6x40 A1 HA3BPY 18000 2 66243533969 8711479165061 N
1830 640 M2 41Ad6PV 30000 2 66243538962 8711479164972 EU

2% 640 A5 HAISPV 25000 2 66243533930 8711479164804 B

16 640 M6 41A4GPV 54000 2 6624353860 8711479164941 EU
2525 6x40 A8 41A36PV 25000 2 66243566862 8711479165153 B

KSZTALTY SCIERNIC TRZPIENIOWYCH

4

A4 A5 A1l

Al A3

A12 A25 A26 A37

Wyjasnienie skrétow: D = Srednica, L = Diugo$c, S = Trzpien,
EU - produkt dostepny na magazynach europejskich, PNZ - produkt wykonywany na zaméwienie

flexQvit




NARZEDZIA
SCIERNE
SPOJONE

r'd

SCIERNICE TRZPIENIOWE (KSZTALT W) ]

Wymll;n)'(yl(mm) (J:)":: | Kstat  Specyfiacja n:::me sz".';’::ak_ Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10x13 6x40 W76 41AGOPV 54000 2 66243538891 8711479164101 B
10x20 x40 WIT7  41AGOPV 41000 2 66243538496 8711479164118 £
10x32 6x40 W79 41AGOPV 25000 2 §6243538943 8711479164842 £
13x20 6x40 WSS 41AGOPV 48000 2 66243538042 8711479164835 EU
13x25 6x40  WIBT  41AGOPV 30000 2 66243538957 8711479164903 EU
16x20 6x40 W95 41A4GPV 47000 2 66243538893 8711479164125 EU
16x25 x40  WI%  41A4GPV 35000 2 66243538533 8711479164354 B
16x32 6x40  SPEC.  41A46PV 25000 2 §6243538894 8711479164132 B
20x20 6x40  W204  41A4GPV 42000 2 66243538554 8711479164989 B
20x25 6x40  W205  41A46PV 32000 2 66243538896 8711479164149 B

SCIERNICE TRZPIENIOWE 0 SPOIWIE ORGANICZNYM

SCIERNICE TRZPIENIOWE 0 SPOIWIE ORGANICZNYM A 46 Q - BEZ ZELAZA

A46Q ¢ Do wszystkich typow stali, zeliwa i superstopéw
* Ziarno scierne: elektrokorund normalny e Szczegélnie wskazane do stali nierdzewnej

Wymiary Trzpien Obroty llosé

(mm) DxL (mm) SxL Ksztalt ~ Specyfikacja naminty  sztiopak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10x 20 6x 40 100 Ad6 0B 82200 50 07660738813 8711479147692 EU
10x 30 6x40 100 A46 QB 56900 50 07660738815 8711479147715 EU
15x 30 6x40 100 A46 QB 39600 50 07660738821 8711479147784 EU
16 x 25 6x40 100 A46 QB 46200 50 07660739543 8711479393921 EU
20x 20 6 x40 100 A46 QB 44800 50 07660738825 8711479147814 EU
20x25 6x40 100 A46 QB 37400 50 07660739538 8711479393969 EU
20 x 40 6x40 100 A46 QB 24200 50 07660738838 8711479147999 EU
25x25 6x40 100 A46 QB 30100 50 07660738844 8711479148187 EU
25x 40 6x40 100 A46 0B 19400 50 07660739106 8711479394027 PNZ
30x20 6x40 110 A46 0B 30200 50 07660738858 8711479148279 EU
32x32 6x40 100 A46 0B 19800 50 07660739148 8711479394065 PNZ
40x13 6x40 100 A46 QB 23800 50 07660739149 8711479394089 EU
50x 25 6 x40 110 A46 0B 15200 50 07660738882 8711479148682 EU

Wyjasnienie skrotéw: D = Srednica, L = Diugosé, S = Trzpien,
EU - produkt dostepny na magazynach europejskich, PNZ - produkt wykonywany na zamdéwienie

flexQvit




NARZEDZIA SCIERNICE TRZPIENIOWE 0 SPOIWIE ORGANICZNYM
SCIERNE

SPOJONE

SCIERNICE TRZPIENIOWE O SPOIWIE ORGANICZNYM A 30 R

A o Do wszystkich typow stali, zeliwa i superstopéw
 Ziarno $cierne: elektrokorund normalny

(nv:yn';l:: ;yL (n::]l)') :: L Ksztalt ~ Specyfikacja n:::izt:tg s ztl.llo:;:ak. Nr produktu Kod EAN 13 Magazyn
10x 20 6x40 100 A30R 82200 50 07660738812 8711479147685 EU
10x 30 6x40 100 A30R 56900 50 07660738814 8711479147708 EU
10x 40 6x40 100 A30R 47500 50 07660738816 8711479147722 EU
15x20 6x40 100 A30R 58500 50 07660738819 8711479147760 EU
15x 30 6x40 100 A30R 39600 50 07660738820 8711479147777 EU
20x 20 6x40 100 A30R 44800 50 07660738827 8711479147838 EU
20x 30 6x40 100 A30R 30000 50 07660738831 8711479147920 EU
20x40 6x40 100 A30R 24200 50 07660738840 8711479148026 EU
25x25 6x40 100 A30R 30100 25 66243450527 8711479148170 EU
25x30 6x40 100 A30R 24200 50 07660738849 8711479148224 EU
30x30 6x40 100 A30R 20100 50 07660738859 8711479148323 EU
40x 30 6x40 110 A30R 15200 50 07660738879 8711479148637 EU
40 x 40 6x40 100 A30R 12200 50 07660738881 8711479148651 EU
50x 25 6x40 110 A30R 15200 50 66243472934 8711479148729 EU

y

SCIERNICE TRZPIENIOWE 0 SPOIWIE ORGANICZNYM W A36 QB

(':'I"n')":;yL (I::)"':: | Ketatt  Specyfikacja n::i‘::te . z:',"::ak Nr produktu KodEAN13  Magazyn
25x25 6x40 W220 A36 QB 25500 50 66243567292 8711479408113 PNZ
32x32 6x40 W230 A36 QB 24000 50 66243567296 8711479408120 EU




Saint-Gobain Abrasives NV/SA
Industrielaan 129

1070 Anderlecht /Brussel
Belgium

Tel: +32 (0)2 267 21 00

Fax: +32 (0)2 267 84 24

Saint-Gobain Abrasives, s.r.o.
Pocernicka 272/96, MaleSice
108 00 Praha 10

Czech Republic

Tel: +420 255 719 326

Fax: +420 255 719 321

Saint-Gobain Abrasives A/S
Robert Jacobsens Vej 62A
2300 Kebenhavn S
Denmark

Tel: +45 46 75 52 44

PO Box 643706

Fortune Tower office 2106
JLT Block C

(next to metro station)
Jumeira Lake Tower, Dubai
United Arab Emirates

Tel: +971 4 431 5154

Fax: +971 4 431 5434

Saint-Gobain Abrasifs

Rue de ’Ambassadeur - B.P. 8
78 702 Conflans Cedex
France

Tel: +33 (0)1 34 90 40 00

Fax: +33 (0)1 34 90 43 97

Saint-Gobain Abrasives GmbH
BirkenstraBe 45-49

D-50389 Wesseling

Germany

Tel: +49 (0)2236 703-0

Fax: +49 (0)2236 703-388

Saint-Gobain Abrasives KFT.
1225 Budapest

Banyalég u. 60/B.

Hungary

Tel: +36 1 371 22 50

Fax: +36 1 371 22 55

Saint-Gobain Abrasivi S.p.A
Via per Cesano Boscone 4
1-20094 Corsico Milano
Italy

Tel: +39 02 44 851

Fax: +39 02 44 78 266

SAINT-GOBAIN

Saint-Gobain HPM Polska Sp. z o.o.
ul. Norton 1

62-600 Koto

Poland

Tel: +48 63 2617100
Fax: +48 63 27 20 401

www.flexovit.com

Saint-Gobain Abrasives S.A.
190 rue J.F. Kennedy

L-4930 Bascharage

Grand Duche de Luxembourg
Tel: +352 50 40 11

Fax: +352 50 16 33

No. Vert (France) 0800 906 903

Saint-Gobain Abrasifs, S.A.
2 allée des Figuiers

Ain Sebaa - Casablanca
Morocco

Tel: +212 5 22 66 57 31

Fax: +212 5 22 35 09 65

Saint-Gobain Abrasives BV
Groenloseweg 28

7151 HW Eibergen

P.O. Box 10

7150 AA Eibergen

The Netherlands

Tel.: +31 545 466466

Fax: +31 545 474605

Saint-Gobain Abrasives AS
Karihaugveien 89

1086 Oslo

Norway

Tel: +47 63 87 06 00

Fax: +47 63 87 06 01

Saint-Gobain HPM Polska Sp.
Z 0.0.

ul. Norton 1

62-600 Koto

Poland

Tel: +48 63 26 17 100

Fax: +48 63 27 20 401

Saint-Gobain Abrasivos, L. da
Zona Industrial da Maia
I-Sector VIII, No. 122
Apartado 6050

4476 - 908 Maia

Portugal

Tel: +351 229 437 940

Fax: +351 229 437 949

Saint-Gobain Glass,
Business Unit Abrasivi
Punct de Lucru: loc.Vetis,
jud. Satu Mare

447355, str. Careiului 11,
Parc Industrial Renovatio
Romania

Tel: 0040 261 839 709
Fax: 0040 261 839 710

SG HPM RUS

58, F. Engels Str.

Stroenie 2

105082 Moscow
Russia

Tel: +74 955 408 355
Fax: +74 959 373 224

Saint-Gobain Abrasives (PTY)
LTD

2 Monteer Road

Isando 1600

P.O. Box 67

South Africa

Tel: +27 11 961 2000

Fax: +27 11 961 2184/5

Saint-Gobain Abrasivos, S.A
Ctra. De Guipuzcoa, km. 7,5
E-31195 Berrioplano (Navarra)
Spain

Tel: +34 948 306 000

Fax: +34 948 306 042

Saint-Gobain Abrasives AB
Box 495

SE-191 24 Sollentuna
Sweden

Tel: +46 8 580 881 00

Fax: +46 8 580 881 01

Saint-Gobain Inovatif
Malzemeler

ve Asindirici San. Tic. A.S.
Gold Plaza, Altay Cesme
Mahallesi,

Oz Sokak, No:19/16
34843 Maltepe-Istanbul,
Turkey

Tel:0090-216-217 12 50
Fax: 0090-216-442 40 74

Saint Gobain Abrasives
Doxey Rd

Stafford

ST16 1EA

United Kingdom

Tel: +44 1785 222 000
Fax: +44 1785 213 487

flex @Vit A SAINT-GOBAIN BRAND
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www.flexovit.com
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