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MECHANIKA PRECYZYJNA

Do ochrony podzespotéw zagrozonych tworzeniem sig tadunkéw elektrostatycznych oraz
w celu zapobiegania usterkom uktadu przetaczajacego. Uchwyt ten jest wymagany

na podstawie odpowiednich norm i przepiséw (np. IEC TR 61340-5, DIN EN 61340-5,
SP Method 2472) dla powolnego i kontrolowanego odprowadzania tadunkéw
elektrostatycznych.

UWAGA:
Narzedzia ESD nie moga mie¢ stycznosci ze zrodtami pradu.
Nie mozna wykluczy¢ ryzyka porazenia pradem!

ESD Norma IECG61340-5-1

Wiasciwosci:
niski poziom natadowania:
Ostona przed

roztadowaniem elektrycznym:
(ekranowanie)

Przewodnictwo elektrostatyczne:

Odprowadzanie elektrostatyczne:

Izolacja:

Definicja zgodna z DIN EN 61340-5-1

minimalizacja generowania tadunkéw

blokada i ostona, ktora ogranicza przeptyw pradu i

ttumi energie roztadowania elektrostatycznego, stosuje sie,

dzieki czemu maksymalna energia roztadowania modelu-human-body
wykorzystujac maksymalng energie roztadowania modelu-human-body w wysokosci
1000 V i najwyzej 50nJ.

1x102Q<Ro<1x105Q

1x105Q<Ro<1x1011Q

Ro>1x1011Q




ESD - ochrona antystatyczna i

Szczypce

+ gtowica z nieodbijajaca sie powierzchnig

* szczeki hartowane indukcyjnie

* specjalny przegub
zapewniajacy réwnomierne
otwieranie bez ocierania

* czarny rdzen czesci chwytowej
z tworzywa sztucznego

* czerwone koncowki chwytne z materiatu
o miekkiej strukturze

» samo-otwierajace przez podwdjnag sprezyne

« idealne dla filigranowych aplikacji

w elektryce, mechanice precyzyjnej,
pracach hobbistycznych i modelarstwie

owalna gtowica

Ostry néz
grawitacyjny

N6z grawitacyjny

Szczypce do
ciecia i zaciskania

N6z do odcinania
klina, zagiety

N6z przedni

ostra gtowica

N6z boczny

N6z grawitacyjny

Szczypce do
ciecia i zaginania

Szczypce i
szczypce okragte

Szczypce ptaskie

z rowkiem

N6z grawitacyjny

N6z przedni

N6z do naddatkéw

N6z do odcinania
klina, prosty

Przyktady
materiatow

N6z tnacy ostrzem,

grawitacyjny,

rodzaj przewodu
boczny

Wytrzymato$¢ na
rozciaganie N/
mm2 kp/mm2

N6z grawitacyjny

N6z przedni

Szczypce i

szczypce okragte

N6z grawitacyjny

antyelektrostatyczna

optymalne przenoszenie sity i tatwa
obstuga dzieki ergonomicznemu
projektowi uchwytu

Ostona ESD przeznaczona
dla stanowiska roboczego
ESD

miedz, tworzywa  drut z widkna, drut ze stali
sztuczne drut stalowy sprezynowej
migkki twardy drut fortepianowy
220 1800 2300

22 180 230




CHWYTAK MAGNETYCZNY

Elastyczny chwytak magnetyczny

Elastyczny chwytak magnetyczny

2 w 1 teleskopowy chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 0,5 kg

«rozktadanie teleskopowe

*z igtg czyszczaca

«klips do przyczepiania do kieszonki koszuli
«idealny do regulowania dysz wycieraczek
«aluminium

Glowicy @ L ﬁ
mm mm

550.1001 8,0 150,0 - 675,0 25

Teleskopowy chwytak magnetyczny

«naktadka wzmacniajaca, wzmacnia sit¢ magnesu o 35%
izolujgc od bocznego kontaktu
«stal szlachetna

Glowicy @ L
mm mm

550.1004 13,0 178,0-675,0 70

Teleskopowy chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 1,5 kg

«rozktadanie teleskopowe

»naktadka wzmacniajaca, wzmacnia site¢ magnesu o 35%
izolujac od bocznego kontaktu

«stal szlachetna

Glowicy @ L
mm mm

550.1002 18,0 178,0-675,0 80

Teleskopowy chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 2 kg

«rozktadanie teleskopowe

«klips do przyczepiania do kieszonki koszuli
«stal specjalna

Glowicy @ L ﬁ
mm mm

130,0-630,0 30

550.1000 13,0

«sita podnoszenia do 200 g

«elastyczny uchwyt

+z bardzo cienkg 4mm koncéwka magnetyczna
*z uchwytem jednoczesciowym

550.1032 400,0 20

Elastyczny chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 1 kg
elastyczny uchwyt

+z uchwytem dwuczegsciowym
«stal specjalna

Glowicy 0 L ﬁ
mm mm

550.1025 15,0 510,0 185

Elastyczny chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 2 kg

*z wyjmowana wktadkg

«naktadka wzmacniajaca, wzmacnia sit¢ magnesu o 35%
izolujgc od bocznego kontaktu

«stal specjalna

Glovicy @ L ﬁ
mm mm

550.1010 10,0 585,0 130

Elastyczny chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 2 kg
«elastyczny uchwyt

*z uchwytem dwuczesciowym
«stal specjalistyczna

Glowicy @ L ﬁ
mm mm

Teleskopowy chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 5 kg

+z ruchomg gtowica

«rozktadanie teleskopowe

*naktadka wzmacniajaca, wzmacnia site magnesu o 35%
izolujac od bocznego kontaktu

«stal szlachetna

550.1026 17,0 510,0 200

Teleskopowy chwytak magnetyczny

«sita podnoszenia do 2,5 kg

«z elastyczng gtowicg magnetyczng
«rozktadanie teleskopowe

7 igta do czyszczenia dysz spryskiwaczy
«klips do przyczepiania do kieszonki koszuli
«aluminium

«sita podnoszenia do 3 kg
«elastyczny uchwyt

*z uchwytem dwucze$ciowym
«stal specjalistyczna

Glowicy @ L
mn mm

550.1027 19,0 510,0 200

Elastyczny chwytak z pazurami

«elastyczny
«Srednica chwytania maks. 20,0 mm
«stal szlachetna

550.1301 20 600,0 150

Zestaw podno$nikéw magnetycznych

«idealnie nadaje sie do przechowywania matych czesci i $rub
«sita podnoszenia do 200 g

elastyczny uchwyt

+z bardzo cienka 4mm koncéwka magnetyczna

«uchwyt pazurowy o maks. $rednicy 20,0 mm

*z uchwytem jednoczesciowym

«lusterko ze stali szlachetnej

550.1050 2sztuk Zestaw podno$nikéw magnetycznych 182

LUSTRO KONTROLNE

Izolowane lusterko sondy

«izolacja powierzchniowa zgodna z IEC 60900
«izolowne
«chrom wanad

Glowicy @ L ﬁ
mm mm

Glowicy @ L
mm mm

mDm ern 6 ﬁ

550.1003 18,0 200,0-700,0 90

550.1023 11,0 150,0 - 590,0 60

117.1630 22,0 175,0

&
1000V




~do optycznej kontroli i wyszukiwania btedow
»szczegolnie polecany do trudnodostepnych miejsc
«stal specjalna

i i (]
118.0086 12,0 130,0 4
118.0087 21,0 130,0 9
118.0088 27,0 130,0 16

Teleskopowe lusterko mechanika

+z wysuwang funkcjg teleskopowa

~do optycznej kontroli i wyszukiwania btedéw

*z podwdjnym przegubem kulkowym

~glowica obracana w dowolng strone

klips do kieszonki koszuli

«szczegolnie polecane do trudnodostepnych miejsc
«stal specjalna

i min ]

550.1030 32,0 178 - 530 40

Lusterko inspekcyjne teleskopowe

«rozktadanie teleskopowe

~do kontroli wizualnej i szukania usterek
+z pojedynczym przegubem kulowym
~obrotowa we wszystkich kierunkach
«lusterko odporne na uderzenia

«stal szlachetna

B H L
mm mm mm ﬁ

550.1007 45,0 63,0 178,0-675,0 100

Lusterko inspekcyjne teleskopowe

«rozktadanie teleskopowe

~do kontroli wizualnej i szukania usterek

+z pojedynczym przegubem kulowym

«lusterko ze stali nierdzewnej ze szklanym zwierciadtem
«stal szlachetna

B H L
mm mm mm ﬁ

550.1019 57,0 63,0 178,0-630,0 100

Lusterko inspekcyjne teleskopowe

«rozktadanie teleskopowe

«do kontroli wizualnej i szukania usterek
+z pojedynczym przegubem kulowym
«lusterko ze stali szlachetnej

Elastyczna lampa inspekcyjna z elastycznym lusterkiem
i magnesem

«Lampa halogenowa

+400 mm dtugi, elastyczny watek

«z opcjonalnie dotagczanym elastycznym lusterkiem (35 x 20
mm)

+z opcjonalnie dotagczanym magnesem przez ktéry przechodzi
Swiatto

+z 500 mm przedtuzeniem

«ok. 60 godzin $wiecenia

+z 3 x bateriami AA

«obudowa odporna na uderzenia

L D Wielkott Zapasowa
mm mm serkamm  wotowka

600,0 7,0 35x20 550.1188 215

Magnetyczne lusterko spawalnicze

«lusterko chromowane
*ramig zaginane
«stal specjalna

550.1138

B L1 L2
mm mm mm ﬁ
903.6000 70,0 500,0 80,0 470

B H L
mm mm mm ﬁ

550.1021 57,0 95,0 178,0-630,0 100

Zestaw teleskopowy 1000 TK

«rozktadanie teleskopowe

*magnes teleskopowy do 5 kg

*nakfadka wzmacniajgca, wzmacnia sit¢ magnesu o 35%
izolujgc od bocznego kontaktu

«teleskopowe lusterko inspekcyjne 45,0 x 63,0 mm

+dtugo$¢ 178,0 do 860,0 mm

«stal specjalistyczna

*w trwatej walizce z tworzywa sztucznego

Lupa teleskopowa

«rozktadanie teleskopowe

+z pojedynczym przegubem kulowym
< obrotowy o0 360°

~odporne na uderzenia szkio akrylowe
«stal specjalistyczna

B H L
mm mm mm ﬁ

550.1009 44,0 63,5 178,0-660,0 50

SRUBOKRET DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ VDE

Izolowany wkretak precyzyjny ptaski

«ptaski

«izolacja zgodna z IEC 60900
2z szybkoobrotowa koricéwka
«z kodowaniem kolorystycznym
«hartowany grot

«oksydowany szpic

«grot ze stali specjalnej

550.1102 2sztuk Zestaw teleskopowy 1000 TK 280
D L1 L2 L3
mm mm mm mm
sktadajacy sie z:
500.6138 1,5 140,0 40,0 100,0
ﬁ 500.6139 1.8 160,0 60,0 100,0
Teleskopowe lusterko inspekcyjne 500.6140 2,0 160,0 60,0 100,0
550.1007 100 ) ) , ,
teleskopowe, dt = 178-675mm, 45x63mm i 500.6141 25 1750 750 1000
550.1002 Teleskopowy uchwyt magnetyczny @ gtowicy 80
3 = 18mm, 178-675mm 500.6142 3,0 1750 750 100,0 <
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«izolacja zgodna z IEC 60900
+z szybkoobrotowg koncéwka
+z kodowaniem kolorystycznym

<hartowany grot
«oksydowany szpic
grot ze stali specjalnej

L1 L2 L3
mm mm mm

500.6136 PH 00

175,0 75,0 100,0

500.6137 PHO

175,0 75,0 100,0

ZESTAW SRUBOKRETOW DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ VDE

Zestaw izolowanych wkretakow precyzyjn

«izolacja zgodna z IEC 60900
«z szybkoobrotowa koricéwka
+kodowanie kolorystyczne

<hartowany grot
<oksydowany szpi

ic

«grot z chromu - wanadu
«w stabilnym opakowaniu ABS

+z szybkoobrotowg koricéwka
«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do prac przy

elektronice

*z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

Wkretak do mechaniki precyzyjnej ptaski

«z szybkoobrotowg koncéwka
«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy

elektronice

*z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

O |
500.7726 T 145,0 50,0 95,0 15
500.7727 T2 145,0 50,0 95,0 15
500.7728 T3 145,0 50,0 95,0 15
500.7729 T4 145,0 50,0 95,0 15
500.7140 T5 145,0 50,0 95,0 10
N b 1 12 3 ﬁ 500.7112 T6 145,0 50,0 95,0 10
mm mm  mm  mm 500.7113 T7 145,0 50,0 95,0 15
500.7701 0,8 = 1450 50,0 950 10 500.7114 T8 145,0 50,0 95,0 20
500.7141 1,0 - 1450 50,0 950 10 500.7115 T9 145,0 50,0 95,0 20
500.7702 1,2 - 1450 500 950 10 500.7116  T10 145,0 50,0 95,0 20
500.7108 1.4 - 1450 50,0 950 10 500.7117 T15 145,0 50,0 95,0 25
500.7109 2,0 - 1450 500 950 15 500.7124  T20 145,0 50,0 95,0 25
500.7110 24 ° 1450 50,0 950 20
500.7713 3,5 = 1450 50,0 950 20 okraglym czolowym
500.7142 4,0 - 1450 50,0 950 20 .
«z szybkoobrotowg koncowka
SIS - U5 RIZ5101 M50I0N 9508 1O «ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy
500.7145 - 3/32" 1450 500 950 10 elektronice
500.7146 - 9/64" 1450 50,0 950 20 *z 2-czg$ciowym uchwytem

Zestaw izolowanych wkretakow

+z szybkoobrotowg koricodwka
«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy

elektronice

+z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

Wkretak do mechaniki precyzyjnej PH

5006165 7szuk iy 00 310
2 @ PHo-PHO0 S B B &
5007126 PHO0O 16 1450 500 950 10

5x ) 1.5-1.8-20-2,5-3,0 mm 5007106 PHO0O 20 1450 500 950 15
5007107 PHO 24 1450 500 950 20

5007128 PH1 30 1450 500 950 20

5007125 PH1 35 1450 500 950 20

5007120 PH1 40 1450 500 950 20

+z szybkoobrotowg korcéwka
«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do prac przy

elektronice

+z 2-czg$ciowym uchwytem

«hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

Wkretak do mechaniki precyzyjnej PZ

«hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic
«grot z chromu-wanadu

o s B
500.7151 TB7 145,0 50,0 95,0 20
500.7152 TB8 145,0 50,0 95,0 20
500.7153 TB9 145,0 50,0 95,0 20
500.7154 TB10 145,0 50,0 95,0 20
500.7155 TB15 145,0 50,0 95,0 25
500.7730 TB20 145,0 50,0 95,0 18

Wkretak do mecha

wewnetrznym them szesciokatnym

«z szybkoobrotowa koricédwka
«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy

elektronice

*z 2-cze$ciowym uchwytem

«hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic
«grot z chromu-wanadu

«grot z chromu-wanadu mDm ° n%Jn nliﬁw rh?n ﬁ
500.7721 0,7 - 1450 50,0 950 10

500.7722 0,9 - 1450 500 950 10

500.7723 1,3 - 1450 500 950 10

@® 500.7119 15 - 1450 50,0 950 10

P 500.7120 20 -~ 1450 500 950 10

500.7121 25 - 1450 500 950 15

500.7122 3,0 - 1450 50,0 950 20

500.7123 35 - 1450 50,0 950 20

500.7718 - 0,05" 1450 500 950 15

500.7147 - 116" 1450 50,0 950 10

> o P ﬁ 500.7724 - 5/64:: 1450 500 950 10

mm  mm  mm mm 500.7148 - 3/32" 1450 500 950 15

500.7156 PZ0 30 1450 500 950 15 500.7725 - 7/64" 1450 500 950 15
500.7157 PZ 1 40 1450 500 950 15 500.7149 - 1/8" 1450 50,0 950 20




Wkretak do mecha dla $rub z

zewnetrznym tbem szesciokatnym

+z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do prac przy
elektronice

*z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

grot ze stali specjalnej

i ° fhowm om B
500.7731 1,5 = 165,0 750 90,0 10
500.7130 2,0 = 1650 750 90,0 10
500.7131 2,5 = 1650 750 90,0 10
500.7132 3,0 = 1650 750 90,0 15
500.7133 3,2 = 1650 750 90,0 30
500.7134 3,5 = 165,0 750 90,0 30
500.7135 4,0 = 1650 750 90,0 30
500.7733 4,5 = 165,0 750 90,0 22
500.7734 5,0 = 1650 750 90,0 22
500.7735 55 = 1650 750 90,0 25
500.7136 = 3/32" 1650 750 90,0 20
500.7137 = 7/64" 1650 750 90,0 20
500.7738 = 1/8" 1650 750 90,0 22
500.7138 = 9/64" 1650 75,0 90,0 30
500.7139 = 11/64" 165,0 75,0 90,0 30

ZESTAW SRUBOKRETOW DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ

Zestaw wkretakow do mechaniki precyzyjnej

*z wymiennymi, obrotowymi bitami

+z szybkoobrotowa koricéwka

«klips do zaczepienia na kieszonce koszuli
~rekojesc¢ z tworzywa sztucznego

«bity ze stali specjalnej

Zestaw wkretakéw do mechaniki

911.2175 4sztuk precyzyjnej 150
1x @ PHO00 - PHOD - PHO- PHI
1x ® PZ000 - PZ00 - PZ0 - PZ1
1x o 15-20-25-30mm
1x @ T6-T7-T8-TO

Zestaw wkretakow do me

precyzyjnej T

+z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do prac przy
elektronice

*z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

«w stabilnym opakowaniu ABS

100

Zestaw wkretakéw do mechaniki

500.7160 7sztuk precyzyine] TX

7x @ T6-T7-T8-T9-T10-T15-T20

Zestaw wkretakow do mechaniki precyzyjnej PH oraz
ptaskich

*z szybkoobrotowa koricédwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy
elektronice

*z 2-cze$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

~grot z chromu-wanadu

*w stabilnym opakowaniu ABS

Zestaw wkretakow do mechaniki precyzyjnej PH, ptaskich
oraz TX

«z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do prac przy
elektronice

*z 2-czg$ciowym uchwytem

<hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

«w stabilnym, plastikowym opakowaniu

]
5007170 14sztuk if:é;;‘;;’:;]’%ﬁk"p"‘"agz&egg‘z"'Tk)'( 200
3x @ PHOO - PHO - PH1
4 x 9 1,4-2,0-2,4-3,0mm
7 X @ T6-T7-T8-T9-T10-T15-T20

Zestaw wkretakow do mechaniki precyzyjnej

«z szybkoobrotowa koricdwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy
elektronice

*z 2-cze$ciowym uchwytem

«hartowany grot

«chromowany i oksydowany szpic

«grot z chromu-wanadu

«w stabilnym, plastikowym opakowaniu

&

Zestaw wkretakéw do mechaniki

500.7150 37sztuk e 1,80

precyzyjnej

6 x PH000 - PHOO - PHO x 3,0 -
@ PHOx2,0-PH1x35-PH1x4,0

7x 1,0-2,0-3,0-4,0mm-1/16“-
& 3/32¢-9/64*

ﬁ 2x @ N5-416
P
Zestaw wkretakéw do mechaniki
900:7165) 7sztuk precyzyjnej PH oraz pfaskich 100 7x @ 1,5-2,0-2,5-3,0- 1/16“ - 3/32“- 1/8*

3 x @ PHOO - PHO - PH1

2,0-25-3,0-32-35-4,0-3/32"-
7/64" - 9/64" - 1.1/64"

4 x @ 1,4-2,0-2,4-3,0mm
7

TB7 - TB8 - TB9 - TB10 - TB15
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MAGNETYZERY | DEMAGNETYZERY

Zestaw narzedzi do me precyzyjnej

«elekiryczne odprowadzanie tadunkéw

~wraz z wkretakami do mechaniki precyzyjnej i peseta
*przeznaczony takze dla drutow

+model zabkowany

«indukcyjnie hartowane szczeki precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

+z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do pracy elektrycznych
<hartowany grot

«chromowana i oksydowana powierzchnia

*z 2-czg$ciowym uchwytem

«chromowane na czarno

grot ze stali specjalnej

(]
500.7180 10sztuk Zestaw narzedzi do mechaniki precyzyjnej 400
1x 125 mm
1x 100 mm
1x 145 mm
3 x @ PHOO - PHO - PH1
4 x 9 1,4-20-24-3,0mm

Zestaw narzedzi do mechaniki precyzyjnej

«elekiryczne odprowadzanie tadunkéw

~wraz z wkretakami do mechaniki precyzyjnej i peseta
*przeznaczony takze dla drutow

+model zabkowany

«indukcyjnie hartowane szczeki precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

+z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do pracy elektrycznych
«hartowany grot

«chromowana i oksydowana powierzchnia

*z 2-czg$ciowym uchwytem

«chromowane na czarno

grot ze stali specjalnej

&

500.7190 21sztuk Zestaw narzedzi do mechaniki precyzyjnej 1,40

2x 125 - 130 mm

1x 100 mm

1x 100 mm

1x 125 mm

1x 150 mm

1x 145 mm

3x @ PHO0 - PHO - PH1

4x e 1,4-2,0-2,4-3,0mm

7 x @ T6-T7-T8-T9-T10-T15-T20

DISPLAY SRUBOKRETOW DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ

+z szybkoobrotowa koricdwka

~ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do prac przy
elektronice

*z 2-cze$ciowym uchwytem

~hartowany grot

~chromowany i oksydowany szpic

~grot z chromu-wanadu

«display: stabilna konstrukcja z blachy stalowej

Zestaw wkretakéw do mechaniki

500.0190 190sztuk precyzyjnej, display 1,80

30 5 x (PH000 - PHOO - PHO x 2 mm -

x @ PH1 x 3 mm - PH1 x 3,5 mm - PH1 x 4 mm)

35x 5x(1,0-2,0-3,0-4,0mm-1/16" -
9 3/32" - 9/64*)

10 x ®5x(T5-T6)

25x @ 5x (TB7 - TB8 - TB9 - TB10 - TB15)

40 x 5x(1,6-2,0-25-3,0-3,5mm -
@ 1/16* - 3/32“ - 5 x 1/8%)

50 x 5x(20-25-3,0-32-35-40mm-
O 3/32- 7/64" - 9/64" - 11/64")

rozmagnesowania

Przyrzad do magnesowan

«proste zastosowanie

*magnesowanie przez przeciagniecie grotu
+odmagnesowywanie przez przeprowadzenie przez wgtebienie
«do wkretakéw, peset i podobnych narzedzi stalowych
*obudowa z tworzywa sztucznego

B H L
mm mm mm ﬁ

550.1126 15,0 20,0 47,0 70

SZCZYPCE DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ

+z 3-stopniowa regulacja

~zgbkowane koncowki chwytne

*nieoslepiajace - brak utrudniajacego prace odbicia
~mat satynowany

*nierdzewna stal specjalna

L S
mm mm ﬁ
140,0 35,0 30
160,0 40,0 40

500.7006
500.7007

Szczypce ptasko-okragte do mechani
zagiete

i precyzyjnej,

«elektryczne odprowadzanie tadunkow
«odpowiednie takze dla drutu

«szczeki zagigte pod katem 45°
«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z 2-czg$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

+specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2
mm mm mm  mm  mm ﬁ
500.7022 12,0 180 70 1300 330 80




Szczypce telefoniczne do mecha

precyz:

«elekiryczne odprowadzanie tadunkéw
«odpowiednie takze dla drutu

ekstra dtugie szczeki

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna
*z 2-czg$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

*specjalna stal narzedziowa

Al A2 D1 D2 L1 L2 S ﬁ
mm mm mm mm mm mm mm

500.7032 70 20 120 3,0 160,0 550 80 90

«elektryczne odprowadzanie tadunkéw
«odpowiednie takze dla drutu

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z 2-czg$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

*specjalna stal narzedziowa

D L1 L2 S
mm mm mm mm ﬁ

Szczypce telefoniczne do mechaniki precyzyjnej

«elektryczne odprowadzanie tadunkéw
«odpowiednie takze dla drutu

+model zabkowany

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z 2-czg$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

+specjalna stal narzedziowa

A1 A2 D1 D2 L1 L2 S ﬁ
mm  mm mm mm mm mm  mm

500.7025 18,0 110,0 75 14,0 80

Szczypce kombi do mechan recyzyjnej

«elektryczne odprowadzanie tadunkow
«odpowiednie takze dla drutu

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna
*z 2-cze$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

*specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2 S ﬁ
mm mm mm  mm mm mm

500.7030 70 10,0 150 1200 220 8,0 90

500.7021 70 20 120 3,0 130,0 290 80 80

Poprzeczne szczypce do ci

precyzyjnej

~elektryczne odprowadzanie tadunkéw
«odpowiednie takze dla drutu

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna
*z 2-cze$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

*specjalna stal narzedziowa

Ptaskie szczypce do mechaniki precyzyjnej

«elektryczne odprowadzanie tadunkéw
«odpowiednie takze dla drutu

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca sig podwojna sprezyna
*z 2-czg$ciowym uchwytem
«chromowane na czarno

«specjalna stal narzedziowa

A D L S A1 A2 D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm ﬁ mm mm  mm mm  mm mm ﬁ
500.7024 7.0 13,0 120,0 15,0 80 500.7028 7,0 20 130 3,0 1250 270 80

ZESTAW SZCZYPIEC DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ

«elektryczne odprowadzanie tadunkéw elektrostatycznych
«odpowiednie takze dla drutu

+model zagbkowany

«indukcyjne hartowane precyzyjne szczeki
*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna

*z 2-czg$ciowym uchwytem

«chromowane na czarno

+specjalna stal narzedziowa

&

5007020 stk ZeSien szezypiec domechanki g5
1x 130 mm
1x 120 mm
1x 110 mm
1x 120 mm
1x 160 mm

Zestaw narzedzi do mech: i precyzyjnej

«elektryczne odprowadzanie tadunkow

~wraz z wkretakami do mechaniki precyzyjnej i peseta
*przeznaczony takze dla drutéw

*model zagbkowany

«indukcyjnie hartowane szczeki precyzyjne
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna

«z szybkoobrotowa koricédwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekoje$¢ do pracy elektrycznych
«hartowany grot

«chromowana i oksydowana powierzchnia

*z 2-cze$ciowym uchwytem

«chromowane na czarno

grot ze stali specjalnej

(]
500.7180 10sztuk Zestaw narzedzi do mechankki precyzyjnej 400
1x 125 mm
1x 100 mm
1x 145 mm
3 x @ PHOO - PHO - PH1
4 x 9 1,4-2,0-24-3,0mm
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precyzyjnej

«elekiryczne odprowadzanie tadunkéw

~wraz z wkretakami do mechaniki precyzyjnej i peseta
*przeznaczony takze dla drutow

+model zabkowany

«indukcyjnie hartowane szczeki precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

+z szybkoobrotowg koncéwka

«ergonomicznie wyprofilowana rekojes¢ do pracy elektrycznych
<hartowany grot

«chromowana i oksydowana powierzchnia

*z 2-czg$ciowym uchwytem

«chromowane na czarno

grot ze stali specjalnej

&

500.7190 21sztuk Zestaw narzedzi do mechaniki precyzyjnej 1,40

SZCZYPCE DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ ESD

ESD Szczypce - proste - bez wyciecia

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

proste, krétkie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm  mm  mm  mm  mm  mm

500.7064 6,5 10 100 20 1300 23,0 62

2x 125 - 130 mm

1x 100 mm

1x 100 mm

1x 125 mm

1x 150 mm

1x 145 mm

3x @ PHOO - PHO - PH1

4x @ 1,4-2,0-24-3,0mm

7 x @ T6-T7-T8-T9-T10-T15-T20

ESD Szczypce - proste - z wycieciem

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«proste, krétkie szczeki

*z wycieciem

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

«zagiete, krotkie szczeki

*z wycieciem

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2
mm mm  mm  mm  mm ﬁ
500.7067 10,0 10,0 20 130,0 20,0 62

ESD Szczypce - proste - bez wyciecia

«elektrycznie obojetne

*nadajg sig rowniez do drutu

«proste, diugie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm mm  mm  mm mm  mm

500.7068 6,5 1,0 10,0 20 140,0 320 68
500.7077 12 125 24 1550 40,0 93

=~
3

Al A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm mm mm  mm  mm  mm

500.7065 6,5 1,0 10,0 20 130,0 23,0 62

ESD Szczypce - zagiete - bez wycigcia

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

~zagiete, krotkie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm mm mm  mm  mm

ESD Szczypce - proste - z wycieciem

«elektrycznie obojetne

+nadaja sig réwniez do drutu

«proste, diugie szczeki

*z wycieciem

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
«samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna
+z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

Al A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm mm mm  mm mm mm

500.7069 6,5 1,0 10,0 20 140,0 320 68

500.7066 10,0 10,0 2,0 130,0 20,0 62

500.7072 75 12 125 24 1550 40,0 93




D Szczypce - zagigte - bez wycigc

«elektrycznie obojgtne

*nadaja sie rowniez do drutu

«zagiete, diugie szczeki

*bez wycigcia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Szczypce ptaskie

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

<krétkie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Szczypce ptaskie

«elektrycznie obojetne

*nadajg sig rowniez do drutu

«dtugie szczeki

*bez wycigcia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2 ﬁ
mm mm mm mm mm
A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ
500.7070 14,0 10,0 20 140,0 26,0 62 mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm mm
500.7073 20,0 125 24 1550 33,0 93 500.7075 6,5 35 10,0 15 1300 220 61 500.7079 75 4,5 12,0 1,5 150,0 40,0 82

ESD Szczypce - zagiete - z wycigciem

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«zagiete, diugie szczeki

*z wycieciem

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca sie podwadjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Szczypce okragte

«elektrycznie obojgtne

+nadaja sig réwniez do drutu

«krotkie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajgca si¢ podwéjna sprezyna
+z uchwytem dwuczeséciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD Mini-n6z boczny

«elektrycznie obojetne

+nadaja sig réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«stal migkka: 0,8 mm/AWG 20

«Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

«krétka owalna gtowica

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna

+z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

A D1 D2 L1 L2 Al A2 D1 D2 L1 L2 A D L S
mm mm mm  mm mm ﬁ mm mm  mm mm  mm  mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ
500.7071 14,0 10,0 2,0 140,0 26,0 68 500.7076 6,0 1,0 10,0 20 130,0 20,0 62 500.7080 6,0 9,0 120,0 9,0 55

ESD Szczypce igtowe - proste - bez wyciecia

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

*bardzo delikatne, diugie szczeki

*bez wyciecia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Szczypce - proste - bez wyciecia

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«proste, krétkie szczeki

~wyjatkowo delikatne precyzyjne korcéwki do prac
wymagajacych precyzji

*bez wycigcia

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne

*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna

*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD Mi z boczny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«stal miekka: 0,8 mm/AWG 20

< Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

~krétka ostra gtowica

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna

*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ A1 A2 D1 D2 L1 L2 ﬁ A D L S ﬁ
mm mm  mm  mm mm  mm mm mm  mm  mm mm  mm mm mm mm mm
500.7074 75 12 11,0 20 150,0 370 93 500.7078 65 0,1 100 02 1300 220 62 500.7081 6,0 9,0 120,0 9,0 55
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ESD Mini-n6z boczny

«elektrycznie obojgtne

*nadaja sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«stal migkka: 0,8 mm/AWG 20

Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

krotka, ostra gtowica, z rowkiem

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Noz boczny

«elektrycznie obojgtne

*nadajg sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,4 mm/AWG 26

«stal migkka: 1,0 mm/AWG 18

«Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15
~owalna gtowica z otworem na drut

«ze skosem

*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Noz boczny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,7 mm/AWG 21

«stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

«Drut miedziany: 1,56 mm/AWG 15
~owalna, mocna gtowica

«ze skosem

*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym

+specjalna stal narzedziowa

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

500.7082 6,0 9,0 120,0 9,0 55

500.7085 7,5 11,0 125,0 13,0 75

500.7088 9,0 14,5 185,0 20,0 105

ESD Noz boczny

«elektrycznie obojgtne

~nadajg sie réwniez do drutu

«indukeyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
~twardy drut: 0,4 mm/AWG 26

«stal migkka: 1,0 mm/AWG 18

Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15
~owalna gtowica

ze skosem

»samo-otwierajagca si¢ podwéjna sprezyna
+z uchwytem dwuczeséciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD N6z boczny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,3 mm/AWG 28

«stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

«Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

<ostra gtowica

«ze skosem

*samo-otwierajgca sie podwadjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD Noz boczny

«elektrycznie obojetne

+nadaja sig réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«stal migkka: 1,5 mm/AWG 15

«Drut miedziany: 2,0 mm/AWG 12

«ostra, mocna gtowica

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna

+z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

A D L S A D L S A D L S
mm mm mm mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ
500.7083 7.5 11,0 125,0 13,0 70 500.7086 75 11,0 125,0 13,0 62 500.7089 9,0 14,5 135,0 18,0 105

ESD N6z boczny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

«Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

+owalna gtowica

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca sie podwaéjna sprezyna

*z uchwytem dwuczesciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD N6z boczny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«stal miekka: 1,0 mm/AWG 18

«Drut miedziany: 1,5 mm/AWG 15

~ostra gtowica

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna

*z uchwytem dwuczesciowym

*specjalna stal narzedziowa

ESD Przecinak boczny do weglika

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 84-86 HRA
«drut fortepianowy: 0,6 mm/AWG 22
«twardy drut: 1,0 mm/AWG 18

*miekki drut: 2,0 mm/AWG 12

<owalna gtowica

«ze skosem

*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

500.7084 75 11,0 125,0 13,0 70

500.7087 75 11,0 125,0 13,0 62

500.7090 75 11,0 125,0 10,0 62

288




ESD Przecinak boczny do weglika

«elektrycznie obojgtne
*nadaja sie rowniez do drutu

+wbudowane krawedzie tnace z weglika w gtowicy szczypce

zapewniajg wysoka wydajno$¢ cigcia
«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 84-86 HRA
~owalna gtowica

«ze specjalnym skosem, tylko do wiékna szklanego (np.

Kevlar)
*samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym
*specjalna stal narzedziowa

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

500.7091 75 11,0 125,0 10,0 62

ESD Przecinak boczny do weglika

«elektrycznie obojetne
*nadajg sie réwniez do drutu

+wbudowane krawedzie tnace z weglika w gtowicy szczypce

zapewniajg wysoka wydajno$¢ ciecia
«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 84-86 HRA
«drut fortepianowy: 0,4 mm/AWG 26
~twardy drut: 0,8 mm/AWG 20
*miekki drut: 1,8 mm/AWG 13

spiczasta gtowica z rowkiem do prac w ciezko dostepnych

miejscach
+z delikatnym skosem
*samo-otwierajaca sie podwodjna sprezyna
*z uchwytem dwucze$ciowym
»specjalna stal narzedziowa

A D L S
mm mm mm mm ﬁ
500.7092 75 11,0 125,0 10,0 62

ESD N6z do odcinania klina

«elektrycznie obojgtne

~nadaja sie réwniez do drutu

«indukeyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«$redni drut: 0,6 mm/AWG 22

»migkki drut: 0,8 mm/AWG 20

~waskie szczeki

+z delikatnym skosem

»samo-otwierajaca si¢ podwdjna sprezyna

+z uchwytem dwuczeséciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD Mini-n6z grawitacyjny

«elektrycznie obojgtne

*nadajg sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,4 mm/AWG 26

«$redni drut: 1,0 mm/AWG 18

*migkki drut: 1,2 mm/AWG 16

«prosta gtowica do prac w waskich przestrzeniach
+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

ES ini-n6z przed

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«$redni drut: 0,6 mm/AWG 22

*miegkki drut: 0,8 mm/AWG 22

~waskie szczeki z krotkim ostrzem

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca sie podwojna sprezyna

*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

A D L S
mm mm mm mm ﬁ

D L1 L2 S
mm mm mm mm ﬁ

500.7094 6,5 10,0 120,0 12,0 64

500.7097 10,0 120,0 17,0 2,5 63

ESD Mini-n6z grawitacyjny z weglika ESD Noz przedni

«elektrycznie obojgtne

~nadaja sig réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 84-86 HRA
«drut fortepianowy: 0,6 mm/AWG 22

«twardy drut: 1,0 mm/AWG 18

*miekki drut: 2,0 mm/AWG 12

«prosta gtowica do prac w waskich przestrzeniach
+z delikatnym skosem

»samo-otwierajgca si¢ podwéjna sprezyna

+z uchwytem dwuczeséciowym

«specjalna stal narzedziowa

«elektrycznie obojetne

+nadaja sig réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne cigcie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,5 mm/AWG 24

«$redni drut: 1,2 mm/AWG 16

«migkki drut: 1,6 mm/AWG 14

«szeroka gtowica z dtugim ostrzem

+z delikatnym skosem

«samo-otwierajgca si¢ podwojna sprezyna
+z uchwytem dwucze$ciowym

«specjalna stal narzedziowa

A D L S D L1 L2 S
mm mm mm mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ
500.7095 6,5 10,0 120,0 12,0 62 500.7098 11,0 125,0 6,0 15,0 74

ESD Mini-n6z grawitacyjny

«elektrycznie obojetne

*nadajg sie réwniez do drutu

«indukcyjnie hartowane precyzyjne ciecie 61-63 HRC
«twardy drut: 0,5 mm/AWG 24

«$redni drut: 1,2 mm/AWG 16

*miekki drut: 1,6 mm/AWG 14

«szeroka gtowica z dtugim ostrzem

+z delikatnym skosem

*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna
*z uchwytem dwuczesciowym

«specjalna stal narzedziowa

ESD Szczypce do Sciagania izolacji

«elektrycznie obojetne

«ze zintegrowana mosiezng $rubg regulacyjna
«odpowiednie do teflonu, PCV, itp.
«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne
«$redni drut: 0,8 mm/AWG 20
*samo-otwierajaca sie podwdjna sprezyna

*z uchwytem dwucze$ciowym

*specjalna stal narzedziowa

A D L S A D L S A D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ mm mm mm  mm  mm ﬁ
500.7093 6,5 11,0 130,0 5,0 70 500.7096 75 11,0 125,0 18,0 64 500.7099 12,0 320 18,0 140,0 50,0 90
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ZESTAW SZCZYPIEC DO MECHANIKI PRECYZYJNEJ ESD

«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

+z zaptonem piezo

~do topienia, lutospawania i niewielkiego lutowania

~napetnianie dostgpnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

«kompaktowy ksztatt

«zabezpieczenie przed dzieémi i przed wytaczeniem

ESD Szczypce do falcowania

«elektrycznie rozpraszajace - zabezpieczone przed
elektrostatykg

*nadajg sie rowniez do drutu

«indukcyjnie hartowane ostrza precyzyjne

*samo-otwierajgca sie podwdjna sprezyna

*z uchwytem dwucze$ciowym

»specjalna stal narzedziowa

L1 L2 H
mm mm mm ﬁ
ﬁ 960.1215 75,0 50,0 110,0 112
500.7019 6sztuk ESD Szczypce do falcowania 620
1x 140 mm
1x 140 mm
1x 130mm
1x 120 mm
1x 125 mm
Mate urzadzenie do lutowania
1x 120 mm - ; .
«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

+z zaptonem piezo

~do precyzyjnego lutowania

*napetnianie dostepnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

«ze stojakiem stotowym

TECHNIKA LUTOWANIA

i (]

960.1200 140,0 350

Mate urzadzenie do lutowania z lusterkiem

«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

+z zaptonem piezo

~do precyzyjnego lutowania

+z kurczliwym lusterkiem / reflektorem ptomienia

*napetnianie dostepnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

«ze stojakiem stotowym

Mini - Kieszonkowe urzadzenie do lutowania

«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

+z zaptonem piezo

~do lekkiego lutowania

~napetnianie dostgpnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

*z zaworem bezpieczenstwa

min (] min (]

Kieszonkowe urzadzenie do lutowal Zestaw mikro lutownic

«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

«idealna do prac precyzyjnych

«doptyw gazu regulowany bezstopniowo

napetnianie dostgpnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

*w zestawie z ro6znymi gtowicami, drutem lutowniczym i gabka
lutownicza

-w trwatej skrzynce z tworzywa sztucznego

960.1150 13sztuk Zestaw mikro lutownic 200

sktadajacy sie z:

960.1151 Lutownica gazowa 110

960.1152 Dysza palnika Bunsena 20

Giowica lutujgca z 6 wymiennymi 30

EElS) dokrecanymi koricéwkami lutujgcymi

960.1154 Plaska naktadka do $ciagnigcia ptomienia 10

960.1155 Koncéwka do opasek termokurczliwych 10
960.1156 Gabka lutownicza 6
960.1157 Szpula drutu lutowniczego 24

Zestaw mikro lutownic

«zasilana gazem mikro lutownica do 1300°C / 2450°F

+z zaptonem piezo

«idealna do prac precyzyjnych

~doptyw gazu regulowany bezstopniowo

*napetnianie dostepnym w handlu gazem do zapalniczek /
izobutanem

*w zestawie z r6znymi gtowicami, drutem lutowniczym i gabka
lutownicza

*w trwatej skrzynce z tworzywa sztucznego

960.1160 10sztuk Zestaw mikro lutownic 370

sie z:

960.1161 Lutownica gazowa z zaptonem piezzo 80
960.1162  Glowica lutownicza do przykrecenia koricowki lutowniczej 9
960.1163 Koncéwka lutownicza, 3,5 mm, diutkowata 3
960.1164 Koncéwka lutownicza, 4,5 mm, przekatna 3
960.1165 Srednica korcowki lutowniczej 3
960.1166 Mocowanie weza termokurczliwego )
960.1167 Gabka lutownicza 12
960.1168 Szpula drutu lutowniczego 25
960.1169 klapka ochronna 14

960.1110 80,0 130 960.1210 140,0 350

960.1170 Obudowa dodatkowych adapteréw do 960.1160 7









