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DLUTA / PRZEBIJAKI

Produkcja i jej etapy

wycinanie szlifowanie gtowicy nadawanie ksztattu
uderzajacej

kucie hartowanie tworzenie gtowicy

rozpoczecie piaskowanie wypiekanie i lakierowanie

Nasze diuta sg profesjonalnie szlifowane, polerowane i lakierowane przezroczystym lakierem chronigcym przed rdzewieniem. Precyzyjnie
zaokraglone profile glowicy bez ostrych krawedzi i katéw odzwierciedlajg promier uderzenia miotka. Diuta posiadaja duza powierzchnie
uderzeniowg dla pewnosci trafienia i bezpiecznej pracy.

Gtowica poddana specjalnej obrébce cieplnej przeciwdziata odpryskom i tworzeniu sie zadzioréw, a tym samym zwigzanym z nimi obrazeniom.
Nasze diuta mozna doszlifowywaé bez koniecznosci dodatkowej pracy, az do konca dtuta.

plaskie, owalne, bardzo

ptaskie, owalne cienkie

4-kgtny 8-katny

PRZEBIJAKI | PUNKTAKI

Wszystkie wybijaki sg produkowane z ujemna tolerancja, aby przy wybijaniu kotkéw i sworzni zapobiega¢ zaciskaniu sig¢ w otworach.



Linia dilut i przebijakow

Diuto punktowe

Dtiuto do spoin

Dtuto dla elektryka

Przecinak do karoserii

Uchwyty chronigce rece

Trzpien centrujgcy

Szydlo/rozwiertak

Narzedzie do demontazu
pierscienia uszczelniajgcego

Urzgdzenie do obrdébki nitéw

Prety montazowe i tomy

Ptlaskie diuto do pilytek

Diugo murarskie

Diuto krzyzowe

Rylec do ptyty matrycowej

Wybijak

Punktak

Punktak

Przebijak reczny z uszkiem

Pobijak

Dtuto punktowe

Diuto punktowe

Diuto punktowe do kafelkéw

Dtuto migkkie

Wybijak

Znacznik traserski

Stemple wybijajgce

Sztance pierscieniowe

Trzpienie pasowane



Dtuto punktowe

+DIN 6453

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm rT’\Am mBm mHm & ﬁ
162.0101 100,0 18,0 14,0 9,0 - 80
162.0102 125,0 18,0 140 9,0 - 100
162.0103 150,0 21,0 170 11,0 - 180
162.0104 175,0 24,0 20,0 12,0 = 280
162.0105 200,0 28,0 23,0 13,0 1620442 380
162.0106 250,0 28,0 23,0 13,0 1620442 500
162.0107 300,0 31,0 23,0 13,0 1620442 600
*DIN 6453

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncéwki robocze hartowane

~trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

L A B H

mm mm mm mm ﬁ

162.0113  250,0 28,0 23,0 130 500

162.0114 3000 31,0 23,0 13,0 600
punktowe

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«trzonek pokryty farba proszkowg
«stal weglowo-manganowo-krzemowa

mLm mAm msm & ﬁ

156.0555  150,0 14,0 10,0 - 90

156.0556  200,0 14,0 10,0 - 110

156.0557  250,0 14,0 10,0 - 150
to punktowe

*8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
~trzonek pokryty farba proszkowa

- stal weglowo-manganowo-krzemowa

L A S
mm mm mm & ﬁ
156.0531  250,0 24,0 16,0  162.0445 410
156.0532  300,0 24,0 16,0 162.0445 430
156.0533  350,0 24,0 16,0 162.0445 450
156.0534  400,0 27,0 18,0  162.0446 680
to punktowe z uchwytem chroniacym dtonie
«8-katny

«koncowki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«trzonek pokryty farbg proszkowg
«stal weglowo-manganowo-krzemowa

mIT'n mAm rnsm ﬁ
156.0535 250,0 24,0 16,0 640
156.0536 300,0 24,0 16,0 650
156.0537 350,0 24,0 16,0 710

to punktowe

«ptaska, owalna forma

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«trzonek pokryty farba proszkowa
«chrom - molibden

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«koncéwki robocze hartowane
polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm mBm rr’uim & ﬁ
156.0691 125,0 190 13,0 8,0 = 81
156.0692 150,0 21,0 140 90 = 136
156.0693 200,0 270 170 11,0 = 244
156.0694 250,0 31,0 19,0 120 - 411

Zestaw diut punktowy

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«koncoéwki robocze hartowane
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

970

156.0690 4sztuk

+8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*wysoki potysk, chromowany
polerowany na potysk
«chrom - wanad

125x19 - 150x21 - 200x27 - 250x31
mm

TT\ITTI rnAm rnSm & ﬁ

130,0 12,0 9,0 = 70

156.0162

0 punktowe z uchwytem chronigcym dto

*8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

L A B H
mm mm  mm  mm & ﬁ
L N s ﬁ 156.0585 150,0 150 150 9,0 = 180
mm mm mm ‘\ 156.0586 200,0 25,0 23,0 13,0 1620442 320 L A s
162.0211 1250 13,0 10,0 = 80 156.0587 250,0 25,0 23,0 13,0 1620442 500 mm mm mm ﬁ
162.0212  150,0 15,0 12,0 = 120 156.0588 300,0 25,0 23,0 13,0 1620442 600 156.0241 210,0 20,0 14,0 273

680



PLYTEK

Ptaskie diuto do ptytek

*4-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

ITIITTI ITIAI'|'| I'|'|Sm & ﬁ

162.0311  100,0 10,0 8,0 = 40

DLUTA PUNKTOWE

Dtiuto punktowe

«ptaska, owalna forma

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

~trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm nﬁm mBm mHm & ﬁ

162.0131 230,0 26,0 26,0 70 1620441 285

o punktowe z uchwytem chronigcym rece

«ptaska, owalna forma

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

L A B H
mm mm mm mm ﬁ

162.0141 230,0 26,0 26,0 7,0 285

o punktowe do karoserii, ekstra

«ptaska, owalna forma

«ekstra cienkie

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm mBm rrt{m & ﬁ

162.0421 240,0 26,0 26,0 70 1620443 260

Dtuto punktowe z uchwytem chroniacym rece

«ptaska, owalna forma

«ekstra cienkie

+mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncoéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
«polerowany na potysk

«chrom - molibden

L A B H
mm mm mm mm ﬁ

162.0471 240,0 26,0 26,0 7.0 370

DLUTA DO SPOIN

Dtuto do spoin

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm msm & ﬁ

162.0151 250,0 25,0 18,0 162.0446 420

162.0152  250,0 100,0 20,0 162.0447 685

0 do spoin z ytem ochronnym na rece

*8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

~trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

«ptaska, owalna forma

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm mBm rr’]“m & ﬁ

162.0171 250,0 50,0 23,0 13,0 1620442 500

162.0172 250,0 60,0 26,0 13,0 1620444 550

162.0173 250,0 70,0 26,0 13,0 1620444 580

0 do spoin z uchwytem ochronnym na rece

«ptaska, owalna forma

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

mIT'n nﬁm mBm mHm ﬁ
162.0181  250,0 50,0 23,0 13,0 500
162.0182 250,0 60,0 26,0 13,0 550
162.0183  250,0 70,0 26,0 13,0 580

«ptaskie, owalne

«koncoéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
~trzonek pokryty farba proszkowa

« stal weglowo-manganowo-krzemowa

mLm mAm mSm ﬁ mLm mAm mBm mHm & ﬁ
162.0161 250,0 25,0 18,0 420 156.0570 205,0 50,0 24,0 120 = 300
162.0162 250,0 100,0 20,0 685 156.0571 215,0 70,0 240 120 = 400
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DLUTO MURARSKIE

*DIN 7254 typ A

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm nﬁm mBm mHm & ﬁ
162.0191 200,0 270 20,0 12,0 1620441 310
162.0192 250,0 270 20,0 12,0 1620441 400
162.0193 300,0 31,0 23,0 13,0 1620442 580
162.0194 350,0 31,0 23,0 13,0 1620442 720
162.0195 400,0 31,0 23,0 13,0 1620442 780
162.0196 500,0 33,0 26,0 13,0 1620444 1160
162.0197 600,0 33,0 26,0 13,0 1620444 1400
162.0198 800,0 33,0 26,0 13,0 162.0444 1860
162.0199 1000,0 33,0 26,0 13,0 1620444 2360

murarskie z

*DIN 7254 typ A

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm mBm mHm ﬁ
162.0202  250,0 27,0 20,0 12,0 400
162.0203  300,0 31,0 23,0 13,0 580
162.0204  350,0 31,0 23,0 13,0 720
162.0205  400,0 31,0 23,0 13,0 800
162.0206  500,0 33,0 26,0 13,0 1160
162.0207  600,0 33,0 26,0 13,0 1400
162.0208  800,0 33,0 26,0 13,0 1860
162.0209 1000,0 33,0 26,0 13,0 2360

O murarsi

*DIN 7254 typ B

«8-katny

+mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«konfcowki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk

«chrom - molibden

*DIN 7254 typ B

«8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«z uchwytem chronigcym rece

«koncoéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm msm ﬁ
162.0222 250,0 27,0 16,0 380
162.0223 300,0 30,0 18,0 600
162.0224 350,0 30,0 18,0 700
162.0225 400,0 30,0 20,0 980
162.0226 500,0 30,0 20,0 1240

DLUTA PUNKTOWE

+DIN 7256

«8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncoéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

i i A &
162.0231 200,0 16,0 162.0445 280
162.0232 250,0 16,0 162.0445 360
162.0233 300,0 18,0 162.0446 560
162.0234 350,0 18,0 162.0446 660
162.0235 400,0 20,0 162.0447 940
162.0236 500,0 20,0 162.0447 1200
162.0237 600,0 20,0 162.0447 1480
162.0238 800,0 20,0 162.0447 1960
162.0239 1000,0 20,0 162.0447 2440
+DIN 7256
*8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
«polerowany na potysk

«chrom - molibden

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
«trzonek pokryty farba proszkowa

« stal weglowo-manganowo-krzemowa

mLm msm & ﬁ
156.0511 250,0 16,0 162.0445 390
156.0512 300,0 16,0 162.0445 400
156.0513 350,0 16,0 162.0445 450
156.0514 400,0 18,0 162.0446 660

0 punktowe z uchwytem chroniagcym rece

*8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
~trzonek pokryty farba proszkowa

« stal weglowo-manganowo-krzemowa

i i (]
156.0515 250,0 16,0 530
156.0516 300,0 16,0 620
156.0517 350,0 16,0 710
156.0518 400,0 16,0 790

Dtuto punktowe

«8-katny

«koncowki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«trzonek pokryty farbg proszkowg

« stal weglowo-manganowo-krzemowa

i i A A

150,0 10,0 = 60

156.0550

UTA DLA ELEKTRYKA

o dla elektryka

*4-katny

«koncowki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
«polerowany na potysk

«chrom - molibden

ran rnsrn ﬁ mIT'n nﬁm msm & ﬁ

b o A& isagais — ons oo o o e

162.0481  200,0 27,0 16,0 162.0445 300 162.0244 350,0 18,0 660 162.0253  200,0 12,0 8,0 = 101
162.0482  250,0 27,0 16,0 162.0445 380 162.0245 400,0 20,0 940 162.0254  200,0 12,0 10,0 = 140
162.0483  300,0 30,0 18,0 162.0446 600 162.0246 500,0 20,0 1200 162.0255  250,0 10,0 8,0 = 120
162.0484  350,0 30,0 18,0 162.0446 700 162.0247 600,0 20,0 1480 162.0256  250,0 12,0 8,0 = 120
162.0485  400,0 30,0 20,0 162.0447 980 162.0248 800,0 20,0 1960 162.0257  250,0 12,0 10,0 = 185
162.0486  500,0 30,0 20,0 162.0447 1240 162.0249 1000,0 20,0 2440 162.0258  300,0 12,0 8,0 = 140




Dtuto dla elektryka

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

Dtuto krzyzowe

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

PUNKTOWE KAFELKOW

o punktowe do kafelkow

*4-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk

«chrom - molibden

162.0321 100,0 8,0 = 40
mLm mAm mSm & ﬁ 162.0322 200,0 6,0 = 60
S SR R A LA & AR = 1
162.0263 250,0 12,0 10,0 = 150 162.0301 125,0 4,0 10,0 = 60 162.0325 250,0 10,0 = 180
162.0264 250,0 14,0 12,0 - 210
162.0265 300,0 12,0 10,0 - 200 9

UTA KRZYZOWE

*DIN 6451

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

rnLrn nﬁm mBm ern & ﬁ
162.0281 100,0 50 140 90 = 60
162.0282 125,0 50 140 9,0 = 80
162.0283 150,0 6,0 170 11,0 - 160
162.0284 175,0 70 200 120 = 240
162.0285 200,0 80 23,0 13,0 1620442 340
162.0286 250,0 8,0 23,0 13,0 1620442 460
162.0287 300,0 9,0 23,0 13,0 1620442 560

o krzyzowe wytem chronigcym rece

+DIN 6451

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

«ptaska, owalna forma

«konfcowki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
proszkowane w kolorze czarnym
«chrom - wanad

Przecinak do karose

«ptaska, owalna forma

«koncowki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk

«chrom - molibden

mLm mAm mBm mHm & ﬁ

mLm mAm mBm r:‘m & ﬁ

156.0326 210,0 80 20,0 120 = 311

162.0271 250,0 30,0 23,0 13,0 1620442 460

156.0327 250,0 90 230 130 = 430

Dtuto krzyzowe

*8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*wysoki potysk, chromowany
*polerowany na potysk
«chrom - wanad

mLm mAm msm & ﬁ

156.0161 130,0 5,0 10,0 = 60

*8-katny

«koncoéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

Przecinak do karoserii

+DIN 7255

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«ekstra ptaskie

< oksydowany

«chrom - wanad

mLm mAm mBrn mHm & ﬁ

140.2162 300,0 21,0 250 6,0 = 310

z uchwytem chroniacym rece

*DIN 7255

«ptaska, owalna forma

*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
~ekstra ptaskie

< oksydowany

«chrom - wanad

L A B H ﬁ
mm mm mm mm
L A S ﬁ L A B H ﬁ
162.0293  250,0 8,0 23,0 13,0 460 mm mm mm mm mm mm mm
162.0294  300,0 9,0 23,0 13,0 560 156.0242 190,0 7,0 12,0 169 140.2165  300,0 21,0 25,0 6,0 550
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CE DO PLYTY MATR

Rylec do ptyty matrycowej

«ptaska, owalna forma

«konicéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania ostrza
«trzonek lakierowany na ztoto

«stal weglowo-manganowo-krzemowa

ran mAm & mHm ﬁ
162.0431  200,0 60,0 = 15,0 500
162.0432  200,0 80,0 = 15,0 600
162.0433  220,0 100,0 = 18,0 750
162.0434  220,0 120,0 = 18,0 900

DLUTO MIEKKIE

Diuto migkkie

«dla bezpiecznego dla lakieru usuwania listew ozdobnych,
okiennych oraz elementéw felg aluminiowych

«elastyczne ostrze diuta

»naktadka uderzeniowa dla lekkich uderzen

«ergonomiczny uchwyt

«specjalne tworzywo sztuczne

mAm ﬁ
911.8131 19,0 130
911.8132 22,0 140
911.8133 26,0 150
911.8134 38,0 180

Zestaw migkkich diut

«dla nie uszkadzajacego lakieru usuwania listew ozdobnych i
okiennych

«elastyczne ostrze diuta

~naktadka uderzeniowa dla lekkich uderzen

«ergonomiczny uchwyt

*specjalne tworzywo sztuczne

CHWYTY CHRONIACE RECE

+model standardowy

Wybijak

+DIN 6458 typ D

«8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncowki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym

-PVC polerowany na potysk
«chrom - molibden
mITTl mDm msm & ﬁ
162.0341  120,0 1,0 12,0 - 85
L D pance szo ﬁ 162.0342  120,0 2,0 12,0 - 85
mm mm 162.0343 1200 30 12,0 : 85
162.0441 120,0 80,0 20x12 110 162.0348 1200 40 12,0 N %
162.0442 120,0 80,0 23x13 110 1620385 120,0 5.0 120 N &
162.0443 120,0 80,0 26x7 110 162.0346  120,0 6.0 120 N %
162.0444 120,0 80,0 26x13 110 1620347 120,0 70 120 N =
162.0445 120,0 80,0 16 110 1620348 120,0 80 120 N =
162.0446 120,0 80,0 18 110 1620349 120,0 90 120 N T
162:0:7 20,0 0.0 20 L0 162.0350  120,0 10,0 12,0 - 105
162.0352  150,0 12,0 16,0 - 220
yt zabezpieczajacy do di
“Pve -DIN 6458
+8-katny
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
«koncowki robocze hartowane
«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk
«chrom - molibden
Handio sz0
L S b e A&
162.2128 140,0 100,0 23x13 170
1622120 1400 100,0 20 170 e 1200 i 00 - &
1622130 1400 100,0 26x7 170 e 1200 20 00 - o5
1622132 1400 100,0 2613 170 RSN 1200 3.0 10,0 - 55
162.0464  120,0 4,0 10,0 - 65
162.0465 120,0 5,0 10,0 - 65

LA JIELS

-DIN 6458 typ B

«8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

Wybijak do pojazdo ytkowych

«stozkowy szpic

uniwersalne zastosowanie

«do wybijania zawleczek, kotkéw, pierscieni smarowych itp.

«szczegolnie polecany do codziennego zastosowania w
warsztatach

*wysokiej jakosci, masywny model

«gtowica uderzeniowa ulepszana w ramach obrébki cieplnej

«stal specjalna

mIT'n ran mSm & ﬁ
162.0331  120,0 1,0 10,0 = 65 2 L ﬁ
162.0332  120,0 2,0 10,0 = 65 mm mm
162.0333  120,0 3,0 10,0 = 65 450.0091 6,4 300,0 390
162.0334  120,0 4,0 10,0 = 65 450.0092 6,4 380,0 730
ﬁ 162.0335  120,0 5,0 10,0 = 65 450.0093 8,0 300,0 410
911.8130 4sztuk 19-22-26 - 38 mm 570 162.0336  120,0 6,0 10,0 = 65 450.0094 13,0 460,0 1310
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*stozkowy szpic
<uniwersalne zastosowanie

«do wybijania zawleczek, kotkéw, pierscieni smarowych itp.
*szczegolnie polecany do codziennego zastosowania w

warsztatach
*wysokiej jakosci, masywny model

~gtowica uderzeniowa ulepszana w ramach obrébki cieplnej

«stal specjalna

&

450.0090 4sztuk 6,4-6,4-8,0-13,0mm 2,91

Wybijak

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*wysoki potysk, chromowany
*polerowany na potysk
«chrom - wanad

mITn mDm mSm & ﬁ
156.0130  120,0 2,0 9,5 = 60
156.0131  120,0 3,0 9,5 = 60
156.0132  120,0 4,0 9,5 = 60
156.0133  120,0 5,0 95 = 60
156.0134  120,0 6,0 9,5 = 60

ytem chroniacym rece

«8-katny
«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
polerowany na potysk
«chrom - molibden

L D S
mm mm mm ﬁ

156.0244 185,0 5,0 10,0 115

+DIN 6458 Form B+D

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
~polerowany na potysk

«chrom - molibden

~w plastikowej torbie

Zestaw przebijakow Wybijak z wytem chronigcym rece

+DIN 6458 Form B+D

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

*w uchwycie z tworzywa sztucznego

120x10x1 - 120x10x2 - 120x10x3 -

16221271 652tk 45041 0x4 - 120x10x5 - 120x10 mm

465

Zestaw przel

+DIN 6458 Form B+D

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk

«chrom - molibden

*w blaszanej skrzynce

120x10x1 - 120x10x2 - 120x10x3 -

1622124 652tk 450,41 0x4 - 120x10x5 - 120x10 mm

710

Punktak, dtugi

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

N - |

«okragty

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
< oksydowany

«chrom - wanad

Y T A |
156.0026  270,0 110,0 6,0 100 130
156.0028  300,0 130,0 8,0 12,0 220
156.0030  300,0 140,0 10,0 120 250
156.0032  300,0 140,0 12,0 14,0 340
156.0034  300,0 140,0 14,0 16,0 450
Zestaw wybijakow z uchwytem chro|

«koncoéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
< oksydowany

«chrom - wanad

*w stojaku metalowym z mozliwo$cia mocowania do $ciany

270x6 - 300x8 - 300x10 - 300x12 -
156.0020 5sztuk 300x14 mm 2,70

Wybijak, ekstra dtu

«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
*polerowany na potysk

«chrom - molibden

fn dm o oo AA

120x10x1 - 120x10x2 - 120x10x3 -
120x10x4 - 120x10x5 - 120x10 mm

162.2126 6sztuk 465

162.0401 200,0 40,0 20 10,0 = 82
162.0391 175,0 80,0 3,0 10,0 = 60 162.0402 200,0 50,0 3,0 10,0 = 90
162.0392 175,0 80,0 4,0 10,0 = 70 162.0403 200,0 550 4,0 10,0 = 92
162.0393 175,0 80,0 50 10,0 = 80 162.0404 200,0 550 50 10,0 = 96
162.0394 175,0 80,0 6,0 10,0 ° 90 162.0405 200,0 550 6,0 120 = 100
162.0395 175,0 80,0 80 120 = 140 162.0406 200,0 550 8,0 120 = 150
162.0396 175,0 80,0 10,0 12,0 - 150 162.0407 200,0 550 10,0 12,0 ° 165
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Punktak do klockéw hamulcowych z konci

prowadzaca

«8-katny

«ekstra dtugi model

«koncéwki robocze hartowane

+z kotkiem prowadzacym dla trzpienia bezpieczenstwa

«zastosowanie przy trzpieniach bezpieczenstwa na hamulcach
tarczowych

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym

~polerowany na potysk

«chrom - molibden

L1 L2 D1 D2 S

mm  mm mm mm  mm & ﬁ
162.0411 1750 850 4,0 2,7 10,0 = 60
162.0412 1750 850 6,0 38 10,0 o 70

Punktak do klockéw hamulcowych z k
prowadzaca

«6-katny

«ekstra dtugi model

«koncéwki robocze hartowane

+150.2151 z kotkiem prowadzacym dla trzpienia
bezpieczenstwa

«zastosowanie przy trzpieniach bezpieczenstwa na hamulcach
tarczowych

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym

polerowany na potysk

«chrom - molibden

L1 L2 D1 D2
mm  mm  mm  mm

150.2150 180,0 80,0 4,0 0,0 10,0 = 70
150.2151 1750 80,0 58 3,1

Wybijak zawleczek z uchwytem chronigcym rece

okragty

«koncéwki robocze hartowane
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
< oksydowany

«chrom - wanad

Irﬁ:n Irﬁ?n mDm mSm ﬁ
156.0002  130,0 30,0 3,0 8,0 50
156.0003  145,0 40,0 3,0 8,0 60
156.0004  180,0 50,0 4,0 8,0 100
156.0005 180,0 60,0 5,0 10,0 100
156.0006  205,0 80,0 6,0 10,0 130
156.0008  225,0 85,0 8,0 12,0 150
156.0010  225,0 90,0 10,0 12,0 200

+z mozliwo$cig mocowania do $ciany
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
«koncéwki robocze hartowane

< oksydowany

«chrom - wanad

«w stojaku metalowym

145x3 - 180x4 - 180x5 - 205x6 -

156.0000 5sztuk 20548 mm 650
Wybijak
«8-katny

«koncéwki robocze hartowane
*wysoki potysk, chromowany
~polerowany na potysk
«chrom - wanad

rh!n r%% mDm mSm & ﬁ
156.0111 115,0 30,0 20 8,0 = 40
156.0112 125,0 40,0 3,0 8,0 = 40
156.0113 150,0 50,0 4,0 9,5 = 60
156.0114 165,0 500 50 9,5 = 70
156.0115 180,0 550 6,0 127 = 140
156.0116 180,0 550 80 127 = 150

Zestaw wybijakow

«koncéwki robocze hartowane
~wysoki potysk, chromowany
*polerowany na potysk

«chrom - wanad

*w uchwycie z tworzywa sztucznego

115x2 - 125x3 - 150x4 - 165x5 -
156.0150 6sztuk 180x6 - 180x8 mm 520

Wybijak, ekstra d

«8-katny

«koncéwki robocze hartowane
«chromowanie na wysoki potysk
polerowany na potysk

«chrom - wanad

L1 L2 D S

mm mm mm mm & ﬁ
156.0121 200,0 800 30 95 - 70
156.0122 200,0 850 4,0 9,5 = 70
156.0123 200,0 90,0 5,0 9,5 - 80
156.0124 200,0 930 60 95 - 80
156.0125 200,0 930 80 127 - 150
156.0126 200,0 930 100 127 - 170
Zestaw wybijakow
«8-katny

«koncoéwki robocze hartowane

*wysoki potysk, chromowany

*polerowany na potysk

«chrom - wanad

«w stojaku metalowym z mozliwoécig mocowania do $ciany

156.0180 17sztuk Zestaw wybijakow 1,00

sktadajacy sie z:

156.0111 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 2mm ~ 40
156.0112 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 3mm 40
156.0113 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 4mm 60
156.0114  Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 5mm ~ 70
156.0115 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 6mm 140
156.0116 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 8mm 150
156.0121  Wybijak, bardzo dlugi, 8-kafny, chromowany na wysoki polysk, @ 3mm ~ 70
156.0122  Wybijak, bardzo dlugi, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 4mm ~ 70
156.0123  Wybijak, bardzo dlugi, 8-kafny, chromowany na wysoki polysk, @ 5mm ~ 80
156.0124  Wybijak, bardzo diugi, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @6mm ~ 80
156.0125  Wybijak, bardzo dhugi, 8-kainy, chromowany na wysoki polysk, @ mm 150
156.0126  Wybijak, bardzo diugi, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 10mm 170
156.0130 Wybijak, chromowany na wysoki polysk, @ 2mm 60

156.0131 Wybijak, chromowany na wysoki potysk, @ 3mm 60

156.0132 Wybijak, chromowany na wysoki polysk, @ 4mm 60

156.0133 Wybijak, chromowany na wysoki polysk, @ 5mm 60

156.0134 Wybijak, chromowany na wysoki polysk, @ 6mm 60
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Wielofunkcyjny zestaw narzed Punktak cylindryczny Punktak z tuleja prowadzaca 2

«koncéwki robocze hartowane «koncéwki robocze hartowane «Tuleja prowadzaca, kodowana
~wysoki potysk, chromowany *mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu *@ 0,9 do 4,9 mm z luzna tulejg prowadzaca
*polerowany na potysk *polerowany na potysk *@ 5,9 mm z tulejg statg. 3
«chrom - wanad «chrom - molibden *polerowany na potysk
*w uchwycie z tworzywa sztucznego «chrom - wanad
L D S
mm mm mm ﬁ
B L2 D s ﬁ 162.2249 70,0 0,9 50 15 7
mm mm mm mm 162.2250 80,0 14 6,0 21
156.0231  150,0 50,0 3,0 8,0 52 162.2251 83.0 18 6.0 21
156.0232 1800 610 40 100 93 1622252 920 24 70 30
ﬁ 156.0233  200,0 61,0 5,0 10,0 109 162.2253 94.0 28 70 30 8
156.0160 5sztuk Wielofunkcyjny zestaw narzedzi 360 BB 2100 7o 50 =100 RSO 162.2254 100,0 34 8,0 35
156.0235  220,0 85,0 8,0 12,0 172 162.2255 100.0 39 80 35
. 162.2256 110,0 4.9 10,0 45 9
sie z:

L ) 162.2257 115,0 59 12,0 68
ﬁ Zestaw wybijakow, forma cylindrycz
156.0113 Wybijak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 4mm 60 «koncowki robocze hartowane
156.0131 Wybijak, chromowany na wysoki polysk, @ 3mm 60 +mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu Zestaw punktakéw z tulejg prowadzaca 10

156.0175 Punktak, 8-katny, chromowany na wysoki polysk, @ 5mm 60 :gﬁ:z:g“_/?g”gzsr?ws‘( «Tuleja prowadzaca, kodowana

156.0162 Diuto, 8-katne, chromowane na wysoki potysk, 130mm 70 «@ 0,9 do 4,9 mm z luzng tulejg prowadzaca

156.0161  Diuto krzyzowe, chromowane na wysoki polysk, 130mm 60 *@ 5,9 mm z tulejg stata, 1 1
polerowany na potysk
«chrom - wanad

Wybijak 2 «w plastikowej torbie

~okragty 1 2
«koncéwki robocze hartowane

*z uchwytem dwucze$ciowym

»mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu 1 3
*polerowany szpic, oksydowany trzonek

«chrom - wanad

14

15

] 16

156.0230 5sztuk 3-4-5-6-8mm 715
S s E S B & 17
156.0212 3,0 1500 400 100 100 «koricéwki robocze hartowane i15x5:9lmiy
156.0213 4,0 150,0 55,0 10,0 100 +mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu 1 8
156.0214 50 150,0 60,0 100 100 *polerowany na potysk
156.0216 7,0 150,0 60,0 120 110 +DIN 6450 typ C
156.0217 8,0 150,0 60,0 120 110 +8-katny 1 9
156.0218 9,0 150,0 60,0 120 110 *mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
156.0219 10,0 150,0 60,0 120 130 «koncéwki robocze hartowane
~trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk 20
e . «chrom - molibden
Zestaw wybijakow z ytem chronigcym rece
< okragty
«koncéwki robocze hartowane 21
*z uchwytem dwucze$ciowym
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
*polerowany szpic, oksydowany trzonek
«chrom - wanad 22
mn dmo o oo &A@
162.0371 150,0 350 20 100 - 60
162.0372 150,0 400 25 100 - 60
ﬁ 162.0373 150,0 400 30 100 - 60 24
156.0240 5sztuk KOMBI zestaw wybijakéw | diut 900 162.0374 150,0 40,0 3,5 10,0 - 65
162.0375 150,0 500 40 100 - 65
sktadajacy sie z: 162.0376 150,0 500 45 10,0 - 65 25
162.0377 150,0 500 50 100 - 65
ﬁ 162.0378 150,0 500 60 100 - 70
156.0232 Punktak, @ 4 mm, cylindryczny 93 162.0379 150,0 55,0 7,0 10,0 - 95
156.0241 Diuto plaskie, 20 mm, 8-katne 273 162.0380 150,0 550 80 120 - 100 26
156.0242 Diuto krzyzowe, 7 mm, 8-katne 169 162.0381 150,0 550 9,0 12,0 - 110
ﬁ 156.0243 Korner, 10 mm, 8-katny 118 162.0382 150,0 550 100 120 - 115
156.0220 5sztuk 3-4-5-6-8 mm 800 156.0244 Przebijak, @ 5 mm, stozkowy 115 162.0383 150,0 550 120 16,0 - 170 27




Zestaw punktal Zestaw narzedzi komb Zestaw narzedzi komb

«koncéwki robocze hartowane «hartowany réwnomiernie na catej dtugosci i starannie «hartowany réwnomiernie na catej dtugosci i starannie
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu wpuszczony wpuszczony

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym «glowica uderzeniowa wpuszczana indukcyjnie «glowica uderzeniowa wpuszczana indukcyjnie
*polerowany na potysk «koncéwki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie «koncowki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie
«chrom - molibden lakierowane lakierowane

*w plastikowej torbie *w blaszanej skrzynce *w plastikowo-skérzanym etui

ﬁ 162.2118 6sztuk Zestaw narzedzi kombi 510
150x10x3 - 150x10x4 - 150x10x5 -
162.2122 6sztuk 150x10x6 - 150x12x8 - 150x12x10 470 skiadajacy sie z:
mm

. 162.0212 Diuto ptaskie, 8-katne, 150 mm 120
Zesteny wybuakow 162.0301 Dtuto krzyzowe, 8-katne, 4x125 mm 60

«konicowki robocze hartowane ﬁ 162.0361 Punktak, 8-katny, @ 4mm 65
*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu - : 162.0375 Przebijak, 8-katny, @ 4mm 65
«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym 162.2114 6sztuk Zestaw narzedzi kombi 740 1620333 Przebijak, 8-katny, @ 3mm 65
*polerowany na potysk 162.0345 Przebijak, 8-katny, @ 5mm 90
«chrom - wanad . -
. " . sktadajacy sie z:
«w plastikowo-skorzanym etui
ﬁ TRZPIENIE CENTRUJACE

162.0212 Dluto ptaskie, 8-katne, 150 mm 120

162.0301 Dtuto krzyzowe, 8-katne, 4x125 mm 60

162.0361 Punktak, 8-katny, @ 4mm 65 ., .

— Trzpien centrujacy

162.0375 Przebijak, 8-katny, @ 4mm 65

162.0333 Przebijak, 8-katny, @ 3mm 65 «~okragty

162.0345 Przebijak, 8-katny, @ 5mm 90 «konicéwki robocze hartowane

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
«proszkowane w kolorze czarnym

Zestaw narzedzi kombi «chrom - wanad

«hartowany réwnomiernie na catej dtugosci i starannie
wpuszczony

«glowica uderzeniowa wpuszczana indukcyjnie

«koncowki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie
lakierowane

-w plastikowej torbie

m o o AN B

a 156.0340  150,0 5,0 10,0 - 70

150x10x3 - 150x10x4 - 150x10x5 - . 1300 0 120 - 120

162.2123 6sztuk 150x10x6 - 150x12x8 - 150x12x10 470 156.0344 210, 7.0 14,0 - 170
mm 156.0346 2150 8,0 16,0 - 230

156.0348  220,0 9,0 18,0 - 310

156.0350  220,0 10,0 20,0 - 410

« koricéwki robocze hartowane IRRINRN | 2500 | 120 250 i 1620

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
polerowany na potysk PUNKTAKI
«chrom - molibden

*w blaszanej skrzynce

+DIN 7250

«8-katny

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu

«koncéwki robocze hartowane

«trzonek pomalowany na ztoto lakierem piecowym
«polerowany na potysk

«chrom - molibden

162.2117 6sztuk Zestaw narzedzi kombi 510
sktadajacy sie z:
L D S

162.0212 Diuto ptaskie, 8-katne, 150 mm 120 mm mm mm & ﬁ
162.0301 Dtuto krzyzowe, 8-katne, 4x125 mm 60 162.0361 120,0 4,0 10,0 = 65
ﬁ 162.0361 Punktak, 8-katny, @ 4mm 65 162.0362  120,0 5,0 12,0 - 90
162.0375 Przebijak, 8-katny, @ 4mm 65 162.0363 150,0 5,0 12,0 - 120

150x10x3 - 150x10x4 - 150x10x5 m
162.0370 6sztuk - 150x10x6 - 150x128 - 750 162.0333 Przebijak, 8-katny, @ 3mm 65 162.0364  150,0 6,0 14,0 200
150x12x10mm 162.0345 Przebijak, 8-katny, @ 5mm 90 162.0365 150,0 8,0 18,0 - 260

688




< okragty «do wyznaczania elementéw obrabianych
«koncéwki robocze hartowane «prosty ksztatt
< oksydowany +z hartowanym i wymiennym szpicem metalowym 3
«chrom - wanad *z klipsem
«do wyznaczania elementéw obrabianych ~bezpieczny
«prosty i zagiety pod katem 70° szpic «regulowany i szlifowany wktad
«radetkowany uchwyt *metalowa obudowa 4
+z hartowanym szpicem
< oksydowany

«stal specjalna

L D S
mm mm mm & ﬁ
156.0404  100,0 4,0 10,0 - 30 L D Sapic 7
156.0406 1150 60 10,0 - 60 mm mm -
15610408] 1200 20 120 B 120 300.0302 150,0 8,0 300.0303 40
156.0410  130,0 10,0 14,0 - 135
L P ) " ) 8
mm mm Rysik z wegl
300.0300 190,0 4,0 10 . . .
+do wyznaczania elementéw obrabianych
«prosty ksztatt
«8-katny prosty : . . 9
PN . _ . +z hartowanym i wymiennym szpicem metalowym
«koncoéwki robocze hartowane Rysik z weglikéw spiekanych +z klipsem
~wysoki potysk, chromowany «bezpieczn
*polerowany na potysk +do wyznaczania elementéw obrabianych ezpieczny -
po hacz Jravle «regulowany i szlifowany wktad
«chrom - wanad «prosty i zagiety pod katem 70° szpic 1 0

) »metalowa obudowa
«ze szpicem z twardego metalu

+z hartowanym szpicem
«stal specjalna

11

12

*mozliwo$¢ doszlifowywania szpicu
*polerowany na potysk

«chrom - molibden «tuleja uderzeniowa na kofcéwce uchwytu
Rysik z weglikéw spiekanych «lakierowany bukowy uchwyt 1 6
*wysoki potysk, chromowany

- T S | i o S B
156.0175 120,0 5,0 10,0 _ 60 300.2138 160,0 8,0 300.2139 22
Punktak z uchwytem chroniagcym dtonie SZYDLA/ROZWIERTAKI
L D
*8-katny mm mm ﬁ 1 5
«koncoéwki robocze hartowane 300.2136 250,0 80 e S

«do wyznaczania elementéw obrabianych polerowany na potysk
«prosta i jednostronna kofncowka «chrom - wanad
«ze szpicem z twardego metalu 1 7

+z hartowanym szpicem
«stal specjalna

18

19

L D S
mm mm mm ﬁ L1 L2 D ﬁ
156.0243 185,0 10,0 10,0 118
300.1081 190,0 100,0 6,0 70

L D ﬁ
mm mm

Punktak automatyczny 3002135 1700 40 38 PUNKTAK 21
~okragty

=ergonomiczny uchwyt . i
«sita uderzeniowa 17-20 kg Znacznik traserski
«fosforanowane

22

«chrom - wanad «do wyznaczania elementéw obrabianych . . .
«prosty ksztatt «tuleja uderzeniowa na koncéwce uchwytu
«ze szpicem z twardego metalu '|aklerqwany bukowy uchwyt
+z klipsem *wysoki potysk, chromowany
+z hartowanym szpicem polerowany na potysk
«chromowany «chrom - wanad

«stal specjalna

24

25

26

L D
mm mm ﬁ
L D S ﬁ L1 L2 D ﬁ
mm mm mm 300.0301 145,0 5,0 60 mm mm mm
156.0466 1600 4,0 25,0 250 300.2137 150,0 6,0 36 3001082  190,0 100,0 6,0 70 27




NARZEDZIA DO DEMONTAZU PIERSCIENIA USZCZELNIAJACEGO PRZEBIJAK RECZNY Z USZKIEM

NUMERATORY

Zestaw numeratorow Narzedzie do demontazu pierscienia uszczelniajacego Przebijak reczny z uszkiem

*pismo zgodne z DIN 1451 «oksydowany +zgodnie z DIN 7200 Form A

«liczby ,0 - 9" «chrom - wanad *mocno kuta forma

+do wybijania materiatéw o wytrzymato$ci do 100 kp / mm?2 +rab szlifowany na potysk

*4-katny tlok «do wycinania i wytwarzania uszczelek i pierscieni
*wysoko$¢ pisma 5 - 6mm uszczelniajacych

~ostro grawerowany *wewnatrz lekko stozkowe do usuwania wycigé¢
*w plastikowym opakowaniu «trzonek wyprofilowany

«lakierowany na czerwono
«trzonek hartowany
«specjalna stal narzedziowa

L1 L2 L3 D
mm mm mm mm ﬁ
550.1060  300,0 195,0 85,0 12,0 380

156.0467 10sztuk Zestaw numeratoréw 500 Zestaw narzedzi haczykowatych

«idealne do zdejmowania i zaktadania pierécieni O oraz
uszczelek

+z uchwytem 1-cze$ciowym

+z otworem do zawieszania

Zestaw stemp

ybijajacych

pismo zgodne z DIN 1451 «stal specjalna
«Litery ,A - Z*
+do wybijania materiatéw o wytrzymato$ci do 100 kp / mm? L D D
-4—kqt)r/1y ok i P i i &
«wysoko$¢ pisma 5 - 6mm 129.2002 100,0 2,0 - 0,04
ostro grawerowany 129.2003 100,0 3,0 - 0,04
*w plastikowym opakowaniu 129.2004 105,0 4,0 - 0,04
129.2005 110,0 5,0 = 0,05
129.2006 110,0 6,0 e 0,05
129.2007 115,0 7,0 = 0,05
129.2008 120,0 8,0 = 0,07
129.2009 120,0 9,0 - 0,07
129.2010 130,0 10,0 = 0,07
129.2011 130,0 11,0 - 0,10
129.2012 130,0 12,0 15/32 0,12
ﬁ 129.2013 140,0 13,0 12 0,16
129.2014 140,0 14,0 9/16 0,16
156.0468 27sztuk Zestaw stempli wybijajacych do liter 1,33 120.2015 140,0 15,0 19732 0.16
129.2016 145,0 16,0 5/8 0,17
A f 129.2017 145,0 17,0 21/32 0,21
Uniwersalny zestaw stempli wybijajacych ﬁ o0Ta v o TG oE]
«pismo zgodne z DIN 1451 550.1045 4sztuk Zestaw narzedzi haczykowatych 120 129.2019 145,0 19,0 3/4 0,21
«do wybijania materiatéw o wytrzymatosci do 100 kp / mm2 129.2020 160,0 20,0 25/32 0,29
*4-katny ttok . .
e
- ostro grawerowarny T ; n ﬁ 129.2023 170,0 23,0 29/32 0,33
«sprzedawany w stabilnej plastikowej skrzynce £ 2 2 g
550.1046 Narzedzie haczykowe, proste 27 129.2024 170,0 24,0 15/16 0,34
550.1047 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 45° 27 129.2025 170,0 25,0 1 0,36
550.1048 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 90° 27 129.2026 170,0 26,0 1.1/32 0,36
550.1049 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 135° 27 129.2027 175,0 27,0 1.1/16 0,45
129.2028 175,0 28,0 1.3/32 0,46

129.2029 175,0 29,0 1.1/8 0,46
Zestaw narzedzi hakowych Master 129.2030 190,0 30,0 1.3/16 0,56

«idealne do zdejmowania i zakladania pierécieni O oraz 129:2031 1900 10 - 0:56)

uszczelek 1202032 1920 32,0 114 056

+z otworem do zawieszania 129.2033 195,0 33,0 - 0,64

«stal specjalna 129.2034 195,0 34,0 1.5/16 0,65

129.2035 195,0 35,0 1.3/8 0,66

129.2036 195,0 36,0 - 0,66

129.2037 205,0 37,0 1.7/16 0,75

129.2038 205,0 38,0 1172 0,78

129.2039 205,0 39,0 = 0,80

129.2040 205,0 40,0 1.9/16 0,81

129.2041 205,0 41,0 1.5/8 0,82

129.2042 220,0 42,0 = 0,98

129.2043 220,0 43,0 1.11/16 0,98

129.2044 220,0 44,0 = 0,98

129.2045 220,0 45,0 1.3/4 1,00

129.2046 220,0 46,0 1.13/16 1,10

ﬁ 129.2047 230,0 47,0 1.7/8 1,16

550.1070 9sztuk Zestaw narzedzi hakowych Master 680 129.2048 230,0 48,0 = 1,18

ﬁ 129.2049 230,0 49,0 1.15/16 1,19

156.0465 40sztuk Uniwersalny zestaw stempli wybijajacych 2,37 jacy sie z: 129.2050 230,0 50,0 o 1,20
129.2051 230,0 51,0 2 1,20

1x ﬁ 129.2052 240,0 52,0 - 1,85
550.1046 Narzedzie haczykowe, proste 27 129.2053 240,0 53,0 = 1,85

1x 0-9 550.1047 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 45° 27 129.2054 240,0 54,0 2.1/8 1,85
550.1048 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 90° 27 129.2055 240,0 55,0 = 1,85

1x A-Z 550.1049 Narzedzie haczykowe, zagiete pod katem 135° 27 129.2056 260,0 56,0 2.3/16 1,85
550.1071 Narzedzie haczykowe, duze, proste 91 129.2057 260,0 57,0 = 1,85

I 550.1072 Narzedzie haczykowe duze, odgiete pod katem 90° 105 129.2058 260,0 58,0 2.1/4 1,85
550.1073 Narzedzie haczykowe duze, sierpowate 88 129.2059 260,0 59,0 - 1,85

550.1074 Narzedzie haczykowe z uchwytem T, forma S mafa, 120mm 42 129.2060 260,0 60,0 = 1,85

i 550.1075 Narzedzie haczykowe z uchwytem T, forma S mata 96 129.2061 260,0 61,0 - 1,85




mIT'n mDm ° ﬁ
129.2062 260,0 62,0 - 1,85
129.2063 260,0 63,0 = 1,85
129.2064 260,0 64,0 21/2 1,85
129.2065 260,0 65,0 = 3,65
129.2066 260,0 66,0 = 3,65
129.2067 300,0 67,0 = 3,65
129.2068 300,0 68,0 = 3,65
129.2069 300,0 69,0 ° 3,65
129.2070 300,0 70,0 2.3/4 3,65
129.2071 300,0 71,0 = 3,65
129.2072 300,0 72,0 = 3,65
129.2073 300,0 73,0 = 3,65
129.2074 300,0 74,0 = 3,65
129.2075 300,0 75,0 = 4,30
129.2076 300,0 76,0 3 4,30
129.2077 340,0 77,0 = 4,30
129.2078 340,0 78,0 - 4,30
129.2079 340,0 79,0 = 4,30
129.2080 340,0 80,0 = 4,30
129.2085 340,0 85,0 = 4,30
129.2090 345,0 90,0 = 515
129.2095 345,0 95,0 3.3/4 8,50
129.2100 380,0 100,0 = 8,50
129.2105 380,0 105,0 = 8,50
129.2110 380,0 110,0 = 8,50
129.2115 380,0 115,0 4.1/2 8,50
129.2120 380,0 120,0 = 8,50

Zestaw przebijakow z uszkiem

+zgodnie z DIN 7200 Form A

*mocno kuta forma

+rab szlifowany na potysk

+do wycinania i wytwarzania uszczelek i pierscieni
uszczelniajacych

*wewnatrz lekko stozkowe do usuwania wycig¢

«trzonek wyprofilowany

«lakierowany na czerwono

~trzonek hartowany

*specjalna stal narzedziowa

]

129.2102 7sztuk 3-5-7-8-10-11-13mm 0,72
129.2103 8sztuk 3-5-7-8-10-13-16-19 mm 1,00
129.2106 8sztuk 6-8-10-12-14-16-20-25mm 1,51
3-5-7-8-10-13-16-19-22
-25 mm

129.2104 10sztuk 1,00

PRZEBIJAK DO OTWOROW OKRAGLYCH

Przebijak do otworéw okragtych

«zgodnie z DIN 7200 Form B

+mocno kuta forma

+ragb szlifowany na potysk

«do wycinania i wytwarzania uszczelek i pierscieni
uszczelniajgcych

*wewnatrz lekko stozkowe do usuwania wycie¢

«lakierowany na czerwono

~trzonek hartowany

»specjalna stal narzedziowa

mLm mDm ﬁ
129.2301 105,0 1,0 22
129.23015 105,0 1,5 22
129.2302 105,0 2,0 22
129.23025 105,0 25 28
129.2303 105,0 3,0 28
129.23035 110,0 3,5 35
129.2304 110,0 4,0 35
129.23045 115,0 4,5 47
129.2305 115,0 5,0 47
129.2306 115,0 6,0 56
129.2307 120,0 7,0 56
129.2308 120,0 8,0 71
129.2309 125,0 9,0 71
129.2310 125,0 10,0 82
129.2311 125,0 11,0 110
129.2312 130,0 12,0 130
129.2313 130,0 13,0 140
129.2314 135,0 14,0 170
129.2315 135,0 15,0 180
129.2316 140,0 16,0 200
129.2317 140,0 17,0 220
129.2318 150,0 18,0 280
129.2319 150,0 19,0 300
129.2320 156,0 20,0 350
129.2321 156,0 21,0 380
129.2322 156,0 22,0 430
129.2323 156,0 23,0 460
129.2324 160,0 24,0 550
129.2325 160,0 25,0 580

Zestaw przebijakow okragtych

«zgodnie z DIN 7200 Form B

+mocno kuta forma

«ragb szlifowany na potysk

«do wycinania i wytwarzania uszczelek i pierscieni
uszczelniajgcych

*wewnatrz lekko stozkowe do usuwania wyciec

«trzonek wyprofilowany

«lakierowany na czerwono

«trzonek hartowany

«specjalna stal narzedziowa

SZTANCE PIERSCIENIOWE

Zestaw sztancy pierscieniowych

+do wykrawania pierécieni i otworéw w tarczach
«sztance uzytkowane parami

«chrom - wanad

«sprzedawany w stabilnej plastikowej skrzynce

Zastosowanie: pianka, papa, skéra, guma, substancje
wiokniste, tworzywa sztuczne i otow

129.0100 16sztuk Zestaw sztancy pierscieniowych 1,10

skiadajacy sie z:

129.0101 Uchwyt o trzech $rednicach elementu ustalajacego 300

129.0103 Sztance pierscieniowe z nakladka gwintu, 3mm 10

129.0104 Sztance pierscieniowe z nakladka gwintu, 4mm 10

129.0106 Sztance pierscieniowe z nakladka gwintu, 6mm 10

129.0108 Sztance pierscieniowe z nakladka gwintu, 8mm 10

129.0110 Sztance pierscieniowe z nakladka gwintu, 10mm 10

129.0112  Sztance pierscieniowe z nakl. trzpieniado mocowania, @12mm 20
129.0114  Sztance pi
129.0116  Sztance pierscieniowe z nakl. trzpieniado mocowania, @16mm 20
129.0118  Sztance pi
129.0120 Sztance pi
129.0122 Sztance pi
129.0124  Sztance pi
129.0126 Sztance pierscieniowe z nakl. trzpieniado mocowania, @26mm 40
129.0128  Sztance pi
129.0130 Sztance pierscieniowe z nakl. trzpieniado mocowania, @30mm 40

2 nakl. trzpieniado mocowania, @14mm 20

2z nakl. trzpieniado mocowania, @18mm 20

znaK. trzpieniado mocowania, @20mm 20

2z nakl. trzpieniado mocowania, @22mm 40

znak. trzpieniado mocowania, @24mm 40

znaKl. frzpieniado mocowania, @28mm 40

NARZEDZIE DO OBRABOANIA NITOW

Wyciagacz do nitow

«koncoéwki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie
lakierowane

«odpowiedni do nitdw zgodnych z DIN 660 / 661 / 662 / 674

«chrom - wanad

Gritoww L )
mm mm mm ﬁ
129.2400 2,0 100,0 10,0 60
(] 129.2401 30 100,0 10,0 60
120.2113 7sztuk 5-6-7-10-11-12mm 620 129.2402 4,0 100,0 12,0 90
129.2108 7sztuk 3-5-7-8-10-11-13mm 730 129.2403 50 1100 14,0 135
129.2109 8sztuk 3-5-7-8-10-13-16-19mm 1260 129.2404 6,0 110,0 14,0 135
129.2107 9sztuk 2-3-4-5-6-7-8-9-10mm 640 129.2405 70 120,0 16,0 190
o . Sm;15-7-8-10-13-16-19-22 - 129.2406 8,0 120,0 16,0 190
129.2407 9.0 130.0 18,0 265

3-5-7-8-10-13-16-19-22

1292112 10szuk o0’ 2360 129.2408 10,0 130,0 20,0 325

10

11

12
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27



AT e () - Uk pasowsny st

+zgodny z DIN 7200 Form B «koncowki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie «hartowanych na catej diugosci
«odpowiedni do nitéw zgodnych z DIN 660 / 661 / 662 / 674 lakierowane «stozek szlifowany

*mocna, kuta forma «odpowiedni do nitéw zgodnych z DIN 660 « stal weglowo-manganowo-krzemowa
+rab szlifowany na potysk «chrom - wanad

«do perforowania i naprawy uszczelek i pierscieni *w plastikowo-skérzanym etui

uszczelniajacych
*wewnatrz lekko stozkowe do usuwania wycig¢
«trzonek wyprofilowany
«lakierowana na czerwono
«trzonek hartowany
*specjalna stal narzedziowa
*w plastikowo-skérzanym etui

i i A

129.2177 120,0 5,0 11,0 75

129.2178 120,0 50 13,0 90

129.2179 150,0 6,0 15,0 165

129.2180 170,0 7,0 17,0 240

ﬁ 129.2181 170,0 70 19,0 300

129.2209 5sztuk 2-3-4-5-6mm 520 1900 50 2P | ¢

129.2183 190,0 9,0 23,0 485

129.2184 200,0 10,0 25,0 585

ﬁ 129.2186 230,0 12,0 31,0 1050

129.2420 5sztuk 2-3-4-5-6mm 520 129.2187 250,0 13,0 34,0 1345
Splaszczasz z raczka

ie do nitow zrywanych i robienia

«8-katny
. 8Kat «konicéwki robocze hartowane ebijak montazowy
-rany «stal specjalna

+1eb ulepszany cieplnie «hartowanych na catej diugosci
- lakierowany «stozek szlifowany
«chrom - wanad «chrom - wanad
- L B H
° mL“’: mm mm mm ﬁ
1202210 20 100,0 16,0 100 115 L s &
mm mm
120.2211 30 100,0 16,0 100 115 . 5 s
1202212 40 1000 200 100 145 L56:0770 1Z0:0 150 210 mm mm mm &
1202213 50 110,0 25,0 120 215 120.2189  180,0 5,0 12,0 110
1202214 60 120,0 25,0 150 310 120.2190  200,0 6,0 13,0 150
PRZEBIJAKI
1202215 70 120,0 30,0 150 330 129.2191 200,0 8,0 16,0 220
120.2216 80 140,0 40,0 200 680 120.2192  200,0 9,0 20,0 340
1202217 90 160,0 40,0 250 950 120.2193 2300 10,0 22,0 460
1202218 10,0 160,0 40,0 250 940 Trzpien pasowany przejSciowy 1202194  250,0 11,0 24,0 620
" -~ 120.2195  280,0 12,0 27,0 870
«hartowanych na catej diugosci
- stozek szlifowany 1292196 3150 14,0 30,0 1260
NITOWNIKI - stal weglowo-manganowo-krzemowa 129.2197) 3400 15,0 32,0 1570
120.2198  380,0 16,0 36,0 2230

o= ] —

~konicéwki robocze szlifowane na gtadko i przejrzyscie

ROWNAWCZE | MO

lakierowane
«odpowiedni do nitéw zgodnych z DIN 660
«okragty
«koncéwki robocze hartowane
<kuty
L S ﬁ -szlifowanly stozek
mm mm «stal specjalna
129.2161 110,0 11,0 0,07
129.2162 120,0 13,0 0,11
129.2163 150,0 15,0 0,19
129.2164 170,0 17,0 0,27
129.2165 170,0 19,0 0,34
- L s ﬁ 129.2166 190,0 21,0 0,45
mm mm 129.2167 200,0 23,0 0,47
129.2199 2,0 100,0 10,0 60 129.2168 200,0 25,0 0,68
129.2200 3,0 100,0 10,0 60 129.2169 210,0 27,0 0,84
129.2201 4,0 100,0 12,0 90 129.2170 210,0 28,0 0,91
129.2202 5,0 110,0 14,0 135 129.2171 230,0 29,0 1,06
129.2203 6,0 110,0 16,0 175 129.2172 230,0 31,0 1,21
129.2204 7,0 120,0 18,0 240 129.2173 250,0 33,0 1,52
129.2205 8,0 120,0 20,0 305 129.2174 280,0 34,0 1,80 5 G P s ﬁ
129.2206 9,0 130,0 22,0 400 129.2175 280,0 36,0 2,02 mm mm mm mm
129.2207 10,0 130,0 24,0 480 129.2176 280,0 37,0 2,14 129.2220 5,6 500,0 170,0 20,0 970




Dzwignia monterska

«szlifowany stozek
«stal specjalna

«stal specjalna

Gwozdziownica

*4-katny *8-katny
«koncéwki robocze hartowane «koncoéwki robocze hartowane
<kuty «lakierowany na czerwono 3

n?r1n rTI?r%] mLm msm ﬁ m?'n nL'l msm & ﬁ
129.2221 14,0 1,0 400,0 14,0 500 156.0595 50,0 1,50 25,0 - 4,84
156.0596 50,0 1,80 25,0 = 5,89

156.0597 50,0 1,25 25,0 o 7,07 9

<okragly q - .
«koncéwki robocze hartowane e GUeEHIEEE . 1 0
+kuty «ptaski +8-katny

«stal specjalna

«koncéwki robocze hartowane
«lakierowany na czerwono
~kuta

«stal specjalna

«koncoéwki robocze hartowane
«lakierowany na czerwono
«stal specjalna

11

12

13

14

D1 D2 L S
mm mm mm mm ﬁ 1 5
129.2219 22,0 5,0 605,0 19,0 1,30

16

D1 D2 L ﬁ
mm mm mm
D1 D2 L s & ﬁ
129.2223 35,0 37,0 500,0 1,35 mm mm m mm 1 7
129.2224 35,0 37,0 600,0 1,80 156.0575 105,0 250 160 250 - 621
129.2225 35,0 370 800,0 2,30 156.0576 105,0 250 1,80 250 - 7,94
s é zaginania dladr ze stall kO“S"Uchi“ei

*6-katny ~okragty
~konicéwki robocze hartowane ~do zaginania i prostowania drutu stali konstrukcyjnej, Pret 1 9

«lakierowany na czerwono zbrojeniowy i zbrojenia
~kuta «koncoéwki robocze hartowane
«stal specjalna «stal specjalna

20

*6-katny

«koncéwki robocze hartowane 21
<kuty

«szlifowany stozek

«stal specjalna

22

24

25

D1 D2 L S
mm mm m mm & ﬁ
D1 D2 L S A ﬁ
156.0590 30,0 370 045 190 1,16 mm mm_ mm  mm
156.0591 320 400 060 19,0 1,30 118.3120 6,0 80 8750 110 - 032 26
o1 D2 L s ﬁ 156.0592 37,0 400 070 19,0 1,56 118.3121 8,0 10,0 4650 120 - 055
mm mm mm mm 156.0593 38,0 450 080 19,0 1,95 118.3122 10,0 120 5600 140 - 079
1292222 220 5.0 405,0 160 650 156.0594 38,0 450 1,00 19,0 3,27 118.3123 14,0 160 6500 160 - 1,02 27




