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HSS-R WIERTLO SPIRALNE
HSS-G WIERTLO SPIRALNE

HSS-G CO WIERTLO SPIRALNE
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WIERTLO CENTRUJACE
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NARZEDZIA DO OBROBKI / SZCZOTKI |

PILNIKI

Wiertta: Specyfikacja techniczna: Wartosci referencyjne dla predkosci ciecia, skoku i chtodzenia.

Podane warto$ci sg warto$ciami przyblizonymi. Zaleznie od gteboko$ci nawiertu i obrabialno$ci materiatu zaleca sie podwyzszenie lub zmniejszenie predkosci
ciecia i skokow. Warto$éci podane dla -v- i -s- obowigzujg dla gtebokos$ci wiercenia do 5 x d (d= $rednica wiertta). Przy gtebokosci wiercenia 5 x d do 8 x d -v- i -s-
zmniejszy¢ 0 20% do 30%. Zasadniczo przy gtebokoéciach wiercenia ponad 5 x d rozprezac!

s= Wiertto spiralne-érednica D [mm]
Predko$¢ skok
Substancja aktywna Chtodzenie ciecia. n= 1* 2 5 8
vOm/min ilos¢
obrotow Skoki s [mm/U] i umiarkowana iloé¢ obrotéw n [U/mi]
. s Recznie 0,05 0,12 0,2
HESEEEREE LU N 30-40 n 11100 | 5600 | 2500 | 1400
. © s Recznie 0,05 0,12 0,2
niestopowa stal 500-700 N/m? _5‘ 25.30 n 8800 4400 1750 1100
[0)
) © S Recznie 0,04 0,1 0,15
niestopowa stal ponad 700 N/m? ) ’ v
P p s 20-25 n 7200 | 3600 | 1400 900
>
s Recznie 0,03 0,08 0,12
SEppan A et d-EuD N e i 12-15 n aa00 | 2150 [ 860 540
stopowa stal 900-1100 N/m2 8-15 i Rggtz_)gle R$gir(1)|e (;gse 042%1
, s Recznie | Recznie 0,04 0,06
stopowa stal ponad 1100 N/m?2 o} ¢
% 5 5-8 n 2100 1050 415 260
stale odporne na rdze i kwasy 15 % s Recznie | Recznie 0,05 0,1
(wysoka zawarto$¢ Cr, Ni-leg.) % g 5-10 n 2400 1200 480 300
odporna na ciepto stal (wysoka g @ s Recznie 0,02 0,06 0,09
zawarto$¢ Co, Cr, Mo, Ni, stop W) 4-8 n 1900 950 380 240
. . . .| Olej chtodzaco- s Recznie | Recznie 0,04 0,06
Ta$ma stalowa sprezynowa (wysoki stop Si) smarujacy 3.6 n 1430 250 285 180
Stal manganowa bez ct)lodzenle'i s Recznie | Recznie 0,05 0,08
(Mn-10%, C- 05%) fozgrzac przedmictiue n 1300 650 255 160
? obrabiany do 300
. s Recznie 0,03 0,9 0,14
Staliwo do GS-52 Kol 20-25 ; y y
é E’ n 7200 3600 1400 900
& ;
Staliwo ponad GS-52 i 12-20 s Racznie | 298 1 098 | %t
- . o o ) S Recznie 0,06 0,16 0,24
Zeliwo do GG-26 % .§ 18-25 n 6800 3400 1350 860
. =P f
Zeliwo ponad GG 26 £ e 5215 i Rgggrge 10 6(())?) %;54 20%
Zeliwo ciagliwe (GTW/GTS) 18-25 s Rocomie | Q07 | Q02 | %2
. L s Recznie | 0,005 0,15 0,25
el it 206 n 2100 | 10500 | 4100 | 2600
. - Emulsja olejowa (Olej . s Recznie 0,05 0,15 0,25
Mosiadz ciagliwy (MS 63) | 0 i7aco-smaniacy)| 4030 n 16000 | 8000 | 3200 | 2000
Mosiadz, kruchy (MS 58) . 20-30 S Recznie 0,04 0,1 0,15
Braz, migkki (Mosiadz czerwony, Rg)| ©lei chtodzaco- n 8000 4000 1600 1000
Sl Recznie 0,04 0,1 0,15
s 5 b ,
Braz, twardy (Bz; braz berylowy) 10-20 n 3800 2400 960 600
Stop miedzi i niklu Olej chtodzaco- 5-15 s Recznie 0,02 0,06 0,09
(np. stop Monela ok. 67% Ni) smarujacy n 3200 1600 635 400
Aluminium 50-120 n Rggégle 10 é%% %’gse i’gg
— - Emulsja olejowa -
Stop aluminium z Ni 20-44 s Recznie 0,04 0,1 0,15
(np. stop ttokowy) n 9600 4800 1900 1200

* W przypadku $rednic ponizej 1mm obnizyé predkos$é ciecia.




Zalecenia dotyczgce skrawania dla wiertet stopniowych

Niestopowa-| Stopowana | Stopowane Zeliwa Zeliwa CuZn- CuZn- Al-
L na stal budo- |stal budowal- stale do ponad stop stop stop
Materiat:
walna do na do do
700 N/mm?2 | 700 N/mm?2 | 1000 N/mm?| 250 N/mm?2 | 250 N/mm? kruchy migkki 11% Si
Grubosc bla- do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0 do 4,0
chy w mm
Ve = m/min 30 20 20 15 10 60 35 30
Chlodziwo Spray do Spray do Spray do Powietrze | Powietrze | Powietrze | Powietrze Spray do
ciecia ciecia ciecia sprezone sprezone sprezone sprezone ciecia

@ mm Rozmiar Obr/min Obr/min Obr/min Obr/min Obr/min Obr/min Obr/min Obr/min

3,0-14,0 #1 3185-682 | 2123-455 | 2123-455 1592-341 1062-227 | 6369-1365 | 3715-796 | 3185-682

5,0-20,0 #2 1911-478 1274-318 1274-318 955-239 637-159 3822-955 | 2229-557 1911-478

16,0-30,5 #3 597-313 398-209 398-209 299-157 199-104 1194- 627 697-365 597-313

24,0-40,0 #4 398-239 265-159 265-159 199-119 133-80 796-478 464-279 398-239

36,0-50,0 #5 265-191 177-127 177-127 133-96 88-64 531-382 310-223 265-191

40,0-61,0 #6 239-157 159-104 159-104 119-78 80-52 478-313 279-183 239-157

5,0-25,4 #7 1911-376 1274-251 1274-251 955-188 637-125 3822-752 | 2229-439 1911-376

5,0-31,0 #8 1911-308 | 1274-205 | 1274-205 955-154 637-103 3822-616 | 2229-360 | 1911-308

5,0-22,5 #9 1911-425 1274-283 1274-283 955-212 637-142 3822-849 | 2229-495 1911-425

Frezy trzpieniowe w przypadku gtowic-& 6 mm sag produkowane w catosci ze stopu twardego, dlatego tez frez trzpieniowy ze stopu twardego jest przylutowywany do
cze$ci chwytowej. Specjalne zazebienie typu C (zgodne z DIN Zahnung MX) charakteryzuje sie nastepujacymi zaletami:

« gtadkim biegiem

* wyzszym stopniem skrawania materiatu

« brakiem probleméw z blokowaniem

» wysoki komfort pracy

« krotkie widry

« uzyskanie réwnych i gtadkich powierzchni

Zastosowanie:

uniwersalne, metale zelazne i nie zelazne,
tworzywa sztuczne, roboty tynkowe,
obrébka powierzchni i spoin lutowanych
na twardo, zeliwo szare i tytan.

Zalecana predkos¢ ciecia dla frezéw ze
stopu twardego Vc 450 - 600 m/min.



D e B & & ™ &
330.5050 50 62,0 26,0 10 75 330.1024 24 57,0 30,0 10 20
330.5051 5,1 62,0 26,0 10 77 330.1025 25 57,0 30,0 10 20
rujacy w sztyfcie 330.5052 52 62,0 26,0 10 78 330.1026 26 57,0 30,0 10 40
o ] ’ ; . 330.5053 53 62,0 26,0 10 80 330.1027 2,7 61,0 33,0 10 40
»nadaje sie do pracy z wierttami do blach, pogtebiaczami i
wierttami spoinowymi 330.5054 54 66,0 28,0 10 95 330.1028 28 61,0 33,0 10 40
+Objetosé 18g 330.5055 55 66,0 28,0 10 97 330.1029 29 61,0 33,0 10 40
+wydtuza czas uzytkowania 330.5056 56 66,0 28,0 10 99 330.1030 3,0 65,0 33,0 10 40
330.5057 57 66,0 28,0 10 103 330.1031 3,1 65,0 36,0 10 40
330.5058 58 66,0 28,0 10 105 330.1032 32 65,0 36,0 10 40
330.5059 59 66,0 28,0 10 107 330.1033 33 70,0 36,0 10 40
330.5060 6,0 66,0 28,0 10 110 330.1034 34 70,0 39,0 10 40
330.5061 6.1 70,0 31,0 10 125 330.1085 35 70,0 39,0 10 40
330.5062 62 70,0 31,0 10 128 330.1036 36 70,0 39,0 10 50
330.5063 63 70,0 31,0 10 130 330.1037 3,7 70,0 39,0 10 50
330.5064 64 70,0 31,0 10 133 330.1038 38 75,0 43,0 10 50
330.5065 65 70,0 31,0 10 135 330.1039 39 75,0 43,0 10 50
330.5066 6.6 70,0 31,0 10 138 330.1040 40 75,0 43,0 10 50
330.5067 6,7 70,0 31,0 10 140 330.1041 4,1 75,0 43,0 10 80
330.5068 638 74,0 34,0 10 170 330.1042 42 75,0 43,0 10 80
3305069 69 74,0 34,0 10 175 330.1043 43 80,0 47,0 10 80
330.5070 70 74,0 34,0 10 180 330.1044 44 80,0 47,0 10 80
330.5071 71 74,0 34,0 10 183 330.1045 45 80,0 47,0 10 80
3305072 7,2 74,0 34,0 10 185 330.1046 4.6 80,0 47,0 10 100
— ﬁ 3305073 7,3 74,0 34,0 10 187 330.1047 47 80,0 47,0 10 100
° 3305074 74 74,0 34,0 10 188 330.1048 48 86,0 52,0 10 100
390.0190 18 44 3305075 75 74,0 34,0 10 190 330.1049 49 86,0 52,0 10 100
3305076 7,6 79,0 36,0 10 220 330.1050 50 86,0 52,0 10 100
330.5077 7.7 79,0 36,0 10 225 330.1051 5,1 86,0 52,0 10 130
330.5079 79 79,0 36,0 10 235 330.1053 53 86,0 52,0 10 130
330.5080 8,0 79,0 36,0 10 240 330.1054 54 93,0 57,0 10 130
HSS-R Wiertto spiralne krétkie 330.5085 85 79,0 36,0 10 270 330.1055 55 93,0 57,0 10 130
330.5090 9,0 84,0 40,0 10 310 330.1056 56 93,0 57,0 10 150
+DIN 1897 Typ N 3305095 95 84,0 400 10 360 3301057 57 93,0 570 10 150
“prawotnace o ' 3305100 100 890 430 10 420 330.1088 58 93.0 57,0 10 150
«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu 330.1059 59 93,0 57,0 10 150
«szczegolnie polecane do cienko$ciennych materiatow 330.1061 6,1 101,0 63,0 10 180
*czarna, _u_tleni?n_a w parze wodnej powierzchnia -DIN 338 Typ N 330.1062 6,2 101,0 63,0 10 180
* wysokiej jakosci stal « prawotnace 3301063 63 1010 630 10 180
Szczegolnie polecane do stali, staliwa o wytrzymatosci do ﬁlg OPE¥IZLZZ:TLboczneJ stozka jako szlif szczytowy 3301064 64 1010 63,0 0 180
900 N/mmez, brazu, mosiadzu, dajacych krotkie widry stopow +20 - 30° ka spiralny 3301065 65 101,0 63,0 10 180
aluminium, grafitu, mosiadzu wysokoniklowego, zelaza «czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia EEN 66 Wiy 53,0 LN 100
splekalneggl, z_eln_/va szarego, ciagliwego, sferoidalnego i - wysokiej jakosci stal 330.1067 6,7 101,0 63,0 10 250
odlewow cignieniowych. 3301068 68 1090 69,0 10 250
Szczegdlnie polecane do stali, staliwa stopowego i 330.1069 6,9 109,0 69,0 10 250
nie_stopowego _do vs_/lytrzymallos’ci 90(_) l_\l/mmz, b_razu, m(_Jsiadzu, 330.1070 70 109,0 69,0 10 250
dajacych_ krotkie widry stopoyv alumlnlum,_grafltu, mosigdzu 3301071 71 109.0 69.0 10 260
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw ci$nieniowych. EEla072 2 020 B2l 1 25
330.1073 7,3 109,0 69,0 10 260
330.1074 74 109,0 69,0 10 260
330.1075 75 109,0 69,0 10 260
330.1076 76 117,0 75,0 10 330
3301077 77 117,0 75,0 10 330
330.1078 78 117,0 75,0 10 330
330.1079 79 117,0 75,0 10 330
o L L2 o oy 3301080 8,0 170 750 10 330
3305020 20 380 120 0 = 330.1081 8,1 117,0 75,0 10 350
3305021 21 38.0 12,0 10 0 330.1082 82 117,0 75,0 10 350
3305022 22 200 130 10 12 330.1083 83 117,0 75,0 10 350
3305023 23 200 130 10 12 330.1084 84 117,0 75,0 10 350
3305024 24 3.0 140 10 15 330.1085 85 117,0 75,0 10 350
3305025 25 130 140 10 15 330.1086 86 125,0 81,0 10 430
3305026 26 130 140 10 16 330.1087 8,7 125,0 81,0 10 430
3305027 27 160 16,0 10 25 5 o " — 330.1088 88 125,0 81,0 10 430
3305028 28 260 16.0 10 2 mm mm mm ﬁ 330.1089 89 125,0 81,0 10 430
3305029 29 160 16,0 10 28 3301003 03 19,0 3.0 10 1 330.1090 9,0 125,0 81,0 10 430
3305030 3.0 160 16.0 10 30 3301004 04 20,0 50 10 1 330.1091 9,1 125,0 81,0 10 480
3305031 31 490 18,0 10 31 3301005 05 220 6.0 10 ] 330.1092 9.2 125,0 81,0 10 480
3305032 32 490 18.0 10 22 3301006 06 24,0 70 10 1 330.1093 93 125,0 81,0 10 480
3305033 33 490 18,0 10 3 330.1007 07 28.0 20 10 1 330.1094 94 125,0 81,0 10 480
3305034 34 520 200 10 a4 3301008 08 300 100 10t [ N = U 0 [
3305035 35 52.0 200 10 35 3301009 09 320 11,0 10 1 330.109 96 133,0 87,0 10 275
3305036 36 520 200 5 = 3301010 1,0 34,0 12,0 10 5 330.1097 9,7 133,0 87,0 10 275
3305037 37 520 200 10 %0 330.1011 11 36,0 14,0 10 5 330.1098 9.8 133,0 87,0 10 275
3305038 3.8 55.0 220 T 5 3301012 12 38,0 16,0 10 5 330.1099 99 133,0 87,0 10 275
3305039 3.9 5.0 220 0 m 3301013 13 38,0 16,0 10 5 330.1100 10,0 133,0 87,0 5 275
3305040 4.0 55.0 220 10 5 3301014 14 40,0 18,0 10 5 330.1101 10,1 133,0 87,0 5 300
330.5081 a1 550 220 5 = 3301015 15 40,0 18,0 10 5 330.1102 102 133,0 87,0 5 300
3305042 42 5.0 220 10 49 3301016 16 43.0 20,0 10 10 330.1103 10,3 133,0 87,0 5 300
3305003 43 58.0 24.0 S = 3301017 17 43,0 20,0 10 10 330.1104 104 133,0 87,0 5 300
3305040 44 58.0 240 10 57 3301018 18 46,0 220 10 10 330.1105 105 133,0 87,0 5 300
3305045 45 580 240 o @ 3301019 19 46,0 22,0 10 10 330.1106 10,6 142,0 94,0 5 350
3305046 46 58.0 240 0 &2 3301020 20 49,0 24,0 10 10 330.1107 10,7 142,0 94,0 5 350
3305047 47 580 240 10 & 330.1021 2.1 49.0 24,0 10 20 330.1108 10,8 142,0 94,0 5 350
3305008 48 62,0 26.0 5 = 3301022 22 53,0 27,0 10 20 330.1109 10,9 142,0 94,0 5 350
3305049 4.9 62,0 26.0 10 73 330.1023 23 53.0 27,0 10 20 330.1110 11,0 142,0 94,0 5 350




Lol E T A
330.1111 11,1 142,0 94,0 5 385
330.1112 11,2 142,0 94,0 5 385
330.1113 11,3 142,0 94,0 5 385
330.1114 11,4 142,0 94,0 5 385
330.1115 11,5 142,0 94,0 5 385
330.1116 11,6 142,0 94,0 5 440
330.1117 11,7 142,0 94,0 5 440
330.1118 11,8 142,0 94,0 5 440
330.1119 11,9 151,0 101,0 5 440
330.1120 12,0 151,0 101,0 5 440
330.1121 12,1 151,0 101,0 5 490
330.1122 12,2 151,0 101,0 5 490
330.1123 12,3 151,0 101,0 5 490
330.1124 12,4 151,0 101,0 5 490
330.1125 12,5 151,0 101,0 5 490
330.1126 12,6 151,0 101,0 5 515
330.1127 12,7 151,0 101,0 5 515
330.1128 12,8 151,0 101,0 5 515
330.1129 12,9 151,0 101,0 5 515
330.1130 13,0 151,0 101,0 5 515
330.1135 13,5 160,0 108,0 1 110
330.1140 14,0 160,0 108,0 1 115
330.1145 14,5 169,0 114,0 1 120
330.1150 15,0 169,0 114,0 1 125
330.1155 15,5 178,0 120,0 1 130
330.1160 16,0 178,0 120,0 1 135
330.1165 16,5 184,0 125,0 1 140
330.1170 17,0 184,0 125,0 1 145
330.1175 17,5 191,0 130,0 1 150
330.1180 18,0 191,0 130,0 1 155
330.1185 18,5 198,0 135,0 1 160
330.1190 19,0 198,0 185,0 1 165
330.1195 19,5 205,0 140,0 1 170
330.1200 20,0 205,0 140,0 1 175

HSS-R Zestaw wiertet s|
stalowej

Inych w opakowaniu z blachy

*wytrzymate zawiasy

*DIN 338 Typ N

«prawotnace

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

~czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia
~wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymatosci do 900 N/mm2, brazu, mosigdzu, dajacych
krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

1,0-15-20-25-3,0-3,5-4,0
330.1610 19sztuk -4,5-50-55-6,0-6,5-70-75- 0,60
80-85-90-95-10,0mm

HSS-R Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym HSS-R Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym
opakowaniu opakowaniu

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymato$ci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu, dajacych
krotkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciggliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

«czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymato$ci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu, dajacych
krétkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewow cisnieniowych.

1,0-15-20-25-3,0-3,5-4,0
330.1620 19sztuk -4,5-5,0-55-6,0-6,5-70-75- 0,60
80-85-90-95-10,0mm

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-8,0-85-90-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.1623 25sztuk 3,35

HSS-R Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z blachy HSS-R Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z blachy
stalowej stalowej

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

«prawotnace

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

«czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia
*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymatosci do 900 N/mmz2, brazu, mosiadzu, dajacych
krotkie widry stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

«czarna, utleniana w parze wodnej powierzchnia
*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymato$ci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu, dajacych
krétkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewow cisnieniowych.

]

&

1,0-15-2,0-25-3,0-3,5-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-80-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.1613 25sztuk 1,30

10 x:

1,0-15-20-25-30-35-40-45
330.1640 170sztuk -5,0-55-6,0-6,5-70-75-8,0 4,15
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85-9,0-95-10,0 mm
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HS Zestaw wiertet Inych w opakowaniu z blachy mDm rh1m mLyzﬂ Zawartosé ﬁ mDm n% n%rzﬂ Zawartost ﬁ
stalowej
) 330.2012 1,2 38,0 16,0 10 1 330.2099 99 133,0 87,0 10 275
«ze zintegrowang blokada
+wytrzymale zawiasy 330.2013 1,3 38,0 16,0 10 1 330.2100 10,0 133,0 87,0 5 275
+DIN 338 Typ N 330.2014 14 40,0 18,0 10 1 330.2101 10,1 133,0 87,0 5 300
«prawotnace 330.2015 1,5 40,0 18,0 10 20 330.2102 10,2 133,0 87,0 5 300
+szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy 3302016 16 43,0 20,0 10 10 3302103 103 133,0 87,0 5 300
:;(‘)8 °3‘8§‘ If;tcigit?alny 3302017 17 430 200 10 10 3302104 104 1330 870 5 300
«czama, utleniana w parze wodnej powierzchnia 330.2018 1,8 46,0 22,0 10 10 330.2105 10,5 133,0 87,0 5) 300
-wysokiej jakosci stal 330.2019 19 46,0 22,0 10 10 330.2106 10,6 133,0 87,0 5 350
330.2020 2,0 49,0 24,0 10 10 330.2107 10,7 142,0 94,0 5 350
Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o 330.2021 21 49,0 24,0 10 20 330.2108 10,8 142,0 94,0 5 350
‘:Yttﬁymﬁ}{OéCi tdo 900 lN/"}"?z’ brazzufgtmOSiﬁd?lg dajacych 3302022 22 53,0 270 10 20 330.2109 109 1420 940 5 350
rotkie wiory stopow aluminium, graritu, mosigazu
wysokoniklgwegg, bl spiekagego,ieliwa §zarego, 3302023 23 53,0 270 10 20 3302110 110 1420 940 5 350
ciagliwego, sferoidalnego i odlewow cisnieniowych. 330.2024 24 57,0 30,0 10 20 330.2111 11,1 142,0 94,0 5 385
330.2025 25 57,0 30,0 10 20 3302112 11,2 142,0 94,0 5) 385
330.2026 26 61,0 30,0 10 40 3302113 11,3 142,0 94,0 5 385
330.2027 2,7 61,0 33,0 10 40 3302114 114 142,0 94,0 5 385
330.2028 28 61,0 33,0 10 40 3302115 115 142,0 94,0 5 385
330.2029 29 61,0 33,0 10 40 3302116 11,6 142,0 94,0 5 440
330.2030 3,0 61,0 33,0 10 40 3302117 117 142,0 94,0 5 440
330.2031 3,1 65,0 36,0 10 40 3302118 11,8 142,0 94,0 5 440
330.2032 32 65,0 36,0 10 40 3302119 11,9 151,0 101,0 5 440
330.2033 33 65,0 36,0 10 40 3302120 12,0 151,0 101,0 5 440
330.2034 34 70,0 39,0 10 40 3302121 12,1 151,0 101,0 5 490
330.2035 35 70,0 39,0 10 40 3302122 122 151,0 101,0 5 490
330.2036 36 70,0 39,0 10 50 3302123 12,3 151,0 101,0 5 490
330.2037 37 70,0 39,0 10 50 330.2124 124 151,0 101,0 5 490
330.2038 38 75,0 43,0 10 50 3302125 125 151,0 101,0 5 490
330.2039 39 75,0 43,0 10 50 330.2126 126 151,0 101,0 5 515
330.2040 4,0 75,0 43,0 10 50 3302127 12,7 151,0 101,0 5 515
330.2041 4,1 75,0 43,0 10 80 330.2128 12,8 151,0 101,0 5 515
330.2042 42 75,0 43,0 10 80 3302129 129 151,0 101,0 5 515
330.2043 4,3 80,0 47,0 10 80 3302130 13,0 151,0 101,0 5 515
330.2044 44 80,0 47,0 10 80 3302135 135 160,0 108,0 1 110
330.2045 45 80,0 47,0 10 80 330.2140 14,0 160,0 108,0 1 115
330.2046 46 80,0 470 10 100 330.2145 145 169,0 114,0 1 120
330.2047 47 80,0 47,0 10 100 3302150 150 169,0 114,0 1 125
330.2048 4.8 86,0 52,0 10 100 3302155 155 178,0 120,0 1 130
330.2049 49 86,0 52,0 10 100 330.2160 16,0 178,0 120,0 1 135
330.2050 5,0 86,0 52,0 10 100
S-G Wiertto spiralne
10x: 330.2052 52 86,0 52,0 10 130
1,0-15-20-25-30-33-35-4,0-42- 330.2053 53 86,0 52,0 10 130 +DIN 340 Typ N
330.1650 230sziuk gf HED-E-ER-GR TG | oy 3302054 54 93,0 570 10 130 « prawotnace
85-9,0-95-100-105-110- 115- 120 3302055 55 93,0 57,0 10 130 + szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
=125-130/mm 330.2056 56 93,0 57,0 10 150 +118° kat szczytu
330.2057 57 93,0 57,0 10 150 +20 - 30° kat Sp,'ralny
2 g 1 *wysoka precyzja ruchu obrotowego
330.2059 59 93,0 57,0 10 150 *wysokiej jakosci stal
330.2060 6,0 93,0 57,0 10 150
330.2061 6,1 101,0 63,0 10 180 Szczegdlnie polecane do stali, staliwa o wytrzymatosci do
330.2062 62 101.0 3.0 10 180 900 N/fnm% brqzu, mosjadzu, dajqcych krotkie w_i()ry stopow
. > . aluminium, grafitu, mosigdzu wysokoniklowego, zelaza
*DIN 338 Typ N B 65 010 210 0N WIED spiekanego, zeliwa szarego i ciagliwego, sferoidalnego i
«prawotnace 3302064 6.4 101,0 63,0 10 180 odlewéw cinieniowych.
- szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy 330.2065 65 101,0 63,0 10 180
«ostrze dwuscinowe 330.2066 6,6 101,0 63,0 10 250
+118° kat szczytu 330.2067 6,7 101,0 63,0 10 250
+20 - 30° kat spiralny 330.208 68 1090 69,0 10 250
*wysoka precyzja ruchu obrotowego
«btyszczaca powierzchnia 330.2069 6.9 109,0 69,0 10 250
-wysokiej jakosci stal 330.2070 7,0 109,0 69,0 10 250
330.2071 71 109,0 69,0 10 260
Szczegdlnie polecane do stali, staliwa stopowego i 330.2072 72 109,0 69,0 10 260
niestopowego do wytrzymatosci 900 N/mm2, brazu, mosigdzu, 330.2073 73 109,0 69,0 10 260
dajacych krétkie widry stopéw aluminium, grafitu, mosigdzu
wyjsaoli,oniklowego, Ze?/aza gpiekanego, 2eli\?va sferoidalr?ego i 330.2074 Lt 1000 9.0 10 260
odlewow cignieniowych. 330.2075 75 109,0 69,0 10 260
330.2076 7.6 117,0 75,0 10 330
3302077 7.7 170 750 10 330 mn i "o R
330.2078 78 117,0 75,0 10 330 330.7025 25 95,0 62,0 10 40
330.2079 7.9 17,0 75,0 10 330 330.7030 3,0 100,0 66,0 10 50
330.2080 8,0 117,0 75,0 10 330 330.7031 3,1 106,0 69,0 10 50
330.2081 81 117,0 75,0 10 350 330.7032 3,2 106,0 69,0 10 60
330.2082 82 117,0 75,0 10 350 330.7033 33 106,0 69,0 10 65
330.2083 83 117,0 75,0 10 350 330.7034 34 112,0 73,0 10 65
330.2084 84 17,0 75,0 10 350 330.7035 35 112,0 73,0 10 70
330.2085 8,5 1170 75,0 10 350 330.7036 3,6 112,0 73,0 10 75
330.2086 86 125,0 81,0 10 430 330.7037 3,7 112,0 73,0 10 75
330.2087 8,7 125,0 81,0 10 403 330.7038 3,8 119,0 78,0 10 80
o I 2 B ﬁ 330.2088 838 125,0 81,0 10 430 330.7039 3.9 119,0 78,0 10 80
mm mm mm 330.2089 8,9 125,0 81,0 10 430 330.7040 4,0 119,0 78,0 10 85
330.2003 03 19,0 3,0 10 1 330.2090 9.0 125,0 81,0 10 430 330.7041 41 119,0 78,0 10 90
330.2004 04 20,0 5,0 10 1 330.2091 9,1 125,0 81,0 10 480 330.7042 42 119,0 78,0 10 95
330.2005 05 22,0 6,0 10 1 330.2092 9.2 125,0 81,0 10 480 330.7043 43 126,0 82,0 10 110
330.2006 06 24,0 7,0 10 1 330.2093 93 125,0 81,0 10 480 330.7044 4.4 126,0 82,0 10 115
330.2007 0,7 28,0 9,0 10 1 330.2094 94 125,0 81,0 10 480 330.7045 45 126,0 82,0 10 120
330.2008 08 30,0 10,0 10 1 330.2095 95 125,0 81,0 10 480 330.7046 4.6 126,0 82,0 10 130
330.2009 0,9 32,0 11,0 10 1 330.2096 9,6 133,0 87,0 10 275 330.7047 47 126,0 82,0 10 135
330.2010 1,0 34,0 12,0 10 1 330.2097 97 133,0 87,0 10 275 330.7048 4.8 132,0 87,0 10 140
330.2011 1,1 36,0 14,0 10 1 330.2098 98 133,0 87,0 10 275 330.7049 4,9 132,0 87,0 10 145




HSS-G Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z blachy HSS-G Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z blachy
stalowej stalowej

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoka precyzja ruchu obrotowego

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymato$ci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu, dajacych
krétkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-8,0-85-90-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.2613 25sztuk 1,30

HSS-G Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym HSS-G Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym
opakowaniu opakowaniu

m[])“ nI:|1m *?ﬂ Zawartos¢ ﬁ
330.7050 50 132,0 87,0 10 150 ’
*wytrzymate zawiasy
330.7051 5,1 132,0 87,0 10 150 -DIN 338 Typ N
330.7052 52 132,0 87,0 10 160 «prawotnace
330.7053 53 132,0 87,0 10 170 «szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
3307054 54 139,0 91,0 10 190 +ostrze dwuscinowe
3307055 55 139,0 91,0 10 195 +118° kat szczytu
330.7056 56 139,0 91,0 10 200 +20-30° kat Sp.'ralny
. g 2 ~wysoka precyzja ruchu obrotowego
330.7057 57 139,0 91,0 10 205 «blyszczaca powierzchnia
330.7058 58 139,0 91,0 10 210 ~wysokiej jakosci stal
330.7059 59 139,0 91,0 10 220
330.7060 6,0 139.0 91,0 10 205 Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego
330.7061 6.1 1480 970 10 255 0 wytrzymalosci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu,
dajacych krétkie widry stopéw aluminium, grafitu,
E=062 5i2 5Y A 0 260 mosiadzu wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa
330.7063 63 148,0 97,0 10 265 szarego,ciagliwego, sferoidalnego i odlewdw cisnieniowych.
330.7064 64 148,0 97,0 10 270
330.7065 6,5 148,0 97,0 10 270
330.7066 66 148,0 97,0 10 275
330.7067 6,7 148,0 97,0 10 275
330.7068 638 156,0 102,0 10 360
330.7069 69 156,0 102,0 10 370
330.7070 7,0 156,0 102,0 10 375
330.7071 71 156,0 102,0 10 380
330.7072 72 156,0 102,0 10 380
330.7073 73 156,0 102,0 10 385
330.7074 74 156,0 102,0 10 390
330.7075 75 156,0 102,0 10 390
330.7076 7,6 165,0 109,0 10 480
330.7077 77 165,0 109,0 10 485
330.7078 78 165,0 109,0 10 485
330.7079 79 165,0 109,0 10 490
330.7080 8,0 165,0 109,0 10 495
330.7081 8,1 165,0 109,0 10 500
330.7082 82 165,0 109,0 10 505
330.7083 83 165,0 109,0 10 510
330.7084 84 165,0 109,0 10 520
330.7085 85 165,0 109,0 10 525
330.7086 86 175,0 115,0 10 620
330.7087 87 175,0 115,0 10 630
330.7088 88 175,0 115,0 10 635
330.7089 89 175,0 115,0 10 640 ﬁ
330.7090 9,0 175,0 115,0 10 645 10-15-20-25-30-35-4,0
3307091 91 1750 1150 10 660 B =<t 0 5 S0 6 Slr Ol o (0.2
330.7092 92 175,0 115,0 10 670 T Y
330.7093 93 175,0 115,0 10 680
330.7094 94 175,0 115,0 10 690
330.7095 95 175,0 115,0 10 720 S — "
330.7096 96 1840 1210 10 800 ::sskggizle mozliwos$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek
330.7097 97 184,0 121,0 10 810 - ze zintegrowana blokada
330.7098 98 184,0 121,0 10 815 «wytrzymale zawiasy
330.7099 99 184,0 121,0 10 820 +DIN 338 Typ N
330.7100 10,0 184,0 121,0 10 825 *prawotnace
3307105 105 1840 1210 5 450 «szlif powier,zc_hni bocznej stozka jako szlif szczytowy
330.7110 11,0 195,0 128,0 5 525 <ostrize dwuscinowe
= . . +118° kat szczytu
3307115 115 195,0 128,0 5 575 +20 - 30° kat spiralny
330.7120 12,0 205,0 134,0 5 660 *wysoka precyzja ruchu obrotowego
330.7125 125 205,0 134,0 5 735 blyszczaca powierzchnia
3307130 130 2050 1340 5 765 *wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymatosci do 900 N/mmz2, brazu, mosiadzu, dajacych
krétkie wiéry stopdw aluminium, grafitu, mosigdzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

«prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

«ostrze dwuscinowe

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoka precyzja ruchu obrotowego

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymato$ci do 900 N/mm?, brazu, mosiadzu, dajacych
krétkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
330.2620 19sztuk -4,5-5,0-55-6,0-6,5-70-75- 0,60
8,0-85-90-95-10,0mm

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-8,0-85-90-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.2623 25sztuk 1,30
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HSS-G CO WIERTLO SPIRALNE

«ze zintegrowang blokada
*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoka precyzja ruchu obrotowego
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o
wytrzymatosci do 900 N/mm?, bragzu, mosigdzu, dajacych
krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosigdzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego,zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

HSS-G Co 5 Wiertlo spiralne, ki e

+DIN 1897 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+do 3 mm ostrzenie dwuscinowe zgodnie z DIN 1412 C
+135 ° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

« ztotobrgzowe powierzchnie

*wysokiej jakosci stal

Szczegdlnie polecane do stali, staliwa o wytrzymato$ci do
1100 N/mm?, stali odpornej na rdze i kwasy, V2a, V4a, zeliwa
szarego i ciagliwego.

mDm rhim n&rzn Zawartos¢ ﬁ
330.6110 11,0 95,0 47,0 5 255
330.6115 11,5 95,0 47,0 5 260
330.6120 12,0 102,0 51,0 5 285
330.6125 12,5 102,0 51,0 5 290
330.6130 13,0 102,0 51,0 5 295

HSS-G Co 5 Wiertto spiralne

*DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

«wysoki stopien twardoséci w podwyzszonych temperaturach
«dla najwyzszego obcigzenia

« ztotobrgzowe powierzchnie

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegdlnie polecane do stopowane;j i niestopowanej stali o
wytrzymatosci do 1100 N/mmz, stali do ulepszania cieplnego i
do naweglania, stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali
na narzedzia do pracy na ciepto i na zimno.

N
3306020 20 38,0 12,0 10 7
3306025 25 43,0 14,0 10 15
330.6030 30 46,0 16,0 10 30
3306031 3,1 49,0 18,0 10 31
3306032 32 49,0 18,0 10 32
3306033 33 49,0 18,0 10 33
330.6034 34 52,0 20,0 10 34
330.6035 35 52,0 20,0 10 35
2 330.6036 36 52,0 20,0 10 a7
330.6037 37 52,0 20,0 10 40
1,%)?1,5 -20-25-3,0-35-4,0-45 330.6038) 3.8 550 22,0 10 42 D L1 L2 .
330.2640 170sztuk -5,0-55-6,0-65-70-75-80 4,15 330.6039 39 55,0 220 10 44 mm mm mm
S 0.95.100mm 3306040 40 550 220 10 45 RN 08 120 5.0 0 !
— 3306041 4.1 550 220 10 47 sl 20,0 20 LON
3306042 4.2 550 220 10 49 B 05 220 g0 W]
HSS-G Zestaw wiertet spiralnych w skrzynce z blachy 3306043 43 58,0 24.0 10 55 330.3006 06 24,0 7.0 10 1
Stalowel 330.6044 44 58,0 24,0 10 57 SH0S00R 07 28,0 9.0 10 U
* ze zintegrowang blokada 3306085 45 58,0 24.0 10 60 330.3008 08 30,0 10,0 10 1
*wytrzymate zawiasy 3060061 46 5810 5410 o 5 330.3009 09 32,0 11,0 10 1
+DIN338 Typ N ; ' : 3303010 1,0 34,0 12,0 10 1
- prawotnace 3306047 47 58,0 24,0 10 63 / ! ]
- szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy 330.6048 48 62,0 26,0 10 72 S30801 i S6:0 [0 1 !
- ostrze dwuscinowe 330.6049 49 62,0 26,0 10 73 EROROAS 1.2 38,0 16.0 10 U
+118° kat szczytu 330.6050 50 62,0 26,0 0 75 s 13 il Ei0 0 L
"20- 3k0° kat spiralnyh brot 330.6051 5,1 62,0 26,0 10 77 SSOS0I 14 40.0 18,0 10 L
*WYySOKa precyzja ruchu obrotowego
-bli//szczafz:a p):)vjvierzchnia ’ 3306052 52 62,0 26,0 10 78 zzz-zs:: 12 :gvg ;2,2 :2 :
-wysokiej jakosci stal 3306053 53 62,0 26,0 10 80 : ! i /
3306054 54 66,0 280 W | 330.3017 17 43,0 20,0 10 10
Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego o 330.6055 55 66,0 28,0 10 97 3303018 138 46,0 22,0 10 10
wytrzymatosci do 900 N/mm2, brazu, mosiadzu, dajacych 330.6056 56 66.0 28,0 10 99 330.3019 1,9 46,0 22,0 10 10
o min sevousimn gy stz " o7 iso o 10w T T ——
ciagliwego, sferoidalnego i odlewow cisnieniowych. 3306058 58 660 260 | . . . -
330.6059 59 66,0 28,0 10 107 B 22 el 200 0 0
3306060 60 66,0 28,0 10 110 SS0S028 23 53,0 27,0 10 20
3306061 6,1 70,0 31,0 10 125 R 24 FiY £0l0 0N 20
330.6062 62 700 310 10 128 9408025 25 57,0 30,0 | av
3306063 63 70,0 31,0 10 130 530:3026) 26 57.0 30,0 for |[40
330.6064 64 70,0 310 10 133 EoRoey 27 510 330 |
330.6065 65 70,0 31,0 10 135 BS0S028] 28 61,0 33,0 10 20
330.6066 6,6 70,0 310 10 138 B 29 il SED |
330.6067 67 70,0 31,0 10 140 SS0S030Y 3.0 61,0 33,0 10 40
3306068 638 74,0 34,0 10 170 330.3031 3.1 S0l E5.0 w |4
3306069 69 74,0 34,0 10 175 BEON0SE 32 65,0 36,0 10 40
3306070 7,0 74,0 34,0 10 180 330.3033) 33 65,0 36,0 100 40
330.6071 7,1 74,0 34,0 10 183 SH0S0SE 54 00 =910 LOM 0
330.6072 7.2 74,0 34,0 10 185 930:3035) 35 70.0 39,0 10 40
330.6073 73 74,0 34,0 10 187 330.3036 36 7y E20) |5
3306074 74 74,0 34,0 10 188 9308058 3.7 70.0 39.0 1o 50
330.6075 75 74,0 34,0 10 190 B 58 750 =t | &
3306076 7,6 79,0 36,0 10 220 BOSO0S 39 75,0 43,0 10 50
330.6077 7.7 79,0 36,0 10 225 B 40 =0 gt | &
330.6078 78 79,0 36,0 10 230 9305041y 4.1 750 430 10 80
330.6079 7.9 79,0 36,0 10 235 BS0S082 4.2 75,0 43.0 10 80
& 330.6080 8,0 79,0 36,0 10 240 EOEN 43 E010 o O 50
O 330.6085 85 79,0 36,0 10 270 v 80,0 470 10 80
1,0-15-20-25-3,0-32-35 330.6090 9,0 84,0 40,0 10 310 3303045 45 80,0 47,0 10 80
-40-42-45-50-55-60-65- 330609 95 84.0 200 s 330.3046 46 80,0 470 10 100
330.2650 230szuk g,ir 70-75-80 7,40 B 490 30 e e 3303047 47 80,0 470 ol Foo
85-9,0-9,5-10,0-105-11,0- 3306102 102 890 430 10 435 B 48 56,00 W50 ORI R100
552,02 e S 0lmimy 3306105 105 890 430 5 210 3303049 49 86,0 520 10 100




HSS-G Co 5 Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z
blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach
«dla najwyzszego obcigzenia

«ztotobrgzowe powierzchnie

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Zalecane dla stopowanej i niestopowanej stali o wytrzymatosci
do 1100 N/mm2, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania,
stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do
pracy na ciepto i na zimno.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-8,0-85-90-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.3613 25sztuk 1,30

blachy stalowej

330.3050 50 86,0 52,0 10 100 ;
*wytrzymate zawiasy

330.3051 5,1 86,0 52,0 10 130 -DIN 338 Typ N

330.3052 52 86,0 52,0 10 130 «prawotnace

330.3053 53 86,0 52,0 10 130 «szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

330.3054 54 93,0 57,0 10 130 +ostrze dwuscinowe

3303055 55 93,0 57,0 10 130 +130° kat szezytu

330.3056 56 93,0 57,0 10 150 +20-30° kat spiralny ,

. ’ ’ *wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach

B 57 il A | «dla najwyzszego obcigzenia

330.3058 58 93,0 57,0 10 150 « ztotobrgzowe powierzchnie

330.3059 59 93,0 57,0 10 105 ~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

330.3060 6,0 93,0 57,0 10 150 o o .

330.3061 61 1010 63,0 10 180 Zalecane dla stopowgnej i nlestoplowz.mej stali 0 wytrzymalospl
do 1100 N/mm?, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania,

Eeliied 512 0ilE Y 0 160 stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do

330.3063 6.3 101,0 63,0 10 180 pracy na ciepto i na zimno.

330.3064 64 101,0 63,0 10 180

330.3065 65 101,0 63,0 10 180

330.3066 66 101,0 63,0 10 250

330.3067 6,7 101,0 63,0 10 250

330.3068 638 109,0 69,0 10 250

330.3069 69 109,0 69,0 10 250

330.3070 7,0 109,0 69,0 10 250

330.3071 71 109,0 69,0 10 260

330.3072 7.2 109,0 69,0 10 260

330.3073 73 109,0 69,0 10 260

330.3074 74 109,0 69,0 10 260

330.3075 75 109,0 69,0 10 260

330.3076 7,6 117,0 75,0 10 330

330.3077 7.7 117,0 75,0 10 330

330.3078 78 17,0 75,0 10 330

330.3079 7.9 117,0 75,0 10 330

330.3080 80 117,0 75,0 10 330

330.3081 8,1 117,0 75,0 10 350

330.3082 82 117,0 75,0 10 350

330.3083 83 117,0 75,0 10 350

330.3084 84 117,0 75,0 10 350

330.3085 85 17,0 75,0 10 350

330.3086 86 125,0 81,0 10 430

330.3087 87 125,0 81,0 10 430

330.3088 88 125,0 81,0 10 430

330.3089 89 125,0 81,0 10 430 ﬁ

330.3090 9,0 125,0 81,0 10 430 10-15-20-25-30-35-4,0

e o 1250 810 s T 330.3610 19sztuk éz:),fz 85;0 9%5 5%9 ;g,g ;nTT,‘o -75- 0,60

3303002 92 1250 810 10 480 ””’

330.3093 93 125,0 81,0 10 480 . . .
opakowaniu

330.3095 95 125,0 81,0 10 480 S — "

3303096 96 1330 87,0 10 275 :Zsskggizle mozliwos$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek

330.3097 97 133,0 87,0 10 275 - ze zintegrowana blokada

330.3098 9.8 133,0 87,0 10 275 «wytrzymale zawiasy

330.3099 99 133,0 87,0 10 275 +DIN 338 Typ N

330.3100 10,0 133,0 87,0 5 275 *prawotnace

330.3101 101 133.0 870 5 300 «szlif powier,zc_hni bocznej stozka jako szlif szczytowy

330.3102 10,2 133,0 87,0 5 300 -ostrze dwuscinowe

2 2 . +130° kat szczytu

330.3103 10,3 133,0 87,0 5 300 +20 - 30° kat spiralny

330.3104 104 133,0 87.0 5 300 «wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach

330.3105 10,5 133,0 87,0 5 300 «dla najwyzszego obcigzenia

3303106 106 1330 870 5 350 + zlotobrazowe powierzchnie

3303107 107 1420 94.0 5 350 «wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

B 108 L2 b0 3 a0 Zalecane dla stopowanej i niestopowanej stali o wytrzymatosci

3303109 109 142,0 94,0 5 350 do 1100 N/mmg, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania,

330.3110 11,0 142,0 94,0 5 350 stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do

3303111 11,1 142,0 94,0 5 385 pracy na ciepto i na zimno.

3303112 11,2 142,0 94,0 5 385

330.3113 11,3 142,0 94,0 5 385

330.3114 114 142,0 94,0 5 385

3303115 11,5 142,0 94,0 5 385

330.3116 11,6 142,0 94,0 5 440

3303117 11,7 142,0 94,0 5 440

330.3118 11,8 142,0 94,0 5 440

330.3119 11,9 151,0 101,0 5 440

330.3120 12,0 151,0 101,0 5 440

330.3121 121 151,0 101,0 5 490

330.3122 122 151,0 101,0 5 490

330.3123 123 151,0 101,0 5) 490

330.3124 124 151,0 101,0 5 490

330.3125 125 151,0 101,0 5 490

330.3126 126 151,0 101,0 5 515

3303127 12,7 151,0 101,0 5 515

330.3128 128 151,0 101,0 5 515

3303129 129 151,0 101,0 5 515

330.3130 13,0 151,0 101,0 5 515

3303135 135 160,0 108,0 1 110

330.3140 14,0 160,0 108,0 1 115

330.3145 145 169,0 114,0 1 120

330.3150 150 169,0 114,0 1 125 ﬁ

330.3155 155 178,0 120,0 1 130 10-15-20-25-30-35-4,0

3303160 16,0 178.0 1200 ] 135 330.3620 19sztuk -4,5-50-55-6,0-65-70-75- 0,60

8,0-85-90-95-10,0mm

HSS-G Co 5 Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym
opakowaniu

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

«prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

«ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach

«dla najwyzszego obcigzenia

« ztotobrgzowe powierzchnie

*wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Zalecane dla stopowanej i niestopowanej stali o wytrzymatosci
do 1100 N/mm2, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania,
stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do
pracy na ciepto i na zimno.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-8,0-85-90-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.3623 25sztuk 1,30
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D L1 L2 v
SEVCRERZVICRE HSS TIN WIERTLO SPIRALNE A
, ) 7 ! 7, 1 1
«ze zintegrowang blokada 330.4057 d 93.0 57.0 0 %
ewytrzymale zawiasy 330.4058 58 93,0 57,0 10 150
+DIN338 Typ N HSS TiN Wiertio spiralne 330.4059 59 93,0 57,0 10 150
«prawotnace 330.4060 6,0 93,0 57,0 10 150
«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy +DIN 338 Typ N 3304061 61 101,0 63,0 10 180
+ostrze dwuscinowe *prawotnace 3304062 62 101,0 63,0 10 180
+130° kat szczytu «szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy - . : :
<20 - 30° kat spiralny +ostrze dwuscinowe B 6° 010 30 0 150
~wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach +130° kat szczytu e 000 il g 0
«dla najwyzszego obcigzenia +20 - 30° kat spiralny 330.4065 6,5 101,0 63,0 10 180
- ztotobrazowe powierzchnie -wysok.i stqpieh twardgs’_ci w podwyzszonych temperaturach 330.4066 6,6 101,0 63,0 10 250
~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu +dla ngjwyzrs]zggo oblclzzem?rN 3304067 67 101.0 63,0 10 250
*Z powierzchnig powlekang |1
I . - AL 4 ! 109, ! 1 2
Zalecane dla stopowanej i niestopowanej stali o wytrzymatosci »wysokiej jakosci stal S 68 090 600 g 20
do 1100 N/mm?, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania, N 69 10910 B0 0N 1250
stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do Szczegdlnie polecane do stali, staliwa stopowego i 3304070 70 109,0 69,0 10 250
pracy na ciepto i na zimno. niestopowego do wytrzymatosci 1 100 N/mm2, brazu, 330.4071 71 109,0 69,0 10 260
mos!adzu, dajqcych krotkie wic’)ry stopc’;w aluminiu_m: grafitu, 3304072 72 109,0 69,0 10 260
mosigdzu yvyspkonlklowego, zelazg spleka’neg(.)’, z.elnl/va 3304073 73 109.0 69.0 10 260
szarego, ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.
3304074 74 109,0 69,0 10 260
3304075 75 109,0 69,0 10 260
3304076 76 117,0 75,0 10 330
3304077 77 1170 75,0 10 330
3304078 78 117,0 75,0 10 330
3304079 79 117,0 75,0 10 330
3304080 8,0 117,0 75,0 10 330
3304081 8,1 117,0 75,0 10 350
3304082 82 117,0 75,0 10 350
3304083 83 117,0 75,0 10 350
3304084 84 117,0 75,0 10 350
3304085 85 117,0 75,0 10 350
330.4086 86 125,0 81,0 10 430
3304087 87 125,0 81,0 10 430
3304088 838 125,0 81,0 10 430
D L1 L2 o R 3304089 89 125,0 81,0 10 430
mm mm mm 3304090 9.0 1250 81,0 10 430
RN 03 20 30 0 I 3304091 91 1250 81,0 10 480
BRI 04 200 20 0 L 3304002 92 1250 81,0 10 480
B 05 220 60 o ! 3304003 93 1250 81,0 10 480
2 AN 05 250 0 L9 L 3304094 94 1250 81,0 10 480
= ELONE 07 250 0, o L 3304095 95 125,0 81,0 10 480
1,0)?1,5 20-25-30-35-40-45 S S0.0 100 10 ! 3304096 96 133,0 87,0 10 275
330.3640 170sziuk - 5,0-55-60-65-70-75-80 4,15 S 09 5210 IO 10 ! 3304097 97 1330 870 10 275
S 0.95.100mm SRR 10 S0 120 0 ! 3304008 98 1330 870 10 275
igoilhetidoilth 3304011 1,1 36,0 14,0 10 1
3304099 99 133,0 87,0 10 275
. . B 12 3600 160 N 3304100 100 1330 870 5 215
sctglivf:_staw wiertel spiralnych w skrzynce z 330.4013 1,3 38,0 16,0 10 1 3304101 101 133.0 870 5 300
_ L B o000 BN 6.0 © 11 3304102 102 1830 870 5 300
. \zNe tzr?t?;{izwza:v?i:sl()kadq 330.4015 15 40,0 18,0 10 1 3304103 103 1330 870 5 300
i DIyN 3);38 o N v 16 o1: 0B 200 ORI [810 3304104 104 1330 870 5 300
yp 3304017 17 43,0 20,0 10 10 : : =
- prawotnace R o 20 - s 330.4105 105 33,0 87,0 5 300
+szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy . : : : 330.4106 106 133,0 87,0 5 350
-ostrze dwuscinowe SISO 19 450 220 L0 0 3304107 107 1420 940 5 350
.130° k? szczytu 3304020 2,0 49,0 24,0 10 10 2304108 10 420 90 s 0
*20-30° kat spirainy , SRS 2! 250 220 o 20 330.4109 109 142,0 94,0 5 350
*wysoki stopien twardoséci w podwyzszonych temperaturach 3304022 22 53,0 27,0 10 20
- dla najwyzszego obciazenia . = — - - 3304110 11,0 142,0 94,0 5 350
- Zlotobrazowe powierzchnie 5 - d : 5 3304111 11,1 142,0 94,0 5 385
- wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu SEE 2 Y E00 Y 0 3304112 112 1420 940 5 385
o o . Bl 25 ST 0N MSC0 SON =0 3304113 113 1420 940 5 385
Zalecane dla stopowane] i nlestop‘owa.mej stali o wytrzymaIO§C| 330.4026 26 57,0 30,0 10 40 3304114 114 1420 94.0 5 385
do 1100 N/mm2, stali do ulepszania cieplnego i do naweglania, 330.4027 27 61.0 33,0 10 40
K X > R ’ ) ] / / 3304115 115 142,0 94,0 5 385
stali odpornej na rdzewienie i kwasy oraz stali na narzedzia do
N B 25 Gl 210 W] 4w 3304116 116 1420 940 5 440
pracy na ciepto i na zimno. S oo 510 330 s m : / : :
- : : : 3304117 117 142,0 94,0 5 440
BN 30 S0 330 LONI B:20 3304118 118 1420 940 5 440
RO £5,0 260 O BC0 3304119 119 1510 1010 5 440
i 82 o5:0 50,0 | 3304120 120 1510 1010 5 440
R 55,0 IS0 O ICI0 3304121 121 1510 1010 5 490
e 00 59,0 LOM 0 3304122 122 1510 1010 5 490
B 85 £0:0) 890 LLON IO 3304123 123 1510 1010 5 4%
R 0 S0 LLONEN 50 3304124 124 1510 1010 5 490
S 57 00 S0 | 3304125 125 1510 1010 5 490
BN 88 io:0 250 0N 0 3304126 126 1510 1010 5 515
e 530 430 | 3304127 127 1510 1010 5 515
BRI 40 5.0 &0 LN 50 3304128 128 1510 1010 5 515
cEb T A0 | ap 0NN 50 3304129 129 1510 1010 5 515
B 42 50 23,0 1 80 330.4130 13,0 1510  101,0 5 515
B 48 500 200 |8 3304135 135 1600 1080 1110
) 500 20 | & 3304140 140 1600 1080 1 115
SR 600 20 LN 50 3304145 145 1690 1140 1 120
SR 46 5010 G20 0N 100 3304150 150 1690 1140 1 125
B 47 00 20 LN 10O 3304155 155 1780 1200 1130
B 48 60 p2l0) LN DO 3304160 160 1780 1200 1 135
3304049 49 86,0 52,0 10 100
3 330.4050 50 86,0 52,0 10 100
3304051 5.1 86,0 52,0 10 130
o5 3304052 52 86,0 52,0 10 130
1,0-15-20-25-3,0-32-35
-40-42-45-50-55-6,0-6,5- 330.4053 53 86,0 52,0 10 130
330.3650 230sztuk 6,8-7,0-75-8,0 7,40 330.4054 54 93,0 57,0 10 130
5x:
85-9.0-95-100-105-110- 3304055 55 93,0 57,0 10 130
11,5-12,0-12,5- 13,0 mm 3304056 56 93,0 57,0 10 150




HSS TiN Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z HSS TiN Zestaw wiertet spiralnych w opakowaniu z
blachy stalowej blachy stalowej WIERTLO CENTRUJACE

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach
«dla najwyzszego obcigzenia

*powierzchnia powlekana TiN

~wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego

o wytrzymatosci do 1 100 N/mm?, brazu, mosigdzu,
dajgcych krotkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosigdzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach
«dla najwyzszego obcigzenia

*powierzchnia powlekana TiN

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego

o wytrzymatosci do 1 100 N/mm?, brazu, mosiadzu,
dajacych krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
ciggliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

HSS Nawiert:

*DIN 333typ A

*prawotngce

~kat centrujacy 60°

*120° kat szczytu

+do wykonywania nawiercen centrujgcych
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegolinie polecane do przygotowywania nawiercen
centrujacych, zgodnie z DIN 332 typ A.

. T T
330.1201 1,00 315 320 73 1 10
330.1202 1,50 4,00 360 93 1 10
330.1203 2,00 500 40,0 115 1 10
330.1204 2,50 6,30 46,0 154 1 20
330.1205 3,15 8,00 51,0 18,0 1 20
330.1206 4,00 10,00 56,0 20,0 1 22
330.1207 5,00 12,50 64,0 220 1 30
330.1208 6,30 15,00 72,0 30,0 1 30

1,0-15-20-25-3,0-3,5-4,0
330.4610 19sztuk -4,5-50-55-6,0-6,5-70-75- 0,66
80-85-9,0-95-10,0mm

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-80-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.4613 25sztuk 1,36

HSS TiN Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym HSS TiN Zestaw wiertet spiralnych w plastikowym
opakowaniu opakowaniu

«doskonate mozliwosci ustawiania poszczegéinych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

«wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

«prawotnace

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

~ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach

«dla najwyzszego obcigzenia

*powierzchnia powlekana TiN

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego

o wytrzymatosci do 1 100 N/mm2, brazu, mosiadzu,
dajacych krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
ciagliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 338 Typ N

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy

«ostrze dwuscinowe

+130° kat szczytu

+20 - 30° kat spiralny

*wysoki stopien twardosci w podwyzszonych temperaturach

«dla najwyzszego obcigzenia

*powierzchnia powlekana TiN

*wysokiej jakosci stal

Zalecane do stali, staliwa stopowego i niestopowego

o wytrzymatosci do 1 100 N/mm?, brazu, mosiadzu,
dajacych krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosiadzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
ciggliwego, sferoidalnego i odlewéw cisnieniowych.

HSS Nawiertak

+DIN 333 typ R

«prawotnace

~kat centrujacy 60°

*120° kat szczytu

+do wykonywania nawiercen centrujacych
*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecane do przygotowywania nawiercen
centrujacych, zgodnie z DIN 332 typ R.

BB M &
330.1211 1,00 315 820 783 1 10
330.1212 1,50 400 360 93 1 10
330.1213 2,00 500 400 115 1 10
330.1214 2,50 6,30 46,0 154 1 20
330.1215 3,15 8,00 510 18,0 1 20
330.1216 4,00 10,00 56,0 20,0 1 22
330.1217 5,00 12,50 64,0 22,0 1 30
330.1218 6,30 15,00 72,0 30,0 1 30

WIERTLO ZGRZEWOW

HSS Frez do spoin punktowych

*prawotngce

*wymienne korony

«regulowana gteboko$¢ frezu
«dla racjonalnej i sprawnej pracy
«do luzowania spoin punktowych
*bez deformacii blachy
*specjalna, wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do zastosowania z wiertarkami
pneumatycznymi, elektrycznymi | akumulatorowymi.

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
330.4620 19sztuk -4,5-50-55-6,0-6,5-70-75- 0,66
8,0-85-90-95-10,0mm

1,0-15-20-25-3,0-35-4,0
-45-50-55-6,0-65-70-75
-80-85-9,0-95-10,0-10,5-
11,0-11,5-12,0-125- 13,0 mm

330.4623 25sztuk 1,36

D D L Koona Kol Zawartost
mm mm  zasiepcza  ceninfacy

332.0951 80 516 72,0 33209523320955 1 30

332.0953 10,0 3/8 72,0 3320954332095 1 30
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HSS Zestaw frezow do spoin punktowych

*prawotngce

*wymienne korony

«regulowana gtebokos¢ frezu
«dla racjonalnej i sprawnej pracy
«do luzowania spoin punktowych
~bez deformacji blachy
*specjalna, wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do zastosowania z wiertarkami
pneumatycznymi, elektrycznymi | akumulatorowymi.

332.0950 2sztuk 8-10 mm 100
HSSE Wiertto do spoin punktowych
*prawotngce

«szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
*precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania spoin punktowych
*blyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecane do zastosowania w wiertarkach
recznych. Do wiercenia w ptytach z tworzywa sztucznego,
miedzi, cynku, aluminium, mosigdzu i blachy stalowe;.

D L1 L2
mm mm mm “ o ﬁ
332.0106 6,0 70,0 25,0 1 10
332.0108 80 80,0 30,0 1 20
332.0110 10,0 90,0 35,0 1 40
HSSE-TiN Wiertto do spoin punktowych

*prawotngce

«szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
~precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania spoin punktowych
*powierzchnia powlekana TiN

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecane do zastosowania w wiertarkach
recznych. Do wiercenia w ptytach z tworzywa sztucznego,
miedzi, cynku, aluminium, mosigdzu i blachy stalowe;.

HSSE-TiCN Wiertto do spoin punktowych

*prawotngce

«szpic Srodkowy jako szlif szczytowy
precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania spoin punktowych
*powierzchnia powlekana TiCN

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecane do zastosowania w wiertarkach
recznych. Do wiercenia w ptytach z tworzywa sztucznego,
miedzi, cynku, aluminium, mosiadzu i blachy stalowej.

D L1 L2 Zawanost
mm mm mm ' ﬁ

332.0308 8,0 80,0 30,0 1 20

332.0310 10,0 90,0 35,0 1 40

HSS Frez do spoin punktowych

*prawotngce

«szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania spoin punktowych
«powierzchnia powlekana TiCN

~wysokiej jakosci stal

Szczegblinie zalecany do zastosowania w maszynach
pneumatycznych oraz frezarkach Vario.

D L1 L2 Zawarost
mm mm mm ' ﬁ

332.0408 6,5 44,0 15,0 1 10

332.0708 8,0 44,0 15,0 1 10

HSSE TiN Frez do spoin punktowych

*prawotngce

«szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania spoin punktowych
«powierzchnia powlekana TiN

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie zalecany do zastosowania w maszynach
pneumatycznych oraz frezarkach Vario.

HSSE TiN frez do spawow punktowych

*prawotngce

«szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
precyzyjny szlif

«do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
«do nawiercania zgrzein punktowych
«powierzchnia powlekana TiN

« Stal wysokosprawna

Szczegolnie zalecany do zastosowania w maszynach
pneumatycznych oraz frezarkach Vario.

D L1 L2 awarto
mm mm mm e ﬁ
332.0809 8,0 44,0 23,0 10 134
HSSE-TiCN Frez do spoin punktowych
*prawotnace

szpic $rodkowy jako szlif szczytowy
~precyzyjny szlif

~do gtadkiego wiercenia, bez punktowania
~do nawiercania spoin punktowych
*powierzchnia powlekana TiCN

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie zalecany do zastosowania w maszynach
pneumatycznych oraz frezarkach Vario.

D L1 L2
mm mm mm

332.0608 8,0 44,0 15,0 1 10

HSSE Dwustronne wiertto do spoin punktowych

*prawotnace

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
«ostrze dwuscinowe

+135° kat szczytu

«dwustronny

«ekstra krotki i stabilny

«dla cienko$ciennych materiatow

«blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jako$ci stal

Zawartosé,

Szczegdlinie polecane do stali, staliwa stopowego i
niestopowego do wytrzymatosci 900 N/mmz2, brazu, mosiadzu,
dajacych krétkie wiory stopéw aluminium, grafitu, mosigdzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
sferoidalnego, ciagliwego i odlewéw ci$nieniowych.

D L1 L2 Zawartosé ﬁ
mm mm mm
D L1 L2 Zawartoss ﬁ
332.0206 6,0 70,0 25,0 1 10 mm mm mm D L1 L2 Zawartoss
332.0208 8,0 80,0 30,0 1 20 332.0508 6,5 44,0 15,0 1 10 mm mm mm ﬁ
332.0210 10,0 90,0 35,0 1 40 332.0808 8,0 44,0 15,0 1 10 332.0908 8,0 70,0 16,3 1 20




*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
~ostrze dwuscinowe

*135° kat szczytu

«dwustronny

«ekstra krotki i stabilny

«dla cienkosciennych materiatow

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do stali, staliwa stopowego i

niestopowego do wytrzymatosci 900 N/mmz2, brazu, mosiadzu,

dajacych krétkie wiéry stopéw aluminium, grafitu, mosigdzu
wysokoniklowego, zelaza spiekanego, zeliwa szarego,
sferoidalnego, ciggliwego i odlewéw cisnieniowych.

332.0938 3sztuk 3 x 332.0908 70

Wiertto karbidowe do zgrzein punktowych

«prawotnace

*najwyzsza odporno$¢ materiatu

«dwuostrzowe

*spawana gtowica karbidowa

*wyjatkowo odporne na temperature do maks. 1100°C
*wysokiej jakosci stop twardy

*nadaje sie do bardzo wytrzymatych blach karoseryjnych

D L1 L2 Zawartos¢

mm mm mm ﬁ
515.1305 8,0 44,0 11,0 1 22
515.1308 10,0 44,0 11,0 1 25

WIERTLO FREZOWE

HSS Frez walcowy ytowy

*prawotngce

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu

przeznaczony do cienkos$ciennych materiatow
«btyszczaca powierzchnia

*specjalna, wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do wiercenia i frezowania
cienkosciennych materiatéw, tworzyw sztucznych, drewna i
blachy.

D L1 L2 awartosé

mm mm mm o ﬁ
3320830 6,0 900 350 S
3320331 80 900 350 D

HSS-TiN Frez walcowy chwytowy

«prawotnace

«szlif powierzchni bocznej stozka jako szlif szczytowy
+118° kat szczytu

*przeznaczony do cienkosciennych materiatéw

*z powierzchnig powlekang TiN

*specjalna, wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do wiercenia i frezowania
cienkosciennych materiatéw, tworzyw sztucznych, drewna i
blachy.

HSS Frez stozkowy rowkowany stozkowo

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«prawotngce

+118° kat szczytu

+20° kat stozka

«spiralny rowek wiérowy $rubowy
«trojstronny uchwyt jako ttok
«absolutnie spokojny bieg
«btyszczaca powierzchnia
*wysokiej jakosci stal

Zalecany do zastosowania wobec wszystkich popularnych
metali przemystowych. W tym do stopowych i niestopowych
blach do 4,0 mm, metali NE oraz tworzyw sztucznych.
Spiralnie rowkowany uchwyt zapewnia wierttu absolutnie
spokojny bieg, ksztattowanie i najlepsza wydajnos¢ cigcia.

a D1 D2 D3 L1 L2 zawanost ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0024 4,0-14,0 140 40 60 580 330 1 20

336.0025 50-200 200 50 80 710 470 1 56

336.0026 50-31,0 31,0 50 10,0 103,0 78,0 1 170

D L1 L2 awartos

mm mm mm : o ﬁ
3320332 60 900 350 S
3320333 80 900 350 D

HSS FREZ STOZKOWY

HSS Bit frezu stozkowego

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

prawotnace

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

+z 1/4" zewnetrzng naktadkg szesciokatng zgodng z DIN
3126 - C6,3

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

*btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

HSS Frez stozkowy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

prawotnace

*118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
*blyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal

Q D1 D2 D3 L1 2 zawaross ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0001 3,0-140 140 30 6,0 580 38,0 20

336.0002 5,0-200 200 50 80 710 51,0 50

336.0003 16,0-305 305 16,0 9,0 76,0 54,0

336.0004 24,0-40,0 40,0 24,0 10,0 89,0 65,0 270

336.0006 40,0-610 61,0 40,0 13,0 103,0 73,0 510

%) D1 D2 D3 L1 L2 Zzawaross ﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0007 50-254 254 50 10,0 870 670 100

336.0008 4,0-30,0 300 40 9,0 103,0 83,0 150

336.0031 50-220 200 50 64 780 51,0 1 65

1
1
1
1
336.0005 36,0-500 50,0 36,0 120 970 71,0 1 490
1
1
1
1

336.0009 50-225 225 50 80 790 59,0 90
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stalow

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
~ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
btyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal

590

336.0503 4sztuk

HSS Zestaw frezow stozkowych w plastikowej obudowie

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5
mm

HSS Co Frez stozkowy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

*20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

(9] D1 D2 D3 L1 L2 Zawer\nscﬁ
mm mm mm mm mm mm

336.0011 3,0-200 140 30 6,0 580 38,0 1
336.0012 50-20,0 200 50 80 710 51,0 1 56
1
1

336.0013 16,0-305 305 16,0 9,0 76,0 54,0
336.0014 4,0-30,0 300 4,0 90

HSS Co Zestaw frezow stozkowych w opakowaniu z
blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
~ostrze dwuscinowe

«prawotnace

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

103,0 65,0

590

336.0513 4sztuk Sm;n14 mm-5-20mm - 16 - 30,5

HSS Zestaw frezow stozkowych w plastikowej obudowie

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

~naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

~ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

~wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

HSS- TiN Bit frezu stozkowego

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

*118° kat szczytu

«20 - 30° kat stozka

+z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
3126 -C 6,3

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«z powierzchnig powlekang TiN

*wysokiej jakosci stal

2 D1 D2 D3 L1
mm mm mm mm mm

336.0033 5,0-20,0 20,0 5,0

L2 zawariose ﬁ
mm

6,4 780 510 1 65

HSS TiN Frez stozkowy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«z powierzchnig powlekang TiN
*wysokiej jakosci stal

Q D1 D2 D3 L1 L2 Zawanus'éﬁ
mm  mm mm mm mm  mm

336.0015 3,0-140 140 30 6,0 580 38,0

336.0016 5,0-20,0 200 50 8,0 710 51,0

336.0017 16,0-305 305 16,0 9,0 76,0 54,0

336.0018 24,0-40,0 40,0 24,0 10,0 89,0 65,0

336.0020 40,0-610 61,0 40,0 13,0 103,0 73,0

336.0021 50-254 254 50 100 870 670

336.0022 4,0-30,0 300 40 9,0 103,0 83,0

1
1
1
1
336.0019 36,0-500 50,0 36,0 120 970 71,0 1 480
1
1
1
1

336.0023 50-225 225 50 8,0 790 59,0

HSS TiN Zestaw frezéow stozkowych w opakowaniu z
blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

prawotnace

*118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania

*z powierzchnig powlekang TiN
~wysokiej jakosci stal

590

336.0538 4sztuk O 14MM -5 -20mm-16-305

336.0543 4sztuk 590

3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5
mm

336.0523 4sztuk 590

3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5
mm




HSS TiN Zestaw frezow stozkowych w plastikowej
obudowi

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

+118° kat szczytu

+20 - 30° kat stozka

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

+z powierzchnig powlekang TiN

~wysokiej jakosci stal

SS Wiertto stopniowe ekstra kr:

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
«btyszczaca powierzchnia
*wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Nie odtamujace sig widry sg odtransportowywane w czystosci.
Tworzenie ostrza wtérnego oraz spawéw zimnych na nacigciu
jest tym samym ograniczona. Szczegdlnie zalecany do budowy
szaf sterowniczych z blachy o grubosci 2,0 mm.

[%) D1 D2 D3 L1 L2 lost siopawartoss ﬁ
mm  mm mm mm mm mm

330.2371 4-12 12,0 40 6,0 480280 9 1 16

330.2372 4-20 20,0 40 80 580380 9 1 42

330.2373 4-30 30,0 40 10,0720490 14 1 130

3-14mm-5-20mm - 16 - 30,5
m

336.0553 4sztuk m 590

HSS WIERTLO STOPNIOWE

HSS Bit wiertta stopniowego

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

*prawotnace

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

+z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
3126 -C 6,3

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Nie odtamujace sig widry sg odtransportowywane w czystosci.

Tworzenie ostrza wtérnego oraz spawéw zimnych na nacieciu
jest tym samym ograniczona.

HSS Wiertto stopniowe

~naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
~ostrze dwuscinowe

*prawotngce

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

*90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
«btyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Wyzszy skok szczegélnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obciazeniu cigcia.

HSS Zestaw
stalowej

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

*prawotnace

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
«btyszczaca powierzchnia
*wysokiej jakosci stal

rtet stopniowych w opakowaniu z blachy

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.

Wyzszy skok szczegolnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obcigzeniu ciecia.

330.2403 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610

[%) D1 D2 D3 L1 L2 st stopiawarioss ﬁ
mm  mm mm mm mm mm

HSS Zestaw rtet stopniowych w skrzynce plastikowej

~doskonate mozliwos$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

prawotnace

«rowkowane spiralnie

*118° kat szczytu

*90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.

Wyzszy skok szczegéinie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obciazeniu ciecia.

330.2301 4-12 12,0 40 6,0 650450 9 1 22

330.2302 4-20 20,0 40 80 750550 9 1 60

330.2303 4-30 30,0 40 10,01000780 14 1 185

330.2304 6-30 30,0 6,0 100950730 13 1 205

330.2305 6-37 370 6,0 10,0100076,0 12 1 245

330.2306 6-38 38,0 6,0 10,0100076,0 12 1 260

330.2307 4-39 39,0 40 10,01070830 13 1 312

330.2308 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 16 1 455

330.2309 6-20 20,0 60 90 71,0510 8 1 100

330.2310 4-22 22,0 4,0 10,076,0560 10 1 85

330.2311 6-278 26,8 6,0 100750530 8 1 110

330.2312 6-32 32,0 6,0 100750530 8 1 102

330.2313 6-32 320 6,0 100760530 9 1 108

330.2314 5-28 28,0 50 9,0 690530 7 1 86

330.2315 6-25 250 6,0 100650470 7 1 135

@ 330.2316 6-30,5 30,5 6,0 100800570 9 1 150

p o b2 u [ ﬁ 330.2317 6,5-40,540,5 6,5 10,096,0720 11 1 265

mm  mm mm  mm mm 330.2318 6-36 36,0 6,0 10,082,0570 11 1 255

330.2381 4,0-120 120 40 720 450 9 1 25 330.2319 7-40,5 40,5 7,0 120950700 13 1 275
330.2382 4,0-20,0 200 40 810 540 9 1 85 330.2320 4,8-10,7 10,7 48 6,0 540340 5 1 27 ﬁ
330.2383 4,0-30,0 30,0 4,0 1050 78,0 14 1 165 330.2321 7-325 325 70 12096071,0 11 1 220 330.2404 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610
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staw wiertet stopn

S CO WIERTLO STOPNIOWE

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
~ostrze dwuscinowe

*prawotnace

<rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg

~wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.

Wyzszy skok szczegélnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obcigzeniu ciecia.

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Wyzszy skok szczegolnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obcigzeniu ciecia.

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

«prawotngce

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania

«z powierzchnig powlekang TiN
*wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Nie odtamujace sig widry sg odtransportowywane w czystosci.
Tworzenie ostrza wtérnego oraz spawéw zimnych na nacieciu
jest tym samym ograniczona. Szczegdlnie zalecany do budowy
szaf sterowniczych z blachy o grubosci 2,0 mm.

9] D1 D2 D3 L1 L2 Hoscsvopihwanosaﬁ
mm mm mm mm mm mm

330.2374 4-12 12,0 40 6,0 480280 9 1 16

330.2375 4-20 20,0 40 80 580380 9 1 42

330.2376 4-30 30,0 40 100720490 14 1 130

HSS Co 5 Zestaw wiertet stopniowych w opakowani
bla stalowej

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
~ostrze dwuscinowe

«prawotnace

<rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania
*blyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

B B B R B
330.2322) 4-12 120 40 60 650450 9 1 22
330.2323 4-20 200 40 80 750550 9 1 60
330.2324  4-30 300 40 1001000780 14 1 185
330.2325 6-30 30,0 6,0 100950730 13 1 205
330.2326 6-37 370 60 1001000760 12 1 245
330.2327 6-38 38,0 6,0 1001000760 12 1 260 [, ]
330.2328 4-39 390 40 1001070830 13 1 312 330.2414 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 600
330.2320 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 16 1 455
330.2330 6-20 200 60 90 710510 8 1 100
330.2332 6-26,8 26,8 6,0 100750530 8 1 110
330.2333 6-32 320 60 100750530 8 1 102
3302334 632 320 60 100760530 9 1 108
330.2335 5-28 280 50 90 690470 7 1 86
330.2336 6-25 250 60 100650420 7 1 135 +naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
330.2337 6-305 305 60 100800570 9 1 150 +ostrze dwuscinowe

*prawotngce

330.2338 6,5-40,5 405 6,5 100960720 11 1 265  rowkowane spiralnie
330.2339 6-36 360 60 100820570 11 1 255 +118° kat szczytu
330.2340 7-405 405 70 120950700 13 1 275 +90° kat stopniowy
330.2341 4,8-10,7 10,7 48 6,0 54,0340 5 1 27 *z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
330.2342 7-325 325 70 120960710 11 1 220 3126-C63

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania

z powierzchnig powlekang TiN
~wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Nie odtamujace sig widry sg odtransportowywane w czystosci.

Tworzenie ostrza wtérnego oraz spawéw zimnych na nacieciu
jest tym samym ograniczona.

HSS-TiN Wiertto stopniowe

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe

*prawotngce

*rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania

«z powierzchnig powlekana TiN
*wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.
Wyzszy skok szczegolnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obcigzeniu cigcia.

[9) D1 D2 D3 L1 L2 los sopdawartoss
mm mm mm mm mm mm

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach. 330.2343 4-12 120 40 60 650450 9 1 22
Wyzszy skok szczegélnie w przypadku metali NE mozliwy 330.2344 4-20 20,0 40 80 750550 9 1 60
dzieki matemu obciazeniu cigcia. 330.2345 4-30 30,0 40 10,01000780 14 1 185
330.2346 6-30 30,0 60 100950730 13 1 205

330.2347 6-37 370 6,0 1001000760 12 1 245

330.2348 6-338 380 6,0 10,0100076,0 12 1 260

330.2349 4-39 39,0 40 10,01070830 13 1 312

330.2350 6-40 40,0 6,0 13,0105081,0 16 1 455

330.2351 6-20 20,0 60 90 71,0510 8 1 100

330.2352 4-22 220 4,0 100760560 10 1 85

330.2353 6-26,8 26,8 6,0 100750530 8 1 110

330.2354 6-32 320 6,0 100750530 8 1 102

330.2355 6-32 320 60 100760530 9 1 108

330.2356 5-28 280 50 90690470 7 1 86

330.2357 6-25 250 6,0 100650420 7 1 135

@ 330.2358 6-30,5 30,5 6,0 100800570 9 1 150

2 D1 D2 U1 L2 v eememt ﬁ 330.2359 6,5-40,540,5 6,5 10,096,0720 11 1 265

mm mm mm_mm  mm 330.2360 6-36 36,0 60 100820570 11 1 255

330.2384 4,0-120 120 40 720 450 9 1 25 330.2361 7-40,5 405 70 120950700 13 1 275

ﬁ 330.2385 4,0-200 20,0 40 810 540 9 1 85 330.2362 4,8-10,7 10,7 48 6,0 540340 5 1 27

330.2413 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 600 330.2386 4,0-30,0 300 4,0 1050 780 14 1 165 330.2363 7-325 325 70 120960710 11 1 220




S TiN Zestaw wiertet stopniowych w opakowan
blachy stalow:

*wytrzymate zawiasy
*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C
«ostrze dwuscinowe
*prawotngce

«rowkowane spiralnie

+118° kat szczytu

+90° kat stopniowy
«absolutnie spokojny bieg
*wysoka moc skrawania

+z powierzchnig powlekang TiN
~wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.

Wyzszy skok szczeg6lnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obcigzeniu ciecia.

330.2423 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610

HSS TiN Zestaw wiertet stopniowych w plastikowym
opakowaniu

~doskonate mozliwosci ustawiania poszczegéinych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowana blokada

*wytrzymate zawiasy

*naostrzenie zgodne z DIN 1412 C

~ostrze dwuscinowe

«prawotnace

<rowkowane spiralnie

*118° kat szczytu

+90° kat stopniowy

«absolutnie spokojny bieg

*wysoka moc skrawania

*z powierzchnig powlekang TiN

~wysokiej jakosci stal

Stozek upraszcza cofanie w przypadku przewierconych blach.

Wyzszy skok szczegélnie w przypadku metali NE mozliwy
dzieki matemu obciazeniu ciecia.

330.2424 3sztuk 4-12mm-4-20mm-6-30mm 610

STOZEK | POGLEBIACZ 60°

HSS Stozek i pogtebiacz 60°

*DIN 334 typ C

*prawotngce

+60° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegoblinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewow, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

STOZEK | POGLEBIACZ 75°

HSS Stozek i pogtebiacz 75°

*typ C

*prawotngce

*75° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegdlinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

HSS Co Stozek i pogtebiacz 60°

*DIN 334 typ C

«prawotnace

*60° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~gleboko zeszlifowany uchwyt
*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

S e
336.0102 6,3 1,6 50 450 1 10
336.0103 8,0 2,0 6,0 50,0 1 12
336.0104 10,0 25 6,0 53,0 1 14
336.0105 12,5 3,2 8,0 56,0 1 24
336.0106 16,0 40 10,0 630 1 44
336.0107 20,0 50 100 670 1 50
336.0108 25,0 63 100 71,0 1 64
336.0109 31,5 100 120 76,0 1 78

o L

336.0002 63 16 50 450 1 10

ok S | 336.0043 80 20 60 500 1 12

mm mm mm mm | ! X |

336.0038 63 6 50 450 1 10 3360044 100 25 60 530 1 14

336.0085 8,0 20 60 500 1 12 336.0045 125 32 80 50 1 24

336.0036 100 25 60 530 1 12 336.0006 160 40 100 630 1 44

336.0087 125 32 80 560 1 24 336.0047 200 50 100 670 1 50

336.0038 16,0 20 100 630 1 42 336.0048 250 63 100 710 1 64

336.0089 200 50 100 670 1 50 336.0049 315 100 120 760 1 78
336.0040 250 63 100 710 1 66
3360041 315 100 120 760 1 78

HSS Co Stozek i pogtebiacz 75°

«typ C

*prawotngce

«75° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegdlinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

B R s
336.0110 6,3 16 50 450 1 10
336.0111 8,0 2,0 6,0 50,0 1 12
336.0112 10,0 25 60 530 1 14
336.0113 12,5 3,2 80 56,0 1 24
336.0114 16,0 40 10,0 63,0 1 44
336.0115 20,0 50 10,0 670 1 50
336.0116 25,0 63 100 71,0 1 64
336.0117 31,5 100 120 76,0 1 78
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SS Zestaw st
blachy stalowej

ogtebiaczy 90° w obudo

STOZEK | POGLEBIACZ 9

*prawotnace

+90° kat rozwarcia stozka nawiercenia

+z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
3126 -C 6,3

«trzy ostrza

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

I
336.0274 6,3 1,0 6.4 450 1 10
336.0275 83 1,5 6,4 50,0 1 14
336.0276 10,4 2,0 6,4 50,0 1 15
336.0277 12,4 2,0 6,4 56,0 1 26
336.0278 16,5 25 6.4 60,0 1 36
336.0279 20,5 3,0 6,4 63,0 1 52

HSS Stozek i pogtebiacz 90°

*DIN335typ C

«prawotnace

+90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

*wytrzymate zawiasy

*DIN335typ C

*prawotngce

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegolinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewow, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

530

336.0406 6sztuk

HSS Zestaw stozkow i pogtebiaczy 90° w plastikowym
opakowaniu

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

*DIN335typ C

*prawotngce

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia

«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal

6,3-83-10,4-12,4-16,5-205
mm

Szczegoblinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewow, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

SS Co Bit stozka i pogtebiacza

*prawotnace

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia

+z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
3126 -C 6,3

trzy ostrza

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegdlinie polecany do usuwania rabkéw i stopow

stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

]

L -
336.0300 6,3 1,0 6,4 450 1 10
336.0301 8,3 1,5 6,4 50,0 1 14
336.0302 104 20 64 500 1 15
336.0303 12,4 2,0 6,4 56,0 1 26
336.0304 16,5 25 64 600 1 36
336.0305 20,5 30 64 630 1 52

HSS Co 5 Stozek i pogtebiacz 90°

*DIN335typ C

prawotnace

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewoéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

Di D2 D3 L imme i s D D2 DO L rmegemese @
336.0050 43 1,3 4,0 40,0 1 9 336.0118 43 13 40 400 1 9
336.0051 50 15 4,0 40,0 M25 1 9 336.0119 50 15 40 400 M25 1 @
336.0052 53 15 4,0 40,0 1 9 336.0120 53 15 4,0 400 1 9
336.0053 58 15 50 450 1 10 336.0121 58 15 50 450 1 10
336.0054 60 15 50 450 M3 1 10 336.0122 6,0 15 50 450 M3 1 10
336.0055 63 15 50 450 M3 1 10 336.0123 63 15 50 450 M3 1 10
336.0056 70 1,8 6,0 50,0 M35 1 13 336.0124 70 18 6,0 500 M35 1 13
336.0057 73 1,8 6,0 50,0 1 13 336.0125 7,3 1,8 6,0 50,0 1 13
336.0058 80 20 60 500 M4 1 15 336.0126 80 20 60 500 M4 1 15
336.0059 83 20 6,0 500 M4 1 15 336.0127 83 20 6,0 500 M4 1 5]
336.0060 94 22 6,0 500 1 18 336.0128 94 22 6,0 500 1 18
336.0061 10,0 25 6,0 50,0 M5 1 20 336.0129 100 25 6,0 500 M5 1 20
336.0062 10,4 25 6,0 50,0 M5 1 20 336.0130 104 25 6,0 500 M5 1 20
336.0063 11,5 28 80 56,0 M6 1 26 336.0131 115 28 80 560 M6 1 26
336.0064 124 28 8,0 56,0 M6 1 26 336.0132 124 28 8,0 56,0 M6 1 26
336.0065 134 29 80 56,0 1 26 336.0133 134 29 8,0 56,0 1 26
336.0066 150 3,2 10,0 60,0 M8 1 36 336.0134 150 32 10,0 60,0 M8 1 36
336.0067 16,5 3,2 10,0 60,0 M8 1 36 336.0135 16,5 32 10,0 60,0 M8 1 36
336.0068 19,0 35 10,0 63,0 M10 1 52 336.0136 19,0 35 10,0 63,0 M10 1 52
336.0069 20,5 3,5 10,0 63,0 M10 1 52 336.0137 20,5 35 10,0 63,0 M10 1 52
336.0070 230 38 10,0 670 Mi2 1 62 336.0138 23,0 38 10,0 670 Mi2 1 62
336.0071 250 3,8 10,0 67,0 M12 1 62 336.0139 250 3,8 10,0 670 M12 1 62
336.0072 26,0 39 120 71,0 Mi4 1 65 336.0140 26,0 39 120 71,0 Mi4 1 65
336.0073 28,0 4,0 12,0 71,0 M14 1 70 336.0141 28,0 4,0 120 71,0 M14 1 70
336.0074 30,0 4,1 12,0 71,0 M16 1 70 ﬁ 336.0142 30.0 4,1 120 71,0 Mi6 1 70
336.0075 31,0 42 12,0 71,0 M16 1 70 336.0446 6sztuk 6,3-83-104-124-16,5-20,5mm 530 336.0143 310 42 120 71,0 M16 1 70




HSS Co 5 Zestaw stozkoéw i pogtebiaczy 90° w

opakowaniu z bla stalowe)

*wytrzymate zawiasy

*DIN335typ C

*prawotngce

+90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegodlinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

336.0416 6sztuk 6,3-8,3-10,4-124-16,5-205mm 530

HSS Co 5 Zestaw stozké
plastikowym opakowaniu

i pogtebiaczy 90° w

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek

na sobie
«ze zintegrowang blokada
*wytrzymate zawiasy
*DIN335typ C
*prawotngce
+90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza
«ttok cylindrowy
~gteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

SS Ti stozka i pogtebiacza

*prawotngce

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia

«trzy ostrza

+z 1/4" zewnetrzng naktadka szesciokatng zgodna z DIN
3126 -C 6,3

+z powierzchnig powlekang TiN

*wysokiej jakosci stal

Szczegoblinie polecany do usuwania rabkéw i stopow

stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

o om e am ™ M
336.0326 6,3 1,0 6,4 450 1 10
336.0327 8,3 1,5 6,4 50,0 1 14
336.0328 10,4 2,0 6,4 50,0 1 15
336.0329 12,4 2,0 6,4 56,0 1 26
336.0330 16,5 25 6.4 60,0 1 36
336.0331 20,5 3,0 6,4 63,0 1 52

HSS TiN Stozek i pogtebiacz 90°

*DIN335typ C

«prawotnace

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

~glteboko zeszlifowany uchwyt

*z powierzchnig powlekang TiN
~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

HSS TiN Zestaw stozkéw i pogtebiaczy 90° w opakowaniu
z blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

*DIN335typ C

*prawotngce

*90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza

«ttok cylindrowy

gteboko zeszlifowany uchwyt

«z powierzchnig powlekang TiN
*wysokiej jakosci stal

Szczegdlinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewéw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

336.0426 6sztuk 6,3-8,3-10,4-124-16,5-205mm 530

HSS TiN Zestaw stozko
plastikowym opakowai

ogtebiaczy 90° w

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek

na sobie
«ze zintegrowang blokada
*wytrzymate zawiasy
*DIN335typ C
*prawotngce
+90° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«trzy ostrza
«tlok cylindrowy
~gteboko zeszlifowany uchwyt
z powierzchnig powlekang TiN
*wysokiej jakosci stal

Szczegolinie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewow, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

Dt b2 D3 L e
336.0170 4,3 1,3 4,0 40,0 1 9
336.0171 50 15 40 400 M25 1 9
336.0172 5,3 1,5 4,0 40,0 1 9
336.0173 58 15 50 450 1 10
336.0174 6,0 1,5 50 450 M3 1 10
336.0175 63 15 50 450 M3 1 10
336.0176 70 18 6,0 500 M35 1 13
336.0177 7,3 1,8 6,0 50,0 1 13
336.0178 80 20 60 500 M4 1 15
336.0179 83 20 6,0 500 M4 1 15
336.0180 94 20 6,0 500 1 18
336.0181 1,0 25 6,0 500 M5 1 20
336.0182 104 25 6,0 500 M5 1 20
336.0183 115 28 80 560 M6 1 26
336.0184 124 28 8,0 56,0 M6 1 26
336.0185 134 29 80 56,0 1 26
336.0186 150 3,2 10,0 60,0 M8 1 36
336.0187 16,5 32 10,0 60,0 M8 1 36
336.0188 19,0 3,5 10,0 63,0 MI10 1 52
336.0189 20,5 35 10,0 63,0 M10 1 52
336.0190 23,0 3,8 10,0 670 Mi2 1 62
336.0191 250 38 10,0 670 Mi2 1 62
336.0192 26,0 39 120 71,0 Mi4 1 65
336.0193 28,0 4,0 120 71,0 M14 1 70

ﬁ 336.0194 30,0 4,1 120 71,0 Mi6 1 70 ﬁ
336.0456 6sztuk 6,3-83-104-124-16,5-20,5mm 530 336.0195 31,0 42 12,0 71,0 Mi6 1 70 336.0466 6sztuk 6,3-8,3-10,4-124-16,5-20,5 mm 530
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STOZEK | POGLEBIACZ 120°

HSS Stozek i pogtebiacz 120°

*typ C

*prawotnace

+120° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~glteboko zeszlifowany uchwyt
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

O I T e
336.0076 6,3 15 50 450 1 14
336.0077 83 2,0 6,0 50,0 1 14
336.0078 10,4 25 60 500 1 20
336.0079 124 28 80 56,0 1 28
336.0080 16,5 32 10,0 60,0 1 46
336.0081 20,5 35 100 630 1 54
336.0082 25,0 38 10,0 670 1 62
*typ C
«prawotnace

+120° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt
*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jako$ci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

OB R &
336.0144 6,3 15 50 450 1 10
336.0145 8,3 20 60 500 1 15
336.0146 10,4 25 6,0 50,0 1 20
336.0147 12,4 28 80 560 1 26
336.0148 16,5 32 10,0 600 1 36
336.0149 20,5 35 100 630 1 52
336.0150 25,0 38 10,0 670 1 62
*typ C
*prawotngce

+120° kat rozwarcia stozka nawiercenia
«ttok cylindrowy

~gteboko zeszlifowany uchwyt

+z powierzchnig powlekang TiN
~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecany do usuwania rabkéw i stopow
stali, odlewdw, kolorowych i lekkich metali oraz gtadkiego
pogtebiania.

A
336.0201 6,3 1,5 50 450 1 14
336.0202 8,3 2,0 6,0 50,0 1 14
336.0203 10,4 25 6,0 50,0 1 20
336.0204 12,4 2,8 8,0 56,0 1 28
336.0205 16,5 32 10,0 60,0 1 46
336.0206 20,5 35 10,0 63,0 1 54
336.0207 25,0 38 100 670 1 62

HSS WIERTLO GWINTOWE

HSS Zestaw gwintownikow recznych M

+DIN 352

«tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

*prawotngce

«z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich
+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal szybkotnaca

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 800 N/mm2, zeliwa ciagliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe naciegcie

Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe naciecie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe naciecie

HSS Zestaw gwintownikow recznych MF

+DIN 2181
«tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

«prawotngce

+z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich
+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal szybkotnaca

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 800 N/mm?, zeliwa ciggliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe nacigcie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe nacigcie

Pojecynczy  Pojedyncay
L1 Ganown quiown L2 ﬁ
mm

om om mm  ustepny ')

331.1101 MF3x 0,35 2,60 40,0 331.1201331.1301 10,0 10
331.1102 MF4x0,5 3,50 45,0 331.1202331.1302 12,0 10
331.1103 MF5x 0,5 4,50 50,0 331.1203331.1303 13,0 20
331.1104 MF6x 0,75 520 50,0 331.1204331.1304 15,0 20
331.1105 MF7 x 0,76 6,20 50,0 331.1205331.1305 14,0 20
331.1106 MF8x 0,75 7,20 56,0 331.1206331.1306 18,0 30
331.1107 MF8x 1,0 700 56,0 331.1207331.1307 18,0 30
331.1108 MF9x 1,0 8,00 63,0 331.1208331.1308 20,0 40
331.1109 MF10x 9,0 9,00 63,0 331.1209331.1309 18,0 50
331.1110 MF10x 1,25 8,70 70,0 331.1210331.131024,0 50
331.1111 MF11x1,0 9,20 63,0 331.1211331.131122,0 60

quintouni guimoumk gwintownik
mm mm MM ey w2

L1 PoiedyncayPojechnczyPojedyncy | o ﬁ
mm

331.0020 M2x 0,4 1,60 36,0 331.0301331.0321331.0341 8,0 8

331.0025 M25x045 2,10 40,0 331.0302331.0322331.0342 8,0 10

331.0030 M3 x0,5 2,50 40,0 331.0303331.0323331.0343 10,0 10

331.0035 M3,5x0,6 2,90 45,0 331.0304331.0324331.0344 12,0 10

331.0040 M4 x 0,7 3,30 45,0 331.0305331.0325331.0345 12,0 10

331.0050 M5 x 0,8 4,20 50,0 331.0306331.0326331.0346 13,0 30

331.0060 M6 x 1,0 5,00 56,0 331.0307331.0327331.0347 15,0 30

331.0070 M7 x 1,0 6,00 56,0 331.0308331.0328331.0348 16,0 30

331.0080 M8 x 1,25 6,80 63,0 331.0309331.0329331.0349 18,0 40

331.0100 M10x 1,5 8,50 70,0 331.0310331.0330 331.0350 24,0 70

331.0110 M11x 1,5 8,50 70,0 3310313310331 3310351 24,0 90

331.0120 M12x 1,75 10,20 75,0 331.0312331.0332331.0352 29,0 110

331.0140 M14 x 2,0 12,00 80,0 331.0313331.0333331.0353 30,0 150

331.0160 M16 x 2,0 14,00 80,0 331.0314331.0334331.0354 32,0 200

331.0180 M18x 2,5 15,50 95,0 331.0315331.0335331.0355 40,0 260

331.0200 M20x 2,5 17,50 95,0 331.0316331.0336 331.0356 40,0 330

331.0220 M22 x 2,5 19,50 100,0 331.0317 331.0337 331.0357 40,0 400

331.0240 M24 x 3,0 21,00 110,0 331.0318 331.0338 331.0358 45,0 470

331.0270 M27 x 3,0 24,00 110,0 331.0319331.0339 331.0359 50,0 530

331.0300 M30 x 3,5 26,50 125,0 331.0320 331.0340 331.0360 56,0 600

331.1112 MF12x 1,0 11,00 70,0 331.1212331.131220,0 80
331.1113 MF12x 1,25 10,70 70,0 331.1213331.131320,0 80
331.1114 MF12x 1,5 10,50 70,0 331.1214331.131420,0 80
331.1115 MF14 x 1,0 13,00 70,0 331.1215331.131520,0 100
331.1116 MF14x 1,25 12,70 70,0 331.1216331.1316 20,0 100
331.1117 MF14 x 1,5 12,50 70,0 331.1217331.131720,0 100
331.1118 MF16 x 1,5 14,50 70,0 331.1218331.1318 20,0 160
331.1119 MF18x 1,0 17,00 80,0 331.1219331.131922,0 190
331.1120 MF18x 1,25 16,80 80,0 331.1220331.1320 22,0 190
331.1121 MF18x 1,5 16,50 80,0 331.1221331.1321 22,0 190
331.1122 MF18x 2,0 16,00 80,0 331.1222331.132222,0 190
331.1123 MF20 x 1,0 19,00 80,0 331.1223331.1323 22,0 250
331.1124 MF20x 1,25 18,80 80,0 331.1224331.1324 22,0 250
331.1125 MF20 x 1,5 18,50 80,0 331.1225331.1325 22,0 250
331.1126 MF20 x 2,0 18,00 80,0 331.1226331.1326 22,0 250

HSS Zestaw gwintownikow recznych M w opakowanil
blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

+DIN 352

«tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

prawotnace

*z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich
+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
*blyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal szybkotnaca

« 1x gwintownik wstepny, nr 2 i nr 3 dla kazdej wielkosci

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 800 N/mm2, zeliwa ciagliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe naciecie

Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe naciecie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe nacigcie

336.0621 21sztuk M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620




M w opakowan

plastikowym

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 352

tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

*prawotngce

+z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich

+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu

btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal szybkotnaca

«1x gwintownik wstepny, nr 2 i nr 3 dla kazdej wielkosci

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 800 N/mm?, zeliwa ciggliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe naciecie

Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe nacigcie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe nacigcie

«zestaw uniwersalny

«prosto rowkowany gwintownik reczny

«z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

*wysokiej jakosci stal

&

HSS Co Narzynka nadcinajagca M

-DIN352typ B

tolerancja zgodnaz ISO2/6 H

*prawotngce

+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
«gwint metryczny

~gwint dzielony w trakcie procesu

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 900 N/mm2, zeliwa ciagliwego oraz metali
NE.

336.0641 21sztuk M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620

- o = L1 L2 Zawartos¢
HSS Zestaw gwintownikéw w = .
RS2k opakowaniu przemystowym 4 mm__mm ﬁ
331.0223 M3 x 0,5 2,50 40,0 11,0 1 4
21 x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 331.0224 M4x07 330 450 130 1 7

331.0225 M5 x 0,8 420 500 16,0 1 1"

7x 25-33-42-5-6.8-85-10.2mm 331.02266 M6x10 500 500 190 1 13
331.0228 M8 x 1,25 6,80 56,0 220 1 15
331.0230 M10x15 850 700 240 1 30

7x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 :
331.0232 Mi2x175 1050 750 290 1 44

5x M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10-

M11 - M12-M14

HSS CO Zestaw gwintownikow reczny:

2x M1-M10 - M3-M12
+DIN 352

i 5% «tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H
*prawotngce
«z gwintownikiem wstepnym i nr 2

1x «dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich

HSS Zestaw gwintownikéw w opakowaniu przemystowym HSS Zestaw gwintownikéw w opakowaniu przemystowym

«zestaw uniwersalny

«prosto rowkowany gwintownik reczny

+z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

*wysokiej jakosci stal

«prosto rowkowany gwintownik reczny

+z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

*wysokiej jakosci stal

z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
«btyszczaca powierzchnia
«wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 900 N/mm?, zeliwa ciggliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe naciecie

Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe naciecie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe nacigcie

= Pojecynczy PojedyncayPojedyncey
(L1 gk guinounk guowri | -2
m mm

2 3 mm
331.2020 M2x 0,4 1,60 36,0 331.2301331.3321331.3341 8,0 10

331.2025 M25x045 2,10 40,0 331.2302331.3322331.3342 9,0 12

331.2030 M3 x 0,5 2,50 40,0 331.2303331.3323331.3343 11,0 12

331.2035 M3,5x0,6 2,90 45,0 331.2304331.3324 3313344 13,0 18

331.2040 M4 x 0,7 3,30 45,0 331.2305331.33253313345 13,0 20

HSS Zestaw gwintownikéw w

HSS Zestaw gwintownikow w

331.2050 M5 x 0,8 4,20 50,0 331.2306331.3326 331.3346 16,0 34

3310632 32sztuk ok owaniu przemysfowym ke 331.0654) S4sztuk o owaniu przemysiowym 8,30 331.2060 M6 x 1,0 5,00 50,0 5312307 3316327 3313347 19,0 40
331.2070 M7 x 1,0 6,00 50,0 331.2308331.3328331.3348 19,0 44

21 x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 33 x M?4 M’\%SMSM"‘QG thg -M10-M12- 331.2080 M8 x 1,25 6,80 56,0 331.2309331.3329331.3349 22,0 48
331.2100 M10x 1,5 8,50 70,0 331.2310331.3330 331.3350 24,0 92

7 x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 11 x M?4 MI\‘/I‘15M5M1'£6 M'\gg -M10 - M12 - 331.2110 M11x 1,5 8,50 70,0 331.23113313331331.3351 24,0 112
331.2120 M12x 1,75 10,20 75,0 331.2312331.3332331.3352 29,0 134

o M7 - M9 6x M?;M4M1’\£4M512A6M=\A67%% M10- 331.2140 M14x 2,0 12,00 80,0 331.23133313333331.3353 30,0 200
331.2160 M16 x 2,0 14,00 80,0 331.2314331.3334331.3354 32,0 230

1x M1 - Mi12 2x M1-M10 - M5-M20 331.2180 M18 x 2,5 15,50 95,0 331.2315331.3335331.3355 40,0 365
331.2200 M20 x 2,5 17,50 95,0 331.2316331.3336 331.3356 40,0 445

1x 1x 331.2220 M22 x 2,5 19,50 100,0 331.2317 3313337 331.3357 40,0 470
331.2240 M24 x 3,0 21,00 110,0 331.2318 331.3338 331.3358 50,0 530

i 5% 953 331.2270 M27 x 3,0 24,00 110,0 331.2319 331.3339 331.3359 50,0 565

331.2300 M30 x 3,5 26,50 125,0 331.2320 331.3340 331.3360 56,0 606
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HSS CO Zestaw gwintownikow recznych M w opakowaniu
z blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

+DIN 352

tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

*prawotngce

+z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich
+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

« 1x gwintownik wstepny, nr 2 i nr 3 dla kazdej wielkosci

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 900 N/mm?, zeliwa ciggliwego oraz metali
NE.

HSS Co Zestaw gwintownikéw w opakowaniu HSS Co Zestaw gwintownikéw w opakowaniu
przemystowym przemystowym

«zestaw uniwersalny

«prosto rowkowany gwintownik reczny

+z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

*wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

&

«zestaw uniwersalny

«prosto rowkowany gwintownik reczny

+z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

*wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

HSS Co Zestaw gwintownikéw w

331.0732 32sztuk p 1,32
opakowaniu przemysfowym
21x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
7 x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
1x M7 - M9
Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe nacigcie 1x M1 - Mi2
Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe nacigcie
Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe naciecie 1x
ﬁ 1x

336.0631 21sztuk M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620

HSS CO Zestaw gwintownikow recznych M w opakowaniu HSS Co Zestaw gwintownikéw w opakowaniu
plastikowym przemystowym

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegolnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

+DIN 352

tolerancja zgodna z ISO 2 / 6H

*prawotngce

+z gwintownikiem wstepnym i nr 2

«dla gwintéw przelotowych i nieprzelotowych krétkich

+z bokiem zarysu gwintu zeszlifowanym do dotu

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

« 1x gwintownik wstepny, nr 2 i nr 3 dla kazdej wielkosci

Szczegolnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
o wytrzymatosci do 900 N/mm?, zeliwa ciagliwego oraz metali
NE.

Gwintownik wstepny: ok. 5 - 6 biegowe nacigcie

Gwintownik nr 2: ok. 4 - 5 biegowe nacigcie

Gwintownik nr 3: ok. 2 - 3 biegowe nacigcie

336.0651 21sztuk M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 620

~zestaw uniwersalny

prosto rowkowany gwintownik reczny

+z regulowang pokretka narzedziowa i uchwytami narzynek
~wraz z wiertarka do otworéw pod gwint

~wysokiej jakosci stal ze stopu kobaltu

&

HSS Co Zestaw gwintownikéw w

HSS Co Zestaw gwintownikéw w
el R opakowaniu przemystowym Bzl
33x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M14 - M15 - M18 - M20
7 5 M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12
M14 - M15 - M18 - M20
6 x M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10
M11 - M12-M14 - M16-M20
2x M1-M10 - M5-M20
1x
1x

NARZYNKA

HSS Narzynka M

+DIN EN 22568 typ B
«tolerancja zgodna z ISO - 6g
«prawotnace

«szlifowany model

«gwint metryczny
*blyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal

Szczegolnie polecane do stopowanej i niestopowanej stali o
wytrzymatosci do 800 N/mmz.

R 44s2tuk opakowaniu przemysfowym S
A D Zawartost ﬁ
21 x M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 mm mm mm
332.0030 M3 x 0,50 5,0 20,0 1 8
7 X 25-383-42-5-6,8-85-10,2mm 332.0040 M4 x 0,70 5,0 20,0 1 10
332.0050 M5 x 0,80 7,0 20,0 1 12
7 X M3 - M4 - M5 - M6 - M8 - M10 - M12 332.0060 M6 x 1,00 7,0 20,0 1 14
332.0070 M7 x 1,00 9,0 25,0 1 18
5x M3-M4 - M4,5-M6 - M7-M9 - M10 332.0080 M8x125 9,0 25,0 1 20
M1 M12:M14 332.0090 M9x125 9,0 25,0 1 35
2x M1-M10 - M3-M12 332.0100 M10x 1,50 11,0 30,0 1 50
332.0120 M12x 1,75 14,0 38,0 1 60
1x 332.0140 M14x2,00 14,0 38,0 1 73
332.0160 M16x2,00 18,0 40,0 1 199
953 332.0180 M18x250 18,0 40,0 1 220
332.0200 M20x 2,50 18,0 40,0 1 240




“DIN EN 22568 typ B “DIN 382 333.0046 M16x10 14,0 41,0 1 85
tolerancja zgodna z ISO - 6g «tolerancja zgodna z ISO - 6g 333.0047) M16x1,25 14,0 0 g &
«prawotnace «prawotnace 333.0048 M16x15 14,0 41,0 1 90
«szlifowany model «oszlifowany model 333.0049 M18x10 14,0 41,0 1 92
*gwint metryczny *gwint metryczny 333.0051 M18x 125 14,0 41,0 1 94
'blyszc'zeltcl:a po'w'ierzchnia -blyszc'zelpa po'w'ierzchnia 333.0052 M18x15 140 410 ] 95
~wysokiej jakosci stal ~wysokiej jakosci stal B vioc0 a0 T : 5
Szczegélnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali Szczegélnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali B M20x10 | 140 Ak g 03
o wytrzymatosci do 800 N/mm?, zeliwa ciagliwego oraz metali o wytrzymatosci do 800 N/mm?, zeliwa ciagliwego oraz metali 333.0055 M20x 1,25 14,0 41,0 1 103
NE. NE. 333.0056 M20x 15 14,0 41,0 1 104
333.0057 M20x20 14,0 41,0 1 107
333.0058 M21x15 14,0 41,0 1 112
+DIN 1814
+z dwuszczekowym uchwytem zaciskowym
A D Zavanoss ﬁ g A D Zavaross ﬁ E uchwytem stalowym
mm mm «hartowane szczegki
332.1000 M3x035 50 20,0 1 10 330.0030 M3x05 50 19,0 1 10 +idealne do gwintowania
3321001 M4x05 50 20,0 1 10 330.0040 M4x07 50 19,0 1 10 +do zaciskania trzpieni czworokatnych
332.1002 M5x05 5,0 20,0 1 10 330.0050 M5x0,8 7,0 19,0 1 10 :gfuzzevgof&sgtzf)er:ﬁgcvg?f,;ewu cynkowego
3321003 M6x075 7,0 20,0 1 10 330.0060 M6 x 1,0 70 19,0 1 10
332.1004 M7x075 9,0 25,0 1 20 330.0070 M7 x 1,0 9,0 22,0 1 20
332.1005 M8x075 9,0 25,0 1 20 330.0080 M8x125 9,0 22,0 1 20
332.1006 M8 x 1,0 9,0 25,0 1 20 330.0090 M9x125 9,0 22,0 1 20
332.1007 M9 x 1,0 9,0 25,0 1 20 330.0100 M10x15 11,0 27,0 1 40
332.1008 M10x10 11,0 30,0 1 30 330.0110 M11x15 11,0 27,0 1 40
332.1009 M10x 125 11,0 30,0 1 30 330.0120 M12x 1,75 14,0 36,0 1 80
3321010 M11x10 11,0 30,0 1 60 330.0140 M14x20 14,0 36,0 1 80
3321011 M12x10 11,0 38,0 1 80 330.0160 M16x20 18,0 41,0 1 90
332.1012 M12x125 11,0 38,0 1 80 330.0180 M18x25 18,0 41,0 1 90 —— S sanarose ﬁ
3321013 M12x15 11,0 38,0 1 80 330.0200 M20x25 18,0 41,0 1 90 Bl - ve 1300 7 %
332.1014 M14x10 10,0 38,0 1 80 331.0020  M1-M10 1800 1 %
332.1015 M14x125 10,0 38,0 1 80 » 3310021 M1-M12 1800 7 110
3321017 M16x10 140 45,0 1 100 “DIN 382 331,003 M3-M12 2000 1 220
B M16x 1,25 14,0 g0 L 00 «tolerancja zgodna z ISO - 6g 331.0014 M4 -M12 280,0 1 280
3321019 M16x15 140 45,0 1 100 - prawotnace 331.0015 M5 - M20 380.0 1 400
3321020 M18x1,0 14,0 45,0 1 100 ~os;|ifowany model 331,006 Mi1-M27 500,0 ] 850
3321021 M18x 1,25 14,0 45,0 1 100 :g{w;r;tcr;eégczrxerzchnia o TR 7000 3 =
B M18x15 140 450 (I 100 .W)y,sokieaj jak%éci stal 331.0018 M19-M3s 10000 1 640
332.1023 M18x20 14,0 45,0 1 100 3310010 M25 - M52 12000 3 =0
3321024 M20x1.0 140 45,0 1 100 Szczegblnie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
332.1025 M20x 1,25 14,0 45,0 1 100 o wytrzymato$ci do 800 N/mmz, zeliwa ciggliwego oraz metali
3321027 M20x20 14,0 45,0 1 100
«do szybkiego naktadania gwintownikow
«czworokatna zgodnie z DIN 10 jako trzpien
«obudowa z ci$nieniowego odlewu cynkowego
+DIN EN 22568 typ B
«tolerancja zgodna z ISO - 6g
*prawotnace
«szlifowany model
*gwint metryczny
btyszczaca powierzchnia
~wysokiej jakosci stal szybkotnaca ze stopu kobaltu
Szczegblnie zal do niest h i niskost h stali - i LB
zczegoblinie zalecany do niestopowych i niskostopowych stali
[¢} wytrgymaloéci do 9yOO N/mmz,pielizva ciqgliwegopora); metali U M3x035 50 120 ! 20
NE. 333.0018 M4x035 50 19,0 1 23
333.0019 M4x05 50 19,0 1 27
333.0020 M5x05 5,0 19,0 1 31
333.0021 M5x075 7,0 19,0 1 32
333.0022 M6x05 5,0 19,0 1 33
333.0023 M7x0,75 9,0 22,0 1 35 —— i . ﬁ
333.0024 M8x 05 9,0 22,0 1 38 331.0253 M1-M4 200,0 1 82
333.0025 M8x075 9,0 22,0 1 41 331.0254 M3,5- M8 200,0 1 80
333.0026 M8 x 1,0 9,0 22,0 1 42 331.0255 M4 -M10 240,0 1 175
333.0027 M9x075 9,0 22,0 1 45 331.0256 M5-M12 300,0 1 210
333.0028 M9 x 1,0 9,0 22,0 1 47 331.0257 M9 - M16 340,0 1 350
= A b - ﬁ 333.0029 M10x0,75 11,0 27,0 1 50 331.0258 M12- M20 450,0 1 730
mn mm mm 333.0031 M10x10 11,0 27,0 1 52 331.0259 M18 - M27 650,0 1 950
332.0001 M3x050 50 20,0 1 8 333.0032 M10x 125 11,0 27,0 1 55
332.0002 M4x070 50 20,0 1 10 333.0033 M11x10 11,0 27,0 1 58
332.0003 M5 x 0,80 7.0 20,0 1 12 333.0034 M11x125 11,0 27,0 1 60
332.0004 M6x1,00 7,0 20,0 1 14 333.0035 M12x 0,75 10,0 36,0 1 61
332.0005 M7x1,00 90 25,0 1 18 333.0036 Mi12x1,0 10,0 36,0 1 63
332.0006 M8x125 9,0 25,0 1 20 333.0037 M12x125 10,0 36,0 1 64
332.0007 M9x125 90 25,0 1 35 333.0038 Mi2x15 10,0 36,0 1 66
332.0008 M10x 150 11,0 30,0 1 50 333.0039 M13x10 10,0 36,0 1 70
332.0009 M12x175 14,0 38,0 1 60 333.0041 M13x15 10,0 36,0 1 72
332.0010 M14x2,00 14,0 38,0 1 73 333.0042 M14x 0,75 10,0 36,0 1 75
332.0011 M16x2,00 18,0 45,0 1 199 333.0043 M14x1,00 10,0 36,0 1 78
332.0012 M18x250 18,0 45,0 1 220 333.0044 M14x125 10,0 36,0 1 79
332.0013 M20x250 18,0 45,0 1 220 333.0045 M14x15 10,0 36,0 1 82
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drobnozakbkowana przetaczalng

glowica grzechotkowa Zestaw adapteréw narzynek

~ustawiany w lewo, w prawo i w statej pozycji
+z dwuszczekowym uchwytem zaciskowym

~uniwersalne zastosowanie dla okragtych narzynek zgodnie z
DIN EN 22568 typ B

*z przesuwanym uchwytem poprzecznym *waski model
«idealne do gwintowania «szczegolnie polecany do zastosowania w trudnodostepnych
«dla trudnodostgpnych miejsc miejscach *minimalna przyczepno$¢ materiatu
~wysoki potysk, chromowany «koncoéwka czworokatna zgodna z DIN 3120 - ISO 1174 z «dtugi okres uzytkowania
«stal specjalna blokada kulkowg ~duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki
«z przedtuzka i pokretka «do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
«stal specjalna 16.000 - 30.000 obr./min)
*sprzedawany w stabilnej plastikowej skrzynce «cicha praca
Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni
Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosigdzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wiékno
szklane/kompozyt widkna weglowego, termoplastiku, gumy
L awartosé
- mm ‘ ﬁ
331.0660 M3 -M10 85,0 1 190
331.0665 M5-M12 100,0 1 320
331.0670 M3-M10 250,0 1 250
331.0675 M5-Mi2 300,0 1 440
Przedtuzka gwintowni
D1 D2 L1 L2 zawanote ﬁ
mm mm mm mm
*DIN 377
«model hartowany i szlifowany piasZ] 120 60 650 250 1 35

«czworokatna zgodnie z DIN 10 jako trzpien

«do przedtuzania gwintownikéw recznych ﬁ
*wysokiej jakosci stal n frezarski forma C do stopow aluminium
331.0620 8sztuk Zestaw adapteréw narzynek 1,94
*minimalna przyczepno$¢ materiatu
. . «dtugi okres uzytkowania
skladajacy sie 2: «duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki
ﬁ «do predkosci ciecia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)
331.0621 Adapter narzynek, M3-M6, SW 24mm 60 «cicha praca
331.0622 Adapter narzynek, M7-M8, SW 24mm 50
331.0623 Adapter narzynek, M9-M10, SW 24mm 90 Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
331.0624 Adapter narzynek, M11-M14, SW 41mm 230 obrébki spawow i powierzchni
IR (icepterinerzyne G e M0 SWEN T 550, Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopéw
331.0626 Adapter narzynek, M22-M24, SW 41mm 430 aluminium (wysoka zawartosé Sl), mosiadzu, miedzi, cynku,
331.0627 Pokretka dla przedtuzki, 200mm 120 brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wtékno
—— B D Lz ﬁ 331.0628 /2" Przediuzka dla adaptera narzynek, 250 szklane/kompozyt wtékna weglowego, termoplastiku, gumy
mm mm mm 95mm
331.0241 M1 - M2,6 21 25600 1 10
S3E0212 M 278 15178 2010 IR D URZADZENIE DO MIERZENIA GWINTOW
331.0243 M4 34 45950 1 40
331.0244 M5 - M8 49 651100 1 44
331.0245 M9 - M10 55 70 1150 1 55 rka skoki
331.0246 M12 70 9,0 1250 1 120 a skoku gw
331.0247 M13 - M16 9,0 1201350 1 135 «do kontroli skoku gwintu na gwintach wewnetrznych i
331.0248 M18 11,0 1401500 1 150 zewnetrznych
331.0249 M20 12,0 16,01550 1 175 « calowe jednostki miarowe

*przebiega cylindrycznie
+z hartowane;j stali sprezynowej

D1 D2 L1 L2 zavariose ﬁ
wyt narzynki mm mm  mm  mm
515.3292 12,0 60 650 250 1 45

*DIN 225
*mocowanie narzynki przy pomocy $ruby
*z uchwytem stalowym Cylindryczny trzpie zarski forma A z czolowym
~obudowa z ci$nieniowego odlewu cynkowego zabkowaniem do stopow alu
*minimalna przyczepnos¢ materiatu
«dtugi okres uzytkowania
«duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki
«do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)
«cicha praca
Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni
Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosigdzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak widkno
P L Javartose ﬁ szklane/kompozyt wtdkna weglowego, termoplastiku, gumy
mm
331.0001 M1- M2,6 160,0 1 60 ke e B L ﬁ
331.0002 M3-M4 195,0 1 60 ezt pomerony mm  mm
331.0003 M4.5- M6 195,0 1 70 4-4,5-5-6-7-8-9-10-11-12-
301.0090 22 13-14-16-18 20-22-24-32- 122 66,5 40
331.0004 M7-M9 215,0 1 100 40-48-56-64mm
331.0005 M10-M11 260,0 1 220 0,40-0,45-0,50-0,60-0,70-
0,75-0,80-1,00-1,25-1,50-
ERIOE M12-Mi4 G150 L 250 301.0095 20 1,75-2,00-2,50-3,00-3,50- 12,2 66,5 40
331.0007 MF12 - MF14 315,0 1 260 4,00-4,50-5,00-5,50-
331.0008 M16 - M20 445,0 1 480 6,00mm
331.0009 MF16 - MF20 445,0 1 460
331.0022 MF22 - MF24 160,0 1 860
331.0023 M22 - M24 160,0 1 840 o1 2 U P ﬁ
331.0024 MF27 - MF36 160,0 1 1230 mm mm mm  mm
331.0026 M27 - M36 160,0 1 1190 515.3293 12,0 60 650 250 1 46




Stozkowy trzpien frezarski forma D do stopow aluminium

*minimalna przyczepno$¢ materiatu

«dtugi okres uzytkowania

«duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki

«do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)

«cicha praca

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni

Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosigdzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wiékno
szklane/kompozyt wiékna weglowego, termoplastiku, gumy

D1 D2 L1 L2
mm mm  mm  mm

Zawartost: ﬁ

515.3294 12,0 6,0 50,0 10,0 1 27

Okragly stozkowy trzpien frezarski forma L do stopow
aluminium

*minimalna przyczepno$¢ materiatu

«~dtugi okres uzytkowania

~duzy zakres napinania i wysoka moc obroébki

~do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)

«cicha praca

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni

Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosiadzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wiékno
szklane/kompozyt wiékna weglowego, termoplastiku, gumy

D1 D2 L1 L2
mm mm mm mm

Zawartosé, ﬁ

515.3295 12,0 6,0 650 250 1 37

Cylindryczny trzpien frezarski forma A bez czolowego
zabkowania do stopéw aluminium

*minimalna przyczepno$¢ materiatu

«dtugi okres uzytkowania

«duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki

«do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)

«cicha praca

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni

Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosigdzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wiékno
szklane/kompozyt wtdkna weglowego, termoplastiku, gumy

Zestaw rotofrezow w plastikowym opakowaniu

*minimalna przyczepno$¢ materiatu

«dtugi okres uzytkowania

«duzy zakres napinania i wysoka moc obrobki

«do predkosci cigcia do max. 1100 m/min (zakres obrotéw od
16.000 - 30.000 obr./min)

«cicha praca

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni

Moze by¢ stosowany do stopéw aluminium, twardych stopow
aluminium (wysoka zawarto$¢ Sl), mosigdzu, miedzi, cynku,
brazu, tytanu, wzmocnionych tworzyw sztucznych jak wiékno
szklane/kompozyt wiékna weglowego, termoplastiku, gumy

&

5153290 3szluk i;z}i"“"v;?"i‘ff’“éwwp'as‘ik"‘”y"‘ 101
1x 12 mm
1x 12 mm
1x 12 mm

HM Cylindrowy rotofrez typ A bez zagbkowania czotlowego

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajno$¢ skrawania dzieki zazebieniu krzyzowemu
*bez zabkowania czotowego

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

HM Cylindrowy rotofrez typ A z zabkowaniem czotowym

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

*wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazgbieniu krzyzowemu
+z zgbkowaniem czotowym

uniwersalne mozliwosci zastosowania

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopowanych, odpornych
na rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach
i tworzywach sztucznych.

BB s &
515.3231 3,0 30 385 13,0 1 3
515.3232 6,0 60 61,0 16,0 1 6
515.3233 8,0 6,0 650 200 1 21
515.3234 10,0 6,0 650 20,0 1 30
515.3235 12,0 6,0 70,0 250 1 57
515.3236 16,0 6,0 70,0 250 1 81

HM Frez zwijany typ C

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajno$¢ skrawania dzigki zazebieniu krzyzowemu
uniwersalne mozliwosci zastosowania

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

BEoM W & B o i A

515.3221 3,0 30 385 13,0 1 3 515.3241 3,0 30 385 130 1 3

515.3222 6,0 60 61,0 16,0 1 16 515.3242 6,0 60 61,0 16,0 1 16

515.3223 8,0 6,0 650 200 1 21 515.3243 8,0 6,0 650 200 1 22

D1 D2 1 12 zavarote ﬁ 515.3224 10,0 6,0 650 200 1 30 515.3244 10,0 6,0 70,0 200 1 28

mm mm  mm  mm 515.3225 12,0 6,0 70,0 250 1 57 515.3245 12,0 6,0 70,0 250 1 40

515.3296 12,0 6,0 650 250 1 47 515.3226 16,0 6,0 700 250 1 81 515.3246 16,0 6,0 700 250 1 60
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HM Ostrotukowy rotofrez typ G

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazgbieniu krzyzowemu
«uniwersalne mozliwosci zastosowania

«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopowanych, odpornych
na rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach
i tworzywach sztucznych.

HM Ostrokulowy rotofrez typ M

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazgbieniu krzyzowemu
«uniwersalne mozliwosci zastosowania

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawdéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

HM Zestaw rotofrezéw w opakowaniu z blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

«6 mm $rednica trzpienia

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

*wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazebieniu krzyzowemu
«btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

HM Zestaw rotofrezéw w

S I opakowaniu z blachy stalowej

590

HM Ostrotukowy rotofrez typ F

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajno$¢ skrawania dzieki zazebieniu krzyzowemu
«uniwersalne mozliwosci zastosowania

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopowanych, odpornych
na rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach
i tworzywach sztucznych.

HM Kulkowy rotofrez typ D

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajno$¢ skrawania dzieki zazebieniu krzyzowemu
~uniwersalne mozliwosci zastosowania

*blyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

1x 10 mm
1x 10 mm
D2 L1 L2 awartos D2 L1 L2 awartos
YEJT] mm mm mm oot ﬁ g{l\ mm mm mm “ o ﬁ
1x 10 mm
515.3251 3,0 30 385 130 1 3 515.3271 3,0 30 385 110 1 3
515.3252 6,0 60 630 180 1 13 515.3272 6,0 60 630 180 1 12
515.3253 8,0 60 650 200 1 19 515.3273 8,0 60 650 200 1 15
515.3254 10,0 60 650 200 1 22 515.3274 10,0 60 650 200 1 18 HM Zestaw rotofrez6w w opakowaniu z blachy stalowej
515.3255 12,0 60 700 250 1 33 515.3275 12,0 60 700 250 1 26 ’
*wytrzymate zawiasy
515.3256 16,0 60 700 250 1 47 515.3276 16,0 60 700 250 1 37 -3 mm $rednica trzpienia

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

*wyzsza wydajnos¢ skrawania dzieki zazgbieniu krzyzowemu
«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

5153207 7sztuk M Zestaw rotofrezéww 590
opakowaniu z blachy stalowej
1x 3 mm
1x 3 mm
1x 3 mm
D1 D2 L1 L2 zawartote ﬁ D1 D2 L1 L2 zawartote ﬁ 1x 3 mm
mm mm mm mm mm mm mm mm
515.3261 3,0 30 385 130 1 3 515.3281 3,0 30 385 27 1 3 1x 3 mm
515.3262 6,0 6,0 61,0 16,0 1 15 515.3282 6,0 6,0 51,0 5,0 1 11
515.3263 8,0 6,0 650 200 1 20 515.3283 8,0 60 530 70 1 12 953 % T
515.3264 10,0 6,0 650 20,0 1 24 515.3284 10,0 6,0 540 90 1 16
515.3265 12,0 6,0 70,0 250 1 32 515.3285 12,0 60 56,0 100 1 24 1x % Gl
515.3266 16,0 60 70,0 250 1 52 515.3286 16,0 6,0 60,0 140 1 59




HM Zestaw rotofrezow w opakowaniu z blachy stalowej

*wytrzymate zawiasy

«6 mm $rednica trzpienia

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

~wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazgbieniu krzyzowemu
btyszczaca powierzchnia

*wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

(]

S18210. 10szuk 7 by ssowe] 5%

2x 8-10 mm

2x 8-10 mm

2x 8-10 mm

1x 10 mm

1x 10 mm

1x 10 mm

1x 8 mm

HM Zestaw rotofrezow w plastikowym opakowal

«doskonate mozliwo$ci ustawiania poszczegélnych skrzynek
na sobie

«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

*6 mm $rednica trzpienia

*najwyzsza stabilno$¢ krawedzi tnacej

*wyzsza wydajnos¢ skrawania dzigki zazgbieniu krzyzowemu

«btyszczaca powierzchnia

~wysokiej jakosci stal z przybitka ze stopu twardego

Do okrawania, wygtadzania krawedzi, szlifowania zgrubnego,
obrébki spawdéw i powierzchni.

Mozliwo$¢ zastosowania na wysokostopwanych, odpornych na
rdze, kwas i wysokie temperatury rodzajach stali, odlewach i
tworzywach sztucznych.

(]

5153220 10sztuk ;gstznfj\f;ﬂg‘:;f;fv’:nm 590

2x 8-10 mm

2x 8-10 mm

2x 8-10 mm

1x 10 mm

1x 10 mm

1x 10 mm

1x 8 mm

DZIURKOWNIKI SRUBOWE

+z 3-punktowym nacigciem
*wytrzymate $ruby

~dodatnia geometria cigcia

«do oddzielania od cienkich blach
«dla trudnodostgpnych miejsc
«oksydowana powierzchnia
»specjalna stal narzedziowa

Szczegblinie polecany do blach V2A do 1,5 mm, blach
aluminiowych, miedzianych, stalowych i zelaznych do 2,0

mm, jak réwniez elementéw Nirosta i tworzyw sztucznych.
Grubosci blach mozna przekroczy¢ kosztem $rub. Szczegdinie
przeznaczone dla niergbkowanych, czystych i szybkich
tlocznikow.

Dziurkownik srubowy z prostym tozyskiem kulkowym

«z fozyskiem kulkowym

+z 3-punktowym nacigciem
*wytrzymate $ruby

~dodatnia geometria cigcia

«do oddzielania od cienkich blach
«dla trudnodostgpnych miejsc
«oksydowana powierzchnia
*specjalna stal narzedziowa

Szczegdlnie polecany do blach V2A do 1,5 mm, blach
aluminiowych, miedzianych, stalowych i zelaznych do 2,0

mm, jak réwniez elementéw Nirosta i tworzyw sztucznych.
Grubosci blach mozna przekroczy¢ kosztem $rub. Szczegdinie
przeznaczone dla niergbkowanych, czystych i szybkich
tlocznikow.

By, R g
129.0012 12,51S0 12129.0001MF 8 x 1 x 55,0 9 1 72
129.0013 12,7 PG7 129.0001MF8x 1x55,0 9 1 73
129.0015 15,2 PG 9 129.0001MF8x 1x55,0 9 1 94
129.0016 16,51SO 16129.0001MF 8 x 1 x 55,0 9 1 96
129.0018 18,6 PG 11120.0001MF8x 1x55,0 9 1 112
129.0020 20,4 PG 13129.002MF 12X1,5X55 13 1 160
129.0021 20,5 IS0 20129.002MF 12X1,5X55 13 1 161
129.0022 22,5 PG 16129.002MF 12X1,5X65 13 1 164
129.0025 25,4 SO 12129.002MF 12X1,5X65 13 1 185
129.0026 25,51S025129.0002MF 12X 1,5X65 13 1 186
129.0028 28,3 PG 21120.002MF 12X1,5X65 13 1 212
129.0030 30,51SO 12129.002MF 12X 1,5X65 13 1 250
129.0032 32,51S032129.002MF 12X1,5X65 13 1 252
129.0035 35,0 SO 12129.002MF 12X15X65 13 1 378
129.0037 37,0 PG 29129.0002MF 12X1,5X65 13 1 380
129.0038 38,0 ISO 12129.002MF 12X 1,5X65 13 1 394
129.0040 40,5 S0 40129.0002MF 12X1,5X65 13 1 398
129.0047 47,0 PG 36129.0003MF16x15x750 18 1 834
129.0050 50,51SO50129.0003MF 16x15x750 18 1 768
129.0054 54,0 PG 42129.0003MF 16x1,5x750 18 1 964

m?n Norma iv:‘;‘msa S’tmzeygsokn ::;&:%Ee"ggawm

129.0312 12,5180 12129.0301MF 8 x 1 x 55,0 9 1 74

129.0313 12,7 PG7 129.0301MF8x 1x55,0 9 1 75

129.0315 15,2 PG9 1200301MF8x1x550 9 1 96

129.0316 16,51S0 16129.0301MF 8 x 1x 55,0 9 1 98

129.0318 18,6 PG 11120.0301MF8x1x550 9 1 114
129.0320 20,4 PG 13129.0302MF 12x1,5x550 13 1 174
129.0321 20,51S020129.0302MF 12x1,5x550 13 1 175
129.0322 22,5 PG 16129.0302MF 12x 1,5x650 13 1 178
129.0325 254 129.0302MF 12x1,5x650 13 1 200
129.0326 25,51S025129.0302MF 12x15x650 13 1 202
129.0328 28,3 PG 21129.0302MF 12x15x650 13 1 226
129.0330 30,5 129.0302MF 12x15x650 13 1 264
129.0332 32,51S032129.0302MF 12x1,5x650 13 1 266
129.0335 35,0 129.0302MF 12x15x650 13 1 392
129.0337 37,0 PG 29129.0302MF 12x1,5x650 13 1 408
129.0338 38,0 129.0302MF 12x15x650 13 1 409
129.0340 40,51S040129.0302MF 12x1,5x650 13 1 412
129.0347 47,0 PG 36129.0303MF 16x 1,5x750 18 1 890
129.0350 50,5 IS0 50129.0303MF 16x15x750 18 1 780
129.0354 54,0 PG 42129.0303MF 16x1,5x750 18 1 1020
129.0360 60,0 PG 48129.0304MF20x15x800 22 1 1084
129.0363 63,5 IS0 63129.0304MF20x 1,5x800 22 1 1162

yt do
Metall

«dla otwornicy HSS Bi-Metall
*z nawiertakiem
*wysokiej jakosci stal

ktadek otwornicy dla otwornicy HSS-Bi-

i i (]
1295501 14,0 30,0 64 [@) 60
129.5502 14,0 - 30.0 95 (@) 80
1205503 14,0 - 30,0 11,0 O 80
1205505 320-2100 110 O 20
1205504 32,0 -210,0 16,0 O 20

Nawiertak zastepczy dla otwornicy HSS etall

«dla otwornicy HSS Bi-Metall
*wysokiej jakosci stal

9] L awartost

mm mm o ﬁ
129.5525 6,3 105,0 1 20
129.5526 6,3 75,0 1 10
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Prze a dla otwornicy HSS Bi-Metall

«dla otwornicy HSS Bi-Metall
~wysokiej jakosci stal

L Zawarlos¢ ﬁ
mm

300,0 1 350

129.5520

HSS Otwornica Bi-Metall

*zmienna podziatka uzebienia
«prawotnace

*wysoka precyzja ruchu obrotowego
~dobre odprowadzanie wiéréw
+HSS Bi-Metall

~gtebokos¢ ciecia do maks. 38 mm

Szczegolnie polecana do niestopowanej stali o wytrzymatosci
do 700 N/mm2, obrébki gipsu, lekkich materiatéw budowlanych
jak i drewna, kolorowych i lekkich metali.

Zestaw otwornic dla elektrykow w plastikowym
opakowan

+z naktadkami otwornicy

«ze zintegrowang blokada
*wytrzymate zawiasy

*zmienna podziatka uzebienia
*prawotngce

*wysoka precyzja ruchu obrotowego
~dobre odprowadzanie wiorow
+HSS Bi-Metall

Szczegolnie polecana do niestopowanej stali o wytrzymatosci
do 700 N/mm2, obrébki gipsu, lekkich materiatéw budowlanych
jak i drewna, kolorowych i lekkich metali.

Do zastosowania w elektryce.

Uniwersalny zestaw otwornic w plastikowym opakowaniu

+z naktadkami otwornicy i przedtuzkami
«ze zintegrowang blokada

*wytrzymate zawiasy

«zmienna podziatka uzebienia
«prawotnace

*wysoka precyzja ruchu obrotowego
«dobre odprowadzanie wiorow

+HSS Bi-Metall

Szczegolnie polecana do niestopowanej stali o wytrzymatosci
do 700 N/mm2, obrébki gipsu, lekkich materiatéw budowlanych
jak i drewna, kolorowych i lekkich metali.

Do zastosowania w elektryce, branzy sanitarnej, instalacyjnej

i grzewczej.

— .

A B el
1295014 140 380 9/16" 1 30
1295016 160 380 PG9  5/8" 1 30 ﬁ
1295017 170 380 11/16" 1 30 ; ;
129.5019 190 380 PGI11 34" 1 40 & e [ ;Lajlglsv;ifvilyrx 2;2:&2273 MY a4
. o 19-22-25-29-32-35-35 44

51-57-64-68 mm
1295022 220 380 7/8" 1 50
129.5024 240 380 PG16 15/16" 1 60 6 x 22-29-35-44-51-68 mm 1x 14 - 30 mm
1205025 250 380 1" 1 60
1295027 270 36,0 1116 1 70 1x 14 - 30 mm 1x 32-152 mm
129.5029 290 360 PG21 1.1/8" 1 70
129.5030 30,0 36,0 1.3/16" 1 80 1x 32-152 mm 1x 300 mm
129.5082 320 36,0 1.1/4" 1 80
1295033 330 36,0 1516" 1 80
129.5085 350 36,0 1.3/8" 1 90 . . ) .
1295038 380 36,0 1.1/2" 1 120 +z naktadkami otwornicy
129.5040 40,0 36,0 1.9/16" 1 120 «ze zintegrowang blokada
1295043 430 360 11116 1 120 *zmienna podziatka uzebienia .
129.5044 440 36,0 1.3/4" 1 120 ‘prawotnace 2 32 zabkami
: . *wysoka precyzja ruchu obrotowego «do metalu
129.5045 450 36,0 12582" 1 135 «dobre odprowadzanie wiéréw +z uchwytem drewnianym
129.5046 46,0 36,0 1.13/16" 1 140 +HSS Bi-Metall +z brzeszczotem pity
1295048 480 360 PG36 1.7/8" 1 150
B e = e w
e 510 320 & L L0 ja?( i drewna, kbl%rol\)lvycr? i‘)lzllii(igh rT?etaIi.a crialow budontanye
R 520 | 320 2 J 50 Do zastosowania w branzy sanitarnej.
1295054 540 320 PG42 21/8" 1 150
129.5055 550 320 PG9 23/16" 1 150
129.5057 570 320 2.1/4" 1 160
120.5059 590 320 25/16" 1 160
129.5060 600 320 PG48 2.3/8" 1 170
129.5064 64,0 320 2.1/2" 1 190
129.5065 650 320 29/16" 1 200
129.5067 670 32,0 2.5/8" 1 200 L H
129.5068 680 320 222/32" 1 200 mm mm ~= &
1205070 700 320 P00 1 510 997.1215 150.0 130.0 997.1214/16 100
1205073 730 320 2.7/8" 1 250
129.5075 750 32,0 231/32" A 250 Mata oprawka pity recznej z requlowanym
1295076 76,0 320 3" 1 250 drewnianym
129.5079 790 320 3.1/8" 1 250 7 32 zgbkami
129.5083 830 320 3.1/4" 1 260 «do metalu
129.5086 86,0 32,0 3.3/8" 1 260 +z regulowanym uchwytem drewnianym
1205089 890 320 312" 1 290 +2 brzeszezotem pity
1205092 920 320 3.5/8" 1 320
1295095 950 320 3.3/4" 1 370
1295098 980 320 3.7/8" 1 390
1295100 1000 320 3.31/32" 1 410
1295102 1020 320 4" 1 420 ﬁ
1295105 1050 32,0 4.1/8" 1 450 I
1205108 1080 320 414 1 450 1205575 9sztuk ﬁfaifll v‘;m”o"‘;ca::xﬁm”h W 438
1295111 1110 320 4.3/8" 1 460
1295114 1140 320 44/2" 1 480 T 19-22-29-38 - 44 - 51 - 57 mm
1295121 1210 320 4.3/4" 1 500
1295127 1270 320 & 1 650 5 14-30 mm
1295140 1400 320 5.1/2" 1 650 N " p— ﬁ
129.5146 1460 32,0 5.3/4" 1 650 mm mm
1x 32-152 mm

1295152 1520 320 6" 1 700 997.1217 150.0 90.0 997.1214/16 100




Brzeszczot pity

*z 32 zabkami

L Zawart
— awartosé ﬁ
997.1214 150,0 12 36

Brzeszczot pity

*z 25 zabkami

«zalecany do zastosowania w waskich i trudnodostepnych
miejscach

*proces pracy, jak w przypadku lisicy

*z uchwytem dwucze$ciowym

*z uniwersalnym brzeszczotem pity

«dla tworzywa sztucznego, metalu i aluminium

+z ostong dtoni

«z funkcjg otwornicy

+z ergonomicznym uchwytem
+z brzeszczotem pity

L Zawarlos¢ ﬁ
mm

997.1216 150,0 12 40

Mata oprawka pity recznej

*z 24 zabkami

*z czerwonym plastikowym uchwytem

*z uniwersalnym brzeszczotem pity

«dla drewna, metalu, aluminium, tworzywa sztucznego i gipsu
*powierzchnia lakierowana proszkowo na czarno

L H
mm mm S ﬁ
9971210 1500 900 9072131 130

Uchwyt do matej pity recznej

*z 24 zabkami

«z czarnym plastikowym uchwytem

<z uniwersalnym brzeszczotem pity

«dla tworzywa sztucznego, metalu i aluminium

L H
mm mm S ﬁ
9072130 1500 900 9072131 140

Uniwersalny brzeszczot pity dla uchwytu matej pity
recznej

*z 24 zabkami

Zastosowanie: tworzywo sztuczne, metal, aluminium

L H
907.2125 3000 160.0  129.662024 110

Metalowy uchwyt pity

~wyjatkowo lekka konstrukcja

+z ostong na rece i wspornikiem kciuka
*z magazynkiem na ostrza pity

«z funkcjg otwornicy

«ustawienia ostrza pity 45°lub 90°

+z brzeszczotem pity HSS-Bi-Metall

H [=sowen|
mm ﬁ
907.2100 45 or 90 130.0 129.6620-24 270

Metalowy uchwyt pity

~wyjatkowo lekka konstrukcja

+z ostong na rece i wspornikiem kciuka
*z magazynkiem na ostrza pity

«z funkcjg otwornicy

«ustawienia ostrza pity 45°lub 90°

*z uchwytem dwucze$ciowym

z brzeszczotem pity HSS-Bi-Metall

L H
mm mm S ﬁ
9072115 300.0 1300 129.6620-24 270

Zestaw uchwytow do pity; display

+z uniwersalnym nozem bezpieczenstwa
+z ostong dtoni

«z funkcjg otwornicy

«z ergonomicznym uchwytem

*z brzeszczotem pity

&

907.2103 3sztuk Zestaw uchwytéw do pity; display 1,03

PVC-Pita reczna

+z ostong dtoni
«z ergonomicznym uchwytem
*z brzeszczotem pity

i mm (o]

Szybkozaciskowy, metalowych uchwyt pity

*z uchwytem szybkozaciskowym
~wyjatkowo lekka konstrukcja

+z ostong na rece i wspornikiem kciuka
*z magazynkiem na ostrza pity

«z funkcjg otwornicy

~ustawienia ostrza pity 45°lub 90°

*z ergonomicznym uchwytem

z brzeszczotem pity HSS-Bi-Metall

L Zawartost, L H
mm ' mm mm S ﬁ
907.2131 150,0 1 10 907.2110 300.0 135.0 129.6620-24 750

L H 907.1105 300.0 130.0 200
mm mm ﬁ 907.1106 450.0 190.0 360
907.2102 300.0 130.0 129.6620-24 270

HSS-Bi-Co 8 Metalowy, wysokowydajny brzeszczot pity

«zmienna podziatka uzebienia
*bardzo elastyczna

«do cigcia blachy i stali

+HSS Bi-Metall ze stopu kobaltu

lotezavkow B D L2 L3
mm mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

129.6620V 288 130 06 3000 1,0-1,3 1 20
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SS. 0 8 Metalowy, wysokowyd brzeszczot

*bardzo elastyczna
«~do cigcia blachy i stali
+HSS Bi-Metall ze stopu kobaltu

llosé zabkéw n-llam m?ﬂ mLﬁ-| mL% Zawartos¢ ﬁ
129.6620-18 216 130 06 3000 1,4 1 20
129.6620-24 288 130 06 3000 1,0 1 20
129.6620-32 384 130 06 3000 0,8 1 20

Brzeszczot do pit

(o)
o)
N
m
(2]
N
<
(=}
o
3
r~

~réwniejsze, szybsze i doktadniejsze cigcie
«chrom - wanad

w opraciu o: AEG® 274351 , Bosch® T101D , Metabo® 23635 ,
Lenox® CF456S , Milwaukee® 48-42-5500

Zastosowanie: Bosch®, AEG® ( Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Mil waukee®, E lu®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,
Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: miekkie i twarde drewno, sklejki od
5,0 do 30,0 mm

laminowane ptyty pil$niowe
Tworzywo sztuczne

tlosé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

Zawartost. ﬁ

129.3101 30 100,0 750 25 1,5 5 40

Brzeszczot do

= réwniejsze, szybsze i doktadniejsze cigcie
« chrom - wanad

w opraciu o: AEG® 274351 , Bosch® T101D , Metabo® 23635 ,
Lenox® CF456S , Milwaukee® 48-42-5500

Zastosowanie: Bosch®, AEG® ( Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Mil waukee®,
Elu®, Hit achi®, Hol z-Her?, Maf ell®, Mak ita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: miekkie i twarde drewno, sklejki od
8,0 do 60,0 mm

Tworzywo sztuczne
klejone drewna

tosé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

Zawartost. ﬁ

129.3103 18

100,0 750 4,0 1,5 5 30

Brzeszczot do

~bardzo réwne i szybkie cigcie
«chrom - wanad

w opraciu o: Bosch® T301D , Metabo® 23654

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (

Atlas Copco), Metabo®,

Lenox®, Mil waukee®, E lu®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,

Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:

Zastosowanie:

Migkkie i twarde drewno od 8,0 do
75,0 mm
Plyty pil$niowe od 8,0 do 75,0 mm

Tworzywo sztuczne

Brzeszczot do ecie krzywe

«bardzo réwne i szybkie cigcie
«idealny do cigcia krzywych
«chrom - wanad

w opraciu o: Bosch® T244D , Metabo® 23649 , Milwaukee®
48-42-5512

Zastosowanie: Bosch®, AEG® ( Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Mil waukee®, E u®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,
Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:

Miekkie i twarde drewno od 8,0 do
60,0 mm

Plyty wiérowe

Zastosowanie:

lost zabiow L1 L2 L3 D zawarost ﬁ
mm  mm  mm  mm
losé zabkow L1 L2 L3 D Zawartos¢. ﬁ
129.31035 21 1150 950 4,0 1,5 5 30 mm mm mm mm
129.3105 18 1000 750 4,0 1,3 5 30

Brzeszczot do pit

~bardzo réwne i szybkie cigcie
«ekstra mocny brzeszczot

«idealny dla katowych i réwnolegtych nacie¢

w opraciu o: Bosch® T101DP , Metabo® 23655

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (

Atlas Copco), Metabo®,

Lenox®, Mil waukee®, E Iu®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,

Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:
Zastosowanie:

migkkie, twarde drewna oraz sklejka
klejone drewno

Plyty pilsniowe 6,0 do 60,0 mm

Tworzywo sztuczne

losé zavkow L1 L2 L3 D Zawartos¢. ﬁ
mm mm  mm  mm

Brzeszczot do pit

*szybsze, grubsze cigcie
«chrom - wanad

w opraciu o: AEG 254071, Bosch T111C, Metabo 23632,
Milwaukee 48-42-5200

Zastosowanie: Bosch®, AEG® ( Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Mil waukee®, E u®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,
Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:
Miekkie i twarde drewno od 5,0 do
60,0 mm

Tworzywo sztuczne

Zawartosé. ﬁ

1000 750 3,0 1,3 5 30

Zastosowanie:

logezavkow L1 L2 L3 D
mm mm  mm  mm

129.3106 24

129.3103S 18

1000 750 4,0 17 5 30

Brzeszczot do pit

«bardzo réwne, proste i szybkie cigcie

«chrom - wanad

w opraciu o: AEG® 213116 , Bosch® T144D , Metabo® 23633 ,

Milwaukee® 48-42-5421

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (

Atlas Copco), Metabo®,

Lenox®, Mil waukee®, E lu®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,

Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:

Zastosowanie:

miegkkie i twarde drewno, sklejki od
8,0 do 60,0 mm
Piyty wiérowe

Bi-Metall-Brzeszczot do pit

*zmienna podziatka uzebienia

«proste ostrze

«ekstra diugi brzeszczot

«dla materiatéw o réznych grubosciach

Zastosowanie: Bosch®, AEG® ( Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Mil waukee®, E lu®, Hit achi®, Hol z-Her®, Maf ell®,
Makita®, F lex®, Spar ky®

Dane techniczne:

Miekkie i twarde drewno od 3,0 do
95,0 mm

Drewno z gwozdziami i blaty
kuchenne

Stal i stal nierdzewna

Zastosowanie:

lose zabkow L1 L2 L3 D Zawarose ﬁ
mm  mm  mm  mm

loge zavkow L1 L2 L3 D
mm mm  mm mm

Zawartost. ﬁ

129.3104 18  100,0

750 4,0 1,3 5 40

129.3150F 63 1320 110,0 1,8-25 1.3 5 50




Brzeszczot do pit - Cigcie krzywe

*szybsze, czystsze i prostsze cigcie, a takze mozliwos¢ cigcia
krzywych

w opraciu o: AEG® 318-126, Bosch® S644D, Black&Decker®
40109, Metabo® 31120, Dewalt® 40109, Milwaukee® 48-00-
1031

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Drewno twarde i migkkie od 6,0 do
100,0 mm

Pilyty wiérowe i sklejki

Zastosowanie:

Tworzywo sztuczne

Bi-Metall-Brzeszczot do pit

«dla cienkich materiatow
«proste ostrze
elastyczne i nietamliwe
~wyjatkowa trwato$¢

w opraciu o: Bosch® T118AF, Metabo® 23971, Lenox® 3248,
Milwaukee® 48-42-5161

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal migkka i aluminium

Metale kolorowe i stal od 1,5 do
3,0 mm

Stal nierdzewna

Brzeszczot do

czyste cigcie
«idealny do pleksiglasu
*wysokiej jakosci stal

w opraciu o: AEG® 274651, Bosch® T101A, Metabo® 23640

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Metale kolorowe i aluminium od 2,0
do 20,0 mm

stal nierdzewna od 2,0 do 10,0 mm

Zastosowanie:

losé zablow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartos ﬁ

iosé zapkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

losé zabow L1 L2 L3 D
mm mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

129.4011 30

150,0 130,0 4,2 13 5 100

129.3111F 42 750 500 1.2 1,0 5 40

129.3116 36 1000 750 20 1,27 5 40

Brzeszczot do pit

«proste ostrze
«idealny dla bardzo cienkich materiatéw
*wysokiej jakosci stal

w opraciu 0: AEG® 274652, Bosch® T118G, Metabo® 23636

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Migkka stal i aluminium od 0,9 do
1,2mm

Cienkie blachy

Zastosowanie:

Metale kolorowe

Bi-Metall-Brzeszczot do pit

« proste ostrze
« do cienkich materiatow

w opraciu 0: AEG® 254064, Bosch® T118B, Metabo® 23638,
Milwaukee® 48-42-5101

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®,
Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®, Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Migkka stal i aluminium od 3,0 do
6,0 mm

Laminat tkaninowy

Zastosowanie:

Metale kolorowe

Hlost zablow

L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartos ﬁ

lose zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartost. ﬁ

129.3110 56 750 50,0 0,9 1,0 5 40

129.3113 24 750 50,0 20 1,0 5 30

Brzeszczot do pit

«proste ostrze
«dla cienkich materiatéw
*wysokiej jakosci stal

w opraciu o: AEG® 254063, Bosch® T118A, Metabo® 23637

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal migkka i aluminium
Metale kolorowe od 1,5 do 3,0 mm

Stal nierdzewna

Bi-Metall-Brzeszczot do pit

«proste ostrze
«stal nierdzewna

w opraciu o: Bosch® T111HF, Lenox® 410S

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal migkka i aluminium

Metale kolorowe i stal

stal nierdzewna od 3,0 do 12,0 mm

Drewno z gwozdzmi

Brzeszczot do pit

*szybsze i rdwniejsze cigcie
«idealny dla aluminium

W opraciu o: AEG® 254315, Bosch® T127D, Metabo® 23639

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe i aluminium

Tworzywo sztuczne i eternit od 2,0
do 20,0 mm

Zawartosé. ﬁ

1000 750 3,0 1,15 5 40

Bi-Metall-Brzeszczot do pit

*szybsze i réwniejsze ciecie
~elastyczne i nietfamliwe
«idealny dla aluminium
«stal nierdzewna

loge zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

129.3118 24

w opraciu o: Bosch® T127DF, Metabo® 23974, Lenox” 406S,
Milwaukee® 48-42-5300

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe i aluminium

Tworzywo sztuczne i eternit od 3,0
do 15,0 mm

Drewno z gwozdzmi

Hlost zablow

L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

Zawartost. ﬁ

losé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

Zawartost. ﬁ

losé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

Zawartost. ﬁ

129.3111 56 750 50,0 09 1,0 5 40

129.31135F 36 1000 750 2,0 1,0 5 40

129.3118F 24 100,0 750 3,0 127 5 40
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etall-Brzeszczot do p

Brzeszczot do ecie krzywe

*szybsze cigcie
«z hartowanymi zabkami
«idealny dla aluminium

w opraciu o: AEG® 318-127, Bosch® S811H, Metabo® 31123,
Flex® 200778

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe i aluminium

Drewno i plyty wiérowe od 6,0 do
100,0 mm

Tworzywa sztuczne i eternit

Zawartos ﬁ

13 5 240

losé zablow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

150,0 130,0 4,2

129.4010 66

Brzeszczot do

«elastyczne i nietamliwe
«idealne do drewna z gwozdzmi

w opraciu o: Flex® 217190, Lenox® S810R

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal i rury stalowe od 3,0 do 12,0 mm

Aluminium i metal

Profile i budowa palet od 3,0 do
150,0 mm

Drewno z gwozdzmi

Zawartost ﬁ

200,0 180,0 25 0,9 5 130

Brzeszczot do pit

«elastyczne i nietfamliwe
«idealne do drewna z gwozdzmi

loss zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

129.4431 70

W opraciu o: Bosch® S1211H, Metabo® 31125, Flex® 201928

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Zastosowanie: Stal i rury stalowe od 3,0 do 12,0 mm

Metale kolorowe i materiaty izolacyjne

Drewno z gwozdzmi od 3,0 do
230,0 mm

lose zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartos ﬁ

110 300,0 280,0 25 0,9 5 200

129.4432

Brzeszczot do

elastyczne i nietamliwe
«Zastosowanie:

*Metale kolorowe i stal nierdzewna
«Blacha stalowa i samochodowa
«ttoczywo i Resopal

Zastosowanie: Ober, KS, Pneutec i CP

lose zabkow Zpowarie mDm ml_m Zawartos¢ ﬁ
129.3740 80 32 1,0 100,0 5 30
129.3742 60 24 1,0 1000 5 30
129.3744 45 18 1,0 100,0 5 30
129.3746 35 14 20 1000 5 30

Brzeszczot do

~elastyczne i nietfamliwe
«Zastosowanie:

*Metale kolorowe i stal nierdzewna
+Blacha stalowa i samochodowa
~ttoczywo i Resopal

Zastosowanie: SIG i Flex

scaon Zabonane mDm mLm Zawartote ﬁ
129.3750 80 32 0,7 100,0 5 20
129.3752 60 24 10 1000 5 20
129.3754 45 18 14 1000 5 20
129.3756 35 14 1,8 100,0 5 20

BRZESZCZOTY SZABLOWE

Brzeszczot szablowy

*szybsze cigcie
~tnacy obustronnie

w opraciu o: AEG® 318-131, Bosch® S828D, Black&Decker®
40127, Metabo® 31136, Flex® 206016, Milwaukee® 48-00-
1052

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Tworzywo sztuczne i drewno od 6,0
do 100,0 mm

Piyty gipsowe i gazobeton

Zastosowanie:

*szybsze cigcie

*wyjatkowa trwato$¢
«elastyczne i nietamliwe
«idealny dla grubosciennych rur

w opraciu o: Bosch® S611DF, Lenox® 656R, Milwaukee®
48-01-5035

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Drewno z gwozdzmi i twarde

Plyty gipsowe i gazobeton

Zawartosé. ﬁ

150,0 130,0 4,2 1,3 5 90

losé zablow L1 L2 L3 D
mm mm mm  mm

129.4016 30

Brzeszczot szablowy

«do wyjatkowo szybkiego cigcia
«szybkie, réwne i grube cigcie oraz cigcie krzywych

w opraciu o: Bosch® S1617K

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Drewno i drewno zielone

Drewno twarde i migkkie od 20,0 do
150,0 mm

logézavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

300,0 280,0 85 1,3 5 230

Brzeszczot szablowy

«grubsze i szybsze cigcie
«idealny przy renowacji starego budownictwa
«chrom - wanad

129.4020 33

w opraciu o: Bosch® S1111K, Black&Decker® 40108

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Drewno i drewno zielone

Drewno twarde i miekkie od 20,0 do
150,0 mm

losezavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartost. ﬁ

loge zavkow L1 L2 L3 D
mm mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

129.4014 30 150,0 1300 4.2 1,3 5 130

129.4022 25 230,0 2100 8,5 1,3 5 190




Brzeszczot szablowy

~grubsze cigcie
«do wyjatkowo szybkiego ciecia
«idealny przy renowacji starego budownictwa

w opraciu o: Flex® 200751

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Tworzywo sztuczne i drewno od 20,0
do 100,0 mm

Plyty rygipsowe

Zawartost. ﬁ

13 5 120

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze cigcie
«dla cienkich materiatéw
«elastyczne i nietamliwe
«stal nierdzewna

Zastosowanie:

losé zabow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

150,0 130,0 6,3

129.4031 20

w opraciu o: AEG® 318-129, Bosch® S922EF, Black&Decker®
40116, Metabo® 31132, Flex® 200735, Lenox® 618R,
Milwaukee® 48-00-5184

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal i stal nierdzewna

Metale kolorowe i rury stalowe od 1,5
do 12,0 mm

Zawartos ﬁ

loss zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze cigcie
«dla cienkich materiatow
elastyczne i nietamliwe
«idealny do prac przy karoserii
«stal nierdzewna

w opraciu o: Bosch® S522GF, Black&Decker® 40127,
Metabo® 31127, Flex® 200719

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Blacha stalowa i profile do 1,0 mm

Blachy samochodowe

Zawartost. ﬁ

100,0 80,0 0,8 0,9 5 60

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze ciecie
«dla cienkich materiatéw
«elastyczne i nietamliwe
«stal nierdzewna

losé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm mm

129.4404 91

w opraciu o: AEG® 318-128, Bosch® S922AF, Black&Decker®
40125, Metabo® 31129, Flex® 200743, Lenox® 624R,
Milwaukee® 48-00-5186

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:

Zastosowanie: Blacha stalowa i profile

Metale kolorowe do 1,0 mm

Zawartost. ﬁ

150,0 130,0 1,0 0,9 5 100

lose zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

129.4405 120

129.4401 90 150,0 1300 1,4 0,9 5 100

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze ciecie
«dla cienkich materiatéw
~elastyczne i nietamliwe
«stal nierdzewna

w opraciu o: Bosch® S1122EF, Lenox® 818R, Milwaukee®
48-00-5188

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe od 1,5 do 3,0 mm

Stal, profile i rury

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze ciecie
elastyczne i nietamliwe
«do cienkich materiatow
«stal nierdzewna

w opraciu o: AEG® 318-130, Bosch® S922BF, Black&Decker®
40113, Metabo® 31134, Flex® 200727, Lenox® 614R,
Milwaukee® 48-00-5182

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe
Stal i stal nierdzewna

Blacha stalowa i rury stalowe od 2,0
do 8,0 mm

Brzeszczot szablowy

*szybsze i réwniejsze cigcie
«elastyczne i nietamliwe
«do cienkich materiatow
«stal nierdzewna

w opraciu o: Metabo® 31135

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe
Stal i stal nierdzewna

Blacha stalowa i rury stalowe od 2,0
do 8,0 mm

losé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

200,0 180,0 1,8 0,9 5 130

Brzeszczot szablowy

«czyste ciecie
«idealne do metali kolorowych

129.4415 98

w opraciu o: Metabo® 31124

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:

Zastosowanie: Stal i metale kolorowe
Rury stalowe od 2,0 do 8,0 mm

Drewno z gwozdzmi

Zawartost. ﬁ

154 300,0 2800 1.8 0,9 5 200

losé zabkow L1 L2 L3 D
mm mm mm  mm

129.4422

Brzeszczot szablowy

«elastyczne i nietamliwe
«idealne do drewna z gwozdzmi

w opraciu o: Bosch® S922HF, Metabo® 31131, Flex® 200778,
Lenox®610R, Milwaukee® 48-00-5092

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale kolorowe

Stal, profile i rury od 3,0 do 12,0 mm
Drewno z gwozdzmi

Ramy okienne od 3,0 do 120,0 mm

lose zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartos ﬁ

lose zavkow L1 L2 L3 D
mm  mm  mm  mm

Zawartost. ﬁ

logezavkow L1 L2 L3 D
mm mm  mm  mm

Zawartosé. ﬁ

129.4402 126 200,0 1800 14 09 5 130

129.4411 70 150,0 1300 1,8 0,9 5 100

129.4430 50 150,0 1300 25 0,9 5 100
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Brzeszczot szablowy

Brzeszczot szablowy

Brzeszczot szablowy

*zmienna podziatka uzebienia
elastyczne i nietamliwe
«dla r6znych materiatow

w opraciu o: Lenox® 650R

Zastosowanie: Bosch®, Black&Decker®, AEG® (Atlas Copco),
Metabo®, Lenox®, Milwaukee®, DeWalt®, Hitachi®, Makita®,
Rockwell®, Skil®, Flex®

Dane techniczne:

Zastosowanie: Rury i profile

Metale kolorowe od 3,0 do 12,0 mm

Drewno z gwozdzmi od 3,0 do
100,0 mm

«proste ostrze
«idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

w opraciu o: Rems® 561003

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal i metale kolorowe

Rury i profile do 100,0 mm

*zmienna podziatka uzebienia
*proste ostrze

«idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®, Ridgid®,
Rothenberger®, Virax®

Dane techniczne:

gruboscienne odlewy i rury stalowe
do 50,0 mm

Metale kolorowe i aluminium

Stal

Zastosowanie:

losczabkow L1 L2 L3 D Zawartos¢ ﬁ
mm  mm  mm  mm

losczabkow L1 L2 L3 D Zawartos¢ ﬁ
mm  mm  mm  mm

losczabkow L1 L2 L3 D Zawartos¢ ﬁ
mm  mm  mm  mm

129.4440V 70 150,0 130,0 1,8-25 1.3 5 130

129.4454 98 200,0 1800 1,8 0,9 5 180

129.4483 45 140,0 1200 25 1,7 5 220

Brzeszczot szablowy

+zmienna podziatka uzebienia
«elastyczne i nietamliwe

«dla r6znych materiatow

«stal nierdzewna

Zastosowanie: Bosch®, AEG® (Atlas Copco), Metabo®,
Lenox®, Milwaukee®, Elu®, Hitachi®, Holz-Her®, Mafell®,
Makita®, Flex®, Sparky®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Metale od 3,0 mm do 12,0 mm
Drewno z gwozdzmi od 3,0 do
190,0 mm

Tworzywo sztuczne

Brzeszczot szablowy

«proste ostrze
«idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

w opraciu o: Rems® 561004

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®

Dane techniczne:

Metale kolorowe i stal od 2,0 do
8,0 mm

Rury i profile do 150,0 mm

Zastosowanie:

Brzeszczot szablowy

«proste ostrze
«idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

w opraciu 0: Rems® 561002

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®

Dane techniczne:
Zastosowanie: Stal i metale kolorowe
gruboécienne odlewy i rury stalowe
do 100,0 mm

lose zavkow L1 L2 L3 D zawatose ﬁ
mm  mm  mm  mm

lose zavkow L1 L2 L3 D zawarose ﬁ
mm  mm  mm  mm

lose zabkow L1 L2 L3 D Zawartos¢. ﬁ
mm  mm  mm  mm

129.4486 56 200,0 1800 3,2 1,6 5 300

129.4441V 98 200,0 180,0 1,8-25 13 5 40

129.4457 154 300,0 2800 1,8 0,9 5 270

Brzeszczot szablowy

«proste ostrze
«idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

w opraciu o: Rems® 561005

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®

Dane techniczne:
Zastosowanie:
Rury i profile

Stal i metale kolorowe do 50,0 mm

RECZNA SZCZOTKA DRUCIANA

«proste ostrze
idealne do przecinania rur
«stal nierdzewna

w opraciu o: Rems® 561001

Zastosowanie: Przecinaki do rur Rems®

Dane techniczne:

Zastosowanie: Stal i metale kolorowe
Odlewy i rury stalowe od 4,0 mm

Aluminium

lose zabkow L1 L2 L3 D Zawarose ﬁ
mm  mm  mm  mm

lost zabkow L1 L2 L3 D zawanoss ﬁ

L
mm mm mm mm

129.4451 70 150,0 1300 1.8 0,9 5 130

129.4482 36 140,0 1200 3,2 1.6 5 220

Szczotka druciana ze stali, 3 rzgdowa

*3-rzedowa

uniwersalne zastosowanie
«drewniany uchwyt

«do obrébki powierzchni
«ze szczotkg druciang

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2305 32,0 290,0 138,0 120




Szczotka druciana ze stali, 4 rzedowa

*4-rzgdowa

«uniwersalne zastosowanie
«drewniany uchwyt

«do obrébki powierzchni
«ze szczotkg druciang

Uniwersalna druciana szczotka ze stali szlachetnej

*z uchwytem z tworzywa sztucznego
+do obrébki powierzchni
«falowany i nierdzewny drut

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2311 32,0 290,0 138,0 120

201.2301 28,0 250,0 145,0 90

Szczotka druciana ze stali szlachetnej, 3 rzedowa Uniwersalna szczotka z drutu mosigznego

*3-rzedowa

«uniwersalne zastosowanie
«drewniany uchwyt

«do obrébki powierzchni

«ze szczotka ze stali szlachetnej

«z uchwytem z tworzywa sztucznego
~do obrébki powierzchni
«falowany drut mosigzny

Szczotka dru
2-rzedowa, prosta

«2-rzgdowa

+z otworem do zawieszania

*bardzo waska

«dla waskich szybikéw siodta hamulca
*mocna przybitka

*z uchwytem dwucze$ciowym

«do usuwania silnie przylegajacego pytu hamulcowego

«do obrébki powierzchni
«prosty drut

z drutu stalowego do siodta hamulca,

B H L1 L2
mm mm mm mm ﬁ
201.2320 12,0 22,0 225,0 90,0 90

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2310 32,0 290,0 138,0 120

201.2302 28,0 250,0 145,0 90

Szczotka druciana ze stali szlachetnej, 4 rzedowa

*4-rzedowa

~uniwersalne zastosowanie
«drewniany uchwyt

~do obrébki powierzchni

+ze szczotkg ze stali szlachetnej

Szczotka druciana reczna z drutu mosig¢znego, 3 rzedowa

*3-rzedowa

uniwersalne zastosowanie
«plastikowa ostona uchwytu
~do obrébki powierzchni
~gtadka szczotka stalowa

Szczotka druci
2-rzedowa, prosta

«2-rzedowa

+z otworem do zawieszania
*przebiega szpicem

*bardzo waska

«dla waskich szybikéw siodta hamulca
*mocna przybitka

*z uchwytem dwucze$ciowym

«do usuwania silnie przylegajacego pytu hamulcowego

«do obrébki powierzchni
«prosty drut

z drutu stalowego do siodta hamulca,

B H L1 L2
mm mm mm mm ﬁ
201.2321 12,0 14,0-220 2250 90,0 90

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2306 32,0 290,0 138,0 100

201.2326 25,0 285,0 130,0 105

Uniwersalna druciana szczotka Szczotka druciana reczna ze stali, 4 rzedowa

«z uchwytem z tworzywa sztucznego
~do obrébki powierzchni
«falowany drut stalowy

*4-rzedowa

«uniwersalne zastosowanie
«plastikowa ostona uchwytu
~do obrébki powierzchni
~gtadka szczotka stalowa

Szczotka dru
hamulca, 2-rzedowa, falowana

«2-rzedowa

*bardzo waska

«dla waskich szybikéw siodta hamulca
*mocna przybitka

+z otworem do zawieszania

*z uchwytem dwucze$ciowym

~do usuwania silnie przylegajacego pytu hamulcowego

~do obrébki powierzchni
«falowany drut stalowy

na z drutu mosieznego do siodta

H L1 L2 H L1 L2 B H L1 L2
mm mm mm ﬁ mm mm mm ﬁ mm mm mm mm ﬁ
201.2300 28,0 250,0 145,0 90 201.2325 25,0 285,0 130,0 120 201.2322 12,0 22,0 225,0 90,0 90
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Szczotka druciana do swiec zaptonowych z drutu

L Szczotka druciana pedzlowa 0,3 mm Nierdzewna druciana szczotka garnkowa 0,5 mm
mosieznego, 2-rzedowa
«2-rzgdowa *z 6 mm trzpieniem mocujacym +model wierzchotkowany
«do $wiec zaptonowych «do zastosowania w potgczeniu z wiertarkg «Z trzpieniem gwintowanym
+do obrébki powierzchni «dla trudnodostgpnych miejsc «do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka
«drut mosiezny +do obrébki powierzchni katowa
«falowany drut stalowy «idealna dla cigzki prac przy pomocy szczotki

«do obrébki powierzchni
«falowany i nierdzewny drut

H L1 L2
mm mm mm ﬁ

201.2316 14,8 170,0 24,5 20

Szczotka druciana do swiec zaptonowych z drutu
stalowego, 2-rzedowa

«2-rzgdowa

«do $wiec zaptonowych

«do obrébki powierzchni

«drut stalowy

i, D1 D2 H L i, D H L s
e mm mm mm mm ﬁ e mm mm mm mm"”l“""’“"”ﬁ
340.0016 20000 170 60 220 650 30 340.0025 12500 M14x2,0 65,0 20,0550 18 160
340.0017 18000 230 60 250 680 40 340.0026 11500 M14 x2,0 80,022,068,0 20 200
340.0018 18000 300 60 250 680 50 340.0027 11500 M14x2,0 90,0220 770 20 240
o O 2 Szczotka druciana pedzlowa 0,5 mm Tarcza ze szczotka druciang 0,3 mm
mm mm mm ﬁ . . N . . .
*z 6 mm trzpieniem mocujacym +z 6 mm trzpieniem mocujacym
ROT1S 235 00 2.2 £0 +do zastosowania w potaczeniu z wiertarkg ~wyjatkowo trwata jako$¢ przemystowa
«dla trudnodostepnych miejsc +do zastosowania w potaczeniu z wiertarkg,

«do obrébki powierzchni «do obrébki powierzchni
SZ KA DRUCIANA MASZYNOWA «falowany drut stalowy «falowany drut stalowy
Szczotka druciana garnkowa 0,3 mm

*z 6 mm trzpieniem mocujacym

+mozliwa wysoka predko$¢ obrotowa
«dtuga zywotnos$¢ dzigki ggstemu osadzeniu
+do zastosowania w potaczeniu z wiertarkg
«do obrébki powierzchni

«falowany drut stalowy

Obrmin. A D1 D2 H L
s mm mm mm mm mm ﬁ
P 01 D2 H L ﬁ 340.0028 20000 9,0 30,0 6,0 6,0 450 40
ek, mm mm  mm  mm 340.0029 15000 14,0 500 60 120 450 40
o A D1 D2 H L ﬁ 340.0019 20000 170 6,0 220 650 30 340.0030 15000 14,0 60,0 6,0 170 450 60
TS mmo mmo ommo mmo o mm 340.0020 18000 230 60 250 680 40 340.0031 15000 16,0 70,0 6,0 190 450 80
340.0001 8000 100 380 60 200 550 50 340.0021 18000 300 60 250 680 40 340.0032 15000 18,0 800 60 20,0 450 100

340.0002 10500 10,0 500 60 20,0 70,0 60
340.0003 4500 10,0 630 60 200 880 70

3400004 4500 150 750 60 250 1050 80 Szczotka druciana garnkowa 0,5 mm Nierdzewne tarcze ze szczotka druciang 0,3 mm
340.0005 4500 150 800 60 250 1120 90

+model wierzchotkowany *z 6 mm trzpieniem mocujacym

z trzpieniem gwintowanym *wyjatkowo trwata jako$¢ przemystowa

~do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka ~do zastosowania w potaczeniu z wiertarka
Nierdzewna druciana szczotka garnkowa 0,3 mm katowa «do obrébki powierzchni

~idealna dla ciezki prac przy pomocy szczotki «falowany i nierdzewny drut

*z 6 mm trzpieniem mocujacym

*mozliwa wysoka predko$¢ obrotowa
«dtuga zywotnos$¢ dzigki ggstemu osadzeniu
«do zastosowania w potaczeniu z wiertarkg
«do obrébki powierzchni

«falowany i nierdzewny drut

~do obrébki powierzchni
«falowany drut stalowy

e AL DIoD2 MO LR S R . |
340.0011 8000 10,0 38,0 6,0 20,0 55,0 50 P b H L ”"“mﬁ 340.0033 20000 9,0 30,0 6,0 6,0 45,0 40
340.0012 10500 10,0 50,0 6,0 20,0 70,0 60 maks. mm mm mm  mpierzcholks 340.0034 15000 14,0 50,0 6,0 12,0 450 40
340.0013 4500 10,0 63,0 6,0 20,0 88,0 70 340.0022 12500 M14 x 2,0 65,0 20,0 55,0 18 160 340.0035 15000 14,0 60,0 6,0 170 450 60
340.0014 4500 15,0 75,0 6,0 25,0 105,0 80 340.0023 11500 M14x2,0 80,022,068,0 20 200 340.0036 15000 16,0 70,0 6,0 19,0 450 80
340.0015 4500 15,0 80,0 6,0 25,0 112,0 90 340.0024 11500 M14 x2,0 90,0 22,0 77,0 20 240 340.0037 15000 18,0 80,0 6,0 20,0 450 100

648




Szczotka druciana okragta 0,3 mm

+model wierzchotkowany

*z 6 mm trzpieniem mocujacym

*wyjatkowo trwata wersja przemystowa

+do zastosowania w potaczeniu z wiertarka

«do usuwania ochrony antykorozyjnej spodu pojazdu
«do obrébki powierzchni

«gtadki drut

Nierdzewna druciana szczotka okragta 0,5 mm

+model wierzchotkowany

*z 22,2 otworem

~trwata wersja przemystowa

~do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka
katowa

+do usuwania pozostatosci gumy, rdzy i lakieru

+do obrébki powierzchni

«falowany i nierdzewny drut

Szczotka druciana okragta 0,5 mm

«model wierzchotkowany

*z 6 mm trzpieniem mocujgcym

~wyjatkowo trwata wersja przemystowa

«do zastosowania w potaczeniu z wiertarka

«do usuwania ochrony antykorozyjnej spodu pojazdu
«do obrébki powierzchni

«gtadki drut

obumn. A D1 D2 H L ﬁ
maks. mm mm mm mm mm

340.0039 15000 12,0 750 60 150 430 100

Szczotka druciana okragta 0,5 mm

+*model wierzchotkowany

*z 22,2 otworem

«trwata wersja przemystowa

«do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka
katowg

+do usuwania pozostatosci gumy, rdzy i lakieru

«do obrébki powierzchni

«gtadki drut

Obrmin. A D H o8¢
o . |
340.0044 12500 11,0 750 16,0 15 90
Obr/min. A D1 D2 H L ﬁ 340.0045 12500 11,0 100,0 20,5 18 120
maks. mm mm mm mm mm
340.0046 12500 11,0 1150 235 20 140
340.0038 15000 12,0 750 60 150 430 100 340.0047 12500 110 1250 245 22 150

Kulkowa-druciana szczotka okragta 0,5 mm

«model wierzchotkowany

*Z trzpieniem gwintowanym

~wyjatkowo trwata wersja przemystowa

«do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka
katowa

«dla trudnodostgpnych miejsc

+do obrébki powierzchni

«gtadki drut

Obr/min
maks.

A D H los¢

A o
M14x20 120100,020,0 18 190
M14x20 120115024,0 20 210

Kulkowa-nierdzewna druciana szczotka okragta 0,5 mm

+model wierzchotkowany

z trzpieniem gwintowanym

*wyjatkowo trwata wersja przemystowa

~do zastosowania w potaczeniu z jednoreczng szlifierka
katowa

«dla trudnodostepnych miejsc

~do obrébki powierzchni

«falowany i nierdzewny drut

340.0048
340.0049

12500
15000

RCZE TNACE | S

Trzpien

«do cienkich tarcz tnacych ze stali wysokosprawnej
«stal specjalna

Tiok Profi ﬁ

515.3017 6,0

okragty 72

Tarcza tnaca

*precyzyjne i czyste cigcie

«nie jest wymagane usuwanie ragbkéw
*bardzo krétki czas cigcia
«zredukowane obcigzenie maszyny
«stal szlachetna Inox

Szczegolnie polecany do cienkich materiatéw do 2,5 mm, stali
narzedziowej, blachy, cienkosciennych rur i profili réznych
typéw. Przeznaczony do warsztatéw $lusarskich, blacharskich,
dla branzy sanitarnej i grzewczej, do prac ciesielskich, obrébki
blachy, prac stolarskich, dekarskich, obrébki metalu i do
wszystkich prac prowadzonych w zaktadach samochodowych.

Ot rr? r1n rEr% rr:‘m Zawartost. ﬁ
337.2005 13300 50,0 222 1,0 25 100
337.2010 15250 100,0 16,0 1,6 25 1200
337.2015 13300 1150 222 1,0 25 730
337.2025 12200 1250 22,2 1,0 25 800

Uniwersalna lamelowa tarcza szlifierska, falowana

«do uniwersalnego zastosowania

«cyrkonkorund na tarczy z wiékna szklanego
«wachlarzowe i promieniste roztozenie lameli Scierajacych
«wysoka elastycznosé

«réwnomierna wysoka jako$¢ szlifowania

Szczegdlinie polecana do obrébki metalu, stali szlachetnej,
drewna i tworzywa sztucznego.

cmin D2 Ganiaa  H  Zawarost
ot n[1)1m b2 Granuac Zawart ﬁ
337.2050 13300 115,0 222 40 72 10 730

Obrmin A D H os6 ﬁ

maks mm mm mm  vierzehokow 337.2055 13300 115,0 22,2 60 7,2 10 730
340.0040 12500 11,0 750 16,0 15 90 oo A D H » 337.2060 13300 1150 222 80 72 10 730
340.0041 12500 11,0 1000 205 18 120 maks mm mm mm mm"“”""’“‘”ﬁ 337.2065 12200 125,0 22,2 40 72 10 800
340.0042 12500 11,0 1150 235 20 140 340.0050 12500 M14x2,0 12,0100,020,0 18 190 337.2070 12200 125,0 222 60 72 10 800
340.0043 12500 11,0 1250 245 22 150 340.0051 15000 M14x2,0 12,0115024,0 20 210 337.2075 12200 125,0 22,2 80 7.2 10 800
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PILNIKI

Tri ny kowy ekstra was

Ptaski pilnik igietkowy

~duza iloé¢ nacie¢

+z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

B H L
mm mm mm ﬁ

140.3051 5,0 1,0 145,0 10

Potokragty piln

etkowy

«duza iloé¢ nacie¢

+z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

mDm mLm ﬁ

140.3058 5,0 145,0 10

Okragty pilnik igietkowy

«duza ilo$¢ nacie¢

*z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

mDm mLm ﬁ

140.3052 3,0 145,0 10

Czworokatny pilnik igietkowy

«duza iloé¢ nacie¢

+z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

140.3056 2,0 145,0 10

Tréjstronny pilnik igietkowy

~duza iloé¢ nacie¢

«z chwytem z tworzywa sztucznego

«~dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

B L
mm mm
140.3054 3,0 145,0 10

«duza ilo$¢ nacie¢

«ekstra dtugi model

«z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

*DIN 7261 typ B

*z uchwytem dwucze$ciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

B L
mm mm
140.3055 2,0 90,0 10

Owalny pilnik igietkowy

~duza iloé¢ nacie¢

«z chwytem z tworzywa sztucznego

«~dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

B L
mm mm
140.3059 5,0 145,0 10

A TP [ «stal specjalna
Noz - pilnik igietkowy

+duza ilo$¢ nacie¢

*z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej

«stal specjalna

B L
mm mm
140.3057 5,0 145,0 10

Przestrzenny i kowy

~duza iloé¢ nacie¢

*z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

Thode o % B
157.0025 1 3150 200,0 20,0 161.0025 230
157.0026 1 380,0 250,0 250 161.0026 350
157.0027 1 420,0 300,0 30,0 161.0027 510
157.0028 1 470,0 350,0 350 161.0028 690
157.0004 2 230,0 150,0 15,0 161.0004 160
157.0005 2 3150 200,0 20,0 161.0005 200
157.0006 2 380,0 250,0 250 161.0008 350
157.0007 2 420,0 300,0 30,0 161.0007 510
157.0008 2 470,0 350,0 350 161.0008 690
157.0014 3 230,0 150,0 15,0 161.0014 160
157.0015 3 3150 200,0 20,0 161.0015 230
157.0016 3 380,0 250,0 250 161.0016 350
Plaskie ostrze ka
+DIN 7261 typ B

Mmoo mn [,
161.0025 1 200,0 20,0 161.0013 130
161.0026 1 250,0 250  161.0010 250
161.0027 1 300,0 30,0 161.0010 410
161.0028 1 350,0 350  161.0010 590
161.0004 2 150,0 150  161.0012 60
161.0005 2 200,0 20,0  161.0013 100
161.0006 2 250,0 250  161.0010 250
161.0007 2 300,0 30,0 161.0010 410
161.0008 2 350,0 350  161.0010 590
161.0014 3 150,0 150  161.0012 60
161.0015 3 200,0 20,0  161.0013 130
161.0016 3 250,0 250  161.0010 250

D L
mm mm
140.3053 5,0 145,0 10

Zestaw pilnikow

kowych w opakowaniu plastikowym

okragty pilnik

*DIN 7261 typ E

*z uchwytem dwucze$ciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

w etui

+duza ilo$¢ nacie¢

«z chwytem z tworzywa sztucznego

«dla prac w zakresie mechaniki precyzyjnej
«stal specjalna

Zestaw pilnikow igietkowych w

e opakowaniu plastikowym w etui

900

homm a5 B
157.0125 1 315,0 200,0 20,0 161.0125 230
157.0126 1 380,0 250,0 25,0 161.0126 340
157.0127 1 420,0 300,0 30,0 161.0127 510
157.0128 1 470,0 3850,0 35,0 161.0128 750
157.0104 2 260,0 150,0 15,0 161.0104 160
157.0105 2 315,0 200,0 20,0 161.0105 230
157.0106 2 380,0 250,0 25,0 161.0106 340
157.0107 2 420,0 300,0 30,0 161.0107 510
157.0114 3 260,0 150,0 15,0 161.0114 160
157.0115 3 315,0 200,0 20,0 161.0115 230
157.0116 3 380,0 250,0 25,0 161.0116 340




Pétokragte ostrze pilnika

*DIN 7261 typ E
«stal specjalna

ern mBm ﬁ
161.0125 1 200,0 20,0 161.0013 130
161.0126 1 250,0 25,0 161.0010 240
161.0127 1 300,0 30,0 161.0010 410
161.0128 1 350,0 35,0 161.0010 650
161.0104 2 150,0 15,0 161.0012 60
161.0105 2 200,0 20,0 161.0013 130
161.0106 2 250,0 25,0 161.0010 240
161.0107 2 300,0 30,0 161.0010 410
161.0114 3 150,0 15,0 161.0012 60
161.0115 3 200,0 20,0 161.0013 130
161.0116 3 250,0 25,0 161.0010 240

s B o &
157.0305 2 320,0 200,0 8,0 161.0305 170
157.0306 2 370,0 250,0 10,0 161.0306 250
157.0314 3 230,0 150,0 6,0 161.0314 130
157.0315 8] 320,0 200,0 8,0 161.0315 170

Czworokatne ostrze pi

*DIN 7261 typ D
«stal specjalna

Okragty pilnik

+DIN 7261 typ E

+z uchwytem dwuczeséciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

EIR A
157.0224 1 230,0 150,0 6,0 161.0224 130
157.0225 1 315,0 200,0 75 161.0225 150
157.0226 1 370,0 250,0 9,5 161.0226 200
157.0204 2 230,0 150,0 6,0 161.0204 60
157.0205 2 315,0 200,0 75 161.0205 150
157.0206 2 370,0 250,0 9,5 161.0206 200
157.0214 8] 230,0 150,0 6,0 161.0214 130
157.0215 3 315,0 200,0 75 161.0215 150

Okragte ostrze

*DIN 7261 typ E
«stal specjalna

ern mDm ﬁ
161.0224 1 150,0 6,0 161.0012 30
161.0225 1 200,0 75 161.0013 50
161.0226 1 250,0 9,5 161.0011 100
161.0204 2 150,0 6,0 161.0012 30
161.0205 2 200,0 75 161.0013 50
161.0206 2 250,0 9,5 161.0011 100
161.0214 3 150,0 6,0 161.0012 30
161.0215 3 200,0 75 161.0013 50

Pilnik czterokat

+DIN 7261 typ D

*z uchwytem dwucze$ciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

mLm mBm ﬁ
161.0324 1 150,0 6,0 161.0012 30
161.0325 1 200,0 8,0 161.0013 70
161.0326 1 250,0 10,0 161.0011 150
161.0304 2 150,0 6,0 161.0012 30
161.0305 2 200,0 8,0 161.0013 70
161.0306 2 250,0 10,0 161.0011 150
161.0314 3 150,0 6,0 161.0012 30
161.0315 3 200,0 8,0 161.0013 70

Tréjkatny pilnik

*DIN 7261 typ C

*z uchwytem dwuczegséciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

o S R
157.0424 1 230,0 150,0 11,0 161.0424 170
157.0425 1 320,0 200,0 15,0 161.0425 240
157.0426 1 370,0 250,0 17,5 161.0426 380
157.0427 1 420,0 300,0 20,0 161.0427 520
157.0404 2 230,0 150,0 11,0 161.0404 170
157.0405 2 320,0 200,0 15,0 161.0405 240
157.0406 2 370,0 250,0 175 161.0406 380
157.0407 2 420,0 300,0 20,0 161.0407 520
157.0414 3 230,0 150,0 11,0 161.0414 170
157.0415 3 320,0 200,0 15,0 161.0415 240
157.0416 3 370,0 250,0 175 161.0416 200

Trojkatne ostrze piln

*DIN 7261 typ C
«stal specjalna

«dla naktadek prostokatnych i okragtych
«uchwyt dwuczesciowy
+z otworem do zawieszania

mDm mLm ﬁ
161.0010 — 39,0 120,0 80
161.0011 O 39,0 120,0 80
161.0012 O 28,0 80,0 40
161.0013 O 35,0 106,0 65

Zestaw pilnikéw warsztatowy

-DIN7261typ B, C,D, E, F
*nacigcie 2

+200 mm dtugosci

*z uchwytem dwucze$ciowym
+z otworem do zawieszania
«stal specjalna

Zawiera pilniki ptaskie, pétokragte, okragte, czworokatne i
tréjkatne o dtugosci 200 mm i nacigcie 2.

140.3000 5sztuk Zestaw pilnikow warsztatowych 900
1x H 200 mm
1x (] 200 mm
1x O 200 mm
1x I:‘ 200 mm
1x A 200 mm

PILNIK DO GWINTOW

Pilnik do gwintéw, metryczny

||

«do naprawy uszkodzonych gwintéw zewnetrznych i
wewnetrznych

«dla gwintéw prawo- i lewoskretnych

«stosowany dwustronnie

«stal specjalna

przeznaczony dla gwintéw: 0,8 - 3,0 mm

i &

230,0 130

150.1340

Pilnik do gwintéw, calowy

L B ﬁ «do naprawy uszkodzonych gwintéw zewnetrznych i
mm mm
wewnetrznych
161.0424 1 150,0 11,0  161.0012 70 «dla gwintéw prawo- i lewoskretnych
161.0425 1 200,0 150  161.0013 140 «stosowany dwustronnie
161.0426 1 250,0 175 1610011 280 +stal specjalna
161.0427 1 300,0 20,0  161.0011 420 -
przeznaczony dla gwintéw: 24 - 10 razy na cal
161.0404 2 150,0 11,0  161.0012 70
G 2 s o ﬁ 161.0405 2 200,0 150  161.0013 140
mm mm mm ik 161.0406 2 250,0 175  161.0010 300
157.0324 1 2300 1500 60 161.0324 130 161.0407 2 300,0 20,0  161.0011 420
157.0325 1 3200 2000 80 161.0325 170 161.0414 3 150,0 11,0 1610012 70 N
157.0326 1 3700 2500 10,0 161.0326 250 161.0415 3 200,0 150  161.0013 140 mm ﬁ
157.0304 2 2300 1500 60 161.0304 130 161.0416 3 250,0 175  161.0010 300 150.1345 230,0 130
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